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AFSNIT 10: FORAKSEL

SE REPARATIONSHÅNOEOC: SE 3870

\/

MODEL: FOBD 2910, 3910. 4110, 4610 NUMMER: 20

DATO: JUNI 1985

ÆN DRINGER VED FORAKSEL- 4-HJULSTRÆK

I Traktor Bulletin nr. 30 (1 984) blev der omtalt ændringer af forakslen og overføringsgearkassen
på Ford 4-cylindrede traktorer.

Vedlagte Supplement (SE 3870-53) til Reparationshåndbogen beskriver fuldt ud funktion og
eftersyn af forakslen og overføringsgearkassen. Supplementet består af tre nye kapitler, der skal
indsættes i Reparationshåndbogen (SE 3870) umiddelbart efter Afsnit 10, Kapitel 12, og seks
ændrede sider, som erstatter de eksisterende sider, der direkte skal udskiftes.

SERVICE DEPARTMENT
Ford Tractor Operations

fr\i
Dan '1 1 Ag

Traktor Service Bulletin



DEL 1O

FORAKSLEN

Kapittel 1

RADRENSERAKSEL- FORD 2610, 361 O OG

Avsnitt

A.

B.

C.

D.

E.

Avsnitt

A.

B.

C.

D.

Avsnitt

A.

B.

C.

D.

E.

Kapittel 3

RADRENSERAKSEL- FORD 561 O, 661 O OG 7610

GENERELL BESKRIVELSE

JUSTERINGER

FOR HJU LSSPI N DEL - OVER HALI NG

TRIANGELSTAG OG KULEFESTER _ OVERHALING

FORAKSEL OG FRONTSTYKKE - OVERHALING

Kapittel 2

RADRENSERAKSEL- FORD 461 O

GENERELL BESKRIVELSE

J USTERI NG ER

FORHJULSSPI N DEL - OVERHALING

FORAKSEL_ OVERHALING

GENERELL BESKRIVELSE

JUSTERINGER

FORHJULSSPIN DEL- OVERHALING - FORD
5610, 6610. 7610 MED POWERSTYRING

VI N KELSTYREARM - OVER HALI NG, - FO RD

5610, 6610, 7610 MED POWERSTYRING

FORAKSEL_ OVERHALING

4110
Side

1

4

8

11

12

Side

1

3

6

10

Side

1

4

8

10

11

(i)



Kapittel 4
RADRENSERAKSEL- FORD 6710,7710,7910 OG 8210

Kapittel 5

TRANSFERKASSE FOR FORHJ U LSDRI FT-
FORD 2610, 361 0, 4110 0G 461 0 MED

AE1 -149, AE1 -169 OG AE2-169 FORAKSLER

Avsnitt

A. TRANSFERKASSE- BESKRTvELSE oG vrnrenlÅrr
Side

FORD 2610,3610,4110 0c 4610 1

B. TRANSFERKASSE- UTTAK OG INNSETNING 2

C. OVERHALING AV TRANSFERKASSE_FORD 2610 OG
3610 4

D. OVERHALING AV TRANSFERKASSE_FORD 4110 OG

Avsnitt

A. GENERELL BESKRIVELSE

B. JUSTERINGER

C. FORHJULSSPINDEL_ OVERHALING

D. FORAKSEL_ OVERHALING

461 0

E. OVERHALING AV SLEIDEKOBLING

F. OVERHALING AV MULTIPLATECLUTCH

G. OVERHALING AV TRANSFERKASSE

Avsnitt

A. AKSLEN - BESKRTvELSE oG vln«euÅrr
B. FORD 2610, 361 O OG 41 1O AKSEL- OVERHALING

C. FORD 4610 AKSEL-OVERHALING

D. FORAKSLENS DROPBOKS-OVERHALING

E. DEMONTERING OG INSETTING AV FORAKSEL

Side

1

3

6

I

8

12

14

18

Side

1

2

17

32

34

Kapittel 6

FORAKSEL FOR FORHJU LSDRI FT-
FORD 2610, 361 0, 4110 0G 4610 MED

AE1 -149, AE1 -169 OG AE2-169 FORAKSLER

(ii)



Kapittel 7
TRANSFER KASSE FOR FORHJ U LSDRI FT-
FORD 5610, 661 0, 6710,7610,771 0, 791 0

OG 821 O MED APL325 FORAKSEL
Avsnitt Side

A. TRANSFERKASSE- BESKRTvELSE oG vtR«rrvÅrE 1

B. OVERHALING AV TRANSFERKASSE UTEN
TRANSMrs.torrrsHÅruDBREMS 5

C. OVERHALING AV TRANSFERKASSE MED
TRANSMrs.tolrrsHÅmDBREMS 13

Kapittel 8
DRIVAKSELEN H ET, FORHJU LSDR! FT-

FORD 561 0, 661 0, 6710,7610,7714,7914
OG 821 O MED APL325 FORAKSEL

Avsnitt Side
A. DRIVAKSEL FOR FORHJULSDRIFT-

BESKRTvELSE oG vtnreuÅrE 1

B. DRIVAKSEL FOR FORHJULSDRIFT-
OVERHALING 3

C. INNEBYGGET STYRESYLINDER FOR DRIVENDE
FORHJU LSAKSEL_ FORD 67 1 O, 771 O, 791 O OG
8210_ OVERHALING 21

Kapittel 9
SPESIFIKASJON ER OG SPESIALVER KTØY

(Se ogsa kapittel 12 og kapittel 15)
Avsnitt SideA. SPESIFIKASJONER _ RADRENSERAKSLER - FORD 2610,

361 0, 4110, 4610,561 0, 661 0, 6710,7610,7710,
7910 0G 8210 1

B. SPESIFIKASJONER-AKSEL FOR FORHJULSDRIFT_
FORD 2610,3610, 4110, OG 4610 MED AE1 -149,
AE1-169 OG AE2-169 AKSLER 4

C. SPESIFIKASJONER-AKSEL FOR FORHJULSDRIFT-
FORD 5610,6610, 6710,7610,7710,7910 0G 8210
MED APL 325 AKSLER 8

D. SPESIALVERKTØY_ RADRENSERAKSLER _ FORD 2610,
361 0, 4110, 4610, 561 0, 661 0, 6710, 7610,
7710,7910 0G 8210 11

E. SPESIALVERKTØY-AKSEL FOR FORHJULSDRIFT_
FORD 2610,3610, 4110 0G 4610 MED AE1 -149,
4E1.169 OG AE2-169 AKSLER 11

F. SPESIALVERKTØY-AKSEL FOR FORHJULSDRIFT-
FORD 5610.6610, 6710,7610,7710,7910 0c 8210
MED APL 325 AKSLER 11

(iii)



Kapittel 10
TRANSFERKASSE FOR FORHJULSDRI FT-

FORD 561 0, 661 0, 6710,7610,7710,7910 0G
8210 MED APL325,345 ELLER 350 AKSLER

Avsnitt

A. TRANSFERKASSE- BESKRTvELSE oG vrRreuÅre
B. TRANSFERKASSE urEN TRANSMtslotrsHÅruo-

Avsnitt

A. AKSEL FOR FORHJULSDRIFT-BESKRIVELSE OG
VIRKEMØTE

Side

1

BREMS - OVERHALING 4

c TRANSFERKASSE MED TRANSMTSJoNSHÅruoaRrus-
OVERHALING 13

Kapittel 11

DRIVAKSELENHETER -
FORD 5610, 6610, 6710,7610,7710,7910 0G
8210 MED APL 335,345 ELLER 350 AKSLER

B.

C.

D.

E.

F.

G.

PLANETREDUKSJONSGEAR OG LAGRENE I

FO R HJ U LS NAVE - OVER HALIN G

KI NG BOLTLAG REN E - OVERHALI NG

D R IVAKSLEN E - OVERHALI NG

DIFFERENSIAL OG PINJONG - OVERHALING

FORHJULSAKSEL MED FORHJULSDRI FT OG
I N N EBYGG ET STYRESYLI NDER - OVERHALING

FORAKSEL UTTAGNING OG INNSETNING

Side

1

3

8

11

13

31

34

Kapitt el 12
SPESI FIKASJON ER OG SPESIALVER KTØY FO R

FORD 561 0, 661 0, 6710,7710,7910 0G 9210
MED APL 335, 345 OG 350 FORAKSELTYPER

TI LHØR EN D E TRANSFERKASSER
Avsnitt

A. SPESIFIKASJONER

B. SPESIALVERKTØY

Side

1

7

(iv)



Kapittel 13
TRANSFERKASSE FOR FORHJU LSDRI FT-

FORD 2910,391 0, 4110 0G 4610 MED AE1 -159
FO RAKS EL

Avsnitt
A. TRANSFERKASSE- BESKRTvELSE oc vtn«euÅrn
B. TRANSFERKASSE_ OVERHALING

Kapittel 14
AKSEL FOR FORHJULSDRIFT-

FORD 2910, 3910, 4110 0G 4610 MED AE1-159
FO RAKS EL

Side

1

2

Side

1

2

17

18

Side

1

4

Avsnitt

A. FoRAKSEL- BESKRTvELSE oG vrnreuÅre
B. FORAKSEL- OVERHALING

C. FORAKSEL- UTTAK OG INNSETNING

D. DROPBOKS - OVERHALING

Avsnitt

A. SPESIFIKASJONER

B. SPESIALVERKTØY

Kapittel 15
SPESI FIKASJONER OG SPESIALVERKTØY FOR

FORD 291 0, 391 0, 4110 0G 4610 MED AE1 -159
FORAKSEL OG TI LHØREN DE TRANSFERKASSE

(v)



DEL 1O

FORAKSLEN

Kapittel 13
TRANSFERKASSE FOR FORHJ U LSDRI FT-

FORD 2910, 391 0,

M ED AE1 .1 59
4110 0G 461 0
FO RAKS EL

Avsnitt

A.

B.

Forhjulsdriften på Ford 2910, 3910, 4110 og
461 0 traktorene består av en transferkasse
(overføringsgearkasse), mellomaksel, drop-
boks og foraksel.

Overføringsgearkassen overfører driften fra
traktorens midtre bakakselhus til mellomakslen
som ligger under traktoren og er beskyttet av et
deksel. Mellomakslen er forbundet til forakslen
gjennom dropboksen.

Overføringsgearkassen er boltet til undersiden
av midtre bakakselhus og kan på bestilling
utstyres med transmisjonshåndbrems. Et
tannhjul på bakakslens pinjong driver et
overføringsdrev som er lagret i et ytre rullelager
og på kraftuttakets utgående aksel. Fra dette
tannhjulet drives så løpehjulet i

overføringsgearkassen, Fig. 1 .

Side

1

2

Fis. 1

Tra nsferkasse ( Overf øri ngsgearkassen )

1. Bremsens pådragsarm
2. Løpehjul og brems
3. Clutch
4. Frontplate
5. Utgående aksel
6. Betjeningsledd

A.

TRANSFERKASSE-BESKRIVELSE OG VIRKEMÅTT_
FORD 2920,3910,4110 0G 4610

TRANSFER KASSE _ OVER HALI NG

TRANSFERKASSE _ BESKRIVELSE OG VIRKEMÅTE _
Ford 2910, 3910,4110 OG 4610

Printed in UK by Valentine Press Lrd 3/85



På traktorer med transmisjonshåndbrems er
bremsens komponenter forbundet til
løpehjulet med et koblingsstykke med kilespor
som sitter på gearakslen. Pådragsanordningen
består av to plater med kileformete spor for to
stålkuler. Platene holdes sammen av fjærer.
Pådragsanordningen er forbundet til en arm
med kilespor med et gaffelstykke og ledd.

Når spaken trekkes til dreies armen og leddene
roterer da de to halvdeler av pådragsanordnin-
gen mot hverandre. På grunn av rotasjonen
tvinges stålkulene oppover i de kileformete
sporene så pådragsanordningens to halvdeler
skyves fra hverandre, og løpehjulet bremses
med bremseskivene. Dermed bremses også
driften av bakakslen, og. hvis driften av
forhjulene er innkoblet, også forakslen.

lnne ioverføringsgearkassen er det en
fjærbelastet klokobling , Fig.2. Med denne kan
driften av forhjulene kobles trl og fra under
kjøring.

lnne i førerhuset, eller på høyre side av
transmisjonen på traktorer uten førerhus, sitter
en betjeningsspak. Når spaken settes i innko-
blet stilling (opp) føres gaffelstykket bakover.
Hvis tennene på klokoblingen står mot hve-
randre og hindrer at klokoblingen griper,
spennes den bakre fjæren som dermed trykker
koblingens utgående del bakover. Når så den
inngående delen av clutchen roterer vil koblin-
gens tenner rotere i forhold til hverandre, og
fjæren vil bevege klokoblingen til fult inngrep.

DEL 1O_ FORAKS

B. TRANSFERKASSE- OVERHALING

Fig.2
Overføringsgearkassens komponenter

1. Gaffelstykkets bærebolt
2. Klokoblingens inngående del
3. Klokobling
4. Gaffelstykke
5. Utgående aksel
6. Betjeningsledd

Når spaken settes i utkoblet stilling (ned)
beveges gaffelstykket forover. Hvis det er stor
forskjell på momentbelastningen på klokoblin-
gens to deler vil koblingen ikke løses. I dette
tilfelle vil da den fremre fjæren strammes og
prøve å skyve koblingens utgående del forover.
Når momentet på koblingens to deler er likt vil
de to delene skyves fra hverandre av fjæren og
løse driften av forakslen.

UTTAK

1. Ta ut tømmepluggen i bakkant av
overføringsgearkassen og la oljen renne ut
i et passende fat.

2. Ta av saksesplinten og skiven som fester
betjeningsspakens stag til over-
føri ngsgearkassens pådragsarm.

2



KAPITTEL 13

Fis. 3
Uttak av frontplaten

1. Utgående aksels fremre lager
2. Utgående aksel

3. Fremre oljetetning
4. Frontplaten

3. Ta av dekslet over mellomakslen

4. Løs koblingen til mellomakslen fra
overføringsgearkassens utgående aksel.

5. Ta løs leddene til transmisjonshåndbrem-
sen (hvis traktoren har).

6. Støtt opp under overføringsgearkassen
med en garasjejekk eller lignende og ta løs

boltene som fester overføringsgearkassen
til midtre forakselhus.

7. Senk overføringsgearkassen forsiktig og ta
den av fra midtre bakakselhus.

Fig. 4
Uttak av utgående aksel

1. Utgående aksel

2. Sleidehammer -Verktøy nr. MS 284
3. Avtrekker -Verktøy nr. T284-1

DEMONTERING

1. Still betjeningsspaken i innkoblet stilling
(opp) og merk stillingen av armen på

overføringsgearkassen så den kan settes
sammen igjen riktig. Slå armens låsestift ut
med en passende dor og ta armen av.

2. Ta ut boltene som fester frontplaten og
beslaget for mellomakslens deksel og ta av
frontplaten, Fig. 3.

3. Trekk ut utgående aksel, Fig. 4 med
avtrekkerverktøyet nr. T284-1 og sleide-
hammeren, verktøy nr. MS 284,

3Printed in UK by Valentine Press Ltd 3i85



DEL 1O- FORAKS

4.

Fig. 5
Uttak av gaffelstykket bæreaksel

1. Gaffel
2. Sleidehammer, verktøy nr. MS 284
3. Overgang. verktøy nr. FT.284-1
4. Aksel

Løs låsemutteren for justering av innkob-
lingsakslens justeringsanordning og skru
løs justeringsanordningen. Ta ut stiften i

koblingsgaffelens bæreaksel. Trekk
bæreakslen ut med sleidehammeren,
verktøy nr. MS 284 og overgangen,
FT.284-1. Se Fig. 5.

Løft koblingsgaffelen og koblingens kom-
ponenter ut av overføringsgearkassen. Ta
ut betjeningsleddet og fjæren, Fig. 6.

Ta av justeringsanordningen for sperren,
sperrefjærene og kulene.

Ta ut stiften som fester bæreakslen for
løpedrevet med en passende stiftdor og
trekk bæreakslen ut gjennom baksiden av
overføringsgearkassen. Så kan man ta
løpedrevet ut av overføringsgearkassen. På

traktorer med håndbrems fortsetter man
med punktene 8 til 12.

Fis. 6
Komponentene for betjening av koblingen

1. Kobling
2. Gaffelens bæreaksel
3. Spenekuler og fjærer
4. Justering for sperren
5. Betjeningsledd og fjær
6. Trykkskive
7. Fjærende stift

8. Ta ut de to låseringene som holder akslen
som fester den øvre bremseplaten på plass,
Fig.7 , og trekk akslen ut gjennom baksiden
av overføringsgearkassen.

Fig.7
Uttak av akslen som fester øvre bremseplate

1. Festeaksel

5.

6.

7.

4



KAPITTEL

Fis. 8
Uttak av festestiften for løpehjulets bæreaksel

1. Bæreaksel

9. Ta ut festestiften for løpehjulets bæreaksel
med en passende stiftdor, Fig. 8. Trekk
bæreakslen ut gjennom baksiden av
overføri ngsgearkassen.

Fis. 9
Merking av bremsens betjeningsarm

1. Arm
2. Meisel

Fig. 10
Uttak av festeakslen for bremseskiven

1. Nedre aksel

10. Merk bremsens betjeningsarm og
overføringsgearkassen for å lette sammen-
setningen, Fig. 9. Ta låseringen av fra
armen og trekk armen ut av
overføri ngsgearkassen.

1 1 . Ta ut stiften i bremseplatens festeaksel med
en passende stiftdor og trekk akslen ut
gjennom baksiden av over-
føringsgearkassen, Fig. 1 0.

12. Løpedrevet og bremsen kan nu tas ut av
overføringsgearkassen, Fig. 1 1.

13. Ta ut den inngående delen av koblingen
sammen med trykkskiven og utvendige
lagerring for utgående aksels bakre lager.

Printed in UK by Valentine Press Ltd 3/85 5
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DEL 1O_ FORAKS

Fig.11
Uttak av løpehjul og brems

1. Aksel med kilespor
2. Bremsens pådragsanordning
3. Løpehjul
4. Bremsens bakre deler

UNDERSØKELSE OG REPARASJON

1. Vask alle delene i et passende
løsningsmiddel og tørk dem.

2. Undersøk utgående aksels fremre og bakre
lager om de er slitte eller løse og skift dem
om nødvendig.

3. Kontroller nålene i løpehjulet og den indre
boringen om de er slitt eller skadet og skift
begge settene hvis man finner noen feil.

4. Kontroller tannhjulene og akslene om
tennene og kilesporene er slitt. Deler som
er slitt eller skadet må skiftes.

5. Skift oljetetningen i utgående aksels olje-
tetningshus, Fig.12.

Fig.12
Frontplatens oljetetni ng

Utgående aksels fremre lager
Utgående aksel
Fremre oljetetning
Frontplate

Kontroller hver enkelt bremseskive om de
er slitt, ripet eller vridd. Er en skive slitt eller
skadet må alle skivene skiftes. For å ta
bremsens pådragsanordning fra hverandre
må man ta av returfjærene og skille de to
halvdelene så man kommer til kulene som
ligger i de kileformete sporene. Undersøk
om kulene er slitt og skift pådragsanord-
ningen om nødvendig. Undersøk om
hylsen med kilespor er skadet og skift den
om nødvendig.

7. Rengjør overføringsgearkassens hus og se
efterom det fins sprekker eller annen skade.
Skift om nødvendig.

8. Kontroller koblingens betjeningsledd, gaf -

felstykket og koblingen om det er for stor
slitasje og skift det som er nødvendig. Se

efter om sperrekulene og fjærene er slitt,
sprukne eller skadet og skift om
nødvendig, Fig. 13.

1.

2.

3.
4.

6

6

1
-:2



KAPITTEL 13

WM
c*-'d\

Fis. 13
Kobl i ngens komponenter

1. Koblingen
2. Gaffelstykkets bæreaksel
3. Spenkuler og fjærer
4. Sperrens justeringsskrue

5. Betjeningsledd og fjær
6. Trykkskive
7. Fjærende stift

SAM M ENSETNING

Sammensetning utføres i omvendt rekkefølge
av demonteringen, Når man setter sammen må
man passe på følgende:

1. Skift alle pakningene.

2. Trekk alle bolter og muttere til med riktig
moment, se "Spesifikasjoner", - Kapittel
15.

3. Det kan være vanskelig å få den indre
sperrekulen og fjæren på plass. Gå frem på

denne måten:

(i) Sett inn gaffelstykkets bæreaksel.
Still akslen slik at forkanten er forbi
hullet for sperren, Fig. 14.

(ii) Still flaten på akslen slik at den står
overfor det indre sperrehullet og sett i

den indre kulen og fjæren.

Fig. 14
lnnsetning av indre spenekule og fjær

1. Kule og fjær
2. Gaffelstykkets bæreaksel
3. Gaffelstykket
4. Flate

(iii) Trykk sammen fjæren og skyv gaffel-
stykkets bæreaksel på plass.

(iv) Sett den fjærende stiften inn i gaffel-
stykket.

4. Smør tetningsstoff på skruens gjenger før
man setter inn justeringsskruen for sperren,
se "Spesifikasjoner" - Kapittel 1 5, og trekk
justeringsskruen til med fingrene. Sett
pådragsarmen i utkoblet stilling (ned) og
fest en fjærvekt -0-15 kg-i enden av
armen. Trekk armen opp i innkoblet stilling
med fjærvekten (op), og avles fjærvekten.
Trekk til justeringsskruen litt av gangen
inntil den kraft som kreves for å flytte armen
fra utkoblet til innkoblet stilling blir som
angitt i "Spesifikasjoner"-Kapittel 15.
Trekk justeringsskruens låsemutter til med
riktig moment, se "Spesi-
fikasjoner" - Kapittel 1 5.

Printed in UK by Valentine Press Ltd 3/85 7



DEL 1O_ FORAKS

5. Settbremsenspådragsarmsammenihuset 1. Sett på ny pakning mellom
og pass på at merket som man satte på oveføringsgearkassen og midtre bakaksel-
huset ved demonteringen står riktig. hus.

2. Trekk alle bolter til med riktig moment, se
INNSETNING "Spesifikasjoner" - Kapittel 1 5.

Overføringsgearkassen settes på plass i om- 3. Still traktoren på vannrett underlag og fyll
vendt orden av da den ble tatt av. Når man bakakselhuset med riktig type og mengde
setter den på må man passe på: ny olje, se bruksanvisningen for traktoren.

I



DEL 1O

FORAKSEL

Kapittel 14
AKSEL FOR FORHJULSDRIFT-
FORD 2910, 391 0, 4110 0G 461 0

MED AE1 -159 FORAKSEL

FoRAKSEL- BESKRTvELSE oc vtRr<EuÅre

FORD 2910,3910,4110 0G 4610 FORAKSEL-
OVERHALING

FORAKSEL_ UTTAK OG INNSETNING

DROPBOKS _ OVERHALING

A. FoRAKSEL- BESKRIvELSE oc vlRKEuÅre

Side

1

2

17

18

Forakslen drives med en mellomaksel fra
overføringsgearkassen. En dropboks med to
tannhjul i inngrep forbinder mellomakslen til
forakslens differensial. Gearboksen for høy
foraksel overfører driften fra mellomakslen som
ligger under transmisjonshuset og motorens
bu nnpa nne, ti I differensialens i nngående aksel
som ligger høyere.

Dropboksen leveres med ulike oversetnings-
forhold så man får riktig forhold mellom
turtallet på forakslen og bakakslen ved forskjel-
lige kombinasjoner av gummihjul. Overset-
ningsforholdet er angitt med et nummer som er
slått inn i overkant av høyre forakselhus, se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 1 5.

Avsnitt
A.

B.

C.

D.

Forakslen på for 2910, 3910, 4110 og 4610
traktorene er type AE1 -1 59. Akslens sporvidde
er 159 cm målt mellom flensene for montering
av hjulene. Akslens konstruksjonskode er slått
inn på en merkeplate for serienummeret som
sitter på høyre side av forakslen. Denne koden
må alltid oppgis sammen med Ford delenum-
meret når man bestiller reservedeler til foraks-
len.

Forakslens differensial sitter midt på akslen. og
akslen er opphengt pendlene i foringer i

differensialhuset slik at akslen kan pendle når
traktoren kjører på ujevn mark.
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En automatisk differensialsperre er standard.
Den består av en flerplate clutch på hvert av
differensialens sidedrev. Sidedrevene er fors-
kyvbare sideveis.

Den automatiske differensialsperren virker slik:
Når et av hjulene begynner å slure på glatt
underlag vil reaksjonsmomentet i differensia-
len gi et trykk utover på sidedrevene og klemme
clutchplatene sammen. Da de ytre platene er

festet i differensialhuset og de indre platene
sitter med kilespor på sidedrevene vil rotasjo-
nen av høyre og venstre drivaksel i forhold til
hverandre bremses mer og mer efterhvert som
reaksjonsmomentet øker. Denne selvlåsende
virkningen er helt automatisk og krever intet
inngrep fra kjøreren.

DEL 1O- FORAKS

B. FORAKSEL-OVERHALING

I hvert av forhjulsnavene er det et planetre-
duksjonsgear. Navene sitter på et styreledd
som er festet til forakslen med et par kingbolter.

Planetreduksjonsgearene, lagrene i hjulnave-
ne, kingboltlagrene og drivakslene kan overha-
les mens forakslen sitter på traktoren.

Hvis man imidlertid skal overhale differensialen
og dropboksen må forakslen tas av fra trakto-
ren.

PLANETHJULSDR!FTEN OG LAGRENE I

HJULNAVENE

UTTAK

1. Still traktoren på fast vannrett underlag og
sett på parkeringsbremsen. Jekk opp fo-
rakslen og sett pålitelige bukker under
forenden av traktoren. Ta av forhjulet.

Fig. 1

Forakselnavet

Planethju lsbærerens festebolter
Navets tømmeplugg
Planethjulsbæreren
Navet

2. Drei navet så tømmepluggen kommer i

nederste stilling, Fig. 1 . Ta pluggen ut og la
oljen renne ut i et passende fat.

3. Ta ut boltene som fester
planethjulsbæreren, Fig. 1, og trekk ut
planethjulsbæreren, Fig. 2. Ta av paknin-
gen.

Ftg.2
Uttak av planethjulsbæreren

Planethju lsbæreren
Pakning
Solhjulet

1.

2.

3.

4.

1.

2.

3.

2
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R-10-488

Fig. 3

1.

2.

3.

1.

2.

Uttak av festemutteren for navets bærestykke

Nøkkel for mutteren, verktøy nr. FT. 31 39 eller 4779
Navet

Fis. 4
Uttak av navet

Akselbeskytter, verktøy nr. 6254 eller 9212
Avtrekkerverktøy nr. 1003 eller 951 6
Navet

Fig. 5
Planethjulbærer med tilbehør

1 . Planetdrevenes aksler
2. Planetdrevets trykkskive
3. Planetdrev
4. Skive
5. Planetdrevets trykkskive
6. Rullelager
7. Planetdrevsett
8. Solhjulets trykkskive
9. Planetdrevsbæreren

10. Fjærende stifter for planetdrevenes aksler

4.

5.

6.

Ta festemutteren med spor for navets
bærestykke av med verktøy nr. FT. 3139
eller 4779, Fig. 3.

Trekk hele navet med tilbehør av med
avtrekkerverktøy nr. 1 003 eller 9516 og
akselbeskytter, verktøy nr. 625A eller 9212,
Fig. 4.

DEMONTERING

1. Slå ut de fjærende stiftene som fester
planetdrevenes aksler og trykk ut akslene.
Trekk planetdrevene og trykkskivene av fra
planetdrevsbæreren. Fig. 5.

MERK: Når man tar av planetdreven må man
passe på at rullelagren i boringen i planetdre-
vene blir på plass.

2. Press navets bærestykke og planetringhju-
let av fra navet.

ry%
R-l0-490

Ta solhjulet av
avtrekkerverktøy nr.
nødvendig.

fra drivakslen med
1001 eller 9196. om
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1.

2.

3.

R-10-491

Fig, 6
Navets ytre lager

Lagerets låsering
Navet
Navets ytre lager

3. Ta ut låseringen for navets ytre lager inne i

navet, Fig. 6, og slå lageret ut av navet.

4. Ta navets indre lager av fra akslen med
avtrekkertilbehør, verktøy nr. 952 eller
9526, avtrekker, verktøy nr. 1002 eller
9516 og akselbeskytter. verktøy nr. 625,4
eller 9212, Fig.7.

5. Ta ut oljetetningene og smusstetningen
bak navets indre lager.

6. Ta av låseringen som sikrer navets
bærestykke til planetgearets ringhjul og
skill navets bærestykke fra ringhjulet.

UNDERSØKELSE OG REPARASJON

1. Vask alle delene i et passende
løsningsmiddel og tørk dem.

Fis. 7
Uttak av navets indre lager

1. Akselbeskytter, verktøy nr. 6254 eller 9212
2. Avtrekkerverktøy nr. 1003 eller 951 6
3. Avtrekkertilbehør, verktøy nr. 952 eller 9526
4. Navets indre lager

Undersøk om lagrene i navet og planetdre-
venes rullelagre er slitt eller skadet og skift
dem om nødvendig.

Se efter om tennene på solhjulet, ringhjulet
og planetdrevene er slitt og skift om
nødvendig.

Planetdrevenes trykkskiver og solhjulets
trykkskiver må skiftes hvis det er tegn til
slitasje.

5. Ta nye oljetetninger og smusstetninger til
navet når det settes sammen igjen. Ta av
navets lufteplate under dekslet, Fig. 8, og
se efter at luftingen ikke er tettet igjen.

SAM M ENSETN!NG

1. Sett ny smusstetning av filt og ny oljetet-
ning på akslen og slå det indre lageret på

plass i navet, Fig. 8.

2.

3.

4.

4



lnnsetning av navets indre lager

1 . Navets lufteplate
2. Navets indre lager

3. Oljetetning
4. Smusstetning

Sett navets bærestykke inn i planetgearets
ringhjul og sikre med låseringen. Sett
innsatsen inn i navets bærestykke, Fig. 9.

Sett navets ytre lager inn i navet og sikre
med låseringen, Fig. 9.

Press navets bærestykke og ringhjulet inn i

navet.

Sett sammen planetdrevene, akslene og
trykkskivene og press akslene på plass og
sikre dem med de fjærende stiftene. Hold
om nødvendig drevenes nålelagre på plass

med fett.

MERK: Solhjulets trykkskive må settes på
plass før man setter inn planetdrevene.

!NNSETNING

1. Sett avstandsstykket på plass inne i navet
med den brukne siden mot det indre lageret
og skyv hele navet inn på akslen, Fig. 10.

R-10-494

Fig. 9
Navets bærestykke og planetringhjulet

lnnsats 3. Navets bærestykke
Planetgearets ringhju I

2. Sikre navet med mutteren med spor og
trekk til med mutternøkkelen, verktøy nr.
FT. 31 39 eller 4779 tt det moment som er
angitt i "Spesifikasjoner"- Kapittel 15.

Fis. 10
lnnsetning av navet

Navet 3. Aksel
Avstandsstykke

1.

2.

2.

3.

4.

5.

1.

2.

5

Fis. 8

=»
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1.

2.

1.

2.

Navet
Tømmeplugg

Fig. 11

Forakslens nav

3. Sikringsmutterne for
navets aksel

4. Beskyttelse for
navets åndeventil

Fis.12
Uttak av navets aksel

Trykkskrue
Kingbolthus

3. Stropp

Hvis man ikke skal overhale kingboltlagrene
kan man komme til drivakslen på denne måten:

UTTAK

1. Sett traktoren på fast vannrett underlag og
sett på parkeringsbremsen. Jekk opp fo-
rakslen og sett bukker under traktoren
foran. Ta av forhjulet.

2. Still navet med tømmepluggen i laveste
stilling og tøm ut oljen, Fig. 11. Hold navet
oppe med passende utstyr og ta av
mutterne som fester drivakslen og løft av
navets luftedeksel.

3. Sett to passende skruer inn i de to
avtrykkerhullene med gjenger, Fig. 12 og
trekk skruene jevnt til så akslen skilles fra
kingbolthuset.

3. Sett solhjulet på navets aksel.

4. Sett pakningen på planetdrevba-rreren og
sett planetdrevbæreren med tilbehør inn i

navet. Pass på at tømmepluggen står ved
utskjæringen i navet. Sett ifesteboltene og
trekk dem til med riktig moment, se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 1 5.

5. Sett på forhjulet, still navet med bokstaven
"F" opp og ta traktoren av fra bukkene. Fyll
navet med olje med riktig spesifikasjon, se
bruksanvisningen for traktoren, og sett
tømme/fyllepluggen på plass.

DRIVAKSLENE

Drivakslene kommer man til enten ved å ta
navets aksel og navet av fra kingbolthuset efter
først åha tatt av hele kretsen av festemuttere,
eller ved å ta av kingboltene og trekke navet og
kingbolthuset av fra akslen. Uttak av kingbolte-
ne er forklart i avsnittet "KINGBOLTLAGRE-

NE" i dette kapittel.

6
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Fis. 13
lnnsetning av drivakslen

1 . Lagerets styrestift- øvre
2. Kingbolthus
3. Drivakslen

4. Løs låsemutterne på begge styrestiftene for
drivakslens lager, Fig. 1 3 og ta styrestiftene
for lageret ut med en sekskantnøkkel.

MERK: På Fig. 13 er bare vist den øverste
styrestiften. Den nederste stiften sitter rett
overtor den øvre på akslens nedre flate og
denne må tas ut før man tat ut drivakslen.

5. Sett uttrekkeren for drivakslen, verktøy nr.
FT.284-1 eller 4773 på enden av drivaks-
len, Fig. 14, og trekk boltene til på den
neddreide delen av akslen. Fest sleideham-
meren, verktøy nr. MS-284 til uttrekkeren
for drivakslen og trekk drivakslen ut av
forakslen.

DEMONTERING

1. Ta av låseringen som fester lageret på

akslen, Fig. 15, og ta av lageret.

Fig. 14
Uttak av drivakslen

Sleidehammer, verktøy nr. M5284
Uttrekker for drivakslen-Verktøy nr. FT. 284-1 eller
4773
Drivakslen

MERK: De to universalleddene på drivakslen
overhales med vanlig verkstedsteknikk.

1.

2.

J.

1. Drivakslen
2. Universalledd

Fig. 15
Drivakslen

3. Drivakslens lager
4. Låsering

7Printed in UK by Valentine Press Ltd 3/85
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1.

2.

3.
4.

1.

2.

Fig. 16
lnnsetning av drivakslens oljetetning

(kingbolthuset avtatt for bedre innsyn)

Driver, verktøyhåndtak nr. M5550
lnnsetningsverktøy for oljetetningen, nr. FT. 31 40
eller 4780
Drivakslens oljetetn i ng

UNDERSØKELSE OG REPARASJON

1. Undersøk tetningen for drivakslen i forak-
selhuset og ta den ut hvis den er slitt eller
skadet. Smør den nye oljetetningen og sett
den på innsetningsverktøyet, verktøy nr.

FT. 3140 eller 4780. Sett driverhåndtaket,
verktøy nr. MS550 på inn-
setningsverktøyet og sett oljeteningen på

plass i forakselhuset. lnnsetningsverktøyet
sikrer at oljetetningen kommer riktig på

plass i forakselhuset.

2. Undersøk oljetetningen, smusstetningen
og foringen i navakslen, Fig. 17. Hvis noen
av delene er slitt eller skadet må de skiftes.

3. Undersøk om kilesporene på drivakslen er

slitt og skift dem om nødvendig. Skift
drivakslens lagre hvis de er slitt eller skadet.

Fig.17
Navakslens tetninger

Navets aksel

Smussteting av filt
Oljetetning
Foring

SAMMENSETNING

1. Sett lageret på akslen og sikre det med
låseringen.

INNSETNING

1. lnnsetningen utføres i omvendt orden av
da delene ble tatt ut. Trekk til de to
styrestiftene for drivaksellageret og sikre
med låsemutterne som trekkes til med riktig
moment, se "Spesif ikasjoner" - Kapittel
15. Trekk også navakslens sikringsmuttere
til med riktig moment.

2. Fyll navet med riktig olje og sett forhjulet
på. Kontroller oljestanden i differensialen,
og fyll om nødvendig på olje som angitt i

bruksanvisn i ngen for traktoren.

8
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Fis. 18
lnnsetning av kingbolten

Fig. 19
Uttak av kingbolten

1.

2.

Styrearm
Nedre deksel

3. Kingbolthus
4. Styrepinner

1. Stropp
2. Navet

3. Uttaksverktøy lor kingbolt,
nr. FT. 31 34 eller 4774

KINGBOLTLAGRENE

UTTAK

1. Sett traktoren på fast vannrett underlag og
jekk opp forakslen. Sett solide bukker
under forenden av traktoren og ta av
forhjulet.

2. Ta styrestaget løs fra styrearmen. Ta ut
boltene som fester styrearmen og det nedre
deksel til kingbolthuset, Fig. 18, og ta dem
av. Ta vare på mellomleggene som sitter
mellom dekslet, styrearmen og kingbol-
tene. Ta de to styrepinnene på oversiden av
kingbolthuset ut.

3. Hold navet oppe med en passende
løfteanordning. Sett den midtre gjengete
skruen for uttrekkeren for kingbolten,
verktøy nr. FT. 3134 eller 4774 inn i den
nedre kingbolten og trekk ut kingbolten og
kingboltlageret ved å trekke til mutteren,
Fig. 19. (For tydelighetens skyld er det
uttak av den øvre kingbolten som er vist på

bildet).

4. Pass på at navet henger trygt i

løfteanorningen og ta ut den øvre kingbol-
ten og lageret.

5. Skyv navet av fra drivakslen.

DEMONTER!NG

1. Ta lagrene av fra kingboltene med en
passende presse og avtrekkertilbehør,
verktøy nr. 951 eller 9190.
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Fis. 20
Ki ngboltlagerets skå ler

1 . Kingboltens lagerskål
2. Fettholderplugg

2, Når man skal ta ut kingboltlagerets lagers-
kåler må man først ta ut drivakslen. Uttak av
drivakslen er forklart i forrige avsnitt. Slå
fettholderpluggen, Fig. 20, innenifra fra
boringene i forakselhuset og slå så lagers-
kålene ut av boringene.

UNDERSøKELSE OG REPARASJON

1. Undersøk kingboltlagrene og skålene og
skift dem hvis de er slitt eller skadet. Skift
'O'-ringstetningene på kingboltene.

SAM M ENSETNING

1. Slå kingboltlagrenes lagerskåler på plass
med brystingsplaten, verktøy nr. 6305 eller
9210 og sett i fettholderpluggen. Fyll
pluggen med riktig fett som angitt i

bruksanvisn i ngen for traktoren.

2. Sett kingboltlagrene på kingboltene.

INNSETNING

1 . Hvis drivakslene er tatt ut settes de på plass
som forklart før i dette kapittel.

2. Skyv navet inn på enden av drivakslen og
rett inn boringene for kingbolten med
boringene i forakselhuset.

3. Slå inn de to kingbolter og lagrene med en
myk klubbe. Sett de to styrepinnene på
plass i boringene på toppen av kingbolthu -

set.

4. Hvis man bruker de gamle lagrene og
øvrige delene om igjen legger man de
gamle mellomleggene inn mellom nedre
deksel/styrearm og kingbolten.
Hvis det settes inn nye lagre eller andre
deler må tykkelsen av mellomleggene
bestemmes slik:

(i) Sett på det nedre dekslet uten mel-
lomlegg og trekk festeboltene til med
riktig moment, se "Spesi-
fikasjoner" - Kapittel 1 5.

(ii) Legg 3 mm tykke mellomlegg på øvre
kingbolt, sett på styrearmen og trekk
festeboltene til med riktig moment.

(iii) Mål åpningen mellom styrearmen og
kingbolthuset med tykklære, Fig. 21.

(iv) Trekk tykkelsen av åpningen fra 3,0
mm. Dette er da den tykkelsen av
mellomleggene man skal ha.

10
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Fis.21
Måling av mellomlegg for kingboltlageret

1. Tykklære
2. Kingbolthuset
3. Styrearm

(v) Del mellomleggene i to og legg dem
mellom nedre deksel og nedre king-
bolt og mellom styrearmen og øvre
kingbolt.

MERK: Når man setter sammen kan man
tillate en forskjell på 0,5 mm mellom tykkelsen
på de to delene av mellomleggene.

5. Trekk boltene for nedre deksel og styrearm
til med riktig moment, se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 1 5.

6. Sett styrestagene på styrearmen, sett på

forhjulet og ta bort jekkene.
Kontroller oljestanden i navet og i differen-
sialen og fyll opp med olje efter behov, se
traktorens bruksanvisning for riktig olje-
type.

Fis.22
Pinjongens mutter tas av

Pendellager
D ifferensia lens festemuttere
Nøkkel til pinjongens mutter, verktøy nr. FT. 3136
eller 4776

DIFFERENSIALEN

Når differensialen skal overhales må man ta
forakslen av fra traktoren. Ta forakslen av slik
som forklart iAvsnitt C- UTTAK OG INNSET-
NING AV FORAKSLEN i dette Kapittel.

UTTAK AV D!FFERENSIALEN

1. Før man demonterer forakslen må man
løsne mutteren for pinjongen med
pinjongmutternøkkelen verktøy nr.
FT. 3136 eller 4776, Fig. 22.

2. Ta ut de to drivakslene slik som forklart i

angjellende avsnitt foran i dette Kapittel.

3. Ta av mutterne som fester differensialen,
Fig. 22 og trekk differensialen ut. Ta
pendellageret og trykkskiven ut av diffe-
rensialblokken.

1.

2.

3.
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1.

2.

3.

4.

1.

2.

3.

Lagerhette
Låseklips
Ringmutter

Fis.23
Differensialen

4. Pinjongaksel
5. Merke mellom huset

og hetten

Fis.24
Differensialblokken

Differensialblokkens festebolter
Differensiallageret
Festeboltenes låseskive
D ifferensia lblokken

Fig.25
Deling av differensialblokken

1. Differensialblokk
2. Planethjul og trykkskive
3. Kronhjul
4. Differensialkryss
5. Sidedrev og clutchplater
6. Opprettingsmerker

DEMONTERING

1 . Ta av de to låseklipsene, Fig. 23, og skru av
ringmutterne. Merk lagerhettene så de kan
monteres på samme måte. ta av festemut-
terne for lagerhettene og ta av lagerhetten.
Ta differensialen ut av huset.

2. Merk de to halvdelene av differensialblok-
ken så de kan settes sammen på samme
måte. Løs låseskivene fra differensialens
festebolter, Fig. 24 og ta ut boltene.

3. Skill de to halvdelene av differensialblok-
ken, Fig. 25, og løft sidedrevene med
f lerplatecl utchene, planethj u lene, trykkski -
vene og differensialkrysset ut av blokken.
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Fis. 26
Differensialens enkelte deler

1. Lagerskål
2. Festebolt
3. Låseskive
4. Trykkskiver
5. Planetdrev
6. Differensialkryss
7. Differensiallager

8. Lagerskål
9. Differensialblokk

10. Clutchplater
1 1. Sidedrev
12. Clutchplater
13. Differensialblokk
14. Kronhjul

4. Slåbeggedifferensiallagreneutavblokken UNDERSøKELSE OG REPARASJON
og skill kronhjulet fra blokken. Betegnelsen
på delene står på Fig. 26. 1. Rengjør alle delene med et passende

løsningsmiddel og tørk dem.

5. Ta av mutteren på pinjongakslen, og ta
lagrene, avstandsstykket og mellomlegge-
ne av fra pinjongakslen. Betegnelsen på 2. Hvis de er slitt eller skadet må både
delene står på Fig. 27. kronhjulet og pinjongen skiftes.
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R-l0 -512

Fig.27
Differensialpinjongens enkelte deler

1. Pinjongaksel
2. Mellomlegg
3. Lagerskål
4. Differensialhus
5. Lagerskål

Undersøk alle lagrene om de er slitt, ripet
og om rullene er skadet. Lagre som er slitt
eller skadet må skiftes.

Undersøk planetdrevene, trykkskivene og
differensialkrysset om de er slitt, ripet eller
skadet på annen måte.

Undersøk sidedrevene og deres kilespor
om de er slitt eller skadet. Kontroller at
differensialsperrens clutchplater ikke er
slitt, ripet eller skadet, og skift dem om
nødvendig.

Se over differensialblokken og differensial-
huset og skift dem om nødvendig.

6. Pinjongens mutter
7. Pinjonglager
8. Mellomlegg
9. Avstandsstykke

10. Pinjonglager

SAM M ENSETNING

1. Før de settes sammen skal alle delene
smøres med olje.

2. Sett clutchplatene for differensialsperren
på sidedrevene før de monteres. Hvert sett
av platene består av fire roterende plater
med innvendige kilesporsom sitter på
sidedrevene og fem faststående plater som
sitter fast i differensialblokken. For å sikre
att clutchplatene låses sammen riktig er
tykkelsen av hvert platesett regulert med et
avstandsstykke. Avstandsstykket ligner
platene med innvendige spor, men de har
friksjonsbelegg bare på den ene siden.
Avstandsstykkene ligger inn mot sidedre-
vene og leveres i to tykkelser,2,9 mm og
2,8 mm.

3.

4.

5.

6.

14



KAPITTEL 14

3. Når clutchplatesettene kontrolleres skal
man måle tykkelsen av settene med av-
standsstykket og hvis målet ikke er som
spesifisert i "Spesifikasjoner" - Kapittel 1 5,

må tykkelsen justeres ved å legge inn et
avstandsstykke med en annen tykkelse.
Hvis målet fremdeles er forskjellig fra
spesif ikasjonene må clutchplatesettet skif -

tes.

4. Sett differensialens sidedrev med clutch-
platene, planetdrevene, d ifferensia I krysset,
trykkskivene og differensialblokken sam-
men igjen og se efter at passmerkene står
riktig. Betegnelsen på delene står på Fig.
26.

5. Sett i differensialblokkens festebolter, trekk
dem til med riktig moment, se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 1 5, og sikre
dem med låseskivene. Sett de to differen-
siallagrene på blokken.

6. Hvis enten kronhjulet og pinjongen, pin-
jong lagrene eller differensial huset er skiftet
må man gå frem som forklart nedenfor for å
bestemme tykkelsen av mellomleggene
som skal settes på pinjongakslen. Hvis man
ikke har skiftet noen av disse delene settes
pinjongakslens deler sammen i omvendt
orden av da de ble tatt fra hverandre.

(i) Sett pinjonglagrene inn i differensial-
huset med det bredeste lageret i huset
nærmest differensialen. Pass på at
lagerskålene ligger helt på plass i

huset.

(ii) lnnstill lagrene med
pinjonlagerverktøyet verktøy nr.
FT. 3135 eller 4775, platen med
utskjæringen skal ligge mot det indre
lageret.

1.

2.

3.

4.

5.

Fis. 28
lnnstilling av pinjongen

Dybdemål
Målebolt-del av verktøy nr. T31 35
Pinjongakslens lagre
Pinjonglagerverktøy nr. T31 35
Differensialhus

(iii) Sett på de to differensialhettene og
trekk festemutterne til med riktig
moment, se "Spesifi-
kasjoner"- Kapittel 1 5.

(iv) Sett bolten til pinjonglagerverktøyet
nr. FT. 31 35 eller 4775 inn i boringen
for lageret, Fig. 28 og mål dybden 'B'
med dybdemålet. Mål også diamete-
ren 'A' av boringen for lageret.

(v) Tykkelsen av mellomlegget beregnes
slik:

(a) C:B-25,0 mm (tykkelsen av
bolten) + A

2

(b) Tykkelsen av mellom-
legget:C-det mål som står på pin-
jongen.

Velg et mellomlegg av dem som
leveres, se "Spesifikas-
joner'-Kapittel 15, og sett det på
pinjongakslen med den brukne kan-
ten mot pinjongdrevet.
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Fis. 29
Måling av pinjongakslens dødgang

Fis. 30
Kontroll av forspenningen av pinjongakslens lager

1.

2.

1.

2.

Måleklokke
Pinjongaksel

3. Differensialhus Fjaervekt

Snor
3. Differensialhus
4. Pinjongaksel

(vi) Ta av pinjonglagerverktøyet og press (ix)
det indre lageret inn på pinjongaks-
len. Sett pinjongakslen inn i huset og
sett det tykkeste mellomlegg man har,
(se "Spesifikasjoner" - Kapittel 1 5),
det ytre lageret og pinjongmutteren
inn på akslen.

(vii) Trekk pinjongmutteren til med riktig
moment, se "Spesifi-
kasjoner'- Kapittel 1 5.

MERK: Når pinjongmutteren trekkes til må
differensialen settes sammen midlertidig.

(viii)Mål klaringen med en måleklokke på

enden av pinjongen, Fig. 29, ved å

bevege pinjongen forover og bako-
ver.

Tykkelsen av mellomleggene som
skal legges inn mellom pinjongaks-
lens ytre lager og avstandsstykket
beregnes ved til den målte klaring å
legge lagerets forspenning på 0,05
mm og trekke denne summen fra
tykkelsen av det mellomlegget man la
inn for å måle klaringen. Finn et
mellomlegg blandt dem som er angitt
i "Spesifikasjoner" - Kapittel 1 5.

(x) Kontroller forspenningen av pinjon-
gakslens lagre med en fjærvekt. Vikle
en snor omkring kilesporene på pin-
jongakslen og fest enden av snoren til
fjærvekten, Fig. 30. Pass på at snoren
bare ligger i enkelt lag på akslen og
mål den kraft som må til for å dreie
akslen langsomt rundt. Sammenlign
denne kraften med
"Spesifikasjoner" - Kapittel 15, og
gjenta punktene (vi) til (ix) om
nødvendig.
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KAPITTEL 14

1.

2.

7.

Fis. 31
Dødgang mellom kronhjul og pinjong

Måleklokke
Kronhjul

3. Ringmutter

Legg differensialen inni differensialhuset,
sett inn lagerskålene og hold dem på plass
med lagerhetten og mutterne som trekkes
til med fingrene.

Sett på ringmutterne og juster stillingen av
differensialen så man får riktig dødgang
mellom kronhjulet og pinjongen.

UTTAK

1 . Sett traktoren på fast vannret underlag og
sett på parkeringsbremsen.

2. Ta leddet på styrestaget løs fra styrearmen.

9. Mål dødgangen på kronhjulet med en
måleklokke, Fig. 31 og sammenlign med
"Spesifikasjonene" - Kapittel 1 5. Når dif -
ferensialen står i riktig stilling og ringmut-
terne er trukket til så det ikke er noe
endeslør trekkes ringmutteren på kronhjul-
siden til enda to hakk for å forspenne
lagrene.

10. Trekk mutterne som sikrer lagerhettene til
med riktig moment, se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 1 5. Sett de to
låseklipsene på ringmutteren.

INNSETNING

1. Differensialen settes inn i omvendt
rekkefølge av da den ble tatt ut. Trekk alle
mutterne til med riktig moment, se
"Spesrfikasjoner" - Kapittel 1 5.

2. Sett forakslen tilbake på traktoren i om-
vendt rekkefølge av da den ble tatt av, som
forklart i avsnitt C "FORAKSEL- UTTAK
OG INNSETNING i dette kapittel. Fyll
forakslens differensial med riktig olje, se

traktorens bruksanvisning, kontroller olje-
standen i hjulnavene og sett forhjulene på

igjen.

Ta tømmepluggene ut av huset for høy
foraksel og la oljen renne ut i et passende
fat.

8.

C. FORAKSEL- UTTAK OG INNSETNING
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DEL 1O- FORAKS

5. Ta ut boltene som fester mellomakslen, INNSETNING
skyv koblingene av tra over-
føringsgearkassens utgående aksel og fra Akslen settes på plass i omvendt rekkefølge av
inngående aksel på dropboksen og legg da den ble tatt av. Når man monterer den må
ned mellomaksslen. man passe på følgende:

1. Smør alle foringene med riktig fett, se
6. Støtt opp forenden av traktoren med bruksanvisningen for traktoren.

passende løfteutstyr som er klart av foraks-
len og dropboksen, og ta av forhjulene.

2. Trekk all boltene til med riktig moment, se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 14.

7 . Støtt opp forakslen og ta ut de åtte boltene
som fester de til traktoren. Ta forakslen og
dropboksen av tra traktoren og sett alt
sammen i et passende stativ.

3. Fyll forakslen med riktig grad og mengde
av olje, se bruksanvisningen for traktoren.

8. Ta fremre bæreanlegg av fra akslen og ta av
trykkskiven.

MERK: Forakslen fylles dropboksen også.

9. Ta bolten med smøreniplen av fra anlegget
og ta fremre og bakre pendelforing ut av 4. Kontroller, og om nødvendig juster inn-
anlegget. sporingen, se traktorens bruksanvisning.

D. DROPBOKS-OVERHALING

UTTAK 3. Ta ut bolten med smørenippel og ta
pendelforingen ut av huset. Ta 'O'-

1. Ta av forakslen, se forrige avsnitt "C- ringsoljeteningen ut av huset.
FORAKSLEN - UTTAK OG INNSET-
NING".

DEMONTER!NG

2. Ta dropboksen av fra forakslen og ta av 1. Tautboltenetilbeslagetformellomakslens
trykkskiven. deksel og ta av beslaget.

18



KAPlTTEL

R-10-514

Fis. 32
Delene til dropboksen

'l . Låsering 10. Dropboksens hus
2. 'O'-rings oljetetning 11 . 'O'-rings oljetetning
3. Filttetning 12. Pendelforing
4. Oljetetningens leppe 13. Smørenippel
5. Fremre lager 14. Bolt med smørenipel
6. lnngående aksel 1 5. Drevet tannhjul
7. Drivende tannhjul 16. Stift
8. Avstandsstykke 17. Fjærende klips
9. Bakre lager 18. Tetningsholder

2. Ta ut låseringen bak på dropboksens hus 5. Trekk inngående aksel og lager ut av
med låseringtang. Navn på delene står på dropboksen med sleidehammeren verktøy
Fig.32. nr. MS284 og avtrekkerverktøy nr.T284-1

eller 4773. Ta drivende tannhjul og av-
standsstykke ut av dropboksens hus.

3. Fest to bolter med passende gjengedim- a r..-,_,, ,

mensjon i akslens tetningsholo", og iena 6' Trekk fremre lager ut av dropboksens hus

tetningsholderen forsiktig ut ved å b;;;; bakfra med en passende lageruttrekker'

med to spaker.

7. Ta den fjærende klips av fra stiften som
fester det drevne tannhjul til pinjongakslen

4. Ta 'O'-rings oljetetningen ut av huset til og ta ut stiften. Det drevne tannhjul kan nu

dropboksen. tas av fra forakslens pinjongaksel.
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UNDERSØKELSE OG REPARASJON

1. Rengjør alle delene i et passende

løsningsmiddel og la dem tørke i luften.

2. Undersøk begge drevene om tennene eller
kilesporene er slitt eller skadet og skift om
nødvendig.

Undersøk inngående aksel om kilesporene
er slitt eller skadet og sett inn nye deler om
nødvendig.

4. Undersøk om lagrene er slitt eller skadet.
Slitte eller skadete lagre må skiftes. Det
bakre lageret kan om nødvendig trekkes av
fra inngående aksel med avtrekkertilbehør
verktøy nr. 952 eller 9526 og en presse.

5. Skift'O'-rings-oljetetningene, leppetet-
ningene og filtskivene når man setter
sammen igjen.

SAMMENSETNING

1 . Smør alle delene med olje før monteringen.

3. Sett avstandsstykket og det drivende
tannhjul på lageret og sett den inngående
akslen og det bakre lageret inn i huset idet
akslen stikkes gjennom det drivende
tannhjul og inn i det fremre lageret.

4. Sett inn nye 'O'-ringstetninger bak i

dropboksens hus.

Sett den nye leppetetningen for olje og
filttetningen inn i tetningsholderen og sett
holderen in i gearboksens hus.

Sett på låseringen og fest beslaget for
dekslet for mellomakslen til huset.

7. Sett det drivende tannhjul på forakslens
pinjongaksel. Fest med festestiften til den
neddreide delen av akslen og sett den
fjærende klipsen over stiften.

8. Sett den nye 'O'-ringstetningen inn i

forkant av dropboksens hus, og sett forin-
gen inn i huset og sikre den med bolten
med smørenippel.

INNSTETNING

Dropboksen settes på plass i omvendt orden
av da den ble tatt av. Trekk alle boltene til
med riktig moment, se "Spesifikasjoner" -
Kapitell 15, og fyll forakslen med riktig grad
og mengde olje, se bruksanvisningen for
traktoren.

2. Sett fremre lager inn i

Delenes navn er vist på
dropboksens hus.
Fis. 32.

20
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FORAKSEL

Kapittel 15
SPESI FI KASJON ER OG SPESIALVERKTØY

AKSLER FOR FORHJULSDRIFT_
FORD 2910, 391 0, 4110 0G 461 0

MED AE1 .159 FORAKSEL

OG TI LHØREN DE TRANSFERKASSE

Avsnitt

A. SPESIFIKASJONER

B. SPESIALVERKTØY

Side

1

4

A. SPESIFIKASJONER

OVERFøRINGSGEARKASSE Drevet fra midtre bakakselhus. Driften av
forakslen kobles til og fra med en klokobling
med fjærbelastning.

GEARKASSENS 1,5:1

OVERSETNINGFORHOLD

FORAKSELTYPE
Dobbelt reduksjon, hypoidfortanning, type
AE1-159

FORAKSLENS
OVERSETNINGSFORHOLD
I alt 15,984:1
Differensialen 3,875:1
Planetgearet 4,125:1

DROPBOKSENS
OVERSETNINGSFORHOLD FOR- DRIVENDE DREVNE FORHOLD-

HOLD TENNER TENNER STALL
Oversetningen i dropboksen 1,125:1 24 27 17
velges for å passe til 1, 08:1 25 27 18
kombinasjonen av forhjuls- 1, O4:1 25 26 19
gummi/bakhjulsgummi
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OLJEINNHOLD

Foraksel og differensial

I hvert nav

Dropboks

Overføri n gsgearkassen

5,5 liter

0,9 liter

Smøres fra forakslens overløp

Smøres fra bakakslens overløp

SMØREM IDLER

Fyll med riktig grad, mengde og oljetype som er oppgitt i bruksanvisningen for Ford traktoren.

GJENGETETN!NGSSTOF

Ford spesifikasjon-SJM.4G.91 02A (Loctite 573).

KLAR!NGER OG TOLERANSER

PINJONGAKSELLAGERETS
FORSPENNING 0,05 mm forspenning

Mellomlegg innlagt mellom Tilsvarer følgende avlesning på
bakerste pinjonglager og fjærvekt når pinjongen roteres langsomt
avstandsstykket ved. hjelp av en snor viklet omkring

pinjongens aksel:

0,36 kg

Tykkelser av mellomlegg:

Fra 2,5 mm til 3,4 mm i trinn på 0,05 mm

PINJONG/KRON HJ U L-DØDGANG

Justering med kronemutter på hvert
differensiallager

BREDDEN AV CLUTCHENE I

DIFFERENSIALSPERREN

0,25 mm

2

16,4-17,0mm



KING BOLTLAG ER ETS FORSPENNING

Mellomlegg under lagerhetten

OVER FØ RINGSG EAR KASS ENS

Justering med sperrens
justerskrue

KAPITTEL 15

lngen forspenning

Tykkelser av mellomlegg:
0,1 mm
0,3 mm
0,5 mm

PÅDRAGSAR M - FORSPENNING

Tilsvarer følgende avlesning på

fjærvekt når armen beveges: 12 kg

FORAKSLEN

Navets festemutter (slisset)
Pla netdrevbærerens festbolter
Navts tømme/fyl le- plugg
Forhjulsmutterne
Festeboltene for kingboltsdekslet
Styrea rmens festem uttere
Låsemutterne for drivaksellagerets

låsestift
N avakslens festemuttere
Bolten for differensialens låseklips
D ifferensial blokkens festebolter
D ifferensial h usets festemuttere
Festemutterne til differensiallagerets

hette
Mutteren til differensialens pinjong .)

Festeboltene for gearboks for høy foraksel
Foraksela nleggets festebolter
Forakslens tømme og fylle-plugger
M utter, styrearm/styrestag
Paral lellstagets låsemuttere
Boltene i mellomakslens koblinger

M OM ENTS PESI FI KASJON ER

Nm

700
70
60

140
90

160

182
87
10
48
87

130
450
325
325

60
120
140
60

Mkg

71,0
7,1

6,1

14,3
9,2

16,3

18,4
9,0
1,0
5,0
9,0

13,2
45,9
33.0
33.0

6.1

12,2
14,3

6,1

.) Bruk pinjongmutternøkkelverktøy nr. FT. 3136 eller 4776 og en momentnøkkel innstillet på 386
Nm/40 Mkg til å få riktig moment på pinjongmutteren.

OVER FØRI NGSG EAR KASSEN

Boltene i utgående aksels dekkplate
Overføri ngsgearkassens festebolter
Sperrej usteri ngens låsem utter

Nm Mkg

2,4
4,9
1,0

24
48
I
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Beskrivelse

B. SPESIALVERKTøY

Churchill
verktøy nr

Nuday
verktøy nr

Sleidehammer
Drivaksel, uttrekker
Overgang
Driverhåndtak
Akselbeskytter
Brystingsplate, overgang
Avtrekker (liten)
Avtrekker, (stor)
Avtrekker, enkel arm (stor)
Uttrekker for navakslens kingbolt
Pinjongverktøy
Pinjongmutternøkkel
Navmutternøkkel
Overgang for innsetning av
drivakslens oljetetning

M5284
FT.284-1
FT.284-3
MS55O

625A
630S
951
952

1 003
FT.3134
FT.3135
FT.3136
FT.3139

FT.3140

4773

9212
921 0
91 90
9526
951 6
4774
4775
4776
4779

4780

4
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FORAKSLEN

Kapittel 5

TRANSFERKASSE FOR FORHJULSDRI FT-
FORD 2610, 361 0,4110 0G 4610 MED

AE1 -149, AE1 -169 OG AE2.169 FORAKSEL

Avsnitt Side

A. TRANSFERKASSE-BESKRTvELSE oc vrRreuÅrr
FORD 2610,3610,4110 0G 4610 1

B. TRANSFERKASSE_ UTTAK OG INNSETNING 2

C. OVERHALING AV TRANSFERKASSE
FORD 2610 0G 3610 4

D. OVERHALING AV TRANSFERKASSE
FORD 4110 0G 4610 8

E. OVERHALING AV SLEIDEKOBLING 12

F. OVERHALING AV MULTIPLATECLUTCH 14

G. OVERHALING AV TRANSFERKASSE 18

A. TRANSFERKASSE- BESKRTvELSE oc vtRKEuÅre
FORD 2610,3610,4110 0G 4610

Forhjulsdriften på Ford 261 0, 361 0, 41 1 0 og Overføringsgearkassen er boltet til venstre side
4610 traktorene består av en transferkasse, av midtre bakakselhus, og kan på bestilling
(overføringsgearkasse), mellomaksel, drop- leveres med transmisjonshåndbrems.
boks og forakslen. Systemet for forhjulsdrift
på Ford 561 0, 661 0, 6710, 7610 og 7710
traktorene er beskrevet i Kapitlene 7-11 i

denne delen.
Et tannhjul på pinjongen i bakakslen driver en

Overføringsgearkassen overfører driften fra oversetning med fem tannhjul inne i

traktorens midtre bakakselhus til mellomakslen overføringsgearkassen. På traktorer med trans-
som ligger under traktoren og er beskyttet med miSjonshåndbrems er en av drevenes aksel
et deksel. Mellomakslen er forbundet til forlenget ut gjennom en åpning i forkant av
forakslen gjennom dropboksen. overføringsgearkassens hus.
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Håndbremsen består av den forlengede aksel
som har kilespor for to bremseskiver med
belegg på begge sider som sitter i et bremsehus
som er boltet til forkanten av transferkassen
(overføringsgearkassen). Mellom bremseski-
vene sitter det en pådragsanordning. Når man
trekker i spaken for håndbremsen får betje-
ningsviren de to pådragsplatene til å rotere mot
hverandre og fra hverandre så bremseskivene
presses mot bremsens hus og bremser driwer-
ket. På traktorer uten håndbrems er akslen for
tannhjulet kortere og åpningen i

overføringsgearkassen er lukket med en plate.

Det femte tannhjulet i oversetningen erforbun-
det til overføringsgearkassens utgående aksel
enten med en sleidekobling eller med en
flerplateclutch i oljebad.

På standard traktoren er det sleidekobling slik
at driften av forakslen bare kan kobles inn når
traktoren står stille eller kjører meget langsomt.

På spesiell bestilling fra fabrikk kan traktoren
leveres med flerplateclutchen i steden for
sleidekobling, slik at driften av forakslen kan
kobles inn også når traktoren er i bevegelse.

Flerplateclutchen består av åtte friksjonsplater
som sitter med utvendige kilespor i huset, og
syv stålplater mellom friksjonsplatene, som
sitter med innvendige kilespor på et nav, en
sleidekrave, velgergaffel og en utvendig
leddforbindelse mellom gaffelen og betje-
ningshåndtaket.

Denne måten for overhaling av transferkassen
gjelder bare for de komponenter som er
spesielle for forhjulsdriften. For overhalingen
forøvrig, se Del 7, Kapittel 1 og 2 i denne
håndboken.

Det femte tannhjulet i oversetningen er hult rør
med en indre foring og tenner i forkant som
d rives f ra oversetn i n gen. Dette rørel er samtid i g

hus for clutchen. Den utgående akslen sitter
inne i og bærer det femte tannhjulet, men de to
delene kan rotere uavhengig av hverandre. Den
utgående aksels bakre ende sitter med kile på

flerplateclutchens indre nav, og bak dette sitter
det tre vippearmer. Vippearmene virker med en
kam mot clutchens trykkplate, og betjenes med
sleidekraven.

Når betjeningsspaken trekkes helt opp beveger
velgergaffelen kraven forover slik at vippear-
mene presses mot trykkplaten. Trykkplaten
presser clutchplatene sammen mot de taller-
kenformete Bellevilleskivene som sitter i for-
kant av det indre navet, slik at driften overføres
til den utgående akslen og til forakslen med
mellomakslen.

Når betjeningsspaken skyves ned beveges
sleidekraven bakover slik at vippearmene kan
vippe ut fra trykkplaten. Dette løser clutchen og
dermed driften til forakslen.

Fig. 1 viser en Ford 2610 og 361 0 traktor uten
førerhus for vanlig traktor, uten transmisjons-
håndbrems og med sleidekobling. Uttak og
innsetning er forøvrig noenlunde den samme
for alle Ford 2610, 3610, 4110 og 4610
traktorer, og eventuelle forskjeller er forklart i

teksten.

B. TRANSFERKASSE- UTTAK OG INNSETNING
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DEL 10
FORAKSEL

Kapittel 6
FORAKSEL FOR FORHJULSDRIFT-

FORD 261 0, 361 0,4110 0G 4610 MED

AKSLEN - BESKRTvELSE oc vrnreuÅrr
FORD 2610,3610 OG411O AKSEL- OVERHALING

FORD 4610 AKSEL_ OVERHALING

FORAKSLENS DROPBOKS _ OVERHALI NG

DEMONTERING OG INNSETTING AV FORAKSEL

A. AKSLEN - BESKRIvELSE oc vtRKEtuÅre

AE1 -149, AE1 -169 OG AE2.169 FORAKSLER

Avsnitt

A.

B.

C.

D.

E.

Til Ford tresylinder traktorer leveres det tre
forskjellige aksler for forhjulsdrift. På Ford
2610,3610 og 4110 er det forakseltype AE1. I

standard utførelsen har denne akslen en
avstand på 149 cm (58,6") mellom flensene
for hjulene, og denne akslen betegnes da med
AE1-149. Til Ford 4110 kan det også leveres
en foraksel med 169 cm (66,5") mellom
flensene og denne akslen betegnes med AE1-
169. Denne akslen er helt lik AE1 -1 49, bortsett
fra at drivakslene og forakselhusene er lengre.

Ford 4610 traktorer har en kraftiger
foraksel - AE2-169 - med 1 69 cm (66,5")
mellom flensene for hjulene.

Akslenes konstruksjonskode er slått inn på en
merkeplate som sitter på høyre side av foraks-
len. og denne koden må oppgis sammen med
Ford delenummer når man bestiller reservede-
ler.

Side

1

2

17

32

34

De to akslene, AE1 og AE2 er konstruert på
tilsvarende måte, og har differensialen midt på.
Akslene pendler i lagre på differensialhuset når
traktoren l<lører på ujevn mark.

Forakslen drives fra overføringsgearkassen
med en mellomaksel med universalledd i

begge ender. Mellomakslen er forbundet til
forakslens differensial gjennom en dropboks
med to tannhjul i inngrep med hverandre.
G earboksen overfører driften fra mel lomakslen,
som ligger under motorens bunn panne til
differensialens inngående aksel som ligger
høyere. Denne gearboksen kan ha forskjellige
oversetningsforhold på en Ford 4610. for at
man skal få riktig forhold mellom turtallet på

forakslen og bakakslen ved forskjellige kombi-
nasjoner av gummidimmensjoner.

Printed in UK by Valentine Press Ltd 3i85



DEL 1O- FORAKS

En automatisk differensialsperre kan leveres på

traktorene fra fabrikk. Differensialsperren be-
står av en flerplate clutch i hvert av sidedrevene
som kan forskyves sideveis.

Differensialsperren virker på denne måten:
Når et av hjulene begynner å slure på glatt
veibane vil momentreaksjonen på differensia-
len gi et trykk aksialt utover på sidedreVene
som presser clutchplatene sammen. Da de ytre
platene sitter fast i differensialhuset og de indre
platene sitter med kilespor på sidedrevene så

blir rotasjonen av de to halvdeler av drivakslen i

forhold til hverandre bremset mer og mer
efterhvert som det inngående moment øker.
Differensialsperren trer i funksjon helt automa-
tisk og krever intet inngrep fra kjøreren.

PLANETHJULSDR!FTEN OG LAGRENE I

HJULNAVENE

UTTAK

1 . Sett traktoren på fast, vannrett underlag og
sett på parkeringsbremsen. Ta av forhjulet.

Fig. 1

Forakslens nav

Planethju lsbærerens festebolter
Navets tømmeplugg
Planethjulsbærer med tilbehør
Nav

I hver ende av drivakslen er det et nav med
planethjulsreduksjon. Navene sitter på hvert
sitt styreledd som er forbundet med foraksel-
huset med et par kingbolter. Planetreduksjons-
gearet i navet, lagrene i hjulnavene, kingboltla-
grene, drivakslene og gearboksen for høy
foraksel kan overhales mens forakslen sitter på
plass på traktoren. Skal imidlertid differensialen
overhales må forakslen tas av fra traktoren.

Selv om de to typer foraksel er meget like blir
overhaling av akslene for enkelthets skyld,
forklart i hvert sitt avsnitt i dette kapittel.

Drei navet så tømmepluggen kommer i

laveste stilling, Fig. 1. Ta pluggen ut og la
oljen renne ned i et passende fat.

Ta ut festeboltene for planethjulsbæreren,
Fig. 1, og trekk ut planethjulsbæreren med
tilbehør, Fig. 2. Ta pakningen av.

Fis.2
Uttak av planethjulsbæreren med tilbehør

1. Planethjulsbærer med tilbehør
2. Pakning
3. Solhjul

B. FORD 2610,3610 OG 4110 AKSEL_OVERHALING

2.

3.

1,/
.i»

1.

2.

3.

4.

2



DEL 10
FORAKSEL

Kapittel 9

SPESI FI KASJON ER OG SPESIALVER KTØY
Avsnitt

A. SPESIFIKASJONER - RADRENSERAKSLER _ FORD 2610,
361 0, 4110, 461 0. 561 0, 661 0, 6710, 761 0,
7910, OG 8210

B. SPESIFIKASJONER-AKSEL FOR FORHJULSDRIFT-
FORD 2610,3610, 4110 0G 4610 MED AE1-149,
AE1-169 OG AE2-169 AKSLER

C. SPESIFIKASJONER-AKSEL FOR FORHJULSDRIFT-
FORD 561 0, 6610, 6710, 7610, 7710, 7910 0G
8210 MED APL 325 AKSLER

D. SPESIALVERKTØY- RADRENSERAKSLER - FORD
2610, 361 0, 4110, 461 0, 561 0, 661 0. 671 0, 7610, 7710,
7910 0G 8210

E. SPESIALVERKTØY-AKSELFORFORHJULSDRIFT-FORD
2610,3610, 4110 0G 4610 MED AE1 -149,
AE1-169 OG AE2-169 AKSLER

F. SPESIALVERKTØY-AKSEL FOR FORHJULSDRIFT-
FORD 5610, 6610, 6710, 7610, 7710, 791 0 0G
8210 MED APL 325 AKSLER

Side

11

11

12

A. SPESIFIKASJONER- RADRENSERAKSLER - FORD 2610, 3610,
4110, 4610, 5610, 6610, 6710, 7610, 7710, 7910 0c 8210

Justering av
sporvidden

lnnsporing/
Utsporing

SVINGERADIUS

Uten
bremser

Med
brenser

Ford 2610 og
3610 uten førerhur

1220-2030 mm 0-13 mm
innsporing

3,28 m 2,92 m

Ford 2610 og
3610 med førerhur

1320-2030 mm 0-13 mm
innsporing

3,51 m 3,05 m

Ford 4110 uten
førerhus

1220-2030 mm 0-13 mm
innsporing

3.51 m 2,9 m

Ford 4110 med
førerhus

1320-2030 mm 0-13 mm
innsporing

3,58 m 3,05 m

Ford 4610 1320-2030 mm 0-13 mm
innsporing

3,66 m 3,20 m

Ford 5610,6610
og 7610

1320-2030 mm 0-13 mm
innsporing

3,73 m 3,35 m

Ford 6710,7710,
7910 og 8210

1420-2240 mm 0-13 mm
innsporing

4,29 m 3,68 m

Printed in UK by Valentine Press Ltd 3/85
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DEL 1O_ FORAKS

MOM ENTSPESI FIKASJON ER

Ford 2610,
3610 og 4110 Ford 4610

Nm Mkg Nm Mkg

Forakslens bærestykke til motoren 380 38 380 38

Skruen for bæreboltens
låseplate 110 10

Festeskruene til bærestykkets
beslag 90 9

Akselendenes bolter og muttere 250 25 210 21

Spindelarmens låsebolt Uten førerhus
657

Med førerhus
170 17

110 11

Bolten i enden av radialstaget 250 25

Bolten for radialstagets
endestykke 65 7

Mutterne for styrestagets
kuleledd 55 5,5 55 5,5

Mutterne for parallellstagets
kuleledd

Med førerhus
909 55 5,5

Paral lellstagets låsebolter
(for justering av sporvidden)

Med førerhus
110 11 110 11

Boltene for parallellstagets ende-
stykker (for justering av innsporingen)

Med førerhus
445 44 5

Låseboltene for justering av
styrestaget- M a n uel I styri ng 13 1,3 95 9,5

Låseboltene for justering av
styrestaget- Hydrau I isk styri ng 35 3,5 95 9,5

Beslag for midtre styrearm Med førerhus
150 16

2



MODEL: FORD TW-s, 15, 25 & 35

AFSNIT 10: FORAKSEL

SE REPARATIONSHÅTUOEOC: SE 4117

ÆN DRING ER VED FORAKSEL- 4-HJULSTRÆK

I Traktor Bulletin Nr. 1 8 (1 984) blev der omtalt ændringer af
på TW Serie traktorerne.

Nedenfor findes de datoer, hvor de nye opdaterede aksler
enkelt model:-

NUMMER: 16

DATO: JUNI 1985

f orakslen og overføri ngsgea rkassen

blev indført i produktionen på hver

Mode! Akseltype lndført i produktionen

TW-5
TW-5
TW-15
TW-15
TW.25
TW-35

APL 355 (8 tappe).
APL 355 (10 tappe)
APL 355 (8 tappe).
APL 355 (10 tappe)
APL 365
APL 365

9 Marts 1984 (4C09)

9 Maj 1984 (4E09)

2 Dec 1983 (3M02)
9 Maj 1984 (4E09)

1 Dec 1983 (3M01)
1 Apr 1984 (4D01)

*Nogle af de tidlige TW'5 og TW-15 traktorer blev udstyret med en 8 tap nav og
hjulkombination.

Vedlagte Supplement (SE 41 17-S1 ) til Reparationshåndbogen beskriver funktion og eftersyn
af forakslen. Supplementet består af to nye kapitler, der skal indsættes i Reparationshåndbogen (SE
4117) umiddelbart efter Afsnit 10, Kapitel 4, og tre ændrede forsider, som erstatter de eksisterende
sider, der direkte skal udskiftes.

SERVICE DEPARTMENT
Ford Tractor OperationsDan 1-1 Ag

Traktor Service Bu I leti n



Kapittel 2
FORHJ U LSDRI FTENS OVERFØRI NGSG EAR KASSE

DEL 1O

FORAKSLEN

Kapittel 1

FORAKSEL FOR DRIFT PÅ TO HJUL

Avsnitt

A. BESKRIVELSE

B. JUSTERINGER

C. FORHJULSSPINDELEN _ OVERHALING

D. FURAKSELEN - OVERHALING

E. FORAKSLENS BÆRESTYKKE - OVERHALING

Avsnitt

A.

B.

C.

Avsnitt

A. DRTvENDE FoRAKSEL- BESKRTvELSE oc vrRrrruÅrr
B. DRIVENDE FORAKSEL- OVERHALING

C. INNEBYGGET STYRESYLINDER FOR DRIVENDE
FORAKSEL- OVERHALING

Side

1

4

6

10

12

Side

1

3

19

Side

OVERFØRINGSGEARKASSE-BESKRIVELSE OG VIRKEMÅTE 1

OVER FØRTNGSG EAR KASSE M ED
TRANSMISJoNSHÅNDBREMS_ oVERHALING 4

OVER FØRI NGSG EAR KASSE UTEN
TRANSMts..lorrrsnÅNDBREMS - ovERHALING 1b

Kapittel 3
D R IVEN D E FO RAKS EL

FORD TWs OG TW1 5 MED APL 345 FORAKSEL

(i)



Kapittel 4
SPESI FI KASJON ER OG SPESIALVERKTØY

Avsnitt Side

A. SPESIFIKASJONER- FORAKSEL FOR TOHJULSDRIFT 1

B. SPESIFIKASJONER_DRIVENDE FORAKSEL_
FORD TW5 OG TW15 MED APL 345 FORAKSEL OG
TILHØREN DE OVERFØRI NGS _ G EARKASSE
(se også Kapittel 6) 3

C. SPESIALVERKTØY 7

Kapittel 5

FORAKSLER FOR FORHJULSDRI FT-
FORD TWs, TW1 5, TW25 OG TW35 MED

APL 355 OG 365 FORAKSLER
Avsnitt Side

A. FORAKSELFOR FORHJULSDRIFT-BESKRIVELSE
oc vrnreuÅre 1

B. PLANETREDUKSJONSGEAR OG LAGRENE I

HJULNAVENE_ OVERHALING 3

C, KINGBOLTLAGRENE_ OVERHALING 8

D. DRIVAKSLER _ OVERHALING 11

E. DIFFERENSIAL OG PINJONG _OVERHALING

TW5 OG TW15 MED APL 355 AKSEL 13

F. DIFFERENSIAL OG PINJONG _ OVERHALING _
TW25 OG TW35 MED APL 365 AKSEL 25

G. INNEBYGGET STYRESYLINDER FOR DRIVENDE
FORAKSEL_ OVERHALING 36

H. UTTAK OG INNSETNING AV DRIVAKSLEN 40

Kapittel 6
SPESI FI KASJONER OG SPESIALVERKTØY FOR

FORD TWs, TW1 5, TW25 OG TW35 MED
APL 355 OG 365 FORAKSLER OG TILHØRENDE

OVER FØ R I N GSG EAR KASS ER

Avsnitt Side

A. SPESIFIKASJONER 1

B. SPESIALVERKTØY 4

(ii)



DEL 1O

FORAKSLEN

Kapittel 3
DRIVENDE FORAKSEL-

FORD TWs OG TW1 5 MED APL 345 FORAKSEL

Avsnitt
A.

B.

C.

Forakslen for forhjulsdrift har en differensial
som sitter på midten av et forakseihus av
støpestå1. Differensialen drives fra
overføringsgearkassen med en mellomaksel.
Forakslen er pendlene opphengt midt på så
den kan pendle nå traktoren kjører på ujevn
mark.

I hvert av hjulnavene på forakslen er det et
planethjuls reduksjonsgear. Hvert av navene
er festet til et styreledd som sitter på foraksel-
huset med et par kingbolter.

Forakslen har selvlåsende differensialsperre
som består av en f lerplate clutch som sitter på
hvert av sidedrevene som er forskyvbare
sideveis. Differensialsperren virker på denne
måten:

Side

1

3

19

Når et av hjulene begynner å slure på glatt
underlag oppstår det på grunn av momen-
treaksjonen i differensialen et trykk utover til
siden på sidedrevene. som trykker clutch-
platene sammen. Da de ytre platene er festet i

differensialhuset og de indre platene sitter
med kilespor på sidedrevene øker bremsin-
gen av de to halvdelene av drivakslen i

forhold til hverandre når det inngående
momentet øker. Den selvsperrende funksjon
er helt automatisk og det er ikke nødvendig
med noe inngrep fra kjøreren.

Forakslens planetreduksjonsdrev, kingbolt-
lagrene, drivakslene og differensialen kan tas
av fra forakselhuset mens dette sitter på
traktoren.

DRIVENDE FORAKSEL_ BESKRIVELSE OG
VIRKEMÅTE

DRIVEN DE FORAKSEL _ OVERHALING

INNEBYGGET STYRESYLINDER FOR DRIVENDE
FORAKSEL_ OVERHALING

A. DRTVENDE FORAKSEL_ BESKRIVELSE OG V!RKEUÅTE

Printed in UK by Valentine Press Ltd 3/85



DEL lO- FORAKSLf§

l(

Fig. 1

Foraksel for forhjulsdrift

1.

2.

3.
4.
5.

6.

7.
8.
9.

Differensialens pi njong
Differensialens pinjonglagre
Mellomakslens flens
Differensia llagre
Para llellstag
Drivakslens u n iversal ledd
Navets flens
Solhjul
Planetdrev

10. Ringhjul
1 1. Lagrene i navet
1 2. Kingboltlagre
13. Kingbolt
14. Kingbolthus
15. Pendelbolt
1 6. Forakselhusets festebolter
1 7. Hydraulisk styresylinder

2



DEL 10

FORAKSEL

Kapittel 1

RADRENSERAKSEL- FORD 2610, 3610 OG 4110
Side

1

4

8

11

12

Kapittel 2
RADRENSERAKSEL- FOR D 461 O

GENERAL BESKRIVELSE

JUSTERINGER

FORHJU LSSPIN DEL, OVERHALING

FORAKSEL, OVERHALING

Kapittel 3

Avsnitt
A. GENERAL BESKRIVELSE

B. JUSTERINGER

C. FORHJULSSPINDEL, OVERHALING

D. TRIANGELSTAG OG KULEFESTER, OVERHALING

E. FORAKSEL OG FRONTSTYKKE, OVERHALING

Avsnitt
A.

B.

C.

D.

RADRENSERAKSEL-FORD 5610, 6610 OG
Avsnitt

A. GENERELL BESKRIVELSE

B. JUSTERINGER

C. FORHJULSSPINDEL, OVERHALING

D. VINKELSTYREARM, OVERHALING- FORD 5610, 6610,
7610 MED POWERSTYRING

E. FORAKSEL, OVERHALING

Side

1

3

6

10

7610
Side

1

4

I

10

11

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company (i)



Kapittel 4
RADRENSERAKSEL- FORD 6710 OG 7710

Avsnitt Side

A. GENERELL BESKRIVELSE 1

B. JUSTERINGER 3

C. FORHJULSSPINDEL, OVERHALING 6

D. FORAKSEL, OVERHALING 9

Kapittel 5
TRANSFERKASSE FOR FORHJULSDRI FT

FORD 2610, 3610, 4110 0G 4610
Avsnitt

A. TRANSFERKASSE_BESKRIVELSEOGDRIFT

B. TRANSFERKASSE-DEMONTERINGOGINNSETTING

C. OVERHALING AV TRANSFERGEARKASSE_ FORD 2610
oG 3610

D, OVERHALING AV TRANSFERGEARKASSE-FORD 4110
oG 4610

E. OVERHALING AV SLEIDEKOPLING

F. OVERHALING AV MULTIPLATECLUTCH

G. OVERHALINGAVTRANSFERGEARKASSE

Side

1

2

4

I
12

14

18

Avsnitt
A.

B.

c.
D.

E.

Kapittel 6
FORAKSEL FOR FORHJULSDRIFT

FORD 2610, 3610, 4110 0G 4610

AKSEL- BESKRIVELSE OG DRIFT

FORD 2610, 3610 OG 4110 AKSEL-OVERHALING

FORD 4610, AKSE[- OVERHALTNG

FORAKSELENS DROpBOXS - OVERHALTNG

DEMONTERING OG INNSETTING AV FORAKSEL

)

Side

1

2

17

32

34

(ii)



Kapittel 7
TRANSFERKASSE FOR FORHJULSDRI FT

FORD 5610, 6610, 6710,7610 0G7710
Avsnitt Side

A. GENERELL BESKRIVELSE oG VIRKEMÅTE 1

B. OVERHALING 2

Kapittel 8
DRIVAKSELEN H ET, FORHJ U LSDRI FT
FORD 5610, 6610,6710,7610 0G 7710

Avsnitt Side

A. GENERELL BESKRIVELSE OG VIRKEMÅTE 1

B. OVERHALING 1

Kapittel 9
FORHJULSDRI FT, SPESI FIKASJONER OG

SPESIALVERKTØY
Avsnitt Side

A. SPESIFIKASJONER-RADRENSERAKSEL-FORD261O,
3610,4110,4610,5610,6610,6710,76100G7710 1

B. SPESIFIKASJONER-FORHJULSTREKK-FORD261O,
3610, 4110 0G 4610 4

C. SPESIFIKASJONER-FORHJULSTREKK-FORD561O,
6610, 6710, 7610 0G 7710 I

D. SPESIALVERKTØY-RADSENSERAKSEL-FORD 2610,
3610,4110,4610,5610,6610,6710,76100G7710 11

E. SPESIALVERKTØY-FORHJULSTREKK-FORD261O,
3610, 4110 0G 4610 11

F. SPESIALVERKTØY-FORHJULSTREKK-FORD561O,
6610,6710,7610 0G 7710 12
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DEL 10

FORAKSEL

Kapittel 1

RADR EN S ERAKS EL - FOR D 2610, 3610 0G 41 10

Avsnitt
A.

B.

C.

D.

E.

GENERELL BESKRIVELSE

JUSTERINGER

FORHJULSSPINDEL, OVERHALING

TRIANGELSTAG OG KULEFESTER, OVERHALING

FORAKSEL OG FRONTSTYKKE, OVERHALING

A. GENERELLBESKRIVELSE

Side
1

4

I
11

12

Forakselen er bygget opp av en midtre aksel-
enhet, to ytre akselseksjoner og to triangel-
stag. Den midtre akseldelen er montert
sentralt til motorens frontstykke ved hjelp av
en opplagringsbolt i forakselen. Denne
opplagringsbolten tillater et visst pendling
som begrenses av motorens frontstøtte.

For å sikre tilstrekkelig stivhet for akselen
kopler de to triangelstagene de ytre aksel-
seksjonene til transmisjonshuset på hver side
av traktoren.

Triangelstagene sikrer at enden av hver aksel
ikke kan beveges vertikalt under utslag.

Hver av de ytre akselseksjonene er festet til
det midtre akselstykket ved hjelp av to bolter
og muttere. Hullene som brukes er plassert
slik at sporvidden kan varieres i trinn på 1O2
mm fra 122O mm til 2O3O mm for traktorer
uten førerhytte, og fra 1320 mm til2O3O mm
for traktorer med førerhus. Sporviddene
1930 mm og 2O3O mm oppnås ved å snu
felgskivene på forhjulene.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company



DEL 1O_FORAKSEL

Figur 1

Foraksel-enhet-Traktorer uten f/rerhytte
1. Styrestag på venstre side 5. Ytre akselseksjon på venstre side
2. Triangelstag på venstre side 6. Opplagringbolt for foraksel
3. Svingarm på venstre side 7. Frontstykke. forakselst@tte
4. Hjulspindel på venstre side 8. Midtre akselstykke

På de ytre endene av akselseksjonene er Spindelen gjør nytte som king-bolt og holder
hjulspindlene montert. Spindlene er montert i konstant vinkel til akselbjelken. I toppen av
foringer i akselseksjonen. Et trustelager i hver spindel er det utmaskinert et kilespor for
nedre ende av akselseksjonen brukes til å ta feste av svingarmene, som holdes på plass

opp vertikale belastninger på spindelen. med en klembolt.

/,

2



KAPIT'TEL

1. Styreapparat
2. Styrearm (Pitmanarm)
3. Styrestag
4. Svingarm på venstre side

Figur 2
Forakselenhet-Traktorer med fdrerhus

5. Styrestag (parallellstag) på venstre side
6. Svingarm På h/Yre side
7. Styrestag (parallellstag) på h/yre side
8. Vinkelstyrearm (h,ielpesnekke)

Traktorer som ikke er utstyrt med Ford svingbevegelsen blir overført fra den venstre

vernehytte har to styrestag som kopler sving- svingarmen til armen på høyre side ved hjel6i

armene til hver side av styreapparatet, figur 1 . av to parallellstag og en vinkelstyrearm, figur

Traktorer med Ford vernehytte er utstyrt med 2'
kun et styrestag mellom pitmanarmen på

styreapparatet og svingarmen på den venstre
siden.

Printed in UK 8/81 @ Ford Motor Company



DEL 1O_FORAKS

Figur 3
lnnstillingmerker for toe-in

1. Svingarm 2'
2. Linjemerker
3. Ytre akselseksjon
4. Styrestag på venstre side

Toe-in/toe-out (positiv/negativ spissing av
forhjulene) på forhjulene kan reguleres ved å

justere lengden på styrestagene på traktorer
uten førerhus, og ved justering av lengden på

parallellstagene på traktorer med førerhus.
Forhjulenes toe-in er justert riktig under
produksjonen, og svingarmer og aksel-
seksjoner merket for at man lett skal kunne
finne igjen riktig stilling på forhjulene når disse
står i rett-frem stilling, figur 3.

Hjulnavet bæres av hjulspindelen ved hjelp av
to motstående koniske rullelagere. En mutter
på spindelen blir brukt til å holde ytre
lagerenhet og kan brukes til å justere riktig
forspenn på lageret med. En smørenippel er
plassert i hjulnavet slik at man kan smøre
hjullagrene med jevne mellomrom.

B. JUSTERINGER

JUSTERING AV TOE-IN (FORHJULENES
sPrssrNG)

Dersom linjemerkene for riktig toe-in stilling
ikke lenger er synlige, eller itilfelle utskifting av
deler, skal man brukefølgende prosedyreforå
bestemme riktig hjulstilling.

1 . Plasser traktoren på plant underlag og kjør
den langsom rett frem i minst tre meter.
Stopp traktoren og pass på at forhjulene
forblir i rett-frem stilling.

Avsett et merke på hver av hjulfelgene.
Merket skal avsettes i forkant og i høyde
med sentrum av hjulet.

Mål og noter avstanden mellom de to
merkene, som vi her nevner som dimensjon
A, figur 4.

Hold hjulene i rett-frem stilling og flytt
traktoren forover slik at hjulene roterer
over i 1BOo, og merkene på hjulene
kommer i bakkant og i høyde med
hjulsenteret.

Mål avstanden mellom merkene igjen og
nevn denne avstanden for dimensjon B.

MERK: Hvis dimensjon A er stSrre, angir A-B
forhjulenes toe-out. Hvis dimensjon B er
stQrst, angir B-A forhjulenes toe-in.

For å sikre helt nøyaktige måleresultater
anbefales det å gjennomf øre ovenfor skisserte
prosedyre tre ganger med hjulmerkene avsatt
på tre forskjellige steder med innbyrdes lik
avstand på hjulene. Etter disse målingene skal
man regne ut gjennomsnittsverdien. På denne
måten kan man eliminere unøyaktigheter på

grunn av kast i felgene.

3,

4.

5.

4
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KAPITTEL

2.

3.

JUSTERING AV TOE.!N

Still inn forhjulene i rett-frem stilling ved å

bruke linjemerkene på svingarmene og
akselseksjonene, f igur 3. Hvis ikke disse
merkene kan brukes skal man stille inn hjulene
som forklart under avsnittet om måling.

Ford 2610,3610,4110 uten hytte:

1 . Kople styrestagene løs ved svingarmene.

Drei rattet over mellom svingstopperne og
tell antall omdr. som skal til for å dreie
rattet halvparten av det totale omdrein-
ingstallet for å fastslå midtpunktet av
styringsbevegelsen.

Juster lengden på styrestagene ved å

slakke opp klemboltene og dreie juster-
ingshylsene rundt inntil styrestagene kan
settes tilbake på plass uten å bringe
svingarmer eller forhjul ut av allerede
bestemt stilling.

4. Juster lengden på hvert stag med like
mange omdreininger på begge sider for å

bringe merkene på svingarmer og akselsek-
'sjoner på linje.

MERK: Hvis man ikke får benyttet linje-
merkene skal man justere lengden på
styrestagene slik at man oppnår riktig toe-in.
se "Specifikasjoner" - Kapittel g.

Kontroller toe-in dimensjonen på nytt og
trekk til alle muttere og bolter med riktig
moment, se "Spesifikasjoner" - Kapittel 9.

Hvis linjemerkene på svingarmer eller
akselseksjoner mangler eller er ute av
stilling, skal man slipe bort de gamle
merkene og slå inn nye.

Figur 4
Måling av toe-in/toe-out

Dimensjon mellom merker på felger

Ford 2610,3610,4110 med hytte:

1 . Skru tilbake klemboltene ved de ytre
kuleleddene på de to parallellstagene, f igur
5.

Figur 5
Parallellstag på venstre side-Traktorer med hytte

Linjemerker
Klembolt for kuleledd
Klembolt for parallellstag

6.

1.

2.
3.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company
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Figur 6
M idtmontert vinkelstyrearm

1. Parallellstag på venstre side
2. Vinkelstyrearm
3. Brakett for vinkelstyrearm
4. Parallellstag på h@yre side

2. Kople parallellstagenes ytre ender på

begge sider løs fra svingarmene ved
spindlene uten å bringe forhjulene ut av
rett-frem stilling.

3. Plasser den midtmonterte vinkelstyre-
armen i midtstilling med de to armene i lik
avstand ut fra traktorens senterlinje, figur
6.

4. Juster parallellstagenes lengde ved å dreie
det ytre kuleleddet på hver side inntil
stagene igjen kan settes inn igjen uten å
bringe svingarmene eller den midtmonterte
vinkelarmen ut av de forinnstilte
posisjonene.

5. Om nødvendig skal man forlenge hvert
parallellstag like mye på begge sider for å

bringe merkene på svingarmene og
akselseksjonene rett overfor hverandre.

Figur 7
Styrestag på venstre side

l. Styrestag
2. Klembolter

MERK: Dersom linjemerkene ikke kan nyttes
skal man justere lengden på styrestagene for å
oppnå riktig toe-in, se "Justeringer"-Kapittel
9.

6. Trekk til parallellstagenes klembolter med
riktig moment, se "Spesifikasjoner"-
Kapittel9.

7. Kontroller toe-in på nytt og trekk till alle
muttere og bolter med riktig moment, se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 9.

8. Hvis linjemerkene på svingarmer og
akselseksjoner mangler eller er ute av
stilling, skal man slipe merkene bort og
streke opp nye merker.

JUSTERING AV FORHJULENES
SPORVIDDE

1 . Plasser traktoren på et plant og fast
underlag og bring forhjulene inn i stilling
slik at toe-in merkene på svingarmene
kommer rett overfor merkene på aksel-
seksjonene.

6
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Figur 8
Justeringshull for sporvidde-2610, 3610, 4110

uten hytte

Trekk på håndbremsen og blokker bak-
hjulene. Bruk en passende jekk eller kran
og løft forhjulene klar av bakken.

Ford 2610, 3610 og 41 10 uten hytte:

Slakk opp de to klemboltene på det venstre
styrestaget, figur 7 .

Ford 2610, 3610 og 4110 med hytte:

Ta ut klembolten for det venstre parallell-
staget.

Ford 2610,3610,4110 uten hytte:

Sporvidde
mm

Plassering av
akselbolt

1220 AE DG

1320 AF DH

1420 BG DJ

1 520 AG DK

1 630 AH DL

1730 AJ DM

1 830 AK CM

1930. AJ DM

2030. AK CM
* Med snudd hjulfelg

Figur 9
Justeringshull for sporvidde-2610, 3610, 4110

med hytte

4. Ta ut boltene og mutrene for den ytre
akselseksjonen på venstre siden og flytt
akselen over i ønsket stilling. Sett boltene
tilbake pa plass i riktige hull som indikert S
f igurene I og 9, samt etter tabellen
nedenfor.

5. Trekk til bolter og muttere med riktig
moment, se "Spesrfikasjoner" - Kapittel 9.

Ford 2610,3610,4110 med hytte:

Sporvidde
mm

Plassering av
akselbolt

1320 AE DG

1420 BF DH

1520 AF DJ

1 630 AG DK

1 730 AH DL

1 830 AJ CL

1930 - AH DL

2030. CLAJ

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company
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6. Ford 2610, 3610, 41 10 uten hytte:

Drei justeringshylsen på det venstre
styrestagqt rundt for å bringe toe-in
merkene på linje, figur 3. Trekk til de to
klemboltene med spesifisert moment, se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 9.

Ford 2610, 3610, 4110 med hytte:

Hold toe-in merkene på linje og skift
klembolten for det venstre parallellstaget inn i

riktig spor. Dersom sporet er litt ut av stilling
skal man løsne den mindre klembolten og
dreie den gjengede delen av parallellstaget
rundt inntil bolten kan bli ført inn på plass.
Trekk til klembolten med riktig moment, se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 9.

C. FORHJULSSPINDEL,

MERK: Hele overhalingsprosedyren blir
forklart. Ved overhaling av hjullagere skal man
fQlge kun pkt. | -8. Ved overhaling av
spindellagere trenger man kun å tfilge teksten
frem til pkt. 9.

1 . Plasser traktoren på fast og plant underlag,
trekk på håndbremsen og blokker bak-
hjulene. Skru hjulmutrene på forhjulene
tilbake med 1/4 omdr.

2. Bruk en passende jekk eller kran og under-
støtt traktoren med forhjulene klar av
underlaget.

3. Skru hjulmutrene helt av og løft hjulet bort
komplett.

7. Gjenta trinn 3 og 6 for høyre side.

B. Med styringen i rett frem stilling skal
man kontrollere om toe-in merkene på

både svingarmer og akselseksjoner står på

linje.

9. Ta bort jekk og hjulklosser.

OVER HALI N G

5. Trekk ut låsesplinten i kronemutteren.

Skru av kronemutteren og ta bort skiven,
figur 1O.

Ta hjulnavet med ytre lager av hjul-
spindelen,

Trekk det indre lageret av hjulspindelen.
Ta av tetningsringen for hjullagerfettet.

9. Ta bort og mutter som holder svingarmen.
Kople fra styrestag og/eller parallellstag.

1O. Trekk svingarmen løs fra spindelen. Hvis
armen sitter f ast skal man bruke
avtrekker, verktøy nr. 1 OO2, avtrekker-
plate, verktøy nr. 951 , og akselbeskytter,
verktøy nr. 625-A eller 9212, figur 11 .

6.

7.

B.

I

4. Skru av fettkoppen på forhjulsnavet.



1.
2.

1.
2.
3.

Figur 10

Forhjulsnav komPlett

Laseskive
Feste/justeringsmutter
Ytre lager

1 1 . Trekk kilen ut av spindelen og ta bort
støvtetningsringen, tigur 1 2.

Figur 11

Uttak av svingarm

Verktøy nr. 1002 eller 9198
Svingarm
Verktøy nr. 951 eller 9190
Verktøy nr. 625-A eller 9212

Figur 12

Uttak av st@vhette for hjulspindel

Stf,vtetningsring
Hjulspindel

12. Trekk hjulspindel og trustelager ut av

akselseksjonen, figur 1 3.

Figur 13

Uttak av hjulspindel

Trustelager
Hjulspindel

1.
2.
3.
4.

1.
2.
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INSPEKSJON OG REPARASJON

1 . Vask alle deler iet passende løsningsmiddel
og la deldne lufttørke. Stryk litt olje på de

, maskinerte flatene.

2. lnspiser rullelagerkonene, rullene samt
skålene for tegn på slitasje eller skader.
Skift ut hvis nødvendig. Bruk avtrekker-
plate, verktøy N.9zl3 eller 9507, og slag-
hammer, verktøy nr. 943-5 eller 9567, til å
trekke lageret av hjulnavet med. Bruk en

bløt metalldor til å sette nye skåler inn i

navet med.

MERK: Pass på at de nye skalene kommer
riktig inn på plass mot skuldrene i hjulnavet.

3. lnspiser spindelforingene i akselhuset for
slitasje og/eller skader. Hvis det viser seg

nødvendig å skifte til nye foringer skal man

ta den ytre akselseksjonen ut av traktoren,
Bruk foringssett, verktøy N.818 eller 9514
og T818 eller 9515 til å trekke ut og sette inn
foringene med. Utvis forsiktighet slik at
man unngår å skade boringene i den ytre
akselseksjonen.

Figur 14

lndre hjullager på spindel

Fett tetningsring
lndre hjullager

4. lnspiser spindelens trustelager for riktig
virkning. Skift ut hvis nødvendig.

5. lnspiser hjulspindelens lagerflater for riper
eller stor slitasje.

MONTERING

1 . Pakk hjulspindelens trustelager med et
passende fett og monter på spindelen.
Pass på at det f late partiet vender oppover,
dette er indikert på lageret med et
referansemerke innslått av produsenten.

2. Monter hjulspindelen inn i akselseksjonen
og kontroller at spindelen kan rotere fritt i

foringene.

Monter nye tetningsringer på hjulspindelen
med sporet iomkretsen av ringen nærmest
spindelen.

4. Sett kilen på plass i spindelen. Monter
svingarmen på spindelen med kilen på

plass i sporet. Kontroller at svingarmens
bolthull står på linje med forsenkningen i

hjulspindelen. Sett inn bolten med låseskive

og mutter og trekk til med riktig moment,
se "spesifikasjoner"-Kapittel 9. Kople til
styrestag og/eller parallellstag og trekk til
festemutrene med riktig moment.

5. Sett fett-tetningsringen inn på hjul-
spindelen, figur 14.

6. Monter forhjulets indre lager inn på for-
hjulsspindelen.

1.
2.

10



12.7.

13.

15.

16.

17.

Pakk hjulnavet og lagrene med et
passende fett, se "Spesif ikasjoner"-
Kapittel L Monter hjulnavet på hiul-
spindelen.

8. Sett det ytre hjullageret inn på hjul-
spindelen.

9. Legg skiven inn mot navet på spindelen
med låsetappen på plass i sporet i

spindelen.

10. Monter hjulnavets festemutter.

1 1 . Trekk til lagerets festemutter med et
moment på 2O-3O lbtft(27-4O Nm) (2,8-
4,2 Kgm).

DEMONTERING

På traktorer med Powerstyring skal man
kople fra rørene mellom kontrollventil og
powersylinder ved sylinderenden. Sett
plugger inn iportene ipowersylinderen. Ta
powersylinderen løs fra triangelstaget,
legg den ut til siden for styrestaget og
understØtt den.

Skru av mutteren på bolten i fremre ende
av triangelstaget og ta bolten ut.

Skru av mutrene på kulefestets pinne-

bolter.

4. Hold om triangelstaget og ta bort platen

over kulefestet, figur 1 5.

5. Løft triangelstaget ut fra traktoren.

INSPEKSJON OG REPARASJON

1 . Kontroller at triangelstaget er rett og uten
skader. Kontroller kuleenden for slitasje
eller skader. Skift staget komplett hvis

nØdvendig.

Printed in UK 8/81 @Ford rv,. r Conrpany

1 4. Skru festemutteren tilbake to flater.

Trekk til mutteren hvis nødvendig, til
nærmeste stilling hvor låsesplinten kan
settes inn.

Monter hjul og dekk komplett på navet og
fest med hjulmutrene.

Ta bort jekken eller kranen, senk
traktoren ned på hjulene og trekk hjul-
mutrene fast til, se "Spesifikasjoner"-
Kapittel 9.

2. Kontroller triangelstagets kuleskåler for
slitasje eller riper. Skift ut hvis nødvendig.

Figur 15

Triangelstag komplett-Traktorer uten hytte
Kulefeste for triangelstag
Powersylinder
Styrestag

Roter navet med
omdreininger.

Trekk festemutteren
moment på 45-55
(6-8 Kgm).

urviseren fra 3-6

videre til med et
lbfft 161-74 Nm)

D. TRIANGELSTAG OG KU LEFESTER, OVERHALI NG

1.

2.

3.

1.

2.
3.

11
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MONTERING

1 . Monter triangelstaget på traktoren.

2. Monter kuleskålen og festemuttere med
skiver. Trekk til mutrene med riktig
moment, se "Spesifikasjoner" - Kapittel 9.

3. Sett inn triangelstagets bolt i fremre ende
og skru på mutteren. Trekk til med riktig
moment, se "Spesif ikasjoner" - Kapittel 9.

DEMONTERING

MERK: Ford 2610, 3610, 4ll0 uten hytte vil
kreve uttak av radiator som skissert under
"MOTORSYSTEMET"-Del l. Kapittel 2.

'l . Plasser traktoren på plant og fast underlag,
og blokker bakhjulene.

Bruk en passende jekk eller kran for å

understØtte forparten av traktoren.

Ford 2610, 3610, 41 10 uten hytte:

Skru av festemutrene i fremre ende av
styrestaget og bruk en passende avtrekker
til å trekke styrestagene løs fra deres
respektive svin garmer.

Ford 2610, 3610, 4110 med hytte:

a. Skru av festemutteren ifremre ende av
styrestaget og bruk en passende
avtrekker til å trekke staget løst fra
på venstre side.

b. Skru av de to mutrene i ytre ende av
parallellstaget, og bruk en passende
avtrekker tilå splitte begge parallellstag
fra svingarmene med.

4. På traktorer med powerstyring skal man
feste sylinderen til staget, skru på

festemutteren og trekk til med riktig
moment, se "Spesifikasjoner"-Kapittel 9
Kople til rørene mellom kontrollventil og
powersylinder ved sylinderenden. Betjen
styringen endel ganger mens motoren gå r,

for å fjerne luft fra systemet. Fyll etter i

reservoaret med riktig oljegrad, se "STYRE-

SYSTEM"-Del 9, Kapittel 7.

c. Ta ut de tre boltene som fester vinkel-
styrearmens brakett til det støpte
frontstykket.

d. Ta ned brakett, vinkelstyrearm og de to
parallellstagene som en enhet.

Ta ut bolter og muttere som holder de ytre
akselseksjonene til triangelstagene og den
midtre akselseksjonen. Løft triangel-
stangene bort fra traktoren for at man skal
kunne ta bort den midtre akseldelen.

Ta ut låseskive og bolt som fester oppla-
gringstappens flens til frontstykket. Ta ut
flensen for forakselens opplagringsbolt.
figur 16.

6. Ford 2610, 3610, 41 10 uten hytte:

a. Skru forakselens opplagringsbolt ut av
frontstykket.

b. Løft det midtre akselstykket ut av
fro ntstykket.

E. FORAKSEL OG FRONTSTYKKE, OVERHALING

4.2.

3.

5.

12



d.

b.

APITTEL

Ford 2610, 3610, 4110 med hyte:

Understøtt vekten av det midtre foraksel-
stykket.

Skru forakselens opplagringsbolt ut av
frontstykket.

c. Senk de midtre akseldelen ned og ut av
frontstykket.

INSPEKSJON OG REPARASJON

1. lnspiser midtakseldelens foringer for
slitasje eller riper. Om nødvendig skal man
ta ut foringene og inspisere boringen i

akselbjelken for skader. Bruk avtrappet
plate, verktøy nr. 630-5 eller 9210, til å sette
inn ny foring med.

Kontroller forakselens opplagringsbolt for
slitasje eller riper.

Kontroller frontstykket for sprekker. Hvis
frontstykket skal skiftes ut. må man først ta
ut radiatoren som forklart under "MOTOR-
SYSTEMET"-Del 1, Kapittel 2, og ta ut
bolter/muttere som fester frontstykket til
motorblokken. Sett det nye frontstykket pa

plass og fest til motorblokken med bolter
og muttere. Trekk til mutrene med riktig
moment, se "Spesifikasjoner" - Kapittel 9.

Ford 2610, 3610, 4110 med hYtte:

Kontroller foringene i den midtmonterte
vinkelstyrearmen som er plassert i front-
stykket og i styrearmbraketten. Hvis
nødvendig skal man ta ut ekspansjons-
pluggene og bruke foringssett, verktøy nr.
818 eller 9514 og T818 eller 9515, til å trekke
foringene ut med.

M E R K: Det vil være n Qdven dig å ta ut radiator
og frontstykket for å komme til den Qvre
foringen som er plassert ifrontstykket. Når de
nye foringene er satt inn igjen skal man tette
igjen de åpne endene av boringene med nye
ekspansjonsplugger og pakke fett inn i
foringene, se "Spesifikasjoner" - Kapittel 9,
for riktig type fett.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company 13

Figur 16

Opplagringsbolt for foraksel

Flens
Opplagringsbolt

MONTERING OG INNSETTING

Montering og innsetting skjer ved å følge
demonterings- og uttaksprosedyrene i motsatt
rekkefølge.

Under montering og innsetting skal man
merke seg følgende krav:

Stikk opplagringsbolten O,OO-O,76 mm
(O,O0-O,03 in) under f remre flate av
frontstykket fØr opplagringsboltens flens
legges på plass.

Smør alle foringer med fett av passende
type, se "Spesifikasjoner" - Kapittel 9.

Trekk til alle bolter og muttere med riktig
moment, se "Spesifikasjoner" - Kapittel 9.

Kontroller og hvis nødvendig, juster
forhjulenes toe-in.

1.

2.

2.

3.

4.
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Kapittel 2
RADRENSERAKSEL- FOR D 461 O

GENERELL BESKRIVELSE

JUSTERINGER

FORHJULSSPINDEL, OVERHALING

FORAKSEL, OVERHALING

A. GENERELLBESKRIVELSE

Avsnitt
A.

B.

c.
D.

Forakselen består av en omsnudd U-formet
bjelke montert sentralt på motorens front-
stykke. Monteringsmetoden bestå r av to opp-
lagringsbolter på samme akse. Den fremre
opplagringsbolten er festet til midtpunktet av

den midtre akselen, mens den bakre
opplagringsbolten er festet til den bakre
forlengelsen det midtre akselstykket, figur, 1 .

Den bakre akselopplagringsbolten er plassert i

foringer i f rontstykket. Forakselens oppla-
gringsboltforing er bygget inn i en brakett
som er festet til frontstykket.

Monteringsmetoden gjØr at akselen beveges
radialt omkring opplagringsboltens akse.
Dette er den innlysende årsak til at det er
montert triangelstag for styring av akselen.
Selve utslaget av akselens radialbevegelse
begrenses av frontstykket.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company

De ytre akselseksjonene, som er bygget opp
av en omsnudd U-bjelke med at rØr for
påsveising av hjulspindlene, er montert inn i

de åpne endene av den midtre akseldelen.
Både det midtre akselstykket og de ytre
seksjonene er maskinerte med en serie hullslik
at sporvidden kan varieres i trinn pa 1O2 mm
fra 1320 mm til 2O3O mm.

Den ytre enden av akselseksjonen bærer for-
hjulsspindelen, Spindelen er montert til
akselen ved hjelp av foringer og med et
trustelager i nedre ende som skal ta opp
vertikalkrefter som virker på akselseksjonen
gjennom spindelen. Spindelen tjener' som
king-bolt slik at king-bolt-vinkelen forblir
konstant iforhold tilakselen. lden øvre enden
av hver hjulspindel er det maskinert ut et
kilespor for montering av en svingarm.

Side
1

3

6

10
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1. Styreapparat
2. Styrestag
3. Svingarm på venstre side
4. Ytre akseldel på venstre side

Figur 1

Foraksel komPlett
5. Midtre akselstykke
6. Ytre akselseksjon på h/yre side
7. Forakselens frontstykke
8. Parallellstag

2



Svingarmen på venstre side er koplet til
pitmanarmen i styreapparatet ved hjelp av et
styrestag. Den venstre svingarmen inkluderer
også en annen arm som er koplet til
svingarmen på høyre side via parallellstaget.

Toe-in/toe-out for forhjulene kan justeres ved
å regulere lengden på parallellstaget. Riktig
toe-in er satt i produksjonen av traktoren og
både svingarmer og ytre akselseksjoner er
linjemerket for riktig stilling på forhjulene når
styringen er sentrert i rett-frem stilling, figur
2.

Hjulnavet er montert på hjulspindelen med to
motstående koniske rullelagere. En mutter på

spindelen holder ytre lagerenhet samtidig som
den brukes til å justere forspennet på lagrene
med. En smørenippel i hjulnavet gjør det mulig
å presse fett inn i hjullagrene med jevne
mellomrom.

Figur 2
Linjemerker for toe-in

'l . Svingarm
2. Linjemerker
3. Ytre akselseksjon
4. Styrestag

B. JUSTERINGER

naÅurruc AV ToE-rN

Hvis toe-in merkene på svingarmer eller
akselseksjoner ikke lgnger er synlige, eller at
det er blitt satt inn nye deler. skal man bruke
følgende prosedyre til å bestemme forhjulenes
toe-in.

1 . Plasser traktoren på flatt underlag og kjør
traktoren i rett linje framover minst 3
meter. Stopp traktoren og pass på at
forhjulene blir stående i rett-frem stilling.

2. Avsett et merke på innsiden av hvert hjul.
Merket skal avsettes i forkant av felgen og i

høyde med hjulsenteret.

3. Mål og noter avstanden mellom de to
merkene, kalt dimensjon A, figur 3.

Figur 3
Maling av toe-in/toe-out

Dimensjon mellom merkene på hlulfelgene

ra
ru-'t

t:
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1.
2.
3.

DEL 1O_FORAKSE

Figur 4
H@yre parallellstag

Festemutter for parallellstag 3'
Klembolt for endestykke/kuleledd
Klemboh for parallellstag

JUSTERING AV TOE-IN

1 . Plasser forhjulene i rett-frem stilling ved
hjelp av linjemerkene på svingarmene og
akselseksjonene, f igur 2. Hvis disse
merkene ikke kan nyttes, skal man stille inn
hjulene som skissert under avsnittet om
måling.

2. Se etter at styrestagets klembolt står i

riktig hakk for den bestemt sporvidden, se
"Justering av forhjulenes sporvidde".

Slakk opp klembolten for kuleleddet på

høyre side. Ta ut klembolten for parallell-
staget på høyre side, figur 4.

4. Hold rett-frem stilling på hjulene og rull
traktoren forover slik at hjulene dreier
rundt i 18Oo, slik at merkene på hjulfelgene
vender bakover og blir stående i høyde
med hjulsenteret.

5. Mål og noter avstanden mellom de to
merkene, og nevn denne dimensjonen for
B.

MERK: Hvis dimensjon A er stQrst, vil A-B
angi hjulenes Toe-out. Er dimensjon B st|rst,
vil B-A angiforhjulenes toe-in.

For å sikre helt nøyaktig resultat bør man
utføre den ovenfor skisserte prosedyren tre
ganger med tre forskjellige merker avsatt med
innbyrdes lik avstand rundt felgperiferien.
Regn ut gjennomsnittet for toe-in/toe-out.
Denne metoden eliminerer eventuelle varia-
sjoner $ grunn av kast i felgene.

Drei den gjengede delen f or å endre
lengden av parallellstaget inntil merkene på

både svingarmer og akselseksjoner
kommer på linje når klembolten for høyre
side settes inn på plass i parallellstaget
igjen.

MERK: Kan ikke linjemerkene brukes skal
man justere lengden på staget for å oppnå
riktig toe-in, se "Spesifikasjoner" - Kapittel g.

5. Trekk til parallellstagets klembolt samt
kuleleddets klembolt med riktig moment,
se "Spesifikasjoner" - Kapittel 9.

6. Kontroller toe-in på nytt.

7. Hvis linjemerkene på spindelarmene og
akselseksjonene mangler eller er ute av
stilling, skal man slipe ned dette området
og streke opp nye merker.

4



JUSTERING AV FORHJ ULENES
SPORVIDDE

MERK: Forhjules sporvidde kan reguleres fra
l32O mm til 2O3O mm i trinn på ca I 02 mm.
For å oppnå sporvidde på 2O3O mm er det
nfidvendig å snu forhjulenes felgplater ved en
akselinnstilling på l83O mm. Det kan ikke
anbefales å snu hjulene ved en akselinnstilling
av 1930 mm for å oppnå en sporvidde på
2l40 mm da det vil fQre til unQdig store påk-

ienninger av komponentene under hOye
kjf re belastn in g e r o g sjo kks itu asjo n er.

1 . Plasser traktoren på plant underlag. trekk
på håndbremsen og blokker bakhjulene.
Bruk en passende jekk eller kran til å løfte
forhjulene klar av underlaget med.

2. Ta ut de to klemboltene på parallellstaget.

3. Ta ut bolter og muttere som fester de ytre
akselseksjonene og flytt seksjonene inn i 5.
deres respektive stillinger. Sett inn aksel-
seksjonenes festebolter og muttere i

riktige hull som indikert på figur 5 og i

tabellen nedenfor:

Sporvidde
mm

Plassering av
akselbolt

1320 A C

1420 B D

1520 c E

1 630 D F

1730 E G

1 830 F H

1 930 G J

2030. F H

* Med hjulene i omsnudd stilling.
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Figur 5
Hull for regulering av sporvidde

1. Festebolter for ytre aksel
2. Midtre akseldel
3. Ytre akseldel

Trekk til festebolter og muttere med riktig
moment, se "Spesrfikasjoner"- Kapittel 9.

Sett forhjulene i rett-frem stilling for å

bringe linjemerkene pa begge svingarmene
og akseldelene på linje.

6. Bring klemmene på parallellstagene rett
overfor de nærmeste sporene og monter
klemboltene.

MERK: Se etter at et likt antall spor er
avdekket på hver ende av parallellstagrQret.

7. Trekk til parallellstagets klembolter og
muttere med riktig moment, se "Spesifi-
kasjoner" - Kapittel 9.

5
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Figur 6
Justering av styrestag

1. Klembolt på styrestag
2. Låsespor i styrestag

8. Juster styrestaget ved å ta ut klembolten.
figur 6, og sette bolten inn igjen i riktig
hakk som indikert i tabellen nedenfor:

MERK: Hele overhalingsprosedyren er
forklart. Ved overhaling av kun hjullagere skal
man tQlge trinn I -8. Ved overhaling av
spindellagere skal man starte opp fra pkt. 9.

1 . Plasser traktoren pa plant underlag, trekk
på håndbremsen og blokker bakhjulene.
Slakk opp forhjulenes festemuttere med
ca. 1 l4 omdr.

2. Bruk en passende jekk eller kran tilå under-
støtte traktoren med slik at hjulene akkurat
er klar av bakken.

9. Trekk til styrestagets klembolt med riktig
moment, se "Spesifikasjoner"-Kapittel
9.

10. Kontroller, og om nødvendig, juster for-
hjulenes toe-in, se "Justering av forhjul-
enes spissing".

3. Ta av hjulmutrene og løft hjulet komplett
av spindelen.

4. Skru løs navkoppen på forhjulet.

5. Ta ut låsesplinten som holder krone-
mutteren.

1 1 . Ta bort jekk samt hjulklosser.

C. FORHJU LSSPINDEL, OVERHALING

1320,1420

1520
1 630
1730

1830,2030
1 930

1

(korteste lengde)
2
3
4
5
6

(største lengde)
ffiry%v

" -'-"" k"-"

L-q

Sporvidde
mm

Stilting på
spor

6



KAPITTEL

1.
2.
3.

6. Ta bort kronemutteren og skiven, figur 7. 11.

Figur 8
Uttak av svingarm

Verktøy nr. 1002 eller 9198
Svingarm
Verktøy nr. 951 eller 9190
Verktøy nr. 625-A eller 9212

Trekk ut kilen fra spindelen
støvpakningen, Figur 9.

Figur 7
Forhjulsnav komplett

Navskive
Krone/f estem utter
Ytre hjullager

1.
2.
3.
4.

og ta bort

7. Trekk forhjulsnavet komplett med ytre
lager av forhjulsspindelen.

8. Trekk det indre lageret av hjulspindelen.
Ta ut fettetningsringen.

9. Skru ut bolt og mutter som fester sving-
armen. Kople fra styrestaget og/eller
parallellstag.

1O. Trekk svingarmen løs fra spindelen. Hvis
armen sitter fast skal man bruke
avtrekker, verktøy nr. 1002 eller 9198,av-
trekkerplate , verkløy nr. 951 eller 9190 og
akselbeskytter, verktøy nr. 625-4 eller
9212tt å trekke armen av med, figur 8.
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Figur 9
Uttak av st/vpakning på hjulspindel

St/vpakning
Hjulspindel

1.
2.
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Figur 10

Uttak av hjulspindel

1. Trustelager
2. Hjulspindel

1 2. Trekk hjulspindelen og trustelageret ut av
akselseksjonen, figur 1 O.

INSPEKSJON OG REPARASJON

1. Vask alle delene i et passende løsnings-
middelog la dem lufttørke. Stryk litt olje pa

de maskinerte flatene.

2. lnspiser rullelagerkon, ruller og skåler for
tegn på slitasje eller skader. Skift ut etter
behov. Bruk avtrekkerplate, verktøy nr.
943 eller 9507, og slaghammer, verktøy nr.
943-5 eller 9567, til å trekke lagerskålene ut
av hjulnavet med. Bruk en bløt metalldor til
å sette inn nye skåler med.

MERK: Pass på at de nye skålene blir sittende
riktig mot skuldrene i hjulnavet.

3. lnspiser spindelforingene i akselhuset for
slitasje og riper. Hvis det viser seg
nØdvendig å skifte dem ut, skal man ta den
ytre akselseksjonen løs fra traktoren. Bruk
foringssett, verktøy nr. 818 eller 9514, og
T818 eller 9515, til å trekke ut og sette inn
foringene med. Vær forsiktig slik at
boringene i den ytre akseseksjonen ikke blir
skadet.

4. Kontroller at spindelens trustelager virker
riktig. Skift ut hvis nødvendig.

5. Kontroller overflatene pa hjulspindellagrene
for slitasje eller ripemerker.

MONTERING

1 . Pakk et passende fett inn i hjulspindelens
trustelager og monter på spindelen.
Plasser lageret med det flate partiet vendt
oppover som indikert av produsentens
referansemerke, figur 1 O.

2. Monter hjulspindelen inn i akselhuset og
ptøv at spindelen kan rotere f ritt i

foringene.

3. Monter en ny stØvpakning med sporet
periferien av ringen nærmest bunnen.

I



4. Sett kilen pa plass i hjulspindelen. Sett
svingarmen inn på spindelen slik at kilen
gå r inn i sitt spor. Pass på at svingarmens
bolthull kommer pa linje med sporet i

spindelen. Stikk spindelbolten på plass og
legg pa skive og mutter og trekk til med
riktig moment, se "Spesifikasjoner"-
Kapittel 9. Kople til styrestaget ogleller
parallellstaget og trekk til festemutrene
med riktig moment.

5. Monter fettetningsringen
hjulspindelen.

rnn pa

6. Sett det indre hjullageret inn på forhjuls-
spindelen.

7. Pakk hjulnav og lagere med et passende
fett, se "Spesifikasjoner"-Kapittel 9.
Monter hjulnavet inn pa spindelen.

8. Monter det ytre hjullageret inn pa

hjulspindelen.

9. Legg den flate skiven inn pa spindeltappen
slik at låsetappen går inn i sporet i

spindelen.

1 O. Monter feste/justeringsmutteren.

1 1 . Trekk til lagerets festemutter med et
moment pa 2O-3O lbfftl27-4O Nm)(2,8-
a,2 Mks),

12. Drei navet rundt med urviseren fra 3-6
omdreininger.
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Figur 11

lndre hjullager

Fettetningsring
lndre hlullager

13. Trekk mutteren videre til med et moment
på 45-55 lbfft (61-74 Nm) (6-8 Mkg.).

14. Skru festemutteren to flater tilbake,

15. Trekk til mutteren om nØdvendig, til
nærmeste stilling hvor man kan sette inn
låsesplinten.

16. Monter hjulet til navet og fest med hjul-
mutrene. Trekk til mutrene med riktig
moment, se "Spesifikasjoner"- Kapittel
9.

17 . Ta bort jekken eller kranen samt klossene
ved bakhjulene.

1.
2.

9
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D. FORAKSEL,OVERHALING

DEMONTERING

1 . Bruk en passende jekk eller kran og under-
støtt den fremre enden av traktoren, og
legg klosser foran og bak bakhjulene.

2. Skru av festemutteren i fremre ende av
styrestaget og kople styrestaget løs ved
svingarmen på venstre side.

3. Skru av festemutrene i enden av parallell-
staget og ta staget ut.

4. Skru ut bolter og muttere som fester ytre
akselseksjon. Trekk akselseksjonene ut av
midtstykket.

5. UnderstØtt den midtre forakseldelen slik at
man tar vekten av braketten for opplag-
ringsbolten i frontstykket.

7. Ta ut opplagringsboltens brakett, med
shim og trusteskive.

8. Løft den midtre akseldelen ned tra
traktoren ved å trekke den forover for å

kople bakre opplagringsbolt ut av for-
akselens frontstykke. Ta trusteskiven løs
fra bolten i bakre fiontstykke.

INSPEKSJON OG REPARASJON

1 . Vask alle delene i et passende løsnings-
middel og tørk med en klut som ikke loer.

Kontroller foringen for forakselens opp-
lagringsbolt for slitasje eller skader. Hvis
det viser seg nødvendig å skifte foring skal
man slå ut ekspansjonsskiven. Bruk
avtrappet plateadaptere, verktøy nr. 630-S
eller 9210, til å trekke ut gamle og sette inn
nye foringer med, figur 12.

lnspiser foringen for bolten i det bakre
f rontstykket og skift f oringen ut hvis
nødvendig. Vær forsiktig slik at boringen i

huset ikke blir skadet. Bruk foringssett.
verktøy nr. 818 eller 9514, og T818 eller
9515, til å sette inn ny foring med.

4. Kontroller akselopplagringsboltene for
tegn på slitasje og skjæring. Hvis slitasjen
er for stor eller at boltene er bøyde. skal
man skifte ut akselenheten.

5. Kontroller frontstykket for tegn på

sprekker. Om nødvendig skal man skifte ut
delen. Gå da fram som forklart under
"MOTORSYSTEMET"-Del 1, kapittel 2.
Understøtt vekten av frontstykket og ta ut
festebolter og muttere. Løft huset ned fra
traktoren. Monter nytt hus på traktoren og
hold det i stilling mens man setter inn
bolter og muttere. Trekk til festeboltene
med riktig moment, se "Spesifikasjoner"-
Kapittel9.

2.

3.

10

Monter radiatoren.



MONTERING

1 . Legg en ny trusteskive inn på opplagrings-
bolten i bakre frontstøtte.

2. Monter bakre frontstykkets opplagrings-
bolt inn ifrontstykkets bakre foring og hold
den midtre akseldelen i stilling.

3. Legg trusteskiven inn på bolten for fremre
frontstykke. Monter braketten for bolten i

f remre f rontstykke, og trekk til begge
boltene med riktig moment, se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 9.

Bruk en bladsøker og mål gapet mellom
trusteskiven på fremre opplagringsbolt og
braketten. Ta ut boltene som fester
braketten for f remre opplagringsbolt.
samt braketten.

Velg ut riktig antall shim som vil gi en
minste endeklaring på akselen på O,254
mm (0,010 in). For tilgjengelig shim, se
"Spesifikasloner" - Kapittet 9.

5. Pakk foringene med passende type fett, se
"Spesifikasjoner"-Kapittel 5. Legg shim-
skivene inn på opplagringsbolten og f ør
bolten inn i braketten. Fest braketten til
frontstøtten ved hjelp av boltene og trekk
til med riktig moment, se "Spesifikasjoner" 9.

- Kaprttel 9.

Pass på at endeklaringen for forakselens
midtstykke ikke faller under de oppgitte
spesifikasjonene og at akselen dreier fritt
uten å binde.

Figur 12

Montering av foring på opplagringsbolt
Verkt@y nr. 6305
Bolthus i forakselens frontstykke

Tre låsetråden gjennom hodene på feste-
boltene for opplagringsbolten stØtte-
brakett.

Monter akselseksjonene på plass i den
midtre akseldelen.

Monter festeboltene i deres respekstive
hull for å oppnå riktig sporvidde. Skru på

mutrene og trekk til med riktig moment,
se "Spesifikasjoner"- Kapittel 9. Juster
parallellstaget og monter på traktoren.
Monter mutrene for endestykkene og
trekk til med riktig moment, se "Spesifi-
kasjoner- Kapittel 9.

Kople styrestaget til den venstre sving-
armen of skru på festemutteren. Trekk til
med riktig moment, se "Spesifikasjoner"

- Kapittel 9.

Ta jekken eller kranen bort fra traktoren.

Kontroller og om nødvendig, juster for-
hjulenes spissing (toe-in).

1.

2.

6.

7.

8.

10.
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Kapittel 3
RADRENSERAKSEL-FORD 5610, 6610 OG 7610

Avsnitt
A.

B.

c.
D.

E.

GENERELL BESKRIVELSE

JUSTERINGER

FORHJULSSPINDEL, OVERHALING

VINKELSTYREARM, OVER HALING _ FORD 5610, 6610,
7610 MED POWERSTYRING

FORAKSEL, OVERHALING

A. GENERELLBESKRIVELSE

Side
1

4

I
10

11

Forakselen består av en omsnudd U-formet
midtre seksjon montert sentralt på motorens
frontstøtte. Monteringsmetoden består av to
opplagringsbolter på samme akse. Den f remre
opplagringsbolten er festet til midtpunktet på

det midtre akselstykket, og er plassert i en
foring i forakselens frontstykke. Den bakre
opplagringsbolten er festet til bakre for-
lengelse av den midtre forakseldelen, og er
montert inn ien foring i motorens bunnpanne.

Monteringsmetoden begrener akselbeve-
gelsen til radialbevegelse rundt opplagrings-
boltens akse. Denne radialbevegelsen er igjen
begrenset av forakselens frontstykke.

Til hver av de åpne endene på midtakselen er
det festet en ytre akselseksjon.

Printed in UK 8/81 O Ford Motor Company

Den ytre akselseksjonen består av en U-
formet omsnudd bjelke med et rør på den ytre
enden hvor hjulspindlene er sveiset fast. Den
midtre akseldelen og akselseksjonene er
maskinerte med en serie hull som gjø det
mulig å regulere akselbredden, og derved
forhjulenes sporvidde i trinn på 102 mm
mellom 132O mm og 2O3O mm.

Den ytre enden av akselseksjonene bærer
forhjulsspindelen. Spindelen er montert til
akselen ved hjelp av foringer, og et trustelager
i nedre ende tar opp vertikalkrefter som virker
på akselseksjonen gjennom spindelen.

Senterlinjen gjennom hjulspindelen ligger
bakenfor senterlinjen gjennom kingbolten.
Dette gir en "slepende" effekt på forhjulene
slik at man ikke trenger å ha noen Caster-
vinkel.
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Figur 1

Forakselenhet- Ford 5610, 6610, 7610
red manuell styring

1. Styreapparat 5. Midtre akseldel
2. Styrestag 6. Fremre opplagringsbolt
3. Svingarm pa venstre side 7. Forakselens frontstykke
4. Hjulspindel pa venstre side 8, Parallellstag

Den øvre delen av hver hjulspindel er utstyrt Den venstre svingarmen inkluderer en annen
med kilespor for montering av svingarmen. arm som er koplet direkte sammen med den
Den venstre svingarmen på traktorer med høyre svingarmen ved hjelp av et parallellstag,
manuellstyring er koplet til styreapparatet ved figur 1 . Parallellstaget kan reguleres i lengden
hjelp av et styrestag. for tilpassing av forskjellige sporvidder.

2



KAPITTEL 3

Figur 2
Forakselenhet- Ford 5610, 6610, 7610

med Power-styring

1. Styreapparat 5. Midtre akseldel
2. Styrestag 6. Parallellstag pa h{yre side
3. Svingarm på venstre side 7. Forakselens frontstykke
4. Ytre akselseksjon på venstre side 8. Vinkelstyrearm

På traktorer med power-styring driver styre- To parallellstag kopler vinkelstyrearmen til
staget en midtmontert vinkelstyrearm som er svingarmene på høyre og venstre sider, figur
festet til forakselens frontstykke. 2.
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Figur 3

JUSTER!NG AV TOE.IN

Dersom linjemerkene for toe-in på sving-
armene og akselseksjonene ikke lenger er
synlige, eller det er satt inn nye deler, kan man
finne frem til riktig toe-in stilling på følgende
måte:

1 . Plasser traktoren på flatt
den rett fremover minst
traktoren og sørg for at
rett-frem stilling.

Linjemerker for toe-in
'l . Svingarm
2. Linjemerker
3. Ytre akselseksjon
4. Venstre parallellstag

Forhjulenes toe-in/toe-out kan reguleres ved å
stille inn lengden på det udelte parallellstaget
på modeller med manuell styring, eller på det
høyre parallellstaget på modeller med power-
styring. Riktig toe-in er satt i produksjonen og
svingarmene og akselseksjonene er merket
for riktig stilling av forhjulene med styringen i

sentrert stilling, figur 3.

Figur 4
Maling av toe-in/toe-out

A. Dimensjon mellom felgmerker

Hjulnavet er montert på hjulspindeltappen ved
hjelp av to motstående koniske rullelagere. En

mutter på spindeltappen brukes til å holde ytre
lager i stilling samtidig som den sørger for et
forspenn på hjullagrene. En smørenippel er
plassert i hjulnavet slik at lagrene kan smøres
med jevne mellomrom.

8., JUSTERINGER

underlag og kjør
3 meter. Stopp
forhjulene står i

2. Avsett et merke på innsiden av felgkanten
slik at merket kommer i høyde med hjulets
senter og peker forover.

3, Mål og noter avstanden mellom de to
merkene. Benevn denne dimensjonen for
A, figur 4.

4
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Figur 5
Parallellstag-Ford 5610. 6610, 7610 med manuell

stYring

1 . Klembolt for kuleledd
2. Klembolt for parallellstag

4. Hold hjulene i rett-frem stilling og rull
traktoren forover slik at hjulene dreier
rundt i 18Oo og merkene på felgkantene
kommer i bakkant av hjulene, og i høyde
med hjulenes sentere.

5. Mål igjen avstanden mellom de to merkene
og nevn denne dimensjonen for B.

MERK: Hvis dimensjon A er stQrst, har
forhjulene Toe-out (avstand A-B). Er
dimensjon B den st{rste, viser B-A at
forhjulene har toe-in.

For å sikre en nøyaktig måling skal man gjenta

overfor skisserte prosedyre tre ganger med

tre forskjellige plasseringer av merkene med

innbyrdes lik avstand på felgkantene. Regn ut
gjennomsnittsverdien for toe-in/toe-out.
Denne metoden minsker muligheten for feil på

grunn av kast i felgene.
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Figur 6
Hyre parallellstag - Ford 5610, 6610, 7610

med Power-stYring
1. Svingarm
2. Klembolt for parallellstag
3. [åsemutter

JUSTERING AV TOE.IN

1 . Plasser forhjulene i rett-frem stilling ved å

bruke linjemerkene på spindelarmer og
akselseksjoner. figur 3. Hvis disse merkene
ikke kan brukes, skal man plassere hjulene
som forklart i avsnittet om måling av toe-
in/toe-out.

2. Ford 5610, 6610, 7610 med manuell
styring:

a. Pass på at klemboltene på styrestaget
står i riktige spor for den bestemte
hjulsporingen, se "Justering av
sporvidde".

b. Løsne klammeret for høyre kuleledd og
ta bort klembolten for venstre parallell-
stag, figur 5.

Ford 5610, 6610, 7610 med power-
styring:

a. Ta ut klembolten for det høyre parallell-
staget, figur 6.

b. Slakk opp låsemutteren på det høyre
parallellstaget.

KAPITTEL 3
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3. Drei den gjengede delen av parallellstaget 1 . Plasser traktoren på et fast og plant
slik at når man setter inn klembolten igjen underlag, og trekk på håndbremsen og
vil merkene på begge svingarmene og blokker bakhjulene. Bruk en passende jekk
akselseksjonene komme på linje. eller kran til å løfte forhjulene klar av

bakken med.

MERK: Hvis man ikke lenger kan bruke
linjemerkene skal man justere paratletlstaget 2. Ta ut de to klemboltene på parallell-
slik at man får riktig toe-in, se "spesifikasjoner" stagene.

- Kapitel 9.

3. Ta ut bolter og muttere som fester de ytre
akselseksjonene og flytt akselseksjonene
inn i ønsket stilling. Monter festebolter og

4. Trekk til parallellstagets klembolter og muttere ide riktige hullene som indikert på
låsemutter med riktig moment, se "Spesi- figur 7 og i tabellen nedenfor:
fikasjoner" - Kapittel 9.

5. Kontrollmål forhjulenes toe-in.

6. Hvis linjemerkene på svingarmene og
akselseksjonene mangler eller er ute av
stilling, skal man slipe ned dette området
og slå inn nye merkei.

JUSTERING AV FORHJULENES
SPORVIDDE

MERK: Forhjulenes sporvidde kan reguleres
fra l32O-2O3O mm i trinn på ca. I 02 mm. For
å oppnå en sporvidde på 2O3O mm vil det
være n$dvendig å snu felgskivene for
forhjulene med en akselinnstilling på l83O
mm. Man kan ikke anbefale å snu hjulene for å
oppnå en sporvidde på 2l4O mm da man
legger unSdig stor belastning på komponent-
ene under hfye påkienninger og sjokksitu-
asjoner.

Sporvidde
mm

Plassering av
bolter

1310 A c
1420 B D

1520 c E

1 630 D F

1730 E G

1 830 F H

1 930 G J

2030' F H
* Med snudd hjulfelg

4, Trekk til festebolter og muttere med riktig
moment, se"Spesifikasjoner" - Kapittel 9.

5. Still inn forhjulene i rett-frem stilling for å

bringe toe-in merkene på svingarmer og
akselseksjoner på linje.

6



PITTEL

6. Sett parallellstagklemmene på linje med de
nærmeste sporene og sett inn to
klembolter.

MERK: Pass på at det er et likt antall spor
frigjort på hver ende av parallellstaget
(stagene).

7. Trekk til parallellstagets klembolter
muttere med riktig moment,
"Spesif ikasjoner" - Kapittel 9.

og
se

't.

2.
3.

Figur 7
Hull for justering av sporvidde

Festebolter for ytre akselseksjon
Midtre akseldel
Ytre akselseksjon

Ford 5610, 6610, 7610 med
styring:
a. Juster styrestaget ved å ta

bolten, figur B, og stikke den
riktige sporet som anvist i

nedenfor:

Kontroller, og om
forhjulenes toe-in, se

in".

1O. Ta bort jekken og hjulklossene.

Figur 8
Justering av styrestag

Klembolt på styrestag
Spor for klembolt på styrestag

nødvendig, juster
"Justering av toe-

9.

8. manuell

ut klem-
inn i det
tabellen

b. Trekk til styrestagets klembolter med
riktig moment, se "Spesifikasjoner"-
Kapittel9.

Printed in UK 8/81 OFord Motor Company
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Sporingsstilling Styrestagets
sporsetting

1320,1420 A
1520

(Kortest lengde)
1

1630 ) 1730 2

1æ0 a 2æ0 3

1930 mm 4
(Største lengde)
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DEL 1O-FORA

C. FORHJULSSPINDEL,

MERK: Hele overhalingsprosedyren er
forklart. Ved overhaling av hiullagere skalman
kun fQlge punktene | -8.

For overhaling av spindellagere skal man
starte opp fra pkt. 9

1 Plasser traktoren pa et f ast og plant
underlag, trekk pa håndbremsen og legg
klosser foran og bak bakhjulene Slakk opp
hlulmutrene pa forhjulene 1 l4 omdr

Bruk en passende jekk eller en kraru til a

understøtte traktoren med forhjulene klar
av underlaget.

Skru av hjulmutrene og løfl hjulet av
spindelen.

Skru av fettkoppen i navet.

Trekk ut låsesplinten i kronemutteren.

Skru av kronemutteren og ta bort
skiven, figur 9

Figur 9
Forhjulsnav komplett

Navfesteskive
Navfestemutter
Ytre hjullager

OVER HALI N G

Trekk forhjulsnavet og ytre lager av
f orhju lsspindelen

Trekk indre hjullager av hjulspindelen. Ta

av f ettetningsringen.

Skru ut bolt og mutter som holder
svingarmen.

Ta svingarmen løs fra spindelen Hvis
svingarmen sitter fast skal man bruke
avtrekker, verktøy nr. 1002 eller 9198,
avtrekkerfeste, verktøy nr. 951 eller 9190,
og akselbeskytter, verktøy nr. 625-A eller
9212, til å trekke armen av med, figur 10.

Trekk kilen ut av spindelen og ta bort
støvpakningen, figur 1 1

Trekk hjulspindel med trustelager ut av
akselseksjonen, figur 1 2.

10

11

12

5

6

1

2
3

Figur 10

Uttak av svrngarm

1. Verktøy nr. 1002 eller 9198
2. Svingarm
3. Verktøy nr. 951 eller 9190
4. Verktøy nr. 625-4 eller 9212

8



KAPITTEL 3

INSPEKSJON OG REPARASJON

1 . Vask delene i et passende løsningsmiddel
og la dem lufttørre. Smør de maskinerte
flatene med olje.

2. lnspiser rullelagerkonene, rullene og
skålene for tegn på slitasje eller skader.
Skift ut hvis nødvendig.

Bruk avtrekkerplate, verktøy nr. 943 eller
9507, og slaghammer, verktøy nr. 943-5
eller 9567, til å trekke lagerskålene ut av
navet med. Bruk en bløt dor til å slå de nye
skålene inn på plass med.

MERK: Pass på at de nye skålene kommer
riktig på plass mot skuldrene i hjulnavet.

3. lnspiser spindelforingene i akselhuset for
slitasje og riper. Hvis de må skiftes, skal
man ta akselseksjonen ut av traktoren.
Bruk foringssett, verktøy nr.818 eller 9514
og T818 eller 9515 til å trekke foringene ut
med. Vær forsiktig slik at man ikke skader
boringene i den ytre akselseksjonen.

Figur 11

Uttak av hjulspindelens st/vpakning
St@vpakning
Hjulspindel

4. Kontroller at spindelens trustelager virker
riktig. Skift ut hvis nødvendig.

5. lnspiser overflatene på hjulspindelens
lagere for riper og for stor slitasje.

MONTERING

1 . Pakk hjulspindelens trustelager med et fett
av passende type og sett lageret på plass
på spindelen. Pass på at det flate partiet
vender oppover, dette er indikert på

lageret ved prod usentens referansemerke,
figur 12.

2. Sett hjulspindelen på plass i akselhuset og
prøv at spindelen kan dreie fritt rundt.

3. Legg på en ny spindelstØvpakning med
sporet i pakningens periferi nærmest
bu n nen.

Figur 12

Uttak av hjulspindel
Trustelager
Hjulspindel

1.
2.

1.
2.
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DEL 1O_FOR

4. Sett kilen på plass i hjulspindelen. Monter 1O. Skru festemutteren inn på spindelen.

svingarmen på spindelen ved hjelp av kilen.

Pass på at svingarmboltens hull kommer 11. Trekk til lagerets festemutter med et
på linje med sporet i hjulspindelen. Monter moment på 2O-3O lblft (27-4O Nm) (2,8-

spindelbolt, låseskive og mutter og trekk til 4,2 Kgml.
med riktig moment, se "Spesifikasjoner"-
Kapittel9' 12. Drei navet rundt med urviseren fra 3-6

5. Sett fettetningsringen inn på hjulspindelen. omdreininger'

MERK: Det kan seffes inn en atternativ 't lrHfiilt",',%I9;liJlt:3itnl;.'""'
tetningsring som er helt symmetrisk.

6. Monter forhjulets indre lager inn på 14' skru mutteren to flater tilbake'

hjulspindelen.
15. Trekk om nødvendig mutteren til den

7. Pakkhjulnavetoglagrenemedetpassende nærmeste stillingen hvor man kan føre
fett, se "spesifikasjoner"-Kapittel f. inn en ny låsesplint.

Monter hjulnavet inn på hjulspindelen.
16. Monter hjulet på navet og fest i stilling

8. Sett det ytre hjullageret inn på spindel- med mutrene. Trekk til mutrene med

tappen. riktig moment, se "Spesifikasjoner"-
Kapitel 9.

9. Monter skiven inn på spindelen slik at , -,-
skivens låsetapp går inn i sporet i 1 7 . Ta bort jekk eller kran, samt klossene ved ^'
spindelen, bakhjulene. - J

D. VINKELSTYREARM,OVERHALING_FORD 5610, 6610, 7610

MED POWERSTYRING

1. Ta ut radiatoren som forklart under 4. Drei vinkelstyrearmen rundt for å komme
"MOTORSYSTEMET"-DeI 1, Kapittel 2. til pinnebolten som fester armen til

akselen. Trekk bolten ut.

2. Skru av parallellstagets låsemuttere og
kople de to parallellstagene løs fra den
midtre vinkelstyrearmen.

5. Ta ut fettkoppen og bolten.

6. Trekke ut vinkelstyrearmens aksel.

3. Ta ut låsemutteren som fester fremre ende
av styrestaget. Ta styrestaget løs f ra vinkel- 7 . Ta vinkelstyrearmen ut av forakselens
styrearmen. frontstykke.

10



ITTEL

2.

INSPEKSJON OG REPARASJON

1 . Vask alle deler iet passende løsningsmiddel
og tørk med en klut som ikke loer.

Kontroller foringene på vinkelstyrearmens
aksel for uakseptabel slitasje eller skader.
Ta om nødvendig foringene ut. Bruk
foringssett, verktøy nr. 818 eller gS14 og
T818 eller 9515, til å sette inn de nye
foringene med.

lnspiser vinkelstyrearmen for sprekker
eller bøyde partier, og skift ut hvis
nØdvendig.

INNSETTING

lnnsettingen skjer ved å følge uttaksprose-.
dyren i motsatt rekkef ølge. Under innsettingen
skal man merke seg følgende krav:

Pakk foringene med et passende fett, se
"Spesif ikasjoner"- Kapittel 9.

Trekk til alle bolter og muttere med riktig
moment, se "Spesifikasjoner" - Kapittel g.

Kontroller og om nØdvendig, juster
forhjulenes toe-in.

3.

E. FORAKSEL,OVERHALING

DEMONTERING

1 . Bruk en passende jekk eller en kran til å

understØtte forparten av traktoren med og
legg klosser foran og bak bakhjulene.

2. Ford 5610, 6610, 7610 med manuell
styring:

a. Skru av festemutteren i forkant av
styrestaget.

b. Trekk styrestaget løs fra svingarmen.

c. Skru av mutrene på enden av parallell-
staget og ta staget ut.

Ford 5610, 6610, 7610 med powerstyring:

a. Ta av parallellstagets ytfe festemuttere
og kople de to parallellstagene løs fra
svingarmene.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Companv 11

Ta ut boltene og mutrene som fester den
ytre akselseksjonen. Ta de ytre aksel-
seksjonene ut sammen med hjulenhetene.

Understøtt den midtre akseldelen for å ta
vekten av akselens opplagringsbolter.

Rett ut låseørene på forankringene for
opplagringsbolten.

Ta ut festebolter og forankringer for opp-
lagringsbolten.

7. Bruk en passende stang i kryssboringene i

hver opplagringsbolt for å skyve opp-
lagringsboltene tilstrekkelig langt nok ut til
at man får ta på festeboltens flenskant.
Trekk boltene ut,

8, Ta trusteskiven og den midtre akseldelen
ut av traktoren.

3.

4.

5.

6.



DEL 1O_FORAKS

INSPEKSJON OG REPARASJON

1, Vask alle delene i et passende løsnings-
middel og tørk med en klut som ikke loer
eller bruk trykkluft.

2. lnspiser foringene for forakselens opp-
lagringsbolter for slitasje eller skader. Om
nødvendig skal man bruke foringssett,
verktøy nr. 818 eller 9514, og T818 eller 951 5

til å trekke ut og skifte de bakre foringene
med, figur 13.

3. Hvis de fremre foringene skal skiftes ut,
skal man bruke en passende dor og slå ut
fettpluggen med. Trekk foringen ut av den
midtre akseldelen og pass på at boringen
ikke blir skadet. Bruk avtrappet plate-
adapter, verktøy nr. 63O5 tilå sette inn ny
foring med. Monter fettpluggen.

4. lnspiser f rontstykket for sprekker. Skift om
nØdvendig på følgende måte:

a. Ta ut radiatoren som forklart under
"MOTORSYTEMET"- Del 1, Kapittel 2.

b. Ford 5610, 6610, 7610 med power-
styring:

Kople styrestaget løs fra vinkelstyre-
armen.

Ta vekten av frontstykket og ta ut feste-
bolter og muttere.

Trekk huset ut av traktoren.

Monter et nytt frontstykke for for-
akselen og sett inn fire bolter og
muttere i øverkant. Legg på en til-
strekkelig mengde avstandsshim til å

fylle gapet mellom motorens bunnpanne
og f orakselens frontstykke f ør man
stikker de to nedre boltene inn på plass
med muttere. For tilgjengelig shim, se
"Spesifikasjoner" - Kapitttel 9.

f. Trekk til festeboltene og mutrene med
riktig moment, se "Spesifikasjoner"-
Kapittel9.

Sett radiatoren inn på plass som forklart
under "MOTORSYSTEMET"-Del 1,

Kapittel 2.

MOTUTERING

Monteringen skjer ved å følge demonterings-
prosedyren i motsatt rekkef ølge. U nder
monteringen skal man merke seg følgende
krav:

Smør alle foringer med et passende fett, se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 9.

Trekk til alle bolter og muttere med riktig
moment, se "Spesifikasjoner"-Kapittel g.

o Kontroller og om nØdvendig, juster
forhjulenes toe-in.

Figur 13

Montering av foring for bakre opplagringsbolt
Verktøy nr. T818 eller 9515
Forakselens bakre forlengelse

g.

c.

d.

e.

1.
2.
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DEL 1O

FORAKSLEN

Kapittel 4
SPESI FI KASJON ER OG SPESIALVER KTØY

Avsnitt Side

A. SPESIFIKASJONER- FORAKSEL FOR TOHJULS DRIFT 1

B. SPESIFIKASJONER-DRIVENDE FORAKSEL
FORD TWs OG TW15 MED APL 345 FORAKSEL OG
TI LHØRENDE OVERFØRI NGSG EAR KASSE
(se også Kapittel 6) 3

C. SPESIALVERKTØY 7

A. SPESIFIKASJONER - FORAKSEL FOR TOHJULSDRIFT

Model! Foraksel Sporvidde lnnsporing

Ford TW5, TW15
og TW25

Stor bakke-
klaring 1524-2134 mm 0-13 mm

Ford TW25 og
TW35

Heavy duty
(standard sporvidde) 1524-3134 mm 0-13 mm

Ford TW5, TW15,
TW25 og TW35

Heavy duty
(stor sporvidde) 1829-2438 mm 0-13 mm
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DEL lO- FORAKSLE[\I

KLAR!NGER OG TOLERANSER

Hj u I Iager- Forspen ni ng/
endeslør 0,15 mm forspenningl},lO mm endeslør

MELLOMLEGG

M el lom forakslens bærestykke
og bunnpannen 0,38 mm

0,46 mm
0,56 mm
0,61 mm
0,68 mm

SMØREMIDLER

Fyll med riktig type fett som foreskrevet i bruksanvisningen for traktoren.

MOM ENTSPES! FI KASJO N ER

Nm mkg

Låsebolt, venstre parallellstag
Låsebolt, høyre parallellstag

Aksel med stor bakkeklaring
Heavy duty aksel
M utterne for parallellstagets endeledd
Mutter, hjulspindel til styrearm (efter kjøreprøve)
Mutter, kuleleddene i enden av styresylinderen
Låsebolt, for justering av styresylinderens kuleledd

Sylinder til forankring
Stempel til spindelarm

Gjennomgående bolter for justering av forakslens sporvidde
Styresyl i nderens fora n kri n gsbolter

Aksel med stor bakkeklaring, festemutter og bolt
Aksel med stor bakkeklaring, festebolt
Heavy duty aksel, festemutter og bolt
Heavy duty aksel, festebolt

Bolter til forakslens bærebeslag
Bolter, forakslens bærestykke til bunnpannen
Bolter, forakslens bærestykke til motoren
Kobling for bøyelig styreslange

9,795

37 3,t
49 5,0

122 12,4
244 24,9
242 24,6

65 6,6
27 2,8

834 85,0

176 18,0
285 29,0
253 25,9
515 52,5
271 27,7
407 41,5
407 41,5
24 2,5

2



DEL 1O

FORAKSLEN

Kapittel 5
FORAKSLER FOR FORHJULSDRIFT-

FORD TW5, TW1 5,TW25 OG TW35 MED

APL 355 OG 365 FORAKSLER

Avsnitt
A.

B.

F

G.

H.

C.

D.

E.

FORAKSEL FOR FORHJULSDRIFT- BESKRIVELSE OG
vrRrruÅre
PLANETHJULREDUKSJONSGEAR OG LAGRENE I

HJU LNAVEN E - OVERHALI NG

KI NG BOLTLAG REN E _ OVERHALI NG

DRIVAKSLER - OVERHALI NG

DIFFERENSIAL OG PINJONG _ OVERHALING
TW5 OG TW15 MED APL 355 AKSEL

DIFFERENSIAL OG PINJONG _ OVERHALING

INNEBYGGET STYRESYLINDER FOR DRIVENDE
FORAKSEL_ OVERHALING

UTTAK OG INNSETNING AV DRIVAKSLEN

Side

1

3

8

11

13

25

36

40

A. FoRAKSEL FoR FoRHJULSDRTFT- BESKRTvELSE oG vrRrevlÅre

På Ford TW traktorer er det benyttet to typer
drivende foraksler som begge er spesielt
konstruert for den traktoren den er montert
på. Akslens konstruksjonskode er slått inn på

en merkeplate for serienummeret som står på

høyre side av forakslen, fig. 1, og denne
koden må oppgis sammen med Ford de-

lenummeret når man bestiller reservedeler for
akslen.

Akslene har følgende kodenummere:

Traktor modell Forakselkode
Ford TW5 og TW15 traktorer APL 355
Ford TW25 og TW35 traktorer APL 365
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DEL lO- FORAKSLf§

Den drivende foraksel er festet til traktorens
bærende forstykke med hengselbolter slik at
forakslen kan pendle når traktoren kjøres på

ujevn mark.

Begge forakslene har differensialsperre som
sitter midt på forakslen. På APL 355 forak-
slene er differensialen montert direkte i

forakselhuset som er av støpestå|.

På APL 365 forakslene sitter differensialen i

differensialbæreren som så er montert midt
på forakslen.

Fis. 1

Forakslens merkeplate

Forakslens differensial drives fra
overføringsgearkassen som er montert under
det midtre bakakselhuset, med en mellomak-
sel fra overføringsgearkassens utgående
aksel til pinjongen i forakslens differensial.

To drivaksler med universalledd overfører
driften fra differensialen til forakselnavene og
forhjulene.

Vær oppmerksom på at på enkelte APL 355
aksler er hjulet festet til navet med 8 bolter og
ikke med 10 som er det vanlige.

I forh.julsnavene er det
gear. På APL 355 er

reduksjonsgearet og
planetdrev.

et planetreduksjons-
det 4 planetdrev i

på APL 365 3

På begge forakselkonstruksjoner er ringh-
julet festet til navets
bærestykke/kingbolthuset med kilespor og
holdes på plass med en enkelt mutter i

midten. Navene er igjen festet til forakslen
med et par kingbolter.

2



KAPITTEL 5

Differensialsperren består av en f lerplatec-
lutch på hvert av sidedrevene som er forskyv-
bare sideveis. Differensialsperren virker på

denne måten:

Når et av hjulene begynner å slure på glatt
underlag trykker reaksjonsmomentet i dif-
ferensialen sidedrevene utover og klemmer
clutchplatene sammen. Da de ytre platene
sitter fast i differensialhuset og de indre
platene sitter med kilespor på sidedrevene så
bremses omdreiningen av de to drivaksler i

forhold til hverandre mer og mer efterhvert
som det inngående momentet øker. Denne
selvlåsende virkningen er helt automatisk og
krever ikke noe inngrep fra kjøreren.

Både på APL 355 og 365 akslene kan
planetreduksjonsgearene, kingboltlagrene
og drivakslene demonteres fra forakselhuset
mens forakselhuset sitter på traktoren.

UTTAK

1. Still traktoren på fast vannrett underlag
og legg klosser foran og bak bakhjulene.
Jekk opp forakslen og sett sikre bukker
u nder traktorens forstykke. Ta av
forhjulene.

Man kan også overhale differensialen på APL
355 akslene mens forakselhuset sitter på

traktoren, men når APL 365 forakslens
differensial skal overhales må forakslen
demonteres fra traktoren.

Den hydrauliske styresylinderen som er

innebygget i disse akslene har et tosidet
stempel med samme tversnitt på begge sider.
Stemplet sitter midt på stempelstangen'som
går ut gjennom begge ender av sylinderen.
Begge endene av stempelstangen er for-
bundet med parallellstag til
kingbolthuset/navet slik at traktoren kan
styres.

Justeringen som er forklart nedenfor skjer
med mellomlegg med metriske mål og
størrelsen av mellomleggene er derfor bare
oppgitt i metriske må1. Ved service av
forakslen bør man derfor helst benytte
metriske mikrometre, skyvelærer og andre
måleinstrumenter.

2. Drei navet så tømmepluggen står i laveste
stilling. Ta pluggen ut og la oljen renne ut
i et passende fat.

B. PLANETREDUKSJONSGEARENE OG LAGRENE
HJ U LNAVEN E _ OVER HALING
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1.

2.

3. Ta ut de to skruene med forsenket hode
som fester dekslet og stikk to spaker inn i

åpningene. Bend planetdekslet ut fra
navet og vær forsiktig så ikke de maskin-
erte flatene skades.

DEL lO- FORAKSLf§

Fig. 4
Navet tas av

1. Nav
2. Ytre lager

4. Ta ut skruen som fester låseplaten for
mutteren med spor, fig. 3. og ta platen av.

5. Ta av mutteren med spor som fester
ringhjulet til bærestykket for navet med
pipen for navmutteren, verktøy nr. FT.

3155 eller FT. 31 56, for henholdsvis APL
355 og 365 eller 12235 eller 12236.

6. Navets lagre holdes på plass av navet.
Trekk navet av fra bærestykket med en
passende avtrekker eller ved å slå bak på

navet med en myk klubbe. Ta det ytre
lageret ut av navet, tig. 4.

Åpning for spak
Festeskrue for
dekslet

Fig.2
Foraksel navet

3. Tømmeplugg
4. Festeskrue for

dekslet

l. Nav
2. Ringhjul
3. Solhjul

4.
5.

Navmutter
Låseplate

4

Fig.3
Påsetning av navets mutter

)"J
@,'J

R-10-326 C



KAPITTEL 5

1.

2.

3.

Fig, 5
Uttak av navets indre lager

Lager
Spak
Navets bærestykke

MERK: Når man tar av navet på APL 355
aksler blir navets indre lager og oljeteningen i
alminnelighet sittende i navet. Hvis navets
indre lager og olje -tetning sitter på navets
bærestykke, tar man lageret av med
avtrekkerverktøy nr. 7 003 eller 9516. Ta

oljetetningen og den 'V'-formetet avskraper-
ringen av og kast dem.

7. APL 365 aksel. Ta det indre lageret ut av
bærestykket for navet, fig. 5, med en
passende spak eller avtrekker.

DEMONTERING

1. Ta den 'V'-formete avskraperringen, fig,
6, av fra navet og pirk ut oljetetningen. På

APL 355 aksler tar man det indre lageret
ut av navet.

2. Driv om nødvendig lagerskålen til det ytre
navlageret av fra navet. Lagerskålen skal
bare tas av hvis man ser at lagrene eller
lagerskålene er skadet.

Fig 6
lnnsetning av oljetetningen i lageret

'V' -formet avskraperring
Oljetetning
Ytre lagerskåler

3. Ta av låseringen som fester planet-
drevenes lagre til planetdrevsbæreren,
tig.7, og bend planetdrevene og lagrene
av fra planethjulsbæreren med to pas-
sende spaker.

R-10-329

Fis.7
lnnsetnng av planetdrevene

1

2
3

1.

2.

Planetdrev
Pla netd revslager

3. Låsering
4. Trykkskive
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UNDERSøKELSE OG REPARASJON

1. Vask alle deler i et Passende
løsningsmiddel og tørk dem. Se over alle
deler om de er slitt, skadet eller sprukket.

2. Undersøk navets lagre og ytre lagerskåler
om de er slitt eller skadet og skift dem om
nødvendig.

3. Se efter om planetdrevene og lagrene er
slitt og skift dem om nødvendig. Lagrene
er festet i drevene med låseringer, ta ut
låseringene og skyv lagrene ut.

VIKTIG: Når man demonterer tannhjulene
og lagrene må man passe på å holde lagrene
sammen med de tannhjulene de ble tatt ut av.
Hvis et lager er skadet må man også skifte det
tilhørende tannhjul.

4. Se efter om tennene på solhjulet er
skadet. Solhjulet er festet til drivakslen
med en låsering og hvis solhjulet skal
skiftes må man ta drivakslen ut av
forakselhuset som forklart i Avsnitt
D - Drivaksler-Overhal ing.

5. Skift oljetetningen og den 'V'-formete

avskraperringen på navet og undersøk
dekslet for oljepakningen på navets 3.
bærestykke om det er ripet. Kutt av og
skift dekslet hvis det er skadet.

SAMMENSETNING

1. Sett planetdrevene sammen i omvendt
orden av da de ble tatt fra hverandre. Pass
på å sette planetdrevene på akslene med
avrundingen i den indre utboring mot
navets deksel.

2. APL 355 aksel

Varm det indre navlageret opp til 100"C i

varm olje eller med varmluftspistol. Sett
det varme lageret på navet og hold det på
plass med en ny oljetetning. Sett den 'V'-
formete avskraperringen på oljetetni ngen
med tetningskanten utover. Smør tet-
ningskanten med fett og sett navet på
bærestykket/kingbolthuset mens lageret
er varmt.

APL 365 aksel

Varm det indre navlageret opp til 100"C i

varm olje eller med varmluftspistol og sett
lageret på navets bærestykke. Sett en ny
oljetetning på lageret og sett den 'V'-
formete avskraperringen på oljeteningen
med tetningskanten utover. Smør fett på
tetningskanten og sett navet på navets
bærestykke.

Varm navets ytre lager opp til 100'C i

varm olje eller med varmluftspistol og sett
lageret på bærestykket.

6



KAPITTEL 5

Sett ringhjulet på navets bærestykke og
hold det på plass med mutteren med spor.
Mutteren må trekkes til som forklart
nedenfor for å sikre at navets rullemot-
stand er innen spesifrkasjonene, se
"Spesif ikasjoner" - Kapittel 6.

(i) Trekk navets mutter til med f ingrene,
og pass på at det ikke blir noen
forspenning på lagrene.

(ii) Ta en fjærvekt 0-10 kg, og vikle en
snor rundt pinneskruene, fig. 8. Mål
den kraft som skal til for å trekke (i)
navet rundt, og noter kraften. Dette
er rullemotstanden av navets
oljetetning.

R-10-368 G

Fis.9
Måling av drivakslens endslør

(iii) Trekk navets mutter til litt av gangen
og mål kraften efter hver tiltrekning.
Stopp når rullemotstanden er som
angitt i "Spesifikasjoner" - Kapittel
6.

5. Trykkskiven midt i planethjulsnavets
deksel leveres i forskjellige tykkelser, og
tykkelsen bestemmer drivakslens
endeslør. Riktig tykkelse av skiven
beregnes slik:

Legg en trykkskive i endedekslet og
mål ved hjelp av en rettholt av-
standen fra trykkskiven til dekslets
passflate, 'A', fig. 9.

Fis. 8
Måling av rullemotstanden

1. Fjærvekt
2. Snor

4.

MERK: Snoren må stå på linje med to
pinneskruer og kraften avleses mens navet
dreies langsomt rundt.

Skyv drivakslen inn og mål av-
standen'fra enden av akslen til
passflaten for dekslet 'B'.

Printed in UK by Valentine Press Ltd 3/85
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C. KINGBOLTLAGRENE- OVERHALING

6. Sett på dekslet for planetgearet og fyll
reduksjonsgearet med den oljen som er
foreskrevet i traktorens bruksanvisning.
Streken ved siden av tylleltømmehullet
må stå vannrett når man fyller navet.

3. Ta låseringen, skiven med spor og try-
kkskiven av fra drivakslens solhjul, fig.
10.

Fig. 10
lnnsetning av drivakslenMERK: Når man bare

boltlagrene er det ikke
pla n etgearets ri ng hi u l.

skal overhale king-
nødvendig å ta av Navets bærestykke

Trykkskive
3. Skive med spor
4. Solhjul

1.

2.

I

DEL lO_ FORAKSLf§

(iii) Akslens endeslør finner man ved å

trekke 'B' fra 'A'. Hvis endslør av
akslen er større eller mindre en
spesifisert tar man en tykkere eller
tynnere skive for å få riktig endeslør.
See "Spesif ikasjoner" - Kapittel 6.

UTTAK

1. Sett traktoren på fast, vannret underlag
og jekk opp forakslen. Støtt traktorens
forstykke sikkert opp på bukker og ta av
forhjulet.

2. Ta av dekslet for planetreduksjonsgearet
som forklart i Avsnitt B, Planetreduk-
sjonsgearene og hjullagrene -
Overhaling.



KAPITTEL 5

4. Vikle maskeringstape rundt drivakslens
solhjul for å beskytte kingbolthusets
oljetetning når man tar av kingbolthuset.

5. Ta løs parallellstagets kuleledd. Hold
vekten av navet oppe med en passende
stropp og ta ut boltene som fester Øvre og
nedre kingbolter.

6. Ta ut kingboltene komplett med mellom-
legg (bare på øvre kingbolt) og lagre, fig.
11. Merk mellomleggene så de kan
legges på samme plass når man setter
sammen igjen.

Fig.12
Kingboltens lagerskåler

Forakselhus
Fettholderplugg
Drivakslens oljetetning og foring
Kingboltens lagerskål

7. Skyv kingbolthuset og navet ut fra forak-
selhuset, og trekk drivakslen ut av
foraksel huset.

UNDERSøKELSE OG REPARASJON

1. Se efter om kingboltenes lagre og lager-
skåler er slitt eller skadet og skift dem om
nødvendig. Kingboltens lagerskåler får
man ut ved å slå ut fettholderpluggene,
tis.12.

2. Skift 'O'-ringstetningene i lagrenes
tetningshetter.

Fis. 11

Uttak av kingbolten

1.

2.

3.
4.

1.

2.

3.

Kingbolt
Forakselhus
Kingbolthus

4. Mellomlegg (bare
for øvre kingbolt)
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!NNSETNING

1. Sett de to kingboltlagrene på plass og
pakk lagrene med riktig fett, se traktorens
bruksanvisning. Sett tetningshettene på

lagrene.

2. Sett drivakslen inn i forakselhuset.

3. Skyv kingbolthuset og navet sammen inn
på forakselhuset og drivakslen og pass på

at kingbolthuset kommer riktig på plass
over og under lagrene.

4. Sett nye 'O'-ringstetninger på lagrenes
tetningshetter. Hvis man bruker de gamle
lagrene og kingboltene setter man de
gamle mellomleggene på den øvre king-
bolten, setter kingboltene på plass og
trekker festeboltene til med riktig mo-
ment, se "Spesif ikasjoner" - Kapittel 6.

MERK: Hvis man har nye lagre, kingbolter,
kingbolthus eller forakselhus, må man gå
frem som forklart nedenfor for å finne den
tykkelsen av mellomlegg som man må ha.

(i) Sett i den nedre kingbolten uten
mellomlegg og den øvre kingbolten
med et mellomlegg på ca. 1,00 mm.

(ii) Sett i kingboltenes festeskruer og
trekk dem til med riktig moment, se
"Spesif ikasjoner" - Kapittel 6.

(iii) Sett en momentnøkkelovergang,
verktøy nr. FT. 3149A eller 0566 på
kingbolten.

(iv) Kontroller det momentet som skal til
for å dreie kingbolten med en pas-
sende momentnøkkel, fig. 13.
Momentet må være innen de spesi-
fikasjoner som er oppgitt i

"Spesifikasjoner" - Kapittel 6.

(v) Hvis momentet er utertfor disse
toleransene må man sett inn et
mellomlegg med en annen tykkelse.
Tykkere mellomlegg minsker
dreiemomentet og tynnere mellom-
legg øker dreiemomentet. Mellom-
legget skal bare ligge under flensen
på den øvre kingbolten.

10



1.

2.

3.

KAPITTEL 5

Fig. 13
Kontroll av kingboltlagerets vrimoment 6.

Momentnøkkel
Kingbolt
Momentnøkkelovergang verktøy nr. FT. 3149A eller
0566

4. Ta maskeringstapen av fra drivakslens
solhjul og sett sammen drivakslens
trykkskive, sporskiven og låseringen.

5. Sett dekslet på planetreduksjonsgearet
og still navet slik at fylle/tømmepluggen
står i vannrett stilling. Fyll navet med
riktig olje, se traktorens bruksanvisning,
til oljen står i høyde med fylleåpningen.
Sett pluggen på plass igjen.

Sett en passende smørepistol på

smøreniplene på toppen av hver av
kingboltene og fyll kingboltlagrene med
riktig smørefett, se traktorens
bruksanvisning.

D. DRIVAKSLEN - OVERHALING

UTTAK

1. Når man skal ta ut drivakslen må king-
bolthuset og navet tas av som forklart i

Avsnitt C, Kingbolt-
lagrene - Overhaling.

2. Trekk akslen ut av forakselhuset.

DEM O NTERI NG

1 . For å ta drivakslen eller solhjulets aksel av
fra universalkoblingen må man åpne
låseringen og trekke akslen ut av univer-
salkoblingen, fig. 14.
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R-10-370

3. Undersøk oljetetningene og foringene i 3. Sett navet og planethjulsbæreren på
kingbolthuset og skift dem hvis de er plass slik som forklart i Avsnitt C,
skadet, se fig. 15. Kingboltlagrene- Overhaling.

1. Låsering
2. Solhjul

U N DERSøKELSE OG REPARASJON

1. Undersøk drivakslens deler om de er slitt
eller skadet og skift om nødvendig. Hvis
universalleddene er slitt kan de ikke
repareres men må skiftes.

2. Undersøk oljeteningene og foringene for
drivakslen som sitter i forakselhuset om
de er slitt eller skadet og skift dem om
nødvendig. Se fig. 12.

R-10-331

Fis. 15
Kingbolthus

1 . Kingbolthus
2. Oljetetning
3. Foring

SAMMENSETNING OG INNSETNING

1. Sett drivakslen sammen i omvendt
rekkefølge av den de ble tatt fra
hverandre.

2. Smør tetningsleppen på drivakslens
oljetetninger med fett og sett drivakslen
inn i forakselhuset.

Fig. 14
Drivaksel

3. Universalledd
4. Drivaksel

12
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KAPITTEL 5

E, DIFFERENSIAL OG PINJONG _ OVERHALING _APL 355 FORAKSEL

VIKTIG: Når man overhaler differensialen og
pinjongen må man ikke kaste noen av delene
før man er ferdig med arbeidet.

UTTAK

Differensialen

1. Sett traktoren på fast vannrett underlag
og legg klosser foran og bak bakhjulene,
jekk opp forenden av traktoren og sett
den på sikre bukker. Støtt under høyre
forakselhus og ta av venstre forhjul.

Fis. 16
APL 355 Foraksel

Foraksel h usets festebolter
Differensialhusets tØmmeplugg

2. Ta ut tømmepluggen, fig. 16 av dif-
ferensialhuset og la oljen renne ut i et
passende fat.

3. Ta av mutteren som fester enden av
venstre parallellstag og ta enden av
parallellstaget av fra kingbolthuset.

4. Ta styreslangen av fra styresylinderens
endehette og ta ut boltene som fester
endehetten, f ig. 1 7. Skyv endehetten mot
anslaget for styringen så man kan komme
til den festebolten for forakslen som er
skju lt.

Fig. 17
Styrsyl i nderens endehette

1. Kobling for styreslangen
2. Endehette
3. Anslag for styringen
4. Endehettens festebolt

1.

2.
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Fis. 18
lnnsetning av differensialen

1. Differensial

5. Hold venstre forakselhus oppe med en
passende stropp og ta ut boltene som
fester venstre forakselhus til differensial-
huset. Skill akslens to halvdeler fra
hverandre.

6. Differensialen kan nu løftes ut av huset,
fis. 18.

Pinjongen med tilbehør

1 . Ta av beskyttelsen for mellomakslen, ta ut
boltene som fester mellomakslen til pin-
jongens flens og legg mellomakslen ned
på bakken.

Fis. 19
Påsetning av pinjongens drivflens

Pinjongens drivflens
Festemutter
Låsestykke f or f estemutteren

2. Ta av sikringen for mutteren som fester
pinjongen og skru av festemutteren, fig.
19. Om nødvendig kan man ta tak i

pinjongen med nøkkelen for pinjongens
flens, verktøy nr. FT. 3122A eller 0567.
Ta av skiven under pinjongens mutter.

3. Ta drivflensen av fra pinjongen og slå
pinjongen inn i differensialhuset, idet
man tar vare på pinjongen og for-
spenningshylsen for lageret inne i huset.

4. Ta ut pinjongens oljetetning og bakre
lager fra inne i differensialhuset.

1.

2.

3.

14
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KAPITTEL 5

R-10-322

Fis. 20
Differensialen

DEM O NTERI NG

1. Ta ut differensialens festebolter, tig. 20.
Skill de to halvdeler av differensialen fra
hverandre.

2. Ta ut de koniske tannhjulene og try-
kkskivene, sidedrevene, differen-
sialsperrens cl utchplater og sidedrevenes
trykkskiver av differensialhuset, se f ig. 21 .

3. Hvis det er nødvendig trekkes differen-
siallagrene ut med avtrekkerverktøy nr.
1003 eller 9516, avtrekkertilbehør
verktøy nr. 951 eller 9190 og bryst-
ingsplaten 6305/5 eller 9210.

1.

2.

3.

Lager
Festebolter
Differensialhus

4. Kronhjul
5. Lager

Fig.21
Differensialens enkelte deler

1. Avstandsstykke
2. Plater med utvendige spor
3. Kronhjul
4. Differensialhus (halvdel)
5. Plater med innvendige spor
6. Sidedrev
7. Konisk planetdrev (koniske tannhjul)

8.
9.

10.
11.
12.
13.

Differensialhus (halvdel)
Lager
Festebolt
Flat skive
Sidedrev og clutchsett
Trykkskive
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DEL lO- FORAKSLEN

4. Hvis kronhjulet skal skiftes presser man
kronhjulet av fra differensialhuset med en
passende presse og en brystingsplate.

M ER K: Lagrene i differnsialen og kronhjulet
behøver man bare å ta ut hvis de er skadet.

UN DERSØKELSE OG REPARASJON

1. Vask alle delene i et passende
løsningsmiddel og tørk dem.

2. Undersøk alle tannhjulene om de er slitt
eller skadet og skift dem om nødvendig.
Tannhjulene i differensialen leveres i

sammenpassete sett som må utskiftes
samtidig.

3. Undersøk differensialsperrens clutch-
plater om de er slitt, ripet har grader eller
annen skade, og skift dem om nødvendig.

4. Undersøk differensiallagrene om de er
slitt eller skadet og skift dem om
nødvendig. Lagerskålene til differen-
siallagrene sitter i de to forakselhusene se
tis.22.

Fig.22
Montering av lagerskålene

Lagerskålen for differensiallageret
Pinjonglagerets lagerskål

5. Undersøk om kronhjulet er slitt eller
skadet og skift det om nødvendig.

MERK: Kronhjulet og pinjongen leveres
bare som sammenpassefe seff og er merket
med et serienummer som er etset inn på
omkretsen av kronhjulet og i enden av
pinjongen. Hvis en av delene er skadet må
begge delene utskiftes med et sammenpasset
sett.

6. Undersøk delene som hØrer sammen med
pinjongen om de er slitt eller skadet og
skift dem om nødvendig, fig. 23. Av-
standsstykket for forspenning av lageret
må skiftes for at man skal være sikker på

at forspenningen er riktig når man setter
sammen igjen.

1.

2.

e->/-e
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KAPITTEL 5

Fig. 23
Pinjongens enkelte deler

1. Lagerskål
2. Pinjonglager
3. Pinjong
4. Mellomlegg
5. Lagerskål
6. Oljetetning
7. Pinjongskive

7. Ta om nødvendig pinjonglageret av med
avtrekkerverktøy nr. 1003 eller 9516.
avtrekkertilbehør verktøy nr. 951 eller
9190 og akselbeskytter verktøy nr. 625,4
eller 9212, fig. 24.

8. Se efter om smussdekslet er skadet, og
skift det om nødvendig.

8. Mutterlås
9. Festemutter

10. Pinjongens drivflens
1 1 . Smussdeksel
12. Lager
13. Forspenningshylse for lager

1.

2.

3.

4.
5.

Fig.24
Avtrekni ng av pinjonglageret

Avtrekkerverktøy N. 1003 eller 951 6
Pi njongaksel
Avtrekkertilbehør, verktøy nr. 951 eller 91 90
Pinjonglager
Akselbeskytter, verktøy nr. 6254 eller 9212
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Fig. 26
lnnsetning av clutchplatene i differensialen

Sidedrev
Clutchplater
Avstandsstykke

SAM M ENSETN ING

MERK: Smør alle delene med olje før de
seffes sammen.

1. Hvis man har tatt av kronhjulet må man
sette to passende styrepinner i differen-
sialhuset, varme opp kronhjulet i olje til
100'C og sette det på differensialhuset i

en passende presse. Kronhjulet sikres
mot å dreie seg på differensialhuset med
de fire fjærende stiftene.

2. Sett et sett clutchplater, avstandsstykke
og sidedrev inn i differensialens kron-
hjulsdel, fig. 25. Pass på at avstands-
stykkets friksjonsflate ligger mot den
maskinerte siden av clutchplaten med
utvendige spor.

Fig.25

1.

2.

3.

1.

2.
3.

Måling av planetdrevenes dødgang

Måleklokke
Planetdrev
Trykkskive

3. Sett planetdrevene og trykkskivene inn i

differensia lens kron hj u lsdel.

4. Mål dødgangen mellom planetdrevene
og sidedrevene med en måleklokke med
magnetisk fot. For å midstille og hindre at
sidedrevene beveger seg holder man et
sett av planetdrevene fast når man måler
dødgangen, fig. 26.

5. Avstandsstkket som sitter inntil side-
drevet leveres i forskjellige tykkelser slik
at man skal kunne justere dødgangen.
Hvis dødgangen er utenfor de spesifis-
erte grenser, se "Spesif i-
kasjoner" - Kapittel 6, tar man et av-
standsstykke med en tykkelse som passer
og legger inn mellom sidedrevet og
clutchplaten.

18



KAPITTEL 5

6. Gjenta operasjonen ovenfor og sett et
passende avstandsstykke inn i clutch-
pakken på den motsatte siden av
differensialen.

7. Pass på at delenummerene som er slått
inn på de to halvdeler av differensialhuset
står overfor hverandre, sett de to halv-
delene av differensialhuset sammen og
trekk festeskruene til med riktig moment,
se "Spesifikasjoner" - Kapittel 6.

8. Hvis man har tatt ut lagrene presses nye
lagre inn på differensialhuset.

!NNSETNING

Før de settes inn skal alle delene smøres med
olje.

MERK: Hvis man har skiftet differensialen
eller forakselhusene må man gå frem som
forklart nedenfor for å bestemme tykkelsen av
mellomleggene som skal legges inn mellom
differensiallagrenes lagerskåler og foraksel-
huset. Den totale tykkelse av mellomleggene
bestemmer forspenningen på differensial-
lageret og plasseringen av mellomleggene
bestemmer dødgangen mellom kronhjulets
og pinjongens tenner.

Differensiallagerets forspenning (uten
at pinjongen er satt inn)

1. Ta den venstre drivakslen ut av foraksel-
huset.

Legg de gamle mellomleggene inn i de to
utboringene i forakselhusene for dif-
ferensialens lagerskåler og press inn
lagerskålene.

Legg en passende snor rundt differen-
sialen og sett differensialen inn i huset.
Før enden av snoren ut gjennom borin-
gen for pinjongen. Sett det venstre
forakselhuset inn på differensiallageret.
Sett inn fire av festeboltene diagonalt
overfor hverandre og trekk dem til med
riktig moment. Se "Spesif i-
kasjoner" - Kapittel 6.

4. Ta ut høyre drivaksel. Fest en passende
fjærvekt- 0-10 kg -til snoren og mål
den kraft som er nødvendig for å trekke
differensialen jevnt rundt, 'fig. 27.

MERK: Pass på at snoren ligger i et enkelt
lag på differensialen og at snoren ikk kommer
bort i huset når man måler lagerets for-
spenning.

Fig.27
Måling av differensiallagerets forspenning

Fjærvekt
Snor

2.

3.

1.

2.
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Fis. 28
Pinjongens inngrepsmål

1 . Pinjongens inngrepsavvik

5. Trekkraften skal være 2-6 kg. Hvis 2.

trekkraften er mindre enn det minste tallet
må man ta ut differensialen og legge inn
tykkere mellomlegg. Hvis den kraften
som kreves for å trekke differensialen
rundt er større enn det største tallet må
man ha tynnere mellomlegg.

R-10-411

Fig. 29
Måling av pinjongens inngrep

Bolt, del av verktøy nr. FT. 31 57 eller 12237
Målepinjong, del av verktøy nr. FT. 31 57 eller 12237
Skive, del av verktøy nr. FT. 31 57 eller 12237
Bolt, del av verktøy nr. FT. 31 57 eller 12237
Foraksel hus

Har man nytt kronhjul og pinjong må
tykkelsen av mellomleggene bak den
indre pinjonglagerskålen justere som
forklart nedenfor av hensyn til forskjellen
mellom den gamle og den nye pin-
jongen:-

1.

2.

3.
4.
5.

6. Kontroller forspenningen av lageret om
igjen om nødvendig. Ta ut differensi-
allagerskålene og mellomleggene. Del
mellomleggene i to like deler og merk
dem for montering av differensialen.

Måling av pinjongens inngrep

1. Når man monterer det gamle kronhjul og
pinjong i det gamle forakselhuset kan
differensialen settes inn uten å måle
inngrepet av pinjongen.

Sammenlign avviksmålet som står i

enden av den gamle og den nye
pinjongen, 'tig. 28.

Hvis avviksmålene er helt like er det
ikke nødvendig å justere tykkelsen av
mellomleggene.

Hvis målet på den nye pinjongen er
større enn på den gamle må man ta bort
mellomlegg tilsvarende differensen.
Hvis målet på den nye pinjongen er
mindre enn på den gamle må man
legge inn tilsvarende tykkere mellom-
legg, se eksemplene nedenfor.
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Avviksmål som er Avviksmål som er Justering av mellom
etset inn på den etset inn på den legget for pinjong-
gamle pinjongen nye pinjongen lageret

1. Eksempel Øk mellomlegget med
Målet på pinjongen +0.1 -0,1 0,2 mm

2. Eksempel Minsk mellomlegget
Målet på pinjongen -0,1 +0,2 med 0,3 mm

3, Eksempel Øk mellomlegget med
Målet på piniongen +0,1 0 0,1 mm

3. Hvis differensialen skal settes inn i et nytt
forakselhus, eller hvis det er nødvendig å

kontrollere om igjen tykkelsen av det
mellomlegget man legger inn under
lagerskålen for pinjongens indre lager,
beregner man tykkelsen av det mellomlag
man skal ha på denne måten:

Høyden av målepinjongen (a) +det
man har målt med tykklæren (b) + den
halve diameter av boringen for
differensiallageret (c) : målet'X', fig.
29.

o Sett målepinjongen, del av verktøy nr.

FT. 3157 eller 12237 inn i boringen for
pinjongen i det nye forakselhuset og
fest den på plass med festebolten, fig.
29.

Målet (a) er etset inn på siden av
målepinjngen og målet (c) er 45 mm.

o Sett bolten, del av verktøy nr. FT. 31 57
eller 12237 inn i boringen for differen-
siallagerets lagerskå|. Trykk med hån-
den mot enden av bolten så man er
sikker på at den ligger støtt, og mål
avstanden mellom bolten og måle-
pinjongen med tykklære, se fig. 29.

Noter "nålet og gjør følgende
beregning:

Eksempel:

(a) 99,5 mm + (b):, 6 mm + (c)
45 mm - 'X'som blir 145,1 mm
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o Sett pinjongens indre lager inn i

lagerskålen og still den på e retteplate.
Trykk nedover på lageret og drei det
rundt flere ganger så man er sikker på

at rullene ligger helt på plass. Mål den
totale høyden av lageret med en sky-
velære. dette er målet'Y'.

Trekk 'Y' fra'X' og noter differensen.
Det er målet 'Z'. Fra målet 'Z' trekker
man det mål i millimeter som er etset
inn på enden av pinjongen ved siden
av serienummeret. For en APL 355
aksel vil dette målet være 1 12 pluss
avviksmålet. Det mål man trenger er
derfor 112+ 0,1 eller-0,1 o.s.v. Dif-
ferensen man får er den tykkelse man
skal ha på mellomlegget som skal
legges inn under lagerskålen til det
indre pinjonglageret.

Eksempel:

Høyden av pinjonglageret:'Y'
: 32,0 mm.
'X' : 145,1 ifølge beregningene
ovenfor. 'X'-'Y' :113,1 :'Z'.
Målet som er etset inn på enden av
pinjongen :112+0,1 : 112,1.
113,1 mm - 112,1 mm : 1,0 mm.
Den tykkelsen man skal ha på mellom-
laget er derfor : 1,0 mm.

lnnsetning av pinjongen

1. Sett de gamle mellomleggene eller de
man har beregnet inn i boringen for
pinjongen i pinjonghuset og sett den
indre lagerskålen på plass.

2. Press det indre lageret inn på pinjongen
til det ligger an mot skulderen.

3. Sett lagerskålen for det ytre pinjong-
lageret inn i huset. Sett en ny for-
spenningshylse for lageret på pinjong-
akslen og sett pinjongen med tilbehør inn
i huset.

4. Sett det ytre lageret på pinjongakslen og
sett oljetetningen inn i pinjonghuset. Sett
drivf lensen på plass på pinjongens
kilespor.

5. Sett på skiven for pinjongen og feste-
mutteren og trekk til med fingrene, men
pass på at det ikke er noen forspenning
på pinjonglagrene.

6. Med en momentnøkkel, 0-15 Nm dreier
man pinjongen rundt og noterer pin-
jongens rullemotstand når det ikke er
noen forspenning på pinjonglagrene. Det
man da måler er rullemotstanden av
pinjongens oljetetning.

Når man måler er det viktig at pinjongen
roteres jevnt.

Sett på nøkkelen for pinjongflensen,
verktøy nr. FT. 3122A eller 0567 og trekk
pinjongmutteren til litt av gangen.
samtidig som man med nøkkelen hindrer
pinjongen i å rotere, fig. 30. Efter hver
tiltrekning løser man flensnøkkelen og
kontrollerer det moment som skal tilfor å

dreie drivflensen og pinjongen rundt, fig.
31. Når momentet er blitt 1.5 Nm større
enn rullemotstanden for pinjongens
oljetetning er forspenningen av pin-
jonglageret riktig.

7.
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1.

2.

1.

2.

Fig. 30
Tiltrekning av pinjongens mutter

Nøkkel
Flensnøkkel, verktøy nr.
FT.31224 eller 0567

8. Sett på en ny lås for pinjongens mutter så
den ikke kan gå rundt.

!nnsetn ing av differensialen

1. Sett de gamle mellomleggene, eller de
man har valgt inn mellom differensialens
lagerskåler og forakselhuset. Sett den
høyre drivakslen inn i forakselhuset.

2. Sett differensialen på plass med kron-
hjulets og pinjongens tenner i inngrep.
Sett på venstre forakselhus og fest med
boltene som trekkes til med riktig
moment, se "Spesifikasjoner" - Kapittel
6.

3. Sett venstre drivaksel på plass.

Fig.31
Måling av pinjonglagerets rullemotstand

Momentnøkkel
Flens for pinjongen

4. Ta ut tømmepluggen for differensialen og
sett en måleklokke på forakselhuset med
stemplet loddrett på en av tennene på

kronhjulet, fig.32.

Fis. 32
Måling av dødgangen mellom kronhjul og pinjong

1. Måleklokkens stempel
2. Måleklokke
3. Måleklokkens stativ
4. Hull for differensialens tømmeplugg
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R-10-376

Fis.33
Spesifikasjonen for dødgangen mellom pinjong og

kronhjul

1. Kronhjul
2. Spesifikasjon for dødgang
3. Kronhjulets serienummer

Fig. 34
Berøringsmønsteret for kronhjulets tenner

Hold pinjongens flens fast og drei en av
drivakslene frem og tilbake så meget som
dødgangen mellom tennene på
kronhjulet og pinjongen tillater og noter
utslaget på måleklokken.

Hvis dødgangen er større enn den som er
etset inn på kanten av kronhjulet, fig. 33,
må man ta mellomlegg fra bak lager-
skålen til det høyre differensiallageret og
legge det bak lagerskålen for det venstre
differensiallageret så differensialens
kronhjul kommer nærmere pinjongen.
Hvis dødgangen er mindre en det
minimum som er spesifisert må man ta
mellomlegg fra bak lagerskålen for det
venstre differensiallageret og legge dem
bak lagerskålen for høyre
differensiallager så kronhjulet kommer
lenger bort fra pinjongen. Summen av
tykkelsen av mellomleggene må være
konstant for at forspenningen på

differensiallageret skal være riktig.

5.

6.

1. ldeel berøring, rullesiden (konkav)
2. ldeel berøring, drivsiden (konveks)
3. For dårlig tanninngrep, rullesiden (konkav)

For dårlig tanninngrep, drivsiden (konveks)
For kraftig tanninngrep, rullesiden (konkav)
For kraftig tanninngrep, drivsiden (konveks)

4.
5
6.
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7. lnngrepet mellom kronhjulet og
pinjongen kontrolleres ved at man smører
blå merkefarve på begge sider av 1O-12
av tennene på kronhjulet. Drei kronhjulet
rundt til alle de tennene som er farvet har
vært i inngrep med pinjongen. Ta ut
differensialen og se på berøringsflatene.
Sammenlign mønsteret på tennene med
eksemplene i fig. 34. Hvis berørings-
mønsteret ikke er riktig er det gjort en feil
da man bestemte tykkelsen av
mellomleggene for riktig inngrep av
pinjongen, og pinjongen må justeres om
igjen, se "Måling av pinjongens
inngrep".

2. Ta tømmepluggen ut av differensialhuset
og la oljen renne ut i et passende fat.

8. Sett sammen forakslen i omvendt
rekkefølge av da man tok den fra
hverandre og trekk alle bolter til med
riktig moment, se
"Spesif ikasjoner" - Kapittel 6. Fyll
differensialen og navene på forakslen
med riktig olje som foreskrevet i

traktorens bruksanvisning.

9. Koble til mellomakslen og sett på dekslet
for mellomakslen.

Fis.35
APL 365 foraksel

F. DIFFERENSIALEN OG PINJONGEN_OVERHALING _APL 365 FORAKSEL

UTTAK

VIKTIG: Når man overhaler differensialen og
pinjongen må man ikke kaste noen av delene
før man er ferdig med alt arbeide.

1 . Ta forakslen av fra traktoren som forklart i

Avsnitt H - Forakslen tas av, og sett den på

en passende bukk så man kan ta ut
differensialbæreren, fig. 35.

KAPITTEL 5
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Fig.37
Påsetning av differensiallagerets justeringsmutter

D ifferensialbæreren
Foraksel hus

3. Ta ut drivakslene som forklart iAvsnitt D-
Drivakslene- Overha I i ng.

4. Heng differensialbæreren med en stropp i

en passende løfteanordning. Ta ut bolt-
ene av differensialbæreren og ta bæreren
og differensialen ut av forakselhuset, fig.
36.

DEMONTER!NG

1. Still differensialbæreren loddrett i en
passende skrustikke.

2. Ta ut den fjærende stiften overfor
kronhjulet som sikrer mutteren for
justering av lageret og ta av mutteren, fig.
37.

Fis.36
Uttak av differensialbæreren

1.

2.
1.

2.
J usteringsmutter
Lager

3. Fjærende stift

3. Ta ut lagerskålen fra differensiallageret
og ta ut lageret med en passende
uvtrekkerverktøy fig. 38.

Fis. 38
Uttak av differensial lageret
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1.

2.

3.

7.

1.

2.

3.
4.

Fis. 39
Demontering av kronhjulets låseplate

Kron hj u lets festebolter
Plass for saksesplint
Låseplate
lnnstillingsmerke for kronhjulet

MERK: Lageret blir ødelagt hvis man prøver
å ta det av uten å bruke avtrekker.

4. Snu differensialbæreren opp/ned i

skrustikken og ta av justeringsmutteren
for lageret på kronhjulssiden, lagerskålen
og lageret som forklart foran.

5. Merk plasseringen av kronhjulet i forhold
til bæreren og differensialens pinjong
med en 'C' med kritt, fig. 39. Hvis man
ikke gjør dette kan det bli feil når man
setter sammen igjen slik at driften av
forakslen går bakover.

6. Ta saksesplintene og låseplatene av fra
hodene på boltene som fester kronhjulet,
fis. 39.

Fig. 40
Festemutteren for pinjongens drivflens

Pinjongmutterens lås

Pinjongens drivflens
Pinjongmutter

Skill de to halvdeler av differensialhuset
og ta ut planetdrevene, trykkskivene,
sidedrevene, differensialsperrens
c lutc h plater og trykkskivene f or
sidedrevene. Ta de to halvdelene av
differensialhuset av fra bæreren.

8. Ta av låsestykket for pinjongens
festemutter og skru av mutteren, fig. 40.
Om nødvendig kan man holde pinjongen
fast med flensverktøyet nr. Ff . 3122A
eller 0567. Ta av skiven under
pinjongmutteren.

9. Ta drivflensen av fra pinjongen og slå
pin jongen ut av bæreren f or
differensialen.

10. Ta pinjongens oljetetning og det bakre
lageret ut av differensialhusel, tig. 41.
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UNDERSØKELSE OG REPARASJON

1. Vask alle delene i et passende
løsningsmiddel og tørk dem.

2. Undersøk tannhjulene om der er slitt eller
skadet og skift dem om nødvendig.
Tannhjulene i differensialen - planetdre-
vene-leveres i sammenpassete sett og
må skiftes som sett, se fig. 42.

3. Undersøk differensialsperrens clutchpla-
ter om de er slitt, ripet eller har grader eller
annen skade og skift dem om nødvendig.

Fig. 41
lnnsetning av pinjongens oljetetning

1 . Pinjongens oljetetning
2. Pinjongens ytre lager

Differensialhus
Plater med utvendige spor
Sidedrev
Sidedrev
Plater med innvendige spor

APL 365 differensial- De enkelte deler

1.

2.

3.
4.
5.

6. Differensialhus
7. Kronh.iul
8. Trykkskive
9. Aksel

10. Planetdrev
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Fig. 43
Pinjongens enkelte deler

1. Lagerskål
2. Pinjonglager
3. Pinjong
4. Mellomlegg
5. Lagerskål
6. Oljetetning

4. Undersøk differensiallagrene om de er
slitt eller skadet og skift dem om
nødvendig.

5. Undersøk kronhjulet og pinjongen om de
er slitt eller skadet og skift dem om
nødvendig.

MERK: Kronhjul og piniong leveres bare
som sammenpassete sett som er merket med
et serienummer som er etset inn på omkret-
sen av kronhjulet og på enden av pinjongen.
Hvis det er nØdvendig å skifte pinjongen eller
kronhjulet må man montere et nytt sett
Pinjong lkronhjul.

7. Skive
8. Lås for mutter
9. Festemutter

10. Pinjongens drivflens
1 1 . Smussdeksel
12. Lager
1 3. Lagerets forspenningshylse

6. Undersøk pinjongens deler om de er slitt
eller skadet og skift dem om nødvendig,
fig. 43. Avstandsstykket for forspenning
av lageret må skiftes forat man kan være
sikker på at forspenningen av lageret blir
riktig når man setter sammen igjen.

7. Om nødvendig tar man av pinjonglageret
med avtrekkerverktøy nr. 1003 eller
9516, avtrekkertilbehør verktøy nr. 951
eller 9190 og akselbeskytter verktØy nr.
625A eller 9212.
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SAMMENSETNING OG INNSETNING

APL 365 differensial

MERK: Smør alle deler med olie før de settes
sammen.

Måling avpinjongens inngrep

1 . Hvis man skal sette det gamle kronhjul og
pinjongen inn igjen i differensialbæreren
skal man montere pinjongen med de
gamle mellomleggene bak lagerskålen
for det indre pinjonglageret.

2. Hvis man skal montere nytt kronhjul og
pinjong må man justere tykkelsen av
mellomleggene som legges inn bak la-
gerskålen for det indre pinjonglageret
som forklart nedenfor av hensyn til
forskjellen mellom den gamle og den nye
pinjongen.

o Sammenlign avviksmålene som er et-
set inn på enden av den gamle og den
nye pinjongen, fig. 44.

Hvis målene er de samme er det ikke
nødvendig å justere tykkelsen av mel-
lomleggene.

Hvis målet på den nye pinjonen er

større enn på den gamle må man
reduser tykkelsen av mellomleggene
tilsvarende. Hvis målet for den nye
pinjongen er mindre enn den gamle må
man øke tykkelsen av mellomleggene
tilsvarende. Se eksemplene nedenfor.

Avviksmål som er Avviksmål som er Justering av mellom-
etset inn på den etset inn på den legget for pinjong-
gamle pinjongen nye pinjongen lageret

1. Eksempel Øk mellomlegget med
Målet på pinjongen +0,1 -0,1 0,2 mm

2. Eksempel Minsk mellomlegget
Målet på pinjongen -0,1 +0,2 med 0,3 mm

3. Eksempel
Målet på pinjongen +0,1

Øk mellomlegget med
0 0,1 mm
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Fis.44
Måling av pinjongens inngrep

1 . Pinjongens avviksmål

!nnsetning av pinjongen

1. Sett de gamle eller de mellomleggene
man har valgt inn i boringen i pinjonghu-
set og sett lagerskålen for det indre
lageret på plass.

2. Press det indre lageret inn på pinjongen
med en hylse med passende diameter, så

det ligger an mot brystingen.

3. Sett lagerskålen for det ytre pinjonglage-
ret inn i huset. Sett en ny forspennings-
hylse for lageret på pinjongakslen og sett
pinjongen inn i huset.

4. Sett det ytre lageret på pinjongen og sett
oljetetningen inn i pinjongens hus. Sett
drivflensen på pinjongens kilespor.

Fig.45
Måling av pinjongens dreiemoment

5. Sett på skiven og mutteren for pinjongen
og trekk mutteren til med fingrene. Pass
på at det ikke blir noen forspenning på
pinjonglagrene.

6. Roter pinjongen med en momentnøkkel
på 0-15 Nm og noter rullemotstanden av
pinjongen når det ikke er noen forspen-
ning på pinjonglagrene. Dette er rulle-
motstanden av pinjongens oljetetning.

7. Sett på f lensnøkkelen for pinjongen,
verktøy nr. FT. 3122A eller 0567 og trekk
pinjongmutteren til litt av gangen samti-
dig som man med nøkkelen hindrer
flensen i å gå rundt. Efter hver tiltrekning
løser man flensnøkkelen og kontrollerer
momentet som kreves til å rotere drivf len-
sen og pinjongen, fig. 45. Når momentet
er blitt 1,5 Nm større enn det man har
notert som rullemotstanden av pinjon-
gens oljetetning er forspenningen av
pinjonlageret riktig.
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Fig.47
lnnsetning av differensiallåsens clutchplater

Sidedrev
Clutchplater
Avstandsstykke

8. Når man måler vrimomentet er det viktig
at pinjongen roteres uavbrutt.

9. Sett på en ny mutterlås så mutteren ikke
kan gå rundt.

Sammensetning av differensialen

1 . Har man tatt av kronhjulet må man sette
to passende styrepinner i differensialhu-
set, varme kronhjulet opp til 100'C i olje
og sette på kronhjulet i en passende
presse. Sikre kronhjulet nrot å rotere ved å

sette inn fire sett fjærende stifter. Pass på

å stille stiftsettene 180" forskjøvet i

forhold til hverandre.

Fig.46

1.

2.

3.

1.

2.

3.

Måling av planetdrevenes dødgang

Måleklokke
Planetdrev
Trykkskive

2. Sett et sett clutchplater, avstandsstykke
og sidedrev inn i differensialens
kronhjulsdel, fig. 46. Pass på at avstands-
stykkets friksjonsflate ligger mot den
maskinerte flaten på clutchplaten med
utvendige spor.

3. Sett planetdrevene og trykkskivene inn i

differensialens kron hju lsdel.

4. Mål dødgangen mellom planetdrevene
og sidedrevene med en måleklokke med
magnetisk fot, Sidedrevene midtstilles og
hindres i å bevege seg ved at man holder
det ene sett planetdrev fast når man måler
dødgangen,'fig. 47.
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5. Avstandsstykket ved sidedrevet leveres i

forskjellige tykkelser for innstilling av den
spesifiserte dødgang. Hvis dødgangen er
utenf or de spesif iserte grenser, se
"Spesifikasjoner"-Kapittel 6, må man
velge et avstandsstykke som passer til å

legge inn mellom sidedrevet og clutch-
platen. Merk sidedrev, clutchplater og
avstandsstykket av hensyn til sammen-
setningen.

6. Velg på samme måte riktig avstandsstyk-
ke for innsetning i clutchen på den andre
siden av differensialen.

7. Sett den halvdelen av differensialhuset 9.

som kronhjulet sitter på i bæreren og pass
på at kronhjulet monteres på den siden av
bæreren som man på forhånd har merket
med'C'med kritt.

VIKTIG: Hvis man ikke på forhånd har
merket plasseringen av kronhjulet må man
passe på at det blir montert på venstre side av
pinjongen nå man ser bakfra mot forakslen.

8. Sett clutchplatene, avstandsstykket og
sidedrev, som man på forhånd har merket
med den halvdelen av differensialen de
hører tii, inn i differensialhuset, og sett
planetdrevene, akslene og trykkskivene
på plass, fig. 48.

Fis. 48
Montering av differensialen

Pla netd revene
Kro n hju I

Delnu mmeret for sammensetni ng av differensialen

Still delnummrene som er slått inn på
hver halvdel av differensialhusene mot
hverandre og sett differensialhusene
sammen med festeboltene. Boltene mon-
teres i sett på tre, de to ytre boltene i hvert
sett har hull i hodet til saksesplintene som
sikrer låseplatene, se fig. 39.

10. Snu differensialbæreren opp/ned i skru-
stikken og trekk boltene i differensialhu-
set til med riktig moment, se
"Spesif ikasjoner" - Kapittel 6.

11. Sett nye låseplater over hodene til bolte-
ne, og "sett" låseplatene med en passe

stor pipe, fig. 49. Sett nye saksesplinter
Ejennom hodene på de to ytre boltene på
hver låseplate for å holde dem på plass.

1.

2.

3.
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1.

2.

Fig. 49
Montering av låseplaten for differensialen

Pipe
Låseplate

12.Varm differensiallagrene opp til 100'C i

varm olje eller med en varmepistol. Sett
lagerhettene på lagrene og sett juste-
ringsmutteren for lagrene løst på.

13.Trekk justeringsmutteren motsatt
kronhjulet til med fingrene så det ikke er
noe dødgang i lageret. Mål dødgangen
mellom kronhjulet og pinjongen med en
måleklokke med magnetisk fot, fig. 50.
Juster dødgangen til den spesifiserte
værdi med justeringsmutteren på
kronhjulssiden av differensialen. Den
spesifiserte dødgang mellom kronhjul og
pinjong er etset inn på omkretsen av
kronhjulet, se fig. 50. Når man har fått
riktig dødgang hindrer man videre drei-
ning av mutteren på kronhjulsiden for
justering av lageret ved å sette i den
fjærende låsestiften.

Fis. 50
Måling av dødgang mellom kronhjul og pinjong

1. Måleklokke
2. Differensialens serienummer og spesifikasjonen for

dødgangen

14. Løs justeringsmutteren på motsatt side
av kronhjulet og mål avstanden mellom
to diagonalt motstående knaster på

differensialbæreren, fig. 51 .

Fis. 51

Justering av differensiallagerets forspenning

1.

2.

Kronhju I

Maskinert knast
3. Skyvelære
4. Maskinert knast
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Fis.52
Berøringsmønsteret for kronhjulets tenner

4.
5.

6.

1.

2.

3.

ldeel berøring, rulleside (konkav)
ldeel berøring, drivsiden (konveks)
For dårlig tanninngrep, rulleside (konkav)

15. Trekk til justeringsmuttern motsatt
kronhjulet til målet mellom knastene er
blitt 0,2 mm større. Hindre videre drei-
ning av justeringsmutteren ved å sette i

den færende låsestiften. Denne justering
gir differensiallagrenes forspenning.

MERK: Øker man målet mellom de maski-
nerte knastene med mer enn 0,2 mm kan man
ikke få bæreren inn i forakselhuset ved
innsetning av differensialen.

1 6. lnngrepet mellom tennene på kronhjul og
differensial kontrolleres ved å smøre blå
merkefarve på begge sider av 10-12 av
tennene på kronhjulet og dreie kronhjulet
rundt til alle de farvete tennene har vært i

berøring med pinjongen. Undersøk kon-
taktflatene på kronhjulet og sammenlign
berøringsmønsteret med eksemplene på

fig. 52. Hvis berøringsmønsteret ikke er
riktig er det gjort en feil da man bestemte
tykkelsen av mellomleggene for riktig
inngrep av pinjongen, og dette må juste-
res om igjen som forklart in "Måling av
pinjongens inngrep".

For dårlig tanninngrep, drivsiden (konveks)
For kraftig inngrep, rulleside (konkav)
For kraftig tanninngrep, drivsiden (konveks)

lnnsetning av d ifferensialen

1. Smør passflatene på differensialbæreren
og forakselhuset med den spesifiserte
Loctite. se "Spesif ikasjoner" - Kapittel 6.

2. Sett bæreren inn i forakslen og trekk
festeboltene til med riktig moment, se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 6.

3. Sett drivakslene og navene på plass på

den måten som er forklart i Avsnitt C,
Kingboltslagrene - Overhaling.
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G. INNEBYGGET STYRESYLINDER I DRIVENDE FORAKSEL

DEMONTER!NG

1. Sett traktoren på fast vannrett underlag
og legg klosser foran og bak hjulene.

2. Ta styreslangen av fra venstre ende av
sylinderen.

3. Ta løs parallellstagenes kuleledd.

Fis.53
Stempelstangen tas løs

4. Ta av anslagene for styringen og kutt av
låseflikene som er formet over flatene i

endene av stempelstangen.

5. Varm stempelstangen varsomt så loctite
som sikrer stempelstangen til parallellsta-
genes kuleledd løsner og skru av kuleled-
dene i begge ender av parallellstaget, fig.
53.

6. Ta ut boltene som fester venstre endehet-
te på styresylinderen og skyv hetten av fra
stempelstangen. Ta vare på og merk
mellomleggene i endehetten, fig. 54.

Fig. 54
Montering av styresylinderens endehette

1.

2.
1.

2.

Nøkkel
Stempelstang

3. Parallellstag
4. Nøkkel

'O'- ringstetning
Styresyl inderens hylse

3. Endehette
4. Mellomlegg
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KAPITTEL 5

Styresylinder for

1 . Sylinderforing
2. Styreanslag

Fis. 55
APL 355 foraksel, venstre side

3. Stempelstang
4. Slangeforbindelse

7 . Trekk stempelstangen med stemplet ut av
sylinderen.

8. APL 355 foraksel

Ta styreeslangen og albustykket av fra
høyre ende av sylinderen, fig. 55

Foringen i styresylinderens hus kan sky-
ves ut av venstre ende sammen med
pakningsbrillen som sitter i høyre ende av
sylinderen.

9. APL 365 forakse!

Løs styreslangen fra styresylinderen på

høyre side, ta av endehetten og trekk
foringen ut av styresylinderens hus.

1. Låsering
2. Krave
3. Delt ring

Fis. 56
Delene til styresylinderens stempel

4. Avstandsstykke
5. Tettning
6. Stempelring

7.

8.
9.

Stempel
'O'- ringstetn ing
Sylinderhode
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R-10-381

Fis. 57
Styresylinderens endehette og foring

9. Stemplet er festet til stempestangen med
delte ringer som sitter i ringspor på

stempelstangen og som holdes på plass
med et avstandsstykke. en krave og en
låsering. Ta av låseringen som sikrer den
delte ringen som fester kraven til stemplet
og ta stemplet fra hverandre, se fig. 56.

10. Pirk oljetetningen ut av sylinderens
endehette(r) og pakningsbrille (bare på
APL 355 foraksler) og ta 'O'-
ringstetningene av fra begge ender av
sylinderforingen, fig. 57.

(ii)

UNDERSØKELSE OG REPARASJON

1. Vask alle delene i et passende
løsningsmiddel og tørk dem.

2. Undersøk sylinderforingen, stemplet og
stempelstangen om de er slitt eller ripet
og skift dem om nødvendig.

3. Skift alle tetninger og tetningsringer.

SAM M ENSETNING

1. Smør alle delene med olje for hydraulisk
styring og sett dem sammen i omvendt
orden av da de ble tatt fra hverandre. Hvis
man har skiftet sylinderforing, paknings-
brille (bare for APL 355 aksler) eller
endehette(r) må man gå frem som for-
klart nedenfor for å finne tykkelsen av
mellomlegget mellom foringen og ven-
stre endehette.

(i) APL 355 foraksel
Pass på at sylinderens paknings-
brille og foringen er skjøvet godt inn
i sylinderen.

APL 365 foraksel
Sett sylinderforingen inn i huset og
sett på høyre endehette og trekk
festeboltene til med riktig moment,
se "Spesif iksjoner" - Kapittel 6.

Pass på at sylinderforingen er
skjøvet helt inn i sylinderhuset og
mål så høyden av foringen fra enden
av sylinderhuset, målet 'A', fig. 58.

(iii) Mål dybden
'B', fig. 58.

1.

2.

3.

Fori ng
'O'- ringstetning
Mellomlegg
for endehetten

4. Tetningene for
endehetten

5. Endehette
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KAPITTEL 5

R-10-388

Fis. 58
Mellomleggen for styresylinderens foring

(iv) Tykkelsen av det mellomlegg som er
nødvendig for å holde foringen på
plass finner man ved å trekke'A' fra
,B'.

2. Legg det mellomlegget man har beregnet
eller det gamle mellomlegget inn i ende-
hetten, sett endehetten på plass og fest
den med festeboltene som trekkes til med
riktig moment, se "Spesifikas-
joner" - Kapittel 6.

3. Smør låsestoff f or gjenger - se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 6 - på gjen-
gene i enden av stempelstangen og sett
på stempelstangens kuleledd. Trekk led-
dene til med riktig moment.

4. Videre bevegelse av forbindelsen hindrer
man ved å slå på flensen til kuleleddet så
det dannes en låseflik mellom stempel-
stangen og kuleleddet.

5. Forbind parallellstagene med kingbolth-
uset, sett på anslagene for styringen og
koble til styreslangene. Trekk alle mut-
terne til med riktig moment, se
"Spesif ikasjoner" - Kapittel 6.

6. Mål traktorens innsporing som forklart i

bruksanvisningen og juster parallellsta-
gene så innsporingen blir riktig, se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 6.

7. Kontroller oljestanden i beholderen for
hydraulisk styreolje og fyll efter med riktig
olje, se traktorens bruksanvisning.

8. Start motoren og la den gå på tomgang.
Luft styresystemet ved å svinge hjulene
flere ganger helt ut til begge sider intil
styringen er normal og oljestanden i

beholderen ikke forandrer seg. Efterfyll
olje i beholderen om nødvendig.
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H. UTTAK OG INNSETNING AV FORAKSLEN

UTTAK

1 . Sett traktoren på fast vannrett underlag,
still hjulene rett frem, sett på hånd-
bremsen og legg blokker foran og bak
ba khju lene.

6. Ta av forhjulene.

7. Ta slangen for hydraulisk styring løs fra
styresylinderen og sett hetter over
åpningene.

2. Ta av dekselt for mellomakslen, løs
boltene som forbinder mellomakslen til
pinjongens flens og legg mellomakslen
ned på bakken.

8. Hold forakslen oppe med passende
løfteutstyr slik at man derefter kan ta av
akselen og senke den ned til bakken.

3. Ford TW5 og TW15 traktorer

Ta belastningsvektene foran av fra trak-
toren, ta ut boltene som fester belast-
ningsrammen til traktorens fremre
bærestykke og ta belastningsrammen av
traktoren.

Løs forhjulsmutterne M EN TA DEM IKKE
AV.

Kil opp forakslen så den ikke kan pendle
og løft traktoren så forhjulene er klar av
bakken og sett passende bukker under
bjelkene for siderammen.

Fig. 59
Montering av beslaget på traktorens forstykke

1 . Boltene som fester forstykket
2. Beslaget på forstykket
3. Brennstoffkran
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KAPITTEL 5

9. Ford TW25 og TW35 traktorer INNSETNING

Lukk brennstoffkranen så den ikke Forakslen settes på plass i omvendt orden av
skades når man tar av forakslen og ta ut da den ble tatt av.
boltene som fester beslaget til
bærestykket, fig. 59.

Når man monterer den må man passe på:

MERK: Ta ut de vannrett boltene før man
løsner de loddrette boltene.

. Å velge avstandsskiver på hver av
pendelboltene slik at man får den

10. Skyv fremre bærebeslag forover og ta riktige klaringen mellom forakslen og
beslaget av fra forakslens pendelbolt. pendelboltenes støpestykker, se

"Spesif ikasjoner" - Kapittel 6.

11. Skyv forakslen forover så den bakre
pendelbolten kommer løs fra bærestykket
og ta forakslen av fra traktoren. La . Å smøre pendelboltene med et pas-
trykkskivene bli sittende på sende fett, se traktorens
pendelboltene. bruksanvisning.

UNDERSØKELSE OG REPARASJON

1. Undersøk om pendelboltene og forin- o Å trekke bolten til med riktig moment,
gene er slitt og skift dem om nødvendig. se "Spesifikasjoner" - Kapittel 6.
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FORAKSLEN

Kapittel 6

SPESI FIKASJONER OG SPESIALVERKTØY FOR

FORD TWs, TW1 5, TW25 OG TW35
M ED APL 355 OG 365 FORAKSLER OG TILHØREN DE

OVER FØ R I N G SG EAS R KASS E R

Avsnitt

A. SPESIFIKASJONER

B. SPESIALVERKTØY

Side

1

6

A. SPES!FIKASJONER

FORAKSELTYPE Heavy duty, drift i midten, dobbelt reduksjon
(kronhjul og pinjong og planetreduksjons-
drev i navene), differensialsperre

SVINGVINKEL 50' (avhengig av sporviddens innstilling)

OVERFØRINGSGEARKASSE Drevet fra midtre bakakselhus. Driften av
forakslen kobles til og fra gjennom en
flerplateclutch som betjenes med elektrisk
magnetspole. Transmisjonsbrems som
ekstrautstyr.
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OVERSETNINGSFORHOLD I

OVER FØRINGSG EAR KASSEN

FORD TWs OG
TW15 MED 1O

HJULMUTTERE

APL 355 AKSEL

1:1 ,OO-7

1:1,0493

FORD TW25 OG
TW35 MED 1O

HJULMUTTERE

APL 365

1:1 ,OO7
1:1,0493

TENNER PÅ OVERFØRINGS-
GEARKASSENS LØPEHJUL

FORAKSLENS OVESET-
N!NGSFORHOLD

lalt
Kronhjul og pinjong
Planetreduksjon

OLJEINNHOLD
I hvert av navene, Iiter

I forakslens differensial liter

Økning av bakakslen
oljeinnhold med
overføri n gsgearkasse,
Uten transmisjons-
håndbrems, liter

Med transmisjons-
håndbrems, liter

24lgl 24ls+ 24133 24lSq 24lZS 24ls+

1:19,38
1:3,23
1: 6,00

0,75

7,5

1:19
1: 3,17
1: 6.00

0,75

7,5

1:19,06
1: 3,0
1: 6,35

1,8

9,0

5,35,3 5,3

DEL lO- FORAK§Ift\

FORD TWs OG
TW15 MED 8

HJULMUTTERE

APL 355 AKSEL

1:1 ,OO7
1:1,0493

5,3 5,3 5,3

2



KAPITTEL 6

GJENGELÅSNING

Ford spesifikasjon ESEM 4G 204A (Loctite 242).

FLENSTETNING

Ford spesifikasjon SAM 4G 9104A (Loctite 574).

SMØREMIDLER
Bruk riktig grad, mengde og type som foreskrevet i traktorens bruksanvisning.

KLARINGER OG TOLERANSER

FORAKSLEN

Forhjulenes innsporing

Navlagrenes ru I lemotstand
Legg en snor rundt pinneskruene
for hjulet (bortsett fra rulle-
motstanden av oljetetningen)

APL 335 foraksel
APL 365 foraksel

Drivakslens endeslør

Tykkelser av trykkskiven

Ki ngboltlageret dreiemoment

APL 335 foraksel
APL 365 foraksei

Tykkelser av mellomlegg

Dødgang for differensialsperrens
planetdrev

Tykkelser av mellomlegg

0-5 mm

2,3-5,4 ks
3,6-6,8 ks

0,3-0,6 mm

1,5 mm og 2,2 mm

15-18 Nm/1,5-1,8 kg
19-21 Nm/1,8-2,1 kg

0.6 mm
1,0 mm
1,4 rnm
1,6 mm
1,8 mm
2,0 mm

0,2-0,3 mm

APL 355 foraksel APL 365 foraksel
2,8 mm
2,9 mm
3,0 mm
3,1 mm
3,2 mm
3,3 mm

2,8 mm
2,9 mm
3,0 mm
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DEL lO- FORAKSLEN

KLARINGER OG TOLERANSER (fortsatt)

FORAKSLEN (fortsatt)

D ifferensial lageret rullemotstand
(bare for APL 355 foraksel) 2-6 kg

Tykkelser av mellomlegg
(bare! for APL foraksel)

Dødgang mellom kronhjulets og
pinjongens tenner

APL 355 foraksel
APL 365 foraksel

Tykkelse av pinjongens trykkskiver

APL 355 foraksel
APL 365 foraksel

Pi njonglagerets dreiemoment

Tykkelser av mellomlegg for
styresylinderen

Klaring mellom pendelbolten og
bærestykkets hus:

Fremre pendelbolt
Bakre pendelbolt
Tykkelser av mellomlegg

0,1 mm
0,2 mm
0,3 mm
0,4 mm
0,5 mm
0,6 mm
0,8 mm
1,0 mm
1,2 mm
1,4 mm
1,4-2,0 mm i trinn på 0,05 mm

0,13-0,28 mm
0,18-0,25 mm
Den optimale værdier slått inn på kronhjulet

0,9-1,3 mm i trinn
0,1 mm
0,2 mm
0.3 mm
0,5 mm

0,1-0,2 kg

på 0,05 mm, 1,5 mm

0,5-1,8 mm i trinn på 0,1 mm

0,1-0,2 mm
0,1-0,2 mm
4.4 mm
4,7 mm
5,0 mm
5,3 mm
5,6 mm
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KAPITTEL 6

OVER FØ R !NGSG EAR KASS EN

Utgående aksels endeslør

Tykkelser av mellomlegg

Bremsespakens mel lomlagsskiver,
tykkelser

Cl utchplateklari ng med
platene trykket sammen

Antall plater i clutchen

Plater med innvendige spor
Plater med utvendige spor

M O M ENTSPES! FI KASJO N ER

APL 355 og 365 foraksler

Stempelstang til paral lellstagets
kuleledd

gjenger M22x 1 ,5
gjenger M24x 1 ,5

Bolter i forakslens bærestykke
Bolter i mellomakslens flens
Bolt i navmutterens låseplate
Bolter for styreanslaget

OVER FØR!NGSG EAR KASSEN

Festebolter
Endehettens bolter
Bolter for håndbremsens skiver
Bolter for magnetspolens deksel

For maksimale momenter for bolter som

0,02-0,075 mm

1,6-2,2 mm i trinn på 0,05 mm

1,5-5,5 mm i trinn på 0,5 mm

1,2-1,8 mm

Ford TW-5
og TW-15

7

8

Ford TW-25
og TW-35

9
10

30,4
35,9

27,6
8,0
9,6
2,2

kgNm

300
350

271
t8
96
22

75
120
120
25

ikke står i listen

7,6
12,1
12,1

2,5

neste side.
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MOMENTGRENSER FOR METRISKE ISO GJENGER DIN 13

MOMENTGRENSER FOR METRISKE lSO FINGJENGER DIN 13

B. SPESIALVERKTØY

Beskrivelse Churchill
verktøy nr.

Nuday
verktøy nr.

BOLTGRAD

Størrelse 6,9 B.B 10,9 12,9

M6
M8
M10
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24
M27
M30

Nm
9

21
41
72

115
180
245
345
465
600
890

1200

Nm
10
25
49
86

135
210
290
410
550
710

1 050
1 450

Nm
14
35
69

120
190
295
400
580
780

1 000
1 500
2000

Nm
17
41
83

145
230
355
485
690
930

1200
1 800
2400

BOLTGRAD

Størrelse 6,9 B,B 10,9 12,9

MBxl
M10 x 1,25
M12x 1,25
M12x 1,5
M14 x 1,5
M16 x 1,5
M1B x 1,5
M20 x 1.5
M22x 1 ,5
M24x2
M27 x2
M30x2

Nm
23
44
BO

76
125
190
215
385
520
650
970

1 350

Nm
21
52
95
90

150
225
325
460
610
780

1150
1 600

Nm
38
l3

135
125
210
315
460
640
860

1 000
1 600
2250

Nm
45
88

160
150
250
380
550
770

1 050
1 300
1 950
2100

Foraksel
Avtrekker
Avtrekker tilbehør
Brystingsplater, sett
Akselbeskytter
Navmutterpipe, APL 355
Navmutterpipe, APL 365
Pinjongf lensnøkkel
Momentnøkkelovergang for
kingboltlager
lnnstillingsbolt og målepinjong for APL 355

1 003
951
630S
625A

FT. 31 55
FT. 31 56
FT.31224

FT. 31 49A
FT. 31 57

951 6
91 90
9210
9212

12235
12236
0567

0566
12237

6



KAPITTEL 6

Overføringsgearkasse

Avtrekker
Sleidehammer
Akselbeskytter
Avtrekkertilbehør
Mutternøkkel
O ppretn i n gsverktøy for
bremseskivens kilespor
Pådragsanordning for
håndbremsen

FT.

FT.

943
943S
625A
952
3152

31 50

9507
9567
9212
9526
0564

0562

0563FT. 31 51
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MODEL: FORD 561 0, 6610, 6710, 7610, 7710,
7910,8210

AFSNIT 1O: FORAKSEL

SE REPARATIONSHÅNOEOC: SE 3870

NUMMER:18

DATO: JUNI 1985

,ÆN DRING ER VED FORAKSEL- 4-HJ U LSTRÆK

I Traktor Bulletin nr.23 (1984) blev der omtalt ændringer af forakslen og overføringsgearkassen
på Ford 4-cylindrede,7910 og 8210 traktorer.

- Nedenfor findes de datoer, hvor de nye opdaterede aksler og overføringsgearkasser blev indført i
-oduktionen på hver enkelt model:-

.Model Akseltype lndført i produktionen

56, 661 0

761 0

761 0

67,7710
79,8210

APL 335
APL 335

APL 345
APL 345
APL 350

26 April 1984 (4D26)
26 April 1984 (4D26)
9 Dec 1984 (4M09)
10 Dec 1984 (4M10)
26 April 1984 (4D26)
19 Marts 1984 (4C19)

Vedlagte Supplement (SE 3870-51) til Reparatonshåndbogen beskriver fuldt ud funktion og
eftersyn af forakslen og overføringsgearkassen. Supplementet består af tre nye kapitler, der skal
indsættes i Reparationshåndbogen (SE 3870) umiddelbart efter Afsnit 1 0, Kapitel 9, og f ire ændrede
sider, som erstatter de eksisterende sider, der direkte skal udskiftes.\</

SERVICE DEPARTMENT
Ford Tractor Operations'1./ Dan 1-1 Ag

Traktor Service Bul letin



Kapittel 7
TRANSFERKASSE FOR FORHJU LSDRI FT- FORD

5610, 6610, 6710,7610,7710,791 0 0G 9210
MED 325 FORAKSEL

Avsnitt Side

A. TRANSFERKASSE- BESKRTvELSE oc vtnreruÅrE 1

B. OVERHALING AV TRANSFERKASSE UTEN TRANSMISJONS-
HÅNoeneMs b

C. OVERHALING AV TRANSFERKASSE MED TRANSMISJONS-nÅruonenas 13

Kapittel 8
' DRIVAKSELENHET, FORHJULSDRIFT- FORD\_-r'

5610, 6610, 6710,7610,7710,791 0 0G
8210 MED APL 325 FORAKSEL

Avsnitt Side

A. BESKRrvELSEocvtnreuÅrE-DRTvAKSEL
FOR FORHJULSDRIFT 1

B. OVERHALING_DRIVAKSEL FOR FORHJULSDRIFT 3

C. INNBYGGET STYRESLINDER FOR DRIVENDE
FORHJULSAKSEL_ FORD 6710, 7710, 791 O OG 821 O

MED APL 325 FORAKSEL_OVERHALING 21

Kapittel 9
SPESI FI KASJON ER OG SPESIALVERKTØY

(Se også kapittel 12 og kapittel 15)
'v Avsnitt Side

A. SPESIFIKASJONER-RADRENSERAKSLER_FORD 2610,
3610,4110,4610,5610,6610,6710,7610 0G 7710 1

B. SPESIFIKASJONER_ DRIVENDE FORAKSEL- FORD 2610,
3610, 4110 0G 4610 MED AE1 -149. AE1-169 0G
AE2-169 AKSLER 4

C. SPESIFIKASJONER_ DRIVENDE FORAKSEL- FORD 5610,
6610, 6710,7610,7710 0G 8210 MED APL 325 FORAKSEL 8

D. SPESIALVERKTØY- RADRENSERAKSLER _ FORD 2610,3610,
4110,4610, 5610, 6610, 6710, 7610,7710, 7910 0G 8210 11

E. SPESIALVERKTØY_ DRIVENDE FORAKSEL_ FORD 2610,
3610, 4110 0G 4610 MED AE1 -149, AE1 -169 0G
AE2-169 AKSLER 11

F. SPESIALVERKTØY- DRIVENDE FORAKSEL- FORD 5610, 6610,
r 6710,7610,7710,7910 0c 8210 MED ApL 325 FORAKSEL 12

(iii)



Kapittel 10
TRANSFERKASSE FOR FORHJULSDRI FT_ FORD

5610, 6610, 6710, 7610, 7710, 7910 0G
8210 MED APL 335, 345 ELLER 350

FORAKSELTYPER
Avsnitt

A. TRANSFERKASSE- BESKRTvELSE oG vtRrrruÅrr
B. TRANSFERKASSE urENTRANSMrslotrtsttÅttDBREMS-

OVERHALING

c. TRANSFERKASSE MED TRANSMTSJoNSHÅruonrms -
OVERHALING

Avsnitt

A. AKSEL FOR FORAKSELDRIFT- BESKRIVELSE OG
vrRreuÅrr

B. PLANETREDUKSJONSSETTENE OG LAGRENE I

HJULNAVENE

C. KINGBOLTLAGRENE_OVERHALING

D. DRIVAKSLENE- OVERHALING

E. DIFFERENSIALOG PINJONG-OVERHALING

F. FORHJULSAKSEL MED FORHJULSDRIFT OG INNEBYGGET
STYRESYLI N DER _ OVERHALI NG

G. FORAKSLEN-UTTAGNING OG INNSETNING

TRANSFERKASSER
Avsnitt

A. SPESIFIKASJON ER

B. SPESIALVERKTØY

Side

1

4

13

Kapittel 11

DRIVAKSELENHETER - FORD 5610, 661 O,

6710, 7 61 0, 7710, 7 91 0 0G 8210 M ED

APL 335, 345 ELLER 350 FORAKSELTYPER
Side

1

3

8

11

13

31

34

Side

1

7

Kapittel 12
SPESI FI KASJON ER OG SPESIALVER KTØY

FOR - FORD 561 0, 6610, 6710,7610,7710,
7910 0G 8210, MED APL 335, 345 0G 350

FORAKSELTYPER OG TILHØREND

(iv)



DEL 1O

FORAKSEL
Kapittel 7

TRANSFERKASSE FOR FORHJULSDRI FT

FORD 5610, 6610, 6710,7610,791 0 0G 8210
MED APL 325 FORAKSEL

Avsnitt

A.

B.

c.

Driften av forhjulene på Ford 5610, 6610,
6710, 7610, 7910 og 8210 traktorer tas ut
fra en overføringsgerkasse som sitter midt
under bakre transmisjonshus, og derfra
gjennom en f lerplate clutch til en
mellomaksel og en differensial midt på
forakslen. Driften overføres så til de drivende
forhjul gjennom forakselnavene med
p la n et red u ks jo n sg ea r. I

overføringsgearkassen til forhjulene sitter en
flerplateclutch for innkobling av
forhjulsdriften og som spesialutstyr
pådragsanordningen for parkeringsbrems,
Fig. 1 . Et drivende tannhjul på pinjongakslen
for bakakselens differensial står i inngrep
med overføri n gsdrevet.

Flerplateclutchen består av et yttre hus med
drivplatene som sitter i huset med spor i yttre
omkrets og de drevne plater som sitter på den
utgående aksel med spor på indre diameter.
Clutchen og stemplet som betjener clutchen
sitter på utgående aksel men kan rotere fritt.
Tennene på clutchhuset står i inngrep med

Side

1

5

13

løpedrevet. Stemplet for betjening av
clutchen trykker mot et sett tallerkenformete
fjærskiver- Bellevilleskiver. Bellevilleskivene
trykker clutchplatene sammen når det ikke er

noe oljetrykk på stemplet. Når det settes
oljetrykk på stemplet presses stemplet bakover
mot Bellevilleskivene og frigjør clutchplatene,
og dermed driften til forakslen.

Oljen til stemplet styres med en
magnetbetjent ventil i overføringsgearkassen.
Magnetventilen får strøm gjennom
en strØmkrets som betjenes med en bryter på

traktorens instrumentbrett. Når magnetvent-
ilen får strøm åpnes ventilen og slipper oljen
gjennom utboringer i den utgående aksel til
clutchens stempel som
trykkes bakover og løser clutchen. Når
strømmen brytes lukkes betjeningsventilen
på grunn av trykket fra Belevilleskivene.
Oljen som trykker på stemplet slippes ut ,

stemplet beveger seg forover og
Bellevilleskivene trykker clutch platene
sammen og clutchen innkobles.

TRANSFERKASSE _ BESKRIVELSE OG VI R KEMÅTE

OVERHALING AV TRANSFERKASSE UTEN TRANSMIS-
JONSHÅNDBREMS

OVERHALING AV TRANSERKASSE MED TRANSMIS-
JONSHÅNDBREMS

A. TRANSFERKASSE_ BESKRTVELSE OG VIRKEMÅTE
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DEL 1O- FORAKS

Fig. 1

Overføringsgearkassen til forhjulsdriften (transferkasse)

1. Løpedrev 7. Magnetventilens dekkplate
2. Parkeringsbremsens pådragsanordning 8. Parkeringsbremsens pådragsarm
3. Flerplate clutch 9. Drevet tannhjul
4. Utgående aksel 1 0. Drivende tannhjul
5. Union for oljetilførsel 11. Bakakslens pinjong
6. Rør og ledning for strømtilførsel

2



DEL 1O

FORAKSEL

Kapittel 8

FORD 5610, 6610, 6710,7610,7710,791 0 0G 9210
FOR APL 325 FORAKSEL

DRIVAKSELEN H ET, FOR HJ U LSDRI FT

BESKRTvELSE oc vtRreruÅrE - DRTvAKSEL
FOR FORHJULSDRIFT

OVERHALING _ DRIVAKSEL FOR FORHJULSDRIFT

FORHJULSAKSEL_ FORD 6710, 7710, 791 O OG
8210_ OVERHALING

Avsnitt
A.

B.

C.

I den drivende forakslen sitter differensialen
montert midt på i forakselhuset av støpestå|.
Differensialen drives av mellomakslen fra
overføringsgearkassen. Forakslen er pendle-
ne opphengt midt på så den kan pendle når
traktoren kjører på ujevn mark.

I hvert av forhjulsnavene sitter et planethjuls-
reduksjonsgear. Navene er montert på hvert
sitt styreledd som er festet til forakslen med et
par kingbolter.

På bestilling kan det leveres fra fabrikken en
selvlåsende d ifferensia lsperre med begrenset
sluring. Denne består av en flerplate clutch
montert på hvert av de to sidedrevene som er
forskyvbare sideveis.

Side

1

3

21

Den selvlåsende differensialsperre virker på
denne måte: Når et av hjulene begynner å

slure på sleipt underlag vil reaksjonsmomen-
tet på differensialen gi et trykk sideveis
utover gjennom sidedrevene så clutchplate-
ne trykkes sammen. Da de yttre platene sitter
fast i differensialhuset og de indre platene
sitter med spor på sidedrevene vil rotasjonen
av drivakslene i forhold til hverandre bli
bremset mer og mer efterhvert som det
inngående momentet øker. Denne selvlåsen-
de funksjon er helt automatisk og krever ikke
noe inngrep fra kjøreren.

Planetreduksjonsgearene, kingboltlagrene,
drivakslene og differensialen kan demonte-
res fra forakselhuset med forakselen sittende
på traktoren.

A. BESKRIVELSE OG VIRKEMÅTE- DRTVAKSEL FOR FORHJULSDRIFT
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DEL 1O- FORAKS

Fig. 1

Forhjulenes drivende aksel

1 . Differensialens pinjong
2. Differensialens pinjonglagre
3. Mellomakslens flens
4. Differensiallagrene
5. Parallellstag
6. Drivakslens universalledd
7. Navets flens
8. Solhjul

9. Planethjul
10. Ringdrev
1 1. Navlagrene
12. Kingboltlagrene
13. Kingbolt
14. Kingbolthus
15. Pendelbolt
1 6. Forakselhusets festebolter

2



DEL 1O

FORAKSEL

Kapittel 9
SPESI FI KASJON ER OG SPESIALVERKTØY

Avsnitt Side

A. SPESIFIKASJONER_RADRENSERAKSLER_FORD 2610,
3610, 4110,4610, 5610, 6610, 6710,7610, OG 7710 1

B. SPESIFIKASJONER_DRIVENDE FORAKSEL_
FORD 2610,3610,4110 0G 4610 MED AE1-149, AE1-169
OG AE2-169 AKSLER 4

C. SPESIFIKASJONER_ DRIVENDE FORAKSEL- FORD 5610,
6610, 6710, 7610, 7710, 7910 0G 8210 MED
APL 325 FORAKSEL 8

D. SPESIALVERKTØY- RADRENSEBAKSLER _ FORD 2610,
3610, 4110,4610,5610, 6610, 7610,7710,7910 0G 8210 11

E. SPESIALVERKTØY_DRIVENDEFORAKSEL_
FORD 2610,3610, 41 10 0G 4610 MED AE1 -149, AE1 -169
OG AE2-169 AKSLER 11

F. SPESIALVERKTØY_DRIVENDEFORAKSEL-
FORD 5610, 6610. 6710,7610,7710,7910 0G 8210 MED
APL 325 FORAKSEL 12

A. SPESIF!KASJONER _ RADRENSERAKSLER _
FORD 2610, 3610, 4110, 4610, 5610, 6610, 6710, 7610 0G 7710

Sporvidde
Ut/inn-
sporing

Svingeradius

u/brems m/brems

Ford 2610 og
361 0 u/hus 122O-2O3O mm

innsporing
0-13 mm 3,28 m 2,92 m

Ford 2610 og
3610 m/hus 1320-2030 mm

innsporing
0-13 mm 3,51 m 3,05 m

Ford 41 10
u/hus 1220-2030 mm

innsporing
0-13 mm 3,51 m 2,9 m

Ford 41 10
m/hus 1320-2030 mm

innsporing
0-13 mm 3,58 m 3,05 m

Ford 4610
1320-2030 mm

rnnspoflng
0-13 mm 3,66 m 3,20 m

Ford 5610,6610
og 7610 1320-2030 mm

innsporing
0-13 mm 3,73 m 3,35 m

Ford 6710 og
7710 1420-2240 mm

innsporing
6-13 mm 4,29 m 3,68 m
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DEL 1O- FORAKSEL

TILTREKKINGSMOMENTER
FORD 2610,3610. 4110 0G 4610

Ford 2610,
3610 os 4110

Ford 4610

Nm Mkg Mkg

Forakslens bærestykke til motoren 380 38 380 38

Bæreboltens låseplateskrue 110 10

Festeskruene for fremre
bærestykkes beslag 90 9

Forakseldelens bolter og
muttere 250 25 210 21

Spindelarmens låsebolt uten førerhus
657

med førerhus
170 17

110 11

Radiusstagets bolt i

forenden 250 25

Radiusstagets bolter for
kulehetten 65 7

M utterene for styrestagets
kuleledd 55 5,5 55 5,5

Mutterne for parallellstagets
kuleledd 90 9 55 5,5

Mutterne for justering av
paral lel lstagets sporvidde

med førerhus
110 11 110 11

Boltene for justering av innspor-
ing i parallellstagets
endestykker

med førerhus
445 44 5

Låseboltene for justering av
styrestaget - Manuell styring 13 1,3 95 9,5

Låseboltene for justering av
styrestaget - Hydraulisk styring 35 3,5 95 9,5

B'eslaget for midtre
styrearm

med førerhus
150 16

2



DEL 1O

FORAKSEL

Kapittel 10
TRANSFERKASSE FOR FORHJ ULSDRI FT

FORD 561 0, 661 0, 6710,7610,7710,7910 0G
8210 MED APL 335,345 ELLER 350 FORAKSELTYPER

Avsnitt
A.

B.

c.

TRANSFERKASSE- BESKRTvELSE oG vtRreuÅre
TRANSFER KASSE UTEN TRANSM ISJoNS _ HÅI\ oeR EMS _
OVERHALING

TRANSFERKASSE M ED TRANSMISJoNS _ HÅNoeREMS _
OVERHALING

A. TRANSFERKASSE- BESKRTvELSE oc vtRKEruÅre

Side

1

4

13

Driften av forhjulene på Ford 5610, 6610,
7610,7710,791 0 og 821 0 traktorer tas ut fra
en overføringsgearkasse som sitter midt
under det bakre transmisjonshus og derfra
gjennom en flerplateclutch og en mellomak-
sel til differensialen som sitter midt på
forakslen.

Driften overføres derfra til forhjulene gjen-
nom et planetthjulsreduksjonsgear i hvert av
forhjulsnavene. I overføringsgearkassen sit-
ter et overføringstannhjul, en flerplateclutch
for innkobling av forhjulsdriften, og på

spesiell bestilling pådragsarmen for en par-
keringsbrems, Fig. 1. På akslen til den bakre
differensial sitter et tannhjul som står i

inngrep med overføringstannhjulet, Fig, 1.

Printed in UK by Valentine Press Ltd 3/85



DEt 1O_ FORAKSE

Fig. 1

Overføringsgearkassen til forakseldriften (transferkasse)

1. Overføringstannhjul 7. Magnetventilens dekkplate
2. Parkeringsbremsens pådragsanordning 8. Parkeringsbremsens pådragsarm
3. Flerplateclutch 9. Drevet tannhjul
4. Utgående aksel 10. Drivende tannhjul
5, Union for oljetilførsel 11. Bakakslens pinjong
6. Elektrisk tilkobling

2



KAPITTEL 1O

Flerplateclutchen består av et yttre hus med
drivende plater som er festet til huset med
spor i yttre omkrets, og drevne plater som
sitter på den utgående aksel med kilespor.
Clutchen og stemplet som betjener clutchen
sitter på den utgående aksel, men kan rotere
fritt. Tennene på clutchhuste står i inngrep
med overføringsta n nhi u let.

Stemplet som betjener clutchen trykker mot
et sett tallerkenformete fjærskiver-
Bellevilleskiver. Bellevilleskivene presser
clutchplatene sammen og holder clutchen
innkoblet når det ikke er oljetrykk på stem-
plet. Når oljetrykket virker på stemplet pres-
ses stemplet bakover mot fjærtrykket fra
Bellevilleskivene og clutchplatene løses så

driften av forakslen kobles fra.

Oljen til stemplet styres av en magnetventil
som sitter i overføringsgearkassen. Magnet-
ventilen får strøm gjennom en elektrisk
strømkrets som betjenes med en bryter på

traktorens instrumentbrett. Når det går strøm
til magnetventilen åpnes den så oljen kan gå
gjennom utboringer i den utgående aksel og
til clutchstemplet som trykkes bakover og
kobler ut clutchen.

Når strømmen slås av lukkes magnetventilen
av en fjær. Oljen som trykker mot stemplet
slippes ut og Bellevilleskivene presser stem-
plet forover og clutchplatene trykkes sam-
men så clutchen kobles inn.

I en overføringsgearkasse uten parkerings-
brems overføres bevegelsen av stemplet med
plungerstempler til clutchens platesett. I

overføringsgearkasser med transmisjons-
brems oveføres bevegelsen av stemplet til
clutchen med plungerstempler og en hylse
med kilespor som pådragsanordningen for
bremsen sitter på. Virkemåten av
overføringsgearkassene med og uten trans-
misjonshåndbrems er vist på Fig., 2,3,4 og5
i kapittel 7.

Bremsen pådragsanordning består av to
plater med skråttskårne lommer som det
ligger stålkuler i. Platene holdes sammen av
fjærer. Når bremsens betjeningsspak trekkes
opp i bremsestilling trekker kabelen opp
armen som sitter på siden av
overføri ngsgearkassen.

På grunn av denne bevegelsen vil pådragss-
kivene dreie seg i forhold til hverandre,
stålkulene vil forskyve seg i de skråttskårne
lommene og presse pådragsplatene fra hve-
randre. Pådragsplatene presser bremseskive-
ne sammen slik at skivene med innvendige
spor låses mot skivene som sitter festet i

overføringsgearkassens hus og på den måten
låser transmisjonen.

Driften tra overføringsgearkassen overføres
med mellomakslen som ligger midt under
traktoren under transmisjonen og motorens
bunnpanne til differensialen midt på foraks-
len.
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DEL 1O- FORAKS

B. TRANS FER KASSE UTEN TRANSM ISJoNSHÅN o e n eMS _ oVER HALTNG

Fis.2
Montering av overføringsgearkassen

1. Oljetilførselsrør
2. Drivaksel
3. Tømmeplugg
4. Overføringsgearkassens festebolter
5. Magnetventilens dekkplate
6. Beskyttelsesrør for ledningene

Fig. 3
Overføringstan nhj u lenes deler

1. Låsering for akslen
2. Overføringstannhjulets aksel
3. Overføringstannhjul

UTTAK

1. Still traktoren på fast,
og legg blokker foran

2. Ta av dekslet for mellomakslen.

3. Ta tømmepluggen f or
bakaksel/transmisjon ut av
overføringsgearkassens hus, Fig. 2, og la
oljen renne ut i et passende fat. Sett
tømmepluggen på plass igjen.

Ta av magnetventilens dekkplate på
høyre side av overføringsgearkassen, Fig.
2 og ta ledningen løs fra magnetventilen.
Ta røret som beskytter ledningen av fra
overføringsgearkassen og trekk ut
ledningen.

Ta oljetilførselsrøret av fra unionen på
overføri n gsgea rkassen.

Sett en jekk under overføringsgearkassen
og ta ut boltene som fester kassen. Senk
overføringsgearkassen ned fran
bakakslens midtre hus. Trekk
overføringsgirkassen bakover så den
utgående aksel med kilespor kommer løs
fra mellomakslen.

4.

vannrett underlag
og bak hjulene.

5.

6.

4
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KAPITTEL 1O

R-10-393

1 . Overføringstannhjul
2. Trykkskive av plast
3. Låsering

Fig. 4
Overføringstannhjul og aksel

4. Aksel
5. Nålelager
6. Trykkskive av plast

7. Overføringsgearkassens hus
8. Låsering

DEMONTERING 3. Ta smussdekslet av fra utgående aksel,
Fig. 5. Det kan være nødvendig å

1. Ta en låsering av fra akslen og skyv ødelegge dekslet for å få det ut.
akselen ut Fig. 3.

4. Ta oljetettningen ut av boringen til den
2. Løft overføringstannhjulet ut sammen utgående aksel. Oljetetningen vil bli

med de to trykkskivene av plast, og skyv ødelagt når man tar den ut så den må

ut nålelageret som sitter i tannhjulet. fornyes.
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DEL 1O_ FORAKS

1.

2.

Fis. 5
Utgående aksels smussdeksel

Smussdeksel
Utgående aksel

5. Ta låseringen ut av
utgående aksel, Fig. 6.

Fis. 7
Montering av endeplaten

Festebolt
Endeplate

6. Ta ut boltene som fester endeplaten bak
på overføringsgearkassen, Fig. 7, og ta
platen av, Pass på mellomleggene som
sitter bak platen.

7. Akslen kan nu trykkes ut med en
passende presse. Sett
overføringsgearkassen i en presse og
legg to klosser under clutchen. Ved hjelp
av en bolt med mindre diameter enn
enden av akslen presses akslen forover til
den er ute, Fig. 8.

M ERK: Når akslen presses f orover vil
oljeforingen og den fremre lagerskålen drives
ut av overf øringsgearkassens hus slik at
clutchen og betjeningssylinderen for
clutchen trykker det bakre lageret av fra
akslen.

1.

2.

boringen for

Fig. 6
Låsering for utgående aksel

1. Utgående aksel
2. Låsering

6
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KAPITTEL 1O

Løft hele clutchen med dens sylinder
av overføringsgearkassens hus.

L Clutchplatene holdes på plass i

clutchhuset av en avstandsring og en
låsering Fig. 9. Trykk på platen med en
passende presse, ta ut låseringen og
derefter clutchplatene.

10. Ta ut låseringen som holder
Bellevilleskivene på plass, Fig. 10. Ta
skivene ut og ta stemplet og
plungerstemplene av fra
clutchsylinderen. Se Fig. 13.

R-10-394

Fig. 9
Clutchhuset

Clutchhus
Låseri ng
Clutchplater
Avstandsri ng

11. Med en passende presse trykkes den
bakre lagerskålen ut av
overføri ngsgearkassens h us.

R-10-395

Fis. 10
Montering av Bellevilleskivene

Låsering
Bellevilleskiver
Midtre utskjæringer (fingre)
Sylinderhus

Fig. 8
Uttak av utgående aksel

Ut

1.

2.

8.

Presse

Utgående aksel
3. Overføringsgirkassens

hus
4. Bolt

1.

2.

3.
4.

1.

2.

3.
4.
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DEL 1O_ FORAKSE

R-10-353

Fis. 11

Utgående aksels deler

1. Bakre lager
2. Trykkskive
3. Tettningsringer
4. Aksel

R-10-408

Fi1.12
Clutchens deler

1. Clutchhus
2. Avstandsring
3. Clutchplater
4. Plate med utvendige

spor
5. Låsering
6. Avstandsring
7. Plate med innvendige spor
8, Avstandsring - bare for

APL 335 foraksel

5. Fremre lagers yttre lagerring
6. Tettningsringer
7. Overføringshylse for olje
8. Fremre lager

UNDERSøKELSE OG REPARASJON

1. Vask alle deler
løsningsmiddel og

i et passende
la dem tørke.

2. Skyv overføringshylsen for olje av fra
akslen sammen med fremre lagers yttre
lagerring, Fig. 11 .

3. Undersøk alle deler og lagre om de er slitt
eller skadet og skift med nye deler når
nødvendig. Det fremre lageret kan tas av
med avtrekkerverktøy nr. 952 eller 9526
og en presse. Press nytt lager på med en
hylse med passende diameter.

4. Undersøk de tettningene som sitter på

akslen og skift dem hvis de er slitt eller
skadet. Pass på at oljekanalene i akslen
og i hylsen er helt rene.

8



KAPITTEL 1O

1.

2.

3.

1.

2.

3.
4.

R-10-409

Fis. 13
Clutchsyl inderens deler

R-10-410

Fig. 14
Clutchsylinder og clutchhus

Åpning for å komme til låsering
Clutchhus
Clutchsylinderens hus

Se efter om tannhjulstennene på huset er
slitt eller skadet, Pass på at utboringene
for olje er helt åpne.

8. Clutchsylinderhuset med det drevne
tannhjul er festet til clutchhuset med en
låsering. Hvis et av husene må skiftes,
stikker man passende kiler inn i åpninge-
ne for å komme til låseringen, Fig. 14,
trykker på ringen og tar husene fra
hverandre.

9. Undersøk om overføringstannhjulet er
slitt eller skadet og skift det om
nødvendig. Skift trykkskivene og
tannhjulets lager hvis det er slitt eller
skadet.

Bellevilleskiver
Ring
Låsering
Stempel

Drevet tannhjul og
syl inderhus
Clutchhus
Plungerstempler

5.

6.
7.

5. Undersøk om clutchplatene er slitt, ripet,
vridd eller om tennene er skadet. Er en
plate slitt eller skadet må hele platesettet
skiftes, Fig.12.

6. Se efter om clutchsylinderens deler er slitt
eller skadet, Fig. 1 3. Kontroller oljetetnin-
gene på plungerstempler og stempler om
de er slitt og skift dem om nødvendig.

MERK: Foringene i huset kan ikke skiftes.
Hvis de er slitt må hele huset skiftes.

7.
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1.

2.

Fig. 15
Montering av magnetspolen

Magnetspole
Festeskruer

10. Rengjør overføringsgearkassens hus og
se efter om det er sprukket eller skadet.
Skal man ta ut magnetspolen og betje-
ningsventilen tar man ut de to skruene
med forsenket hode, Fig. 15, og trekker
magnetspolen ut. Magnetspolen og ven-
tilen leveres i sett som reservedel. Kon-
troller at nettingfilteret i enden av venti-
len ikke er tett, Fig. 16, og at
oljeinnløpsåpningen iventilen er helt ren.

SAM M ENSETN ING

1. Hvis man har måttet skille clutchsylinde-
ren og clutchhuset, setter man låseringen
i sporet i clutchsylinderens hus, setter
clutchhuset på sylinderhuset mens man
holder låseringen i sporet og ser efter at
låseringen fester de to delene sammen.

Fis. 16
Magnetspole og betjeningsventil

Magnetspole
Nettingf ilter

Nettingf ilter
'O'-ringstetninger

2. Sett plungerstemplene for betjening av
clutchen og stemplet inn i clutchsylinde-
ren. Still stemplet i sylinderen med
tettningen forover.

M ER K: Det er to utf ørelser av plungerstem-
pler og stempler. Når det er en avtrapning på
plungerstemplet må man passe på at avtrap-
ningen kommer i sporet på stemplets forside
før man setter plungerstemplene inn i borin-
gene i sylinderhuset. Hvis plungerstemplene
er uten avtrapning serfes de inn isylinderhu-
set idet man passer på pakningene kommer
bakover.

1.

2.

3.
4.
5.

3. Sett Bellevilleskivene på
dem på plass med skiven og

plass og sikre
låseringen.

10
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KAPITTEL 1O

Fig. 17
Styresporene for montering av clutchen

Utgående aksel
Clutchen

Sett avstandsstykkene og clutchplatene
inn i clutchhuset. Bruk den utgående
aksel til å rette inn clutchplatenes
styrespor og sett clutchen i en passende
presse, Fig. 17.

Med en hylse med passende diameter
som går over den utgående aksel og en
passende plate med brystning presses
clutchplatene sammen og låseringen
monteres. Når ma monterer låseringen
med den utgående akslen på plass holdes
clutchplatenes spor i riktig stilling når de
trykkes sammen.

Det avstandsstykket som sitter mot
clutchsylinderen leveres i forskjellige
tykkelser for at clutchplatenes klaring
skal bli riktig. Trykk clutchplatene
sammen med pressen og mål åpningen
mellom fremre låsering og
avstandsstykket med en tykklære, Fig.
18. Hvis klaringen er større eller mindre
enn angitt i Spesifikasjonene- Kapittel
12 må man sette inn et avstandsstykke
med en annen tykkelse.

7. Sett clutchen med clutchsylinderen inn i

overføringsgearkassen og sett akslen inn
gjennom boringen for utgående aksel og
clutchen.

MERK: Når man setter iden utgående aksel
må man passe på at tettningsringene sitter
midt på akslen for at den skal gå lettere inn i
foringen i clutchhuset.

8. For å lette innrettningen av den utgående
aksel når man senere skal montere hylsen
for oljeoverføringen settes skiven bak på

akslen og det bakre lageret presses på
plass. Trykk den bakre lagerskålen delvis
inn i den bakre utboring i

overføri ngsgearkassen.

Fis. 18
Måling av clutchplatenes

1.

2.
1.

2.

4.

Fremre låsering
Tykklære

3. Clutchhus
4. Avstandsstykke

5.

6.

Printed in UK by Valentine Press Ltd 3/85 11
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9. Press akslens fremre lagerskål inn i

boringen i overføringsgearkassens hus
med en hylse med passende diameter.
Sett hylsen for oljeoverføring på plass

med den brutte enden med utskjæringen
mot lageret i overføringsgearkassen og
sett låseringen inn i boringen.

10. Trykk den bakre lagerskålen så langt inn
at det ikke er noe endeslør på akslen men
slik at den kan dreies med hånden og mål
avstanden tra bakkant av
overføringsgearkassens hus til
lagerskålen, "X" på Fig. 19. Mål høyden
av endeplatens nav "Y", og trekk den fra
"X". Velg mellomlegg så man får en
åpning på 0.02-0,07 mm.

11. Legg inn mellomleggene og endeplaten
med 'O'-ringtettningen mot bakre ende
av overføringsgearkassen og trekk
festeskruene til med det moment som er
oppgitt i "Spesifikasjoner", Kapittel 12.
Kontroller at akslen med clutchen kan
dreies med hånden.

12. Press en ny oljetettning inn i boringen for
den utgående aksel, og med en hylse med
passende diameter skyves en ny
dekkplate mot smuss på den utgående
aksel.

13. Stikk overføringstannhjulets aksel inn
gjennom en av åpningene i huset. Sett en
trykkskive av plast, tannhjulet og lageret
inn på akslen og fest akslen med
låseringer,

Fig. 19
Måling av endeslør for overføringsgearkassens lagre

INNSETNING

1. Sett en ny pakning på passflatene og
skyv overføringsgearkassens utgående
aksel inn på mellomakslen, og løft så

overføringsgearkassen opp under
bakakslens midtre hus.

2. Pass på at styrepinnene kommer på plass
i hullene i bakakselhuset og sett i

festeboltene. Trekk boltene til med det
moment som er ang itt i

"Spesifikasjoner", Kapittel 1 2.

3. Monter oljetilførselsrøret på unionen på

overføri ngsgearkassen.

12



KAPITTEL 1O

4. Fest ledningen til magnetspolen,
monter beskyttelsesrøret
overføringsgearkassens hus. Sett
dekkplaten for magnetspolen.

UTTAGNING

1. Sett traktoren på fast, vannrett underlag
og legg klosser foran og bak hjulene.

2. Ta av beskyttelsen for mellomakslen.

3. Ta tømmepluggen f or
bakaksel/transmisjon ut av
overføringsgearkassens hus og la oljen
renne ut i et passende fat. sett pluggen
på plass igjen.

4. Ta av dekkplaten for magnetspolen på

høyre side av overføringsgearkassen, Fig.
20, og ta ledningen av fra magnetspolen.
Ta beskyttelsesrøret for ledningen av fra
overføringsgearkassens hus og trekk
ledningen ut.

5, Fyll bakakselhuset med riktig olje, se
bruksa nvisn ingen.

5. Løs tilførselsrøret for olje fra unionen på

overføri n gsgearkassen.

6. Ta betjeningsviren f or
transmisjonshåndbremsen av fra armen
på overføri ngsgearkassen.

Fis. 20
lnnsetning av overføringsgearkassen

Tilførselsrør for olje
Mellomaksel
Tømmeplugg
Overføri ngsgearkassens festebolter
Festepinne for transmisjons-
håndbremsens vire
Dekkplaten for magnetspolen
Beskyttelsesrør for ledningen

og
på
på

C. TRANS FER KASSE M ED TRANSM ISJONSHÅI{ OE N EMS _ OVER HALI NG

1.

2.

3.
4.
5.

6.
7.

13
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Fis.21 Z.
lnnsetning av overføringstannhjulet

Overføri n gsta n n hj u lets feste
Overføri ngstannhjulets aksel
Bremsen
Clutchen

7. Støtt opp overføringsgearkassen med en
passende jekk, ta ut boltene som fester

Overføringstannhjul
Trykkskive av plast
Låsering
Aksel

kassen og senk kassen ned fra bakakslens
midtre hus. Trekk overføringsgearkassen
bakover så den utgående aksel kommer
løs fra mellomakslen.

DEMONTERING

1. Ta låseringen av f ra
overføringstannhjulets aksel, og skyv
akselen ut, Fig. 21. Løft ut
overføringstannhjulet sammen med de to
trykkskivene av plast, og skyv ut
nålelageret som sitter i tannhjulet, Fig.
22,

Ta smussdekslet av fra den utgående
aksel, Fig. 23. Det kan være nødvendig å
ødelegge dekslet for å få det av.

3. Ta oljetetningen ut av boringen for den
utgående aksel. Oljetetningen, som sitter
bak smussdekslet blir ødelagt når man tar
den ut og må fornyes.

1.

2.

3.
4.

1.

2.

3.
4.

R-10-393

Fig.22
Overføringstannhju let og akslen

5. Nålelager
6. Trykkskive av plast

7. Overføringsgearkassens hus
8. Låsering

14



KAPITTEL 1O

1.

2.
1.

2.

4.

Fig.23
Utgående aksels smussdeksel

Smussdeksel
Utgående aksel

Ta låseringen ut av boringen til utgående
aksel, Fig.24.

5. Ta ut boltene som fester endeplaten til
baksiden av overføringsgearkassen, Fig.

Fls.24
Låseringen for utgående aksel

Utgående aksel
Låsering

Fis. 25
Montering av endeplaten

Festebolt
Endeplate

25, og ta av platen. Pass på

mellemleggene som ligger bak platen.

6. Frigjør kjørnerslagene som sikrer
låsesporene i mutteren bak på den
utgående aksel, Fig.26, og ta mutteren av
fra enden av akslen med mutterverktøyet
nr. FT 3145 eller 4645.

Fig. 26
Mutteren bak på utgående aksel

3. Overføri ngsgearkassens
1. Mutter med låsespor aksel
2. Kjørnerslag 4. Kjørnerslag

1.

2.
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Fig.27
Uttak av utgående aksel

1 . Clutchen
2. Tang for låsering
3. Låsering
4. Bolt

7. Still overføringsgearkassen i en presse.
Clutchen sitter på plass på akslen med en
stor låsering. Utvid den-ødelegg den
om nødvendig - så låseringen går klar av
sporene på akslen, og skyv akslen forover
og ut av overføringsgearkassen med en
bolt med mindre diameter enn den lille
enden av akslen, Fig. 27.

8. Skyv clutchen forover løs fra hylsen med
kilespor og ta den ut av
overføri n gsgearkassen.

L Ta hylsen med kilespor ut fra midt i

bremseskivene, Fig. 28, og ta
bremseskivene av fra øverst på bremsens
pådragsanordning.

R-10-399

Fis. 28
lnnsetning av transmisjonsbremsen

1. Hylse med kilespor
2. Bremsens pådragsledd og låseflik
3. Bremseskiver
4. Bremsens pådragsanordning

10. Bøy ned låseklemmen på bremsens
pådragsledd og vri på låseklemmen så
bremsens pådragsledd kan tas løs fra
armen. Se Fig. 28. Ta av bremsens
pådragsanordning og resten av skivene.

11 . Løft clutchsylinderen, ringen med krave,
nåletrykklageret, avstandsstykket og
lageret for utgående aksel ut av
overføri ngsgearkassens h us.

12. Trykk den bakre lagerskålen ut av huset.

13. Hvis det er nødvendig å overhale
bremsens pådragsarm og aksel, tar man
av låseringen som fester akslen, Fig. 29.
Trekk ut akslen og ta armen og fjæren ut
av overføri ngsgearkassens h us.

16



KAPITTEL 1O

UNDERSøKELSE OG

1. Vask alle deler
løsningsmiddel og
trykkluft.

REPARASJON

i et passende
tørk dem med

Fis. 29
Transmisjonsbremsens pådragsarm

1. Låsering
2. Arm

2. Skyv hylsen for overføring av oljen av fra
akslen sammen med fremre lagers yttre
lagerskå|, Fig, 30. Undersøk alle deler og
lagre om de er slitt eller skadet og skift
dem om nødvendig.

3. Det fremre lageret kan tas av med
avtrekkertilbehør, verktøy nr. 952 eller
9526 og en presse. Press det nye lageret
på med en hylse med passende diameter.

5. Trykkskive
6. Tetningsringer
7. Nåletrykklager
8. Fremre lager

R-10- 345

Fis. 30
Utgående aksels deler

1.

2.

3.
4.

Oljeoverføringshylse
Tetningsringer
Fremre lagers ytre lagerring
Aksel

17Printed in UK by Valentine Press Ltd 3/85
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R-10-401

4. Undersøk tetningsringene på akslen og
skift dem hvis de er slitt eller skadet.

Fig. 31 Fis. 32
Clutchens deler Clutchsylinderens deler

1. Avstandsstykke 5. Clutchhus 1. Sylinderhus 5. Nåletrykklager
2. Clutchplater 6. Avstandsstykke, bar 2. Plungerstempel 6. Ring med krave
3. Plate med utven- for APL 335 foraksel 3. Bellevilleskiver 7. Stempel

dige spor 7. Plate med innven- 4. Avstandsstykke
4. Avstandsstykke dige sPor

5. Pass på at oljekanalene i akslen og hylsen
er helt åpne.

R-10-346

Fig. 33
Transmisjonsbremsens deler

1. Hylse med kilespor 3. Faststående skiver 5. Bremsens pådragsanordning
2. Skiver med innvendige 4. Skiver med innvendige 6. Faststående skiver

spor spor

18
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R-10-350

Fig. 35
Magnetspole og betjeningsventil

Fis. 34
lnnsetning av magnetspolen

1. Magnetspole
2. Festebolter

6. Ta clutchplatene ut av clutchhuset
sammen med avstandsstykkene, Fig. 31.
Undersøk om platene er slitt, ripet eller
vridd, eller om tennene er skadet. Er en
plate slitt eller skadet må hele settet
skiftes,

7. Undersøk clutchsylinderens deler, Fig.
32, om de er slitt eller skadet. Se efter om
oljetetn i ngene på pl ungerstemplene el ler
stemplene er slitt og skift dem om
nødvendig.

MERK: Foringene i sylinderhuset kan ikke
skiftes, og hvis de er slitt må hele huset
skiftes.

8. Se efter om tennene på huset er slitt eller
skadet. Se efter at oljekanalene er helt
åpne.

9. Undersøk om overføringstannhjulet er
slitt eller skadet og skift det om
nødvendig. Skift trykkskivene og
tannhjulets lager hvis de er slitt eller
skadet.

10. Se efter om bremseskivene, Fig. 33, er
slitt, ripet eller vridd. Er en av skivene
skadet må hele settet skiftes. Når man
skal demontere bremsens
pådragsmekanisme må fjærene tas ut og
de to halvdeler skilles så man kan komme
til kulene som ligger i de skaiskårne
sporene. Se efter om kulene er skadet og
skift pådragsmekanismen om nødvendig,
Undersøk hylsen med kilespor om den er
skadet og skift den om nødvendig.

11. Rengjør overføringsgearkassens hus og
se efter om det fins sprekker eller skader.
Når man skal ta ut magnetspolen og
betjeningsventilen tar man ut de to
forsenkete hodeskruene, Fig. 34, og
trekker magnetspolen ut. Magnetspolen
og betjeningsventilen leveres samman
som reservedel. Se efter at nettingf ilteret i

enden av ventilen ikke er tettet igjen, Fig,
35, og at oljeåpningen i ventilen er helt
åpen.

1. Magnetspole
2. Nettingfilter
3. Oljeåpning

4, Nettingfilter
5. 'O'-ringstetninger

Printed in UK by Valentine Press Ltd 3/85 19

R-10-396 c



DEL 1O_ FORAKS

Fis. 36
Montering av clutchsylinderens stempel

Sylinderhus
Passningsspor
Plungerstempel
Stempeltetning

Fig. 37
Måling av clutchplatenes klaring

1.

2.

3.

4.

1.

2.

3.
4.

Tykklære
Avstandsstykke
Hylse med kilespor
Aksel

5. Clutchen
6. Sylinderhus
7. Skive
8, Mutter med spor

SAM M ENSETNING (i)

1. Sett clutchens pådrags-plungerstempler
og clutchstemplet inn i

pådragssylinderen. Sett stemplet inn i

sylinderen med tettningen forover

MERK: Det er to forskjellige utførelser av
plungerstempler og stempler. Hvis der er en (ii)
avtrapning på plungerstemplet må man
passe på at avtrapningen settes i sporet i
stemplet før man stikker plungerstemplene
inn gjennom boringene i sylinderhuset, Fig.
36. Med rctte plungerstempler stikker man
dem inn i sylinderhuset med tetningene
bakover.

2. Den tykkelse mellomleggene skal ha for
at man skal få riktig klaring for
clutchplatene og bremseskivene finner
man på denne måten:

Sett avstandsstykkene og
clutchplatene inn i clutchhuset,
annenhver gang plate med spor
innvendig og utvendig. Se Fig. 31.

Sett låseringen for clutchen på plass
på akslen, hold akslen loddret og
skyv clutchen inn på kilesporene,
sett nåletrykklageret og skiven på

akslen og sett hylsen med kilespor
på med låseringen, Fig. 37.

(iii) Sett sylinderhuset komplett med
plungerstempler og stempler på

akslen, men uten Bellevilleskivene.

20

\-\



KAPITTEL 1O

(iv) Sett ringen med krave, trykklageret
og avstandsstykket på akslen. I

steden for det bakre lager setter man
på en passe tykk skive som passer på

avtrappningen på akslen, Fest med
mutteren med spor.

(v) Mål åpningen mellom
avstandsstykket og skiven med
tykklære, Fig. 37. For at man skal få
riktig åpning leveres
avstandsstykker med forskjellige
tykkelser. Hvis åpningen ikke er som
i "Spesif ikasjoner", Kapittel 12,
velges et avstandsstykke med en
annen tykkelse.

(vi) Sett det hele med akslen i en presse, 3'

legg en passende ring på

clutchstemplet og trykk platene
sammen, Fig. 38. Mål avstanden
mellom sylinderens forkant og
forkanten av huset- det er der hvor
bremsens pådragsanordning og
bremseskivene sitter.

(vii) Hvis den målte avstand er forskjellig
fra "Spesifikasjoner", Kapittel 12, 4.
må avstandsstykket bak
clutchplatesettet byttes med et med
en annen tykkelse slik at man får
riktig åpning.

Fis. 38
Måling av transmisjonsbremsens klaring

1.

2.

3.

Sylinderhus
Hylse med kilespor
Clutchhus

4. Skyvelære
5. Presse

Still overføringsgearkassen på dens
bakre flate og sett en hylse 53 mm
lang og med diameter større enn
Bellevilleskivenes innvendige boring
inn i boringen for det bakre lager.
Hylsen vil holde bremsens
pådragsanordning på plass i

overføringsgearkassens hus så det er
lettere å montere bremsens på
dragsledd,

Sett clutchsylinderen komplett med
plungerstempler, stempel og
Bellevilleskiver på toppen av hylsen i

overføri n gsgearkassen.

(viii)Ta delene av fra akslen igjen og pass
på det riktige avstandsstykke.

Sett vekselvis to bremseskiver med
innvendige kilespor og en
faststående skive på sylinderhustet.

5.
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1.

2.
3.

Fis.39
Bremsens pådragsanordn i ng

Fjær 4. Gaffelbolt
Pådragsarm og aksel 5. Brems
Ledd 6. Arm

Sett bremsens pådragsanordning i

overføringsgearkassens hus og heng
bremseleddarmen inn på pådragsleddets
bolt, Fig. 39. Vri låseklemmen så armen
låses til leddet og bøy opp låsefliken. Se
Fis. 40.

Før hylsen med kilespor gjennom
bremsens pådragsanordning slik at de
innvendige kilesporene griper i

pådragssylinderens hus og de utvendige
kilesporene i bremseskivene med
innvendige kilespor, Fig. 40.

VIKTIG: Pass på at sporene i bremseskivene
griper i hylsen med kilespor før man går
videre.

Monter resten av bremseskivene på
hylsen med kilespor og fest med
låseringen Fig. 41.

Sett trykkskiven og lageret på hylsen med
kilespor, Fig,42.

Fis. 40
Bremsens pådragsanordn i ng montert

Hylse med kilespor
Låseflik for bremsens
pådragsledd
Bremseskiver
Bremsens pådragsanordning

Fis. 41

Montering av bremsen

Låsering for bremsen 4. Bremseskiver
Bremsens pådragsledd 5. Hylse med kilespor
Bremsens pådragsanordning

1.

2.

3.
4.

6.

7.

8.

9.
1.
2.

3.

o o 
- 

o
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KAPITTEL 1O

Fis.42
Montering av trykklageret

Nåletrykklager
Trykkskive

10. Sett clutchen på hylsen
låseringen for clutchen

Fis. 43
Akslens bakre lager og trykklageret

1.

2.

1.

2.

3.

Ring med krave
Avstandsstykke
Bakre lager

4. Mutter med spor
5. Bakre lagerskål
6. Nåletrykklager

11. Stikk akslen gjennom boringen for den
utgående aksel, clutchen, bremsen og
pådragssylinderen, og rett in n
kilesporene efterhvert. Låseringen for
clutchen må holdes åpen med en tang
mens kilesporene på akslen stikkes inn i

clutchen. Pass på at låseringen kommer
riktig på plass i sitt spor.

12. Sett ringen med krave, trykklageret, de
riktige mellomlegg og det bakre lager på

akslen og sikre med mutteren med spor,
Fig. 43. Trekk mutteren til rned det
moment som er angitt i

"Spesifikasjoner", Kapittel 1 2.

13. Sett den fremre lagerskål og
oljeoverføringshylsen inn i boringen for
den utgående aksel og trykk dem så langt
inn i boringen at låseringen kan settes in i

sporet i boringen. Oljeoverføringshylsen
skal monteres med utskjæringen og en
brutte enden mot det fremre lageret.

1 4. Pass på at lageret på den utgående aksel
går inn i fremre lagerskål og trykk den
bakre lagerskål inn iden bakre boring,

MERK: Hvis man ikke kan få akslen forover
og inn i lageret må man se efter at den
bakerste delen av bremseskivene ikke
skrubber mot innsiden av
overf øri n gsg ea rka sse n s h u s.

med kilespor og
på clutchen.
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Fig.44
Lagrene for overføringsgearkassens aksel. - Måling av

endeslør

15. Trykk lagerskålen så langt inn at det ikke
er noe endeslør på akslen, men slik at den
kan dreies med hånden, og mål
avstanden fra bakkant av huset og til
lagerskålen, "X", Fig. 44. Mål høyden av
navet "Y" på endeplaten og trekk denne
fra målet "X". Velg mellomlegg så
åpningen blir 0,02-0,07 mm.

16. Sett mellomleggene og endeplaten med
'O'-ringen bak på overføringsgearkassen
og trekk festeskruene til med det moment
som er angitt i "Spesifikasjoner", Kapittel
12, Kontroller at akslen og clutchen kan
dreies med hånden.

17. Trykk en ny oljetetning inn i boringen for
den utgående aksel, og skyv en ny
smussplate inn på den utgående aksel
med en hylse med passende diameter.

Fig. 45
Justering av transmisjonshåndbremsen

1 . Virens justeringsmutter
2. Gaffelstykke
3. Transmisjonsbremsens arm
4. Låsemuttere

1 8. Stikk akslen for overføringstannhjulet inn
gjennom en av åpningene i huset. Sett
trykkskivene av plast, tannhjulet og
lagrene på akslen og sikre akslen med
låseringene.

IN N SETN IN G

1. Sett en ny pakning på passflatene og
skyv overføringsgearkassens utgående
aksel inn på mellomakslen mens man
samtidig løfter overføringsgearkassen
opp under midtre bakakselhus.

2. Pass på at styrepinnene går inn i hullene i

bakakslen og sett i festeboltene. Trekk
boltene til med det moment som er angitt i

"Spesifikasjoner", Kapittel 1 2.

3. Monter oljetilførselsrøret på unionen på

overføri n gsgea rkassen.
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KAPITTEL 1O

4. Fest ledningen til magnetspolen og håndbremsens vire så gaffelstykket
monter beskyttelsesrøret på kan festes til spaken, Fig.45. Pass

overføringsgearkassens hus. Sett på på at spaken holder seg i øverste
dekkplaten over magnetspolen. stilling.

5' Viren tiltransmisjonshåndbremsen settes (iii) skru det sekskantete hode på virenspå og justeres slik:- justeringsanordning ned fem
omdreininger så spaken senkes og
man får den spesifiserte klaring på
bremseskivene.

(i) Sett betjeningsspaken for
håndbremsen ved siden av
førersetet i "FR l"-stilling og løs
låsemutterne.

(iv) Trekk låsemutterne til.

(ii) Skyv spaken for
overføringsgearkassen helt opp.
lnnstill det sekskantete hode på 6. Fyll bakakselhuset med riktig olje som
justeringsanordningen for angittitraktorens bruksanvisning.
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FORAKSEL

Kapittel 11

D R IVAKS ELEN H ETER _ FO R D 561 O, 661 O,

6710, 7610, 7710, 791 0 0G 8210 M ED

APL 335, 345 ELLER 350 FORAKSELTYPER

Avsnitt
A. AKSEL FOR FORAKSELDRIFT_BESKRIVELSE OG

vtn rEnltÅre

Side

1

3

8

11

13

31

34

B.

C.

D.

E.

F.

G.

Ford traktorer 5610 til 8210 levere med tre
ulike typer aksler for forhjulsdrift som er
spesielt konstruert for den traktortypen de
skal benyttes til. Konstruksjonskoden for
hver aksel er slått inn på en merkeplate for
serienummeret som sitter på høyre side av
akslen, Fig. 1, og dette må oppgis sammen
med Ford reservedelsnummeret når man
bestiller deler til en aksel.

PLANETREDUKSJONSSETTENE OG LAGRENE I

HJULNAVENE

KI NG BOLTLAG REN E _ OVER HALI NG

DRIVAKSLEN E _ OVER HALI NG

DIFFERENSIAL OG PINJONG _ OVERHALING

FORHJULSAKSEL MED FORHJULSDRIFT OG INNEBYGGET
STYR ESYLI N D ER _ OVERHALI NG

FORAKSLEN _ UTTAGNING OG INNSETNING

A. AKSEL FOR FORHJULSDRIFT_ BESKRIVELSE OG VIRKEMÅTE

Alle aksler har differensial med automatisk
differensialsperre som sitter i et hus av
støpestål midt på akslen. Differensialen
drives fra overføringsgearkassen som sitter
under midtre bakakselhus med en
mellomaksel tra overføringsgearkassens
utgående aksel til pinjongen i forakslens
differensial. Fra differensialen går det
drivaksler med universalledd ut til
forhjulsnavene og forhjulene.
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DEL 1O- FORAKS

Differensialen med automatisk
differensialsperre i disse akslene har en
flerplate clutch som sitter på hvert av
sidedrevene som kan forskyve seg sideveis.
Den automatiske differensialsperren virker på
denne måten:

Når det ene hjulet begynner å slure på glatt
underlag får man på grunn av
momentreaksjonen i differensialen et trykk
utover som klemmer clutchplatene sammen.
Da de ytre platene er festet i differensialhuset
og de indre platene sitter med kilespor på
sidedrevene blir bevegelsen av drivakslene i

forhold til hverandre vanskeligere efterhvert
som momentet øker og differensialen låser
seg. Denne selvlåsende effekten er helt
automatisk og krever intet inngrep fra
kjøreren.

Pl a n ethj u lsred u ksjo nsgea re n e,
kingboltlagrene, drivakslene og
differensialen kan tas av og overhales mens
forakslen sitter på traktoren.

Akslene på traktorer med hydrostatisk styring
har en innebygget hydraulisk styresylinder i

forakselhuset. I styresylinderen sitter et
tosidet stempel med like stort tversnitt på
begge sider og den felles stempelstang går
tvers igjennom sylinderen. Styrearmene er
forbundet med parallellstag til kuleledd i

begge ender av stempelstangen.

Fis. 1

Forakslens merkeplate

Forakslen er montert til traktorens
bærestykke foran med hengselbolter, så
akslen kan pendle nå traktoren kjører på
ujevn mark.

I hvert av forhjulsnavene sitter det et
planethjuls reduksjonsgear. På APL 335 og
APL 345 akslene er det 3 planethjul i

planethjulssettet og på APL 350 er det 4
planethjul i planethjulssettet på grunn av den
større belastning på 791 0 og 821 0 traktoren.

Avhengig av typen foraksel anvendes to
måter for montering av ringhjulet til navets
bærestykke/kingbolthus. På de første
modeller av APL 345 og 350 forakslene er
ringhjulet montert til navets bærestykke med
åtte bolter, På de siste modeller av APL 345
og 350 og på alle APL 335 akslene er
ringhjulet festet til navets bærestykke med
kilespor og holdes på plass med en enkelt
mutter i midten. For alle aksler er navet
montert til forakselhuset med to kingbolter.
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KAPITTEL 11

B. PLANETHJULSREDUKSJONSSETTENE OG LAGRENE
HJ U LNAVEN E _ OVER HALING

UTTAK

1. Still traktoren på fast, vannret underlag
og legg klosser foran og bak bakhjulene.
Jekk opp forakslen og sett sikre bukker
under traktorens forstykke. Ta av
forhjulene.

2. Drei navet så tømmepluggen kommer i

laveste stilling. Ta pluggen ut og la oljen
renne ut i et passende fat.

3. Ta ut de to skruene med forsenket
pipehode, Fig. 2, og stikk to spaker inn
gjennom åpningene. Bend planetdekslet
ut fra navet og vær forsiktig så ikke de
maskinerte flatene skades.

Fig.2
Akselnav

1. Dekslets festeskruer
2. Tømmeplugg
3. Dekslets festeskrue
4. Spor for spak

4. APL 335 og siste modeller av APL
345 og 350 aksler.

(i) Ta ut boltene som fester navmutte-
rens låseplate med nese og ta platen
av, Fig. 3.

(ii) Bruk verktøy nr. FT. 3155 eller 12235
og ta ut den slisset navmutteren som
fester ringhjulet på navet og ta ut
ringhjulet. Husk at dette verktøyet har
et midtstykke som kan tas av og som
bare skal brukes til APL 335.

Fis. 3
Montering av ringhjulet APL 335 og senere APL 345

og 350 aksler

1.

2.

3.

Låseplate
Ringhjul
Feste for navet

4. Låsering
5. Navmutter
6. Trykkskive
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DEL 1O- FORAKS

1.

2.

3.

1.

2.

3.

Låsering
Skive
Ringhjul

Fig. 4
Montering av ringhjulet

Tidlige modeller av APL 345 og 350 aksler

Fis. 5
Navet tas av.

APL 335 og senere modeller av 345 og 350 aksler

Nav
Avtrekkerverktøy nr. 1003 eller 9516
Vern for solhjulet

VIKTIG: Hvis man bruker avtrekker til å ta av
navet, må man ikke la skruen i midten av
avtrekkeren trykke mot enden av solhjulet,
Fig. 5 og 6.

Fig. 6
Navet tas av. Første modeller av APL 345 og 350 aksler

1. Nav
2. Avtrekkerverktøy nr. 1003 eller 9516
3. Plate med avtrapning nr. 6305 eller 921 0
4. Støttebolter for trappeplaten

4. Solhjul
5. Ringhjulets feste-

bolter

APL 345 og 350 aksler (tidlige modeller)

(iii) Ta ut boltene som fester ringhjulet,
Fig. 4.

(iv) Stikk lange bolter jevnt fordelt, inn i

de gjengete hullene for ringhjulets
festebolter, og sett en plate med
avtrapning, verktøy nr. 6305 eller
9210 på boltenes hoder. Trekk
ringhjulet av fra navets kingbolthus
med avtrekkerverktøy nr. 1003 eller
9516 idet skruen i midten trykker på
platen med avtrapning.

VIKTIG: Skruen i midten av
avtrekkerverktøyet må ikke trykke mot enden
av solhjulet.

5. Navet holder navets lagre på plass, og
man tar navet av fra dets bærestykke og
tar av navets ytre lager.
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KAPITTEL 11

1.

2.

3.

Fig.7
Montering av navets oljetetning Første modeller av

APL 345 og 350 aksler

'V' -formet avskraperri ng

Oljetetning
lndre lager

Når man tar av navet vil i alminelighet
navets indre lager og oljeteningen bli
sittende i navet, Fig. 7. Ta ut den 'V'-
formete avskraperringen, pirk ut
oljetetningen og trekk lageret ut. Hvis
navets indre lager og oljeteningen blir
sittende på navets bærestykke, tar man
lageret av med avtrekkerverktøy nr. 1003
eller 9516 og et passende
avtrekkertilbehør.

DEMONTERING

1. Om nødvendig driver man navlagerets
ytre lagerring ut av navet. Ta den ut bare
hvis man ser at lageret eller lagerringen er
skadet.

2. Ta av låseringen som holder
planetdrevenes lagre til
planetdrevsbæreren, Fig. 8, og bend
planetdrevene og lagrene løs fra bæreren.

R-10-329

Fis. 8
Montering av planetdrevene Bildet viser APL 335 og

345 aksler

1 . Planetdrev
2. Planetdrevets lager
3. Lagerets låsering
4. Trykkskive

UN DERSØKELSE OG REPARASJON

1. Vask alle delene i et Passende
løsningsmiddel og tørk dem. Undersøk
alle deler om de er slitt, skadet eller
sprukket.

2. Undersøk navenes lagre og ytre
lagerskåler om de er slitt eller skadet og
skift om nødvendig.

3. Undersøk planetdrevene og lagrene om
de er slitt og skift dem om nødvendig.
Lagremne er festet i drevene med
låseringer. Ta ut låseringene og skyv
lagrene ut.

VIKTIG: Når man tar drevene og lagrene fra
hverandre må man holde dem sammen slik at
de som hører sammen kommer sammen
igjen. Hvis et lager er skadet må det
tilhørende drev også skiftes.

6.
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DEL 1O- FORAKS

4. Se efter om solhjulets tenner er skadet.
Solhjulet er festet til drivakslen med en
låsering og hvis solhjulet skal skiftes må
drivakslen tas ut av forakselhuset som
f orklart i Avsnitt
D - Drivakslen - Overhaling.

Skift oljetetningen og den 'V'-formete
avskraperringen og se efter om
oljetetningsplaten på festestykker for
navet er oppripet. Skjær av og skift platen
hvis den er skadet.

6. Første modeller av APL 345 og 350
aksler

Undersøk om ringhjulets hule
styrepinner er skadet og ta dem ut om
nødvendig. Sett i nye styrepinner med en
passende presse.

SAM M ENSETN ING

1. Planetgearet settes sammen i omvendt
orden av da det ble tatt fra hverandre.
Husk å sette inn planetdrevene på deres
aksler med avrundingen i den indre
utboringen mot dekslet for navet.

2. Varm opp navets indre lager till 100" C i

varm olje eller med en varmluftspistol.
Sett lageret når det er varmt inn i navet og
hold det på plass med en ny oljetetning.
Sett den 'V'-formete avskraperringen på
den bakre oljetetningen med
tetningskanten utover, se Fig. 7. Smør
tetningskantene med fett og sett navet på

dets festestykke mens lageret ennu er
varmt.

3. Varm opp navets ytre lager till 100" C i

varm olje eller med en varmluftspistol og
sett lageret på bærestykket.

4, APL 335 og siste modeller av APL
345 og 350 aksler

Sett ringhjulet på navets festestykke og
hold det på plass med mutteren med spor.
Navets mutter må trekkes til som forklart
nedenfor for å sikre at navets
rullemotstand er som angitt i

"Spesifikasjoner" - Kapittel 1 2.

(i) Trekk navets mutter til med fingrene
og pass på at det ikke er noen
forspenning på lagrene.

(ii) Med en fjærvekt og en snor viklet
rundt pinneskruene, Fig. 9, måler
man den kraft som kreves for å dreie
navet rundt. Noter kraften. Dette er
rullemotstanden av navets
oljetetning.

MERK: Snoren må være på linje med to
pinneskruer og fjærvekten avleses mens
navet rcteres langsomt.

(iii) Trekk til navets mutter litt av gangen
og mål rullemotstanden til den er
blitt som angitt i

"Spesifikasjoner" - Kapittel 1 2.

5.
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KAPITTEL 11

R-10-368 e

1.

2.

Fis. 9
Måling av navets rullemotstand

Fjærvekt
Snor

5. Første modeller av APL 345 og 350
aksler

Sett ringhjulet på navets festestykke og
fest det med de åtte boltene. Trekk
boltene til med det moment som er angitt
i "Spesifikasjoner" - Kapittel 1 2.

6. Trykkskiven i midten av planetnavets
deksel leveres i forskjellige tykkelser og
bestemmer drivakslens endeslør. Riktig
tykkelse av skiven beregnes slik:

(i) Mål avstanden 'A', Fig. 10, fra
trykkskiven og til dekslets passflate
med en rettholt og skyvelære.

Fis. 10
Måling av drivakslens endeslør

(ii) Skyv drivakslen helt inn og mål
avstanden fra enden av akslen og til
passflaten for dekslet,'B', Fig. 10.

(iii) Trekk'B'fra'A'. Dette er drivakslens
endeslør. Hvis den er større eller
mindre enn oppgitt i

spesifikasjonene må man ta en
tykkere eller tynnere trykkskive for å
tå riktig endeslør. Se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 1 2.

Sett på planetdekslet og fyll
planetreduksjonsgearet med olje som
angitt i bruksanvisningen for traktoren.
Streken ved fylle/tømmehullet må stå
loddret når man fyller hullet.

7.
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C. KINGBOLTLAGRENE - OVERHALING

UTTAK

1. Still traktoren på fast vannrett underlag
og jekk opp forakslen. Sett sikre bukker
under traktorens forstykke og ta av
forhjulet.

2. Ta av dekslet for planetreduksjonsgearet
som forklart i Avsnitt B,
Planettreduksjonssettene og lagrene i

hj u lnavene-Overhal i ng.

MERK: Når man bare skal overhale
kingboltlagrene er det ikke nødvendig å ta av
p la n etred u ksj o n sg ea rets ri n g hj u l.

3. APL 335 aksler og siste modeller av
APL 345 og 350 aksler.

(i) Ta låseringen, skiven med spor og
trykkskiven av fra drivakslens solhjul,
Fig. 11 .

Første modeller av APL 345 og
350 aksler

(ii) Ta låseringen og trykkskiven av fra
drivakslens solhjul, Fig. 4.

4. Vikle beskyttelsestape omkring
drivakslens solhjul for å beskytte
kingbolthusets oljetetning når
kingbolthuset tas av.

5. Ta løs parallellstagets kuleledd. Hold
navet oppe med en passende stropp og ta
ut boltene som fester øvre og nedre
kingbolt.

Fis. 11
Montering av drivakslens solhjul på APL 335 og

siste modeller av APL 345 og 350 aksler

Låsering 3. Trykkskive
Skive med spor 4. Låseringens spor

1.

2.
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KAPITTEL 11

Fig.12
Uttak av kingbolten

Fig. 13
Sammensetning av kingbolten

1.

2.

3.

1.

2.
Kingbolt
Kingbolthus

3. 'O'-ringstetning
4. Mellomlegg

Tetningshette
Lager
Forakselhus

4. Fettholderplugg
5. Lagerskål

6. Ta kingboltene ut, komplette med
mellomlegg (bare for øvre kingbolt), og
'O'-ringtetningen i lagerets teningshette,
Fig.12. Pass på mellomleggene så de kan
settes tilbake på samme sted.

7. Skyv kingbolthuset og navet ut tra
forakslen, trekk drivakslen ut av
forakselhuset og ta kingboltlagrene med
tetningshettene ut av lagerskålene i

forakselhuset, Fig. 1 3.

UNDERSøKELSE OG REPARASJON

1. Undersøk kingboltlagrene og
lagerskålene om de er slitt eller skadet og
skift dem om nødvendig. For å få ut
lagerskålene må man slå ut
fettholderpluggene.

Skift 'O'-ringstetningene i lagrenes
tetningshetter.

MONTERING

1. Sett begge kingboltslagrene på plass og
pakk dem med riktig type fett, se
bruksanvisningen for traktoren. Sett
tetningshettene på lagrene.

2. Set drivakslen inn i forakselhuset.

3. Skyv kingbolthuset og navet inn på

forakselhuset og på drivakslen og pass på

at kingbolthuset kommer riktig på plass
over og under lagrene,

Printed in UK by Valentine Press Ltd 3/85 I
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DEL 1O_ FORAKS

1.
2.
3.

Fis. 14
Kontroll av momentet på kingboltlagrene

Momentnøkkel
Kingbolt
Overgang for momentnøkkel,
verktøy nr. FT. 3149A

Sett nye 'O'-ringteninger på lagrenes
tetningshetter. Hvis man monterer de
gamle lagrene og kingboltene, legges de
gamle mellomleggene på øvre kingbolt
og kingboltens festeskruer trekkes til med
det momentet som er angitt i

"spesifikasjoner" - Kapittel 12.

MERK: Hvis man monterer nye lagre,
kingbolter, kingbolthus eller forakselhus må
man gå frem som forklart nedenfor for å finne
den tykkelsen av mellomleggene man skal ha.

(i) Monter den nedre kingbolten uten
mellomlegg og den øvre kingbolten
med et mellomlegg på ca. 1,0 mm.

Fig. 15
Forhjulsnavet

1. Fylle/tømmeplugg

4. (ii) Sett i kingboltenes festeskruer og
trekk til med det moment som er
angitt i "Spesifikasjoner" - Kapittel
12.

(iii) Sett momentnøkkelovergangen,
verktøy, nr. FT. 3149A eller 0566 på
kingbolten.

(iv) Mål det moment som kreves for å

rotere kingboltlageret med en
passende momentnøkkel, Fig. 14.
Momentet skal være som angitt i

"Spesif ikasjoner" - Kapittel 1 2.

10



(v) Hvis momentet er større eller mindre
må det legges inn mellomlegg med
en annen tykkelse. Med større
tykkelse blir momentet mindre og
med mindre stykkelse blir momentet
større. Mellomleggene skal bare
legges under flensen for den øvre
kingbolten.

4. Ta makseringstapen av fra enden av
drivakslens solhjul og monter sammen
drivakslens trykkskive, skiven med spor
(bare for APL 335 og siste modeller av
345 og 350 aksler) og låseringen.

KAPITTEL 11

D. DRIVAKSLEN - OVERHALING

5. Sett på planetreduksjonsgearets deksel
og still navet slik at tømme/fylle-pluggen
står i vannrett stilling, Fig. 15. Fyll navet
med riktig olje, se traktorens
bruksanvisning, så oljen står opp til
pluggen. Sett pluggen på plass igjen.

6. Sett en passende smørepistol på

smørenippelen på toppen av hver
kingbolt og fyll kingboltlagrene med
riktig smørefett, se traktorens
bruksanvisning.

UTTAK

1. Når man skal ta ut drivakslen må man
først ta av navet som forklart i Avsnitt C,

Ki ngboltlagrene - Overhaling.

2. Trekk drivakslen ut av forakselhuset.

DEM ONTERING

1 . De to drivakslene med universalledd, Fig.
16, kan demonteres med vanlig verktøy
og utstyr. Det leveres imidlertid ikke
reservedeler til universalleddet så hvis de
er skadet må hele leddet skiftes.

2. Nå drivakslen eller solhjulets aksel skal
skilles fra universalleddet utvider man
låseringen og trekker akslen ut av
u n iversa lleddet.
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R-10-370

Fig. 16
Drivakslen

1. Låsering
2. Solhjul
3. Universalledd
4. Drivaksel

UNDERSøKELSE OG REPARASJON

1. Undersøk drivakslens deler om de er slitt
eller skadet, og skift de nødvendige deler.
Hvis universalleddene er slitt kan de ikke
repareres og må skiftes.

2. Undersøk drivakslens oljetetning og
foringen i forakselhuset om de er slitt eller
skadet og skift dem om nødvendig, Fig.
17.

3. Undersøk oljetetningen og foringen i

kingbolthuset og skift dem hvis de er slitt
eller skadet, se Fig. 18.

Fis. 17
Forakslens oljetetn i ng

Drivakslens oljetetning
Foring
Forakselhus

R-10-404

Fis. 18
Kingbolthuset

Kingbolthusets oljetetning
Kingbolthusets foring

1.

2.

3.

1.

2.

12
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KAPITTEL 11

2.

SAMMENSETNING OG INNSETNING

1. Drivakslen settes sammen i omvendt
orden av da den ble tatt fra hverandre.

Smør tettningsleppen på akslens
oljetetning med fett og sett drivakslen inn
i forakselhuset.

UTTAK

Differensialen

1. Still traktoren på fast vannrett underlag
og legg klosser foran og bak bakhjulene.
Jekk opp traktorens forende og still den
på passende bukker. Støtt
forakselhuset på høyre side og
venstre hjul.

2. Ta tømmepluggen ut
differensialhuset, Fig. 19, og la

renne ut i et passende fat.

3. Sett på navet og planethjulsbæreren og
sett dem sammen og på plass som forklart
i Avsnitt C, Kingboltlagrene- Overhaling.

4. Fyll navet med riktig type olje og smør
kingboltene med riktig type fett.
Spesifikasjonen for olje og fett står i

traktorens bruksanvisning.

Fis. 19
Forakslen

1 . Forakslens festebolter
2. Differensialhusets tømmeplugg

E. DIFFERENSIAL OG PINJONG _ OVERHALING

VIKTIG: Når man overhaler differensialen og
pinjongen må man ikke kaste noen av delene
før man er helt ferdig med arbeidet.

opp
ta av

AV
oljen
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Fig. 20
Styresylinderens endehette. Traktorer med

hydrostatisk styring

1 . Tilkobling av styreslangen
2. Endehette
3. Styreanslag
4. Endehettens festeskruer

3. Ta av mutteren som fester enden
venstre parallellstag til kingbolthuset.

4. Traktorer med hydrostatisk styring

Ta slangen av fra styresylinderens
endehette og ta ut skruene som fester
hetten, Fig. 20. Skyv endehetten mot
styreanslaget så man kommer til bolten
som fester forakselhuset.

Fig.21
I nnsetning av differensialen

1. Differensial

5. Hold venstre forakselhus oppe med en
passende stropp og ta ut boltene som
fester venstre forakselhus til
differensialhuset. Ta de to deler av
forakslen fra hverandre.

6. Ta differensialen ut av differensialhuset,
Fis, 21.

14
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1.

2.

3.
4.
5.

1.

2.
3.

Fig.22
Montering av pinjongens drivflens

Pinjongens drivflens
Festemutter
Festemutterens lås

Pinjongen

1. Ta av mellomakseldekslet, ta ut boltene
som fester pinjongens flens og legg
mellomakslen ned på bakken.

Ta av låsen for pinjongens festemutter,
Fig. 22, Hold om nødvendig pinjongen
fast med pinjongflensnøkkelen, verktøy
nr. FT. 3122A eller 0567. Ta av skiven
under pinjongmutteren.

Ta drivflensen av fra pinjongen og slå
pinjongen inn i differensialhuset. Ta
Pinjongen og lagerets forspenningshylse
ut av differensialhuset.

R-10-391

Fig. 23
APL 335 akslens differensial

R inghju lets festebolter
Differensiallager
Boltens låseplate (hvis montert)
Ringhjul
Differensiallager

4, Ta pinjongens oljetetning og bakre lager
ut av differensialhuset.

DEMONTERING

Differensialen for APL 335

1, Ta av differensiallageret på kronhjulsi-
den, Fig. 23 med avtrekkerverktøy nr.
1003 eller 9516, avtrekkertilbehør
verktøy nr. 951 eller 9190 og akselbes-
kytter, verktøy nr. 6254 eller 9212.

2.

3.
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Fig.24
Demontering av differensialens kronhjul på APL 335

foraksel

3. Differensial
4. Lange bolter

Fis. 25
Demontering av differensialsperren på APL 335

foraksel
Sidedrev og clutch
Differensialhus

1.

2.

1.

2.

Plate
Ringhjul

4
6

R-10-387

1. Kronhjul
2. Plater med innvendige spor
3. Avstandsstykke
4. Konisk pinjongdrev
5. Differensialaksel
6. Fjærende låsestift

Fis.26
Differensialsperren - APL 335 foraksel

7. Differensialhus
8. Sidedrev og clutch
9. Trykkskive

10. Sidedrev
1 1. Plater med utvendige

spor

16
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1.
2.
3.
4.
5.

DEMONTERING

APL 345 og 350 differensialen

1. Ta ut boltene som fester differensialhu-
set, Fig. 27. Skill de to halvdeler av
differensialen fra hverandre.

2. Ta de koniske pinjongdrevene og trykks-
kivene, sidedrevene, platene i differen-
sialsperren og sidedrevets trykkskiver ut
av differensialhuset. Se Fig. 28.

3. Bruk om nødvendig avtrekkerverktøy nr.
1003 eller 9516, avtrekkertilbehør,
verktøy nr. 951 eller 9190 og brystings-
platen 630S/5 eller 9210 til å ta ut
d ifferensia llagrene.

4. Hvis kronhjulet skal skiftes presses
kronhjulet av fra differensialhuset med en
passende presse og en brystingsplate.

MERK: Man behøver bare å ta av kronhjulet
og differensiallagrene på APL 335 og 350
hvis de er skadet.

Fig.27
Differensialen APL 345 og 350

Lager
Festebolter
Differensialhus
Kronhjul
Lager

2. Bend låseplaten ut fra kronhjulet og skru
ut boltene. Sett tre lange bolter inn i

differensialen og press differensialen av
fra kronhjulet, Fig. 24. Ta den fjærende
låsestiften ut av differensialhuset.

3. Løft ut sidedrevet sammen med clutch-
platene, Fig. 25. Slå ut den fjærende
stiften som fester differensialakslen i

huset og skyv akslen ut. Ta av de to
koniske pinjongdrevene, trykkskivene og
det andre sidedrevet med clutchplatene,
se Fig. 26.
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Fig.28
Differensialen til APL 345 og 350 foraksel

1. Avstandsstykke
2. Plaler med utvendige spor
3. Kronhjul
4. Differensialhus (halvdel)
5. Plater med spor innvendig
6. Sidedrev
7. Konisk pinjongdrev

UN DERSøKELSE OG REPARASJON

1. Vask alle delene i et passende
løsningsmiddel og tørk dem.

Se efter om tannhjulene er slitt eller
skadet. Skift dem om nødvendig. Diffe-
rensialdrevene leveres som sammenpas-
sete sett og hele settet må skiftes.

Undersøk platene i differensialsperren
om de er slitt, ripet har grader eller annen
skade og skift dem når nødvendig.

Undersøk differensiallagrene om de er
slitt eller skadet og skift dem om
nødvendig. Differensiallagrenes lagers-
kåler sitter i de to forakselhusene, Fig. 29.

8. Differensialhus (halvdel)
9. Lager

10. Festebolt
1 1. Låseskive
12. Sidedrev og clutch
13. Trykkskive

2.

3.

4.

1.

2.

Fis. 29
lnnsetning av lagerskålene

D ifferensia llagerets lagerskå I

Pi njonglagerets lagerskål

18
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KAPITTEL 11

1. Lagerskål
2. Pinjonglager
3. Pinjong
4. Mellomlegg
5. Lagerskål
6. Oljetetning
7. Skive

5. Se efter om kronhjulet er slitt eller skadet
og skift det om nødvendig.

MERK: Kronhjul og pinjong leveres bare
som par og er merket med et kodenummer
som er etset inn på kronhjulets omkrets og på
enden av pinjongen. Hvis kronhjulet eller
pinjongen må skiftes må det monteres et nytt
sett.

Se efter om pinjongsettets deler er slitt
eller skadet og skift dem om nødvendig,
Fig. 30. Lagerets forspenningshylse må
skiftes for at man skal være sikker på at
forspenningen blir riktig når man setter
sammen igjen.

Om nødvendig tar man av pinjonglageret
med avtrekkerverktøy nr. 1003 eller
9516, avtrekkertilbehør, verktøy nr, 951
eller 9190 og akselbeskytteren verktøy
nr. 6254 eller 9212, Fig.31.

Fig. 30
Pinjongen

8. Låsestykke for mutteren
9.Festemutter

1 0.Pinjongens drivflens
l l.Smussdeksel (bare for APL 345 og 350 foraksel)
12.Lager
1 3.Lagerets f orspen n ingshylse

Fig. 31
Avtrekning av pinjonglageret

1. Avtrekker, verktøy nr. 1003 eller 951 6
2. Pin.iongaksel
3. Avtrekkertilbehør, verktøy nr. 951 eller 91 90
4. Pinjonglager
5. Akselbeskytter, verktøy nr. 6254 eller 9212

6.

7.
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8. APL 345 og 350 foraksler
Se efter om smussdekslet er skadet og
skift det om nødvendig.

SAM M ENSETN ING

APL 335 Differensial

1. Smør alle delene med olje lør de settes
sammen.

2. Legg avstandsstykket på sidedrevet og
pass på at avstandsstykkets maskinerte
flate ligger mot drevet. Avstandsstykket
leveres i forskjellige tykkelser. Når man
setter på et nytt avstandsstykke tar man

. først et som er 3,0 mm tykt.

3. Sett sammen vekselvis på sidedrevet de
fem platene med utvendige spor og de
fire platene med innvendige spor, se Fig.
26, og sett drevet inn i differensialhuset.

4. Sett trykkskiven og de koniske pinjong-
drevene inn i huset og sett inn differen-
sialakslen. Pass på at akslen sitter slik at
man senere kan få satt inn den fjærende
låsestiften.

5. Sett inn det andre sidedrevet og clut-
chen, som forklart ovenfor.

Trykk clutchpakken jevnt ned på
kronhjulsiden av differensialen og
mål klaringen mellom clutchpakken
og enden av differensialhuset med
skyvelære, Fig.32.

DEL 1O_ FORAKS

Mål klaringen for
clutchpakken med
33.

den motsatte
skyvelære, Fig.

(i)

(ii)

(iii) Sammenlign klaringen for clutch-
pakkene på begge sider med
"Spesifikasjoner" - Kapittel 12.
Hvis klaringene ikke er innen de
spesifiserte toleranser må man fo-
randre tykkelsen av avsta ndsstykke-
ne på begge sider av drevet.

7. Fest differensialakslen på plass med den
fjærende stiften.

20

6. Mål klaringen i clutchen slik:-



KAPITTEL 11

1.

2.

3.

Fis. 32
Måling av klaringen for differensialsperrens

clutchplater. - APL 335 foraksel

Clutchplate
Differensialhus
Skyvelære

Sett to passende styrepinner inn i diffe-
rensialhuset. Varm kronhjulet i olje til
1 00" C og press det inn på differensialhu-
set i en passende presse. Sikre differen-
sialhuset mot å gå rundt ved å sette inn
fem sett fjærende stifter, åpningen i hvert
sett av stiftene skal være forskjøvet 1 80' i

forhold til hverandre.

L Sett i kronhjulets festebolter og trekk dem
til med riktig moment, se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 1 2.

1 0. Sett låseplaten over kronhjulets festebol-
ter og trykk den kraftig mot avsatsen på

d ifferensia len.

Fig. 33
Måling av klaringen for differensialsperrens clutchpla-

ter. APL 335 foraksel

1. Differensialhus
2. Åpning
3. Skyvelære

11 . Sett differensillageret på plass på
kronhjulsiden med en passende presse,
og likeledes lageret på motsatt side hvis
det er tatt av.

SAM M ENSETNING

Differensialen for APL 345 og 350

MERK: Smør alle delene med olie før de
seffes sammen.

1. Har man tatt av kronhjulet setter man to
passende styrepinner i differensialhuset,
varmer opp kronhjulet i olje til 100' C og
setter det på differensialhuset med en
passende presse. Sikre kronhjulet så det
ikke roterer ved å sette inn de fire
fjærende stiftene.

8,
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Fig. 34
lnnsetning av differensialens clutchplate - APL 345 og

350 aksler

1. Sidedrev
2. Clutchplater
3. Avstandsstykke

2. Sett et sett clutchplater, avstandsstykke og
sidedrev på differensialens kronhjulsdel,
Fig. 34. Pass på at avstandsstykkets
friksjonsflate ligger mot den makinerte
flaten på clutchplaten med utvendige spor.

3. Sett de koniske drevene og trykkskivene
inn i differensialens kronhjulsdel.

4. Mål dødgangen mellom de koniske drev
og sidedrevet med en magnetisk måle-
klokke. Midtstill, og hindre sidedrevet i å
bevege seg ved å holde det ene settet av
koniske drev fast mens man måler
dødgangen, Fig. 35.

Fis. 35
Måling av dødgangen av det koniske drev-APL 345

og 350 aksler

1. Måleklokke
2. Konisk drev
3. Trykkskive

5. Avstandsstykket inntil sidedrevet leveres
i forskjellige tykkelser slik at man kan
innstille den spesifiserte dødgang. Hvis
dødgangen er utenfor de spesifiserte
toleranser, se "Spesifikasjoner" - Kapitel
12, velger man et annet passende av-
standsstykke mellom sidedrevet og
clutchplaten.

Gjenta fremgangsmåten ovenfor for inn-
setning av avstandsstykket i clutchpak-
ken på den motsatte side av differensia-
len.

Pass på at delenumrene som er slått inn
på de to halvdeler av differensialhuset
står overfor hverandre og sett sammen de
to halvdelene av differensialen med
festeboltene og trekk boltene til med
riktig moment, se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 1 2.

Hvis man har tatt ut lagrene presses nye
lagre inn i differensialhuset.

6.

7.
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KAPITTEL 11

INNSETNING

Før man setter dem sammen skal alle delene
smøres med olje.

MERK: Hvis man har ny differensial eller
nytt forakselhus må man bestemme
tykkelsen av mellomleggene som skallegges
mellom differensiallagrenes lagerskåler og
forakselhuset som forklart nedenfor. Den
totale tykkelse av mellomleggene bestemmer
forspenningen av differensiallageret, og
plasseringen av mellomleggene bestemmer
dødgangen mellom tennene i kronhjulet og
pinjongen.

DIFFERENSIALLAGERET
FORSPENNING
(Pinjongen er ikke montert)

1. Ta venstre drivaksel ut av forakselhuset.

2. Legg de opprinnelige mellomleggene inn
i de to boringene for differensiallagerets
lagerskåler i forakselhusene og press
lagerskålene på plass.

3. Vikle en passende snor rundt
differensialen og sett differensialen inn i

huset idet man lar snoren gå inn gjennom
boringen for pinjongen. Sett venstre
forakselhus inn på differensiallageret.
Sett fire av festeboltene i diagonalt
overfor hverandre og trekk til med riktig
moment. Se "Spesifikasjoner" - Kapittel
12.

4. Ta ut høyre drivaksel. Fest en passende
fjærvekt (0-10 kg) til snoren og mål
kraften som kreves for å trekke
differensialen jevnt rundt, Fig. 36.

Fig. 36
Måling av differensiallagerets forspenning

1. Fjærvekt
2. Snor

MERK: Pass på at snoren bare ligger iet lag
på differensialen og at snoren ikke ligger
innpå huset når man måler.

5. Trekkraften skal være fra 2 til 6 kg. Er

trekkraften mindre tar man ut
differensialen og legger inn tykkere
mellomlegg. Er den kraft som kreves for å

trekke differensialen rundt større enn
største verdi ovenfor må man ha mindre
mellomlegg.

6. Kontroller om nødvendig forspenningen
av lageret. Ta ut differensialens
lagerskåler og mellomleggene. Del
mellomleggene likt for innsetning av
differensialen.
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Fig. 37
Merking av pinjongens inngrepsmål

1. Pinjongens inngrepsawik

Måling av pinjongens inngrep

1. Når man setter inn den gamle pinjong i

det gamle forakselhus kan man montere
differensialen uten å måle pinjongens
inngrep.

2. Når man skal sette inn nytt kronhjul og
pinjong må man justere mellomleggene
som sitter bak den innerste
pi njonglagerskålen som forklart nedenfor
på grunn av forskjellen mellom den gamle
og den nye pinjongen.

Sammenlign målet for pinjongenes
inngrepsavvik på den gamle og den
nye pinjongen, Fig. 37.

Hvis målene il like er det ikke
nødvendig å justere mellomleggene.

Hvis målet på den nye pinjongen er
større enn på den gamle må
mellomleggene reduseres med
differensen mellom målene. Hvis
målet på den nye pinjongen er mindre
enn på den gamle må man legge inn
mellomlegg tilsvarende differensen.
Se eksemplet nedenfor.

DEL 1O- FORAKSE

Avviksmålet Avviksmålet Justering av mellom-
på den gamle på den nye leggene bak pinjong-
pinjongen pinjongen lagersålen

Eksempel 1 Øk mellomlegget
Pinjongens avviksmål +0,1 -0,1 med 0,2 mm

Eksempel 2 Reduser mellomlegget
-0,1 +0,2 med 0,3 mm

Eksempel 3 Øk mellomlegget
+0,1 0 med 0,1 mm
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Fig. 38
Måling av pinjongens inngrep, APL 335 foraksel

1. Passbolt verktøy nr. FT. 31 4812 eller 4801
2. Målepinjong verktøy FT. 31 58 eller 12238
3. Tykklære
4. Plate, verktøy nr. FT. 31 4811 eller 4798

Hvis differensialen skal settes inn i et nytt
forakselhus, eller hvis man mener det er
nødvendig å kontrollere tykkelsen av
mellomleggene bak den indre
pinjonglagerskålen, må man for de
forskjellige forakseltyper gjøre dette slik:

APL 335 foraksler

o Sett målepinjongen, verktøy nr. FT. 3150
eller 12238 inn i boringen for pinjongen i

det nye forakselhuset. Pass på at
målepinjongen sitter riktig på avsatsen i

boringen for pinjongen.

o Sett platen, verktøy nr. FT. 3148 eller
4798 på differensialhuset med
utskjæringen på linje med
målepinjongen Hold den på plass med
de to festeboltene.

o Sett passbolten, verktøy nr. FT. 3148 eller
4798 inn gjennom hullet i platen, Fig.38.
Passbolten har løs pasning i boringen og
skal sitte i boringen for lageret i huset.

Fis. 39
Måling av pinjongens inngrep, APL 335 foraksel

1. Passbolt FT.314812 eller 4801
2. Målepinjong FT. 3158 eller 12238
3. Forakselhus
4. Verktøy nr. FT. 314911 eller 4798

o Mål avstanden mellom passbolten og
målepinjongen med tykklære, Fig. 38.

VIKTIG: Det er absolutt nødvendig at
boringen for pinjongen står loddrett. Den
minste avvikelse fra loddrett vilfå passbolten
til å rulle ut av stilling så målingen blir gal.

o Noter målet og
beregninger:

gjør følgende

Høyden v målepinjongen (a)*det man
har målt med tykklæren (b) * halvdelen
av diameteren av boringen for
differensiallageret (c) : målet'X', Fig. 39.

Målet (a) er etset inn på siden av
målepinjongen og målet (c) er 36,7 mm.
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1.

2.
3.
4.
5.

T
C

R-10-411

Fig. 40
Måling av pinjongens inngrep ALP 345 og 350 foraksel

Passbolt, del av verktøy nr. FT. 3157 eller 12237
Målepinjong, del av verktøy nr. FT. 31 57 eller 12237
Skive, del av verktøy nr. FT. 31 57 eller 12237
Bolt, del av verktøy nr. FT. 31 57 eller 12237
Forakselhus

Eksempel:

(a) 76,4 mm + (b) 0,6 mm + (c)
36,7 mm:'X'. Dette blir 1 1 3,7 mm

Sett pinjongens indre lager i lagerskålen
og sett det på plant underlag. Trykk
lageret nedover og drei det rundt flere
ganger så man er sikker på at rullene
ligger helt på plass. Mål den totale
høyden av lageret med skyvelære. Dette
er målet'Y'.

Trekk målet 'Y' fra målet 'X' og noter
differensen, det er målet 'Z'. Fra målel'Z'
trekker man så det mål i mm som er etset
inn på enden av pinjongen ved siden av
serienummeret. For APL 335 vil dette
målet være 86 plus størrelsen av avviket.
Det nødvendige mål er derfor 86+0,1
eller-0,1 o.s.v. Den differensen man har
fått er da den nødvendige tykkelse av det
mellomlegg som skal legges inn under
pinjongens indre lagerskå1.

Eksempel:

Høyden av pinjonglageret'Y' : 27,0 mm.
'X':113,7 mm efter beregningen
ovenfor.
'X'-'Y':86,7 mm:'Z'
Målet som er etset in på enden av
pinjongen
:86 mm*0,1 :86,1 mm
86,7 - 86,1 :0,6 mm
Den nødvendige tykkelse av
mellomlegget er da 0,6 mm

APL 345 og 350 foraksler

o Sett målepinjongen, del av verktøy nr. FT.
3157 eller 12237 inn i boringen for
pinjongen på den nye forakslen og fest
den på plass med festebolten og skiven,
Fis. 40.

Sett passbolten, del av verktøy nr. FT.
3157 eller 12237 inn i boringen for
differensialens lagerskå1. Trykk med
hånden mot enden av passbolten for å

sikre at passbolten ligger helt på plass, og
mål avstanden mellom passbolten og
toppen av målepinjongen med tykklære,
se Fig. 40.

Noter av målet og
beregning:

gjør følgende

Høyden av målepinjongen (a) + det man
har målt med tykklæren (b) *den halve
diameter av boringen for
differensiallageret (c) : målet'X', Fig. 40.
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Eksempel på beregning for APL 350
foraksel:

(a) 83,7 mm+(b) 0,6 mm+(c) 45
mm: "X" :1 29,3 mm

Sett pinjongens indre lager inn i

lagerskålen og legg det på plant
underlag. Trykk nedover på lageret og
drei det rundt flere ganger for å være
sikker på at rullene ligger helt på plass.
Mål lagerets totale høyde med skyvelære.
Dette er målet'Y'.

Trekk målet 'Y' tra målet 'X', differansen
er målet 'Z'.Trekk fra målet 'Z' det mål i

millimeter som er etset inn på enden av
pinjongen ved siden av serienummeret.
Differansen man får er tykkelsen av de
mellomlegg som skal legges under
pinjongens indre lagerskå|.

Eksempel:

Høyden av pinjonglageret 'Y':30,0 mm
Fra beregningen foran har man:
'X':129,3 mm.
'X'-'Y':99,3 mm:'Z' .

Målet som er etset inn på enden av
pinjongen
:98 mm*0,1 mm:98,1 mm
99,3 mm - 98,1 mm: 1 ,2 mm
Tykkelsen man skal ha på mellomlegget
er derfor 1,2 mm

lnnsetning av pinjongen

Se Fig, 30.

1. Sett de gamle eller de mellomlegg man
har beregnet inn i boringen i

pinjonghuset og set den indre
lagerskålen på plass.

2. Press det indre lageret inn på pinjongen
med en hylse med passende diameter til
det ligger an mot brystingen.

3. Sett pinjongens ytre lagerskål inn i huset.
Sett en ny forspenningshylse for lageret
inn på pinjongens aksel og sett
pinjongen inn i huset.

4. Sett det ytre lageret på pinjongakslen og
sett oljetetningen inn i pinjonghuset. Sett
drivflensen på pinjongens kilespor.

5. Sett på pinjongens skive og festemutter
og trekk til med fingrene, og pass på at de
ikke er noen forspenning på pinjongens
lagre.

6. Drei pinjongen rundt med en
momentnøkkel på 0-15 Nm og noter
rullemotstanden når det ikke er noen
forspenning på pinjonglagrene. Dette er
rullemotstanden av pinjongens
oljetetning.

Målet (a) er etset inn
målepinjongen og målet

på siden av
(c) er 45 mm.
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1.

2.
1.

2.

7.

Fis. 41

Tiltrekning av pinjongens mutter

Nøkkel
Flensnøkkel, verktøy nr. FT. 31 22A eller 0567

Sett på flensnøkkelen for pinjongen,
verktøy nr. FT. 31224 eller 0567 og trekk
til pinjongens mutter litt av gangen
samtidig som man hindrer at pinjongen
roterer ved hjelp av nøkkelen Fig. 41.
Efter hver tiltrekning tar man nøkkelen av
og kontrollerer det moment som skal til
for å dreie drivflensen og pinjongen
rundt, Fig. 42. Når momentet er blitt 1,5
Nm større enn det som er notert for
rullemotstanden av pinjongens
oljepakning er lagerets forspenning
riktig.

Det er viktig at drivpinjongen dreies rundt
hele tiden mens man måler.

8. Sett på en nye pinjongmutterholder så

mutteren ikke lenger kan dreie seg rundt.

Fis.42
Måling av momentet for dreining av pinjonglageret

Momentnøkkel
Pinjongf lens

lnnsetning av differensialen

1. Noter spesifikasjonen for dødgangen
mellom kronhjul og pinjong som er etset
inn på kanten av kronhjulet, Fig. 44.

2. Sett i det gamle, eller det mellomlegg
man har beregnet, mellom differensialens
lagerskåler og forakselhuset.

3. Sett differensialen på plass med
kronhjulets tenner i inngrep med tennene
på pinjongen. Sett på det venstre
forakselhuset og fest med boltene som
trekkes til med det moment som er angitt i

"Spesifikasjoner" - Kapittel 1 2.
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KAPITTEL 11

1.

2.

3.
4.

Fig. 43
Måling av dødgangen mellom kronhjul og pinjong

Måleklokkens stempel
Måleklokke
Måleklokke-stativ
Differensialens tømmehull

Ta ut tømmepluggen for differensialen og
sett en måleklokke på forakselhuset med
stemplet loddret på en av tennene i

kronhjulet, Fig. 43.

6. Hold pinjongens flens fast og drei den
ene drivakslen frem og tilbake så meget
som dødgangen mellom pinjongen og
kronhjulet tillater og noter det totale
utslag på måleklokken.

7. Hvis dødgangen er større enn det som er
spesifisert på kanten av kronhjulet, Fig.
44, må man ta mellomlegg fra bak
differensialens høyre lagerskål og legge
det bak den venstre lagerskålen så

kronhjulet i differensialen kommer
nærmer pinjongen.

R-10-376

Fig' tl4
Spesifisert dødgang mellom kronhjul og pinjong

1. Kronhjul
2. Spesifisert dødgang
3. Serienummer på kronhjulet

8. Hvis dødgangen er mindre enn det
spesifiserte minimum må man ta
mellomlegg tra bak differensialens
venstre lagerskål og legge det bak
differensialens høyre lagerskål så
kronhjulet i differensialen kommer lenger
fra pinjongen.

M ER K: Den totale tykkelse av
mellomleggene på høyre og venstre side må
ikke forandres for at forspenningen på
differensiallageret skal være riktig.

9. lnngrepet mellom tennene på kronhjul og
differensial kontrolleres ved å smøre blå
merkefarve på begge sider av 10-12
tenner på kronhjulet.

5.
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4
5.
6.

't.

2.
3.

ldeel kontakt, rulleside (konkav)
ldeel kontakt, drivsiden (konveks)
For litet inngrep av tennene, kjøring rulleside
(konkav)

10. Roter kronhjulet til alle de farvete tenner
har kommet i berøring med pinjongen.

11. Ta ut differensialen og undersøk
berøringsflatene på kronhjulet.

12. Sammenlign mønsteret på tennene med
de eksempler som er vist på Fig. 45.

DEL 1O- FORAKSEL

Fis. 45
Berøringsmønteret på kronhjulets tenner

For litet inngep av tennene, drivsiden (konveks)
For meget inngrep av tennene. rulleside (konkav)
For meget inngrep av tennene. drivsiden (konveks)

13. Hvis berøringsmønsteret ikke er riktig er
det gjort en feil da man bestemte
tykkelsen av mellomleggene for riktig
inngrep av pinjongen, og dette må gjøres
om igjen, se "Måling av pinjongens
inngrep".

14. Sett forakslen sammen i omvendt orden
av da den ble tatt fra hverandre og trekk
alle bolter til med de momenter som er
angitt i "Spesifikasjoner"- Kapittel 12.
Fyll forakslens differensial og nav med
riktig olje.

15. Koble til mellomakslen og montert
dekslet for mellomakslen.

30



KAPITTEL 11

F. FORHJULSAKSEL MED FORHJULSDRIFT OG INNEBYGGET STYRESYL!NDER

4. Ta av anslagene
bort låseflikene
stempelstangen.

for styringen og skjær
over flaten i enden av

DEMONTERING

1. Still traktoren på fast vannrett underlag
og legg klosser foran og bak hjulene.

2. Ta styreslangen av fra venstre ende av
sylinderen.

3. Løs kuleleddene på parallellstagene.

5. Varm stempelstangen forsiktig for å løse
loctite-sikringen av stempelstangen til
parallellstagets kuleledd og skru løs
kuleleddene i begge ender av
stempelstangen, Fig. 46.

6. Ta ut boltene som fester endehetten på
styresylinderen og skyv hetten av fra
stempelstangen. Ta vare på og merk
mellomleggene som sitter i endehetten,
Fis. 47.

7 . Trekk stempelstangen med stemplet ut av
sylinderen.

Fig.47
Påsetning av endehetten på sylinderen

'O'-ringstetning
Styresyl inderens fori ng
Endehette
Mellomlegg

1.

2.
3.
4.

1.

2.

3.
4.

Fig. 46
Demontering av stempelstangen

Nøkkel
Stempelstang
Parallellstag
Nøkkel
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Fig. 48
Forakslens styresylinder, høyre side

8. Ta styreslangen og albuen av fra høyre
ende av sylinderen. Foringen i

styresylinderens hus kan skyves ut av den
venstre enden av huset sammen med
pakningsbrillen som sitter i høyre ende av
sylinderen, Fig. 48.

9. Stempleterfestettil stempelstangen med
delte ringer som sitter i ringspor på

stempelstangen, og holdes på plass med
et avstandsstykke, en krave og
låseringen. Ta av låseringen som fester
den delte ringen som fester kraven til
stemplet. Se Fig. 49.

1. Sylinderforing
2. Styreanslag

1. Låsering
2. Krave
3. Delt ring

3. Stempelstang
4. Slangetilkobling

Fis. 49
Delene av stemplet i styresylinderen

4. Avstandsstykke
5. Tetning
6. Stempelring

7. Stempel
8. 'O'-ringstetning

9. Stempelstang

R-10-379 e
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KAPITTEL 11

R-10-388

Fis. 51

Målene for styresylinderens mellomlegg

SAM M ENSETNING

1. Smør alle deler med hydraulisk styreolje
og sett dem sammen i omvendt orden av
da de ble tatt fra hverandre. Når man skal
montere en ny sylinderforing. Paknings-
brille eller endehette må man finne
tykkelsen på mellomlegget som skal
legges inn mellom foringen og endehet-
ten slik:

(i) Skyv sylinderens pakkboks og fo-
ring helt inn i sylinderhuset og mål
høyden av foringen fra enden av
sylinderhuset, "A" Fig. 51.

(ii) Måldybden av endehetten, "8" Fig.
51.

(iii) Trekk " A" tra "B" tor å finne tykkel-
sen av mellomlegget som skal leg-
ges inn mellom foringen og ende-
hetten.

Fig. 50
Styresylinderens endehatte og foring

1.

2.
3.

Foring
'O'-ringstetninger
Mellomlegg for endehetten

4. Endehette
5. Endehette

10. Pirk oljetetningene ut av sylinderens
endehette og pakningsbrille og ta 'O'-
ringsteningene av fra enden av sylinde-
rens foring, Fig, 50,

UNDERSøKELSE OG REPARASJON

1 . Vask delene i et passende løsningsmiddel
og tørk dem.

2. Undersøk sylinderens foring, stemplet og
stempelstangen om de er slitt eller ripet,
og skift dem om nødvendig.

3. Skift alle tetninger og tetningsringer.
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4.

2. Sett det nye eller det gamle mellomlegget
inn i endehetten, sett endehetten på plass
og fest med boltene. Trekk boltene til
med det moment som er oppgitt i

"Spesifikasjoner" - Kapittel 1 2.

3.Smø r loctite se
"Spesifiksjoner" - Kapittel 1 2 - på gjen-
gene i enden av stemplestangen og sett
kuleleddene på stempelstangen. Trekk
kuleleddene til med riktig moment. Lås
leddets bevegelse ved å banke på kule-
leddets flens så det dannes en låseflikk
mellom stempelstangen og kuleleddet.

Sett parallellstaget på kingbolthuset, sett
på styreanslagene og koble på styreslan-
gene. Trekk alle muttere til med de
momenter som er oppg itt i

"Spesifikasjoner" - Kapittel 1 2.

UTTAK

1. Sett traktoren på fast underlag med
forhjulene rett forover, sett på håndbrem-
sen og legg klosser foran og bak bakhju-
lene.

2. Ta av dekslet for mellomakslen, ta ut
boltene som fester mellomakslen til pin-
jongens flens og legg mellomakslen ned
på bakken.

5. Mål traktorens innsporing som forklart i

traktorens bruksanvisning og juster pa-
rallellstagene så man får riktig innspo-
ring, se "Spesifikasjoner"- Kapittel 12.

6. Kontroller oljebeholderen for den hy-
drauliske styring og fyll på med riktig olje,
se traktorens bruksanvisning.

7. Start motoren og la den gå på tomgang.
Luft styresystemet ved å dreie rattet flere
ganger fra den ene ytterstilling til den
andre til styringen er normal og oljestan-
den i beholderen ikke forandrer seg.
Efterfyll olje i oljebeholderen for styring
efter behov.

3. Ta av traktorens frontballast og balla-
stramme, hvis montert.

4. Løft opp forenden av traktoren og sett
sikre bukker under motoren så forhjulene
er såvidt over bakken. Ta av forhjulene.

DEL 1O_ FORAKS

G. UTTAK OG INNSETNING AV FORAKSLEN
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KAPITTEL 11

Fig.52
Montering av forakslen

6.
7.

8.
L

1.

2.
3.
4.
5.

Motoren
Bakre pendelbolts forankringsplate
Bakre pendelbolts festeskruer
Foraksel bakre pendelbolt
Foraksel

Traktorer med hydrostatisk styring
Løs slangene til styresylinderen fra styre-
sylinderen og sett hetter over åpningene.

6. Heng opp forakslen i en passende

løfteanordning.

7. Traktorer uten hydrostatisk styring
Ta kuleleddene på parallellstaget løs fra
kingbolthusene.

Festeskruer for fremre pendelbolt
Fremre pendelbolts forankringsplate
Fremre pendelbolt
Forakslens bærestykke

9. Ford 5610, 6610 og 7610 traktorer
Rett ut låseflikene for skruene som fester
pendelboltene og ta av skruene og
boltene, Fig. 52.

10. Pirk pendelboltene ut av fremre
bærestykke og av forakslen, ta av trykks-
kiven i bakkant av forakslen og ta foraks-
len av fra traktoren.

MERK: Hvis det er vanskelig å få ut den
fremre pendelbolten kan man ta ut dekkplug-
gen bak på tverboringen i akslen og skyve
pendelbolten ut med en passende dor så
langt at man kan få tak i pendelboltens flens.

5.

8. Støtt opp forakslen
noen belastning på

bolter.

så det ikke hviler
forakslens pendel-
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1.

2.

Fig. 53
Forakslens bærebeslag

Bærebeslag
Pendelbolt

1 1. Ford 6710,7710,7910 og 8210 trak-
torer
Ta ut skruene som fester fremre
bærebeslag, Fig. 53. Ta beslaget forsiktig
av fra fremre pendelbolt og trekk forakslen

forover så den bakre bolten kommer løs.
Ta forakslen av fra traktoren.

Ta av mellomlagsskivene fra akslens pendel-
bolter.

UNDERSØKELSE OG REPARASJON

1. Undersøk pendelboltene, foringene og
mellomlagsskivene om de er slitt og skift
dem om nødvendig.

INNSETNING

Forakslen settes på plass i omvendt orden av
da den ble tatt av.

Ved monteringen må man passe på:

Når man skifter mellomlagsskivene på
pendelbolten på Ford 671 O,7710, 7910
o98210 traktorer må man velge mellom-
lagsskivene så tykke at man får en klaring
på på 0,1-0,2 mm mellom akslen og
akslens bærestykke.

Trekk alle bolter til med riktig moment, se
"Spesif ikasjoner" - Kapittel 1 2.

Traktorer med hydrostatisk styring

o Luft styresystemet ved å la motoren gå på

tomgang og dreie rattet flere ganger
mellom begge ytterstillinger. Efterfyll om
nødvendig olje i beholderen for hydrau-
lisk styring. Gjenta dette til oljestanden i

beholderen ikke forandrer seg. Riktig
type og mengde olje står i bruksanvisnin-
gen for traktoren.
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Kapittel 12

SPESIFIKASJONER OG SPESIALVERKTØY FOR

FORD 561 0, 661 0, 6710,7710,7910 0G 9210
MED APL 335, 345 OG 350 FORAKSLER OG

T!LHØR EN D E TRANSFER KASSER

SPESIFIKASJONER

SPESIALVERKTØY

A. SPESIFIKASJONER

FORAKSELTYPE Heavy duty, drift i midten, dobbelt reduksjon
(kronhjul og pinjong plus planetreduksjonsgear i

navene), d ifferensia lsperre.

SV!NGEVINKEL 50' (avhengig av hjulenes sporvidde)

TRANSFERKASSE Drevet fra det midtre bakakselhus. Driften av
forakslen kobles til og fra med en flerplate clutch
som betjenes elektrisk med en magnetventil.
Transmisjonsbrems kan leveres som ekstra utstyr.

Side
1

7

Avsnitt
A.

B.

OVER FøRI NGSG EAR KASSENS
OVERSETN!NGSFORHOLD

1:0,8677 og 1 :0,9052
(avhengig av gummidimmensjonen)
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FORAKSELTYPER APL 335 APL 345 APL 350

OVERSETN!NGSFORHOLD
l'alt 1:19,38 1:19,38 1:18,86
Kronhjul og pinjong 1: 2,64 1: 3,23 1: 3,14
Planetgear 1: 7,33 1: 6,00 1: 6,00

OLJEINNHOLD
I hvert nav,

liter 0,75 0,75 O,75

FORAKSLENS DI FFER ENSIAL,
liter 4,7 7,O 7,O

ØKNING AV INNHOLDET AV BAKAKSELHUSET
MED TRANSFERKASSE

Uten transmisjonshåndbrems,
liter 1,8 1,8 1,8

Med transmisjonshåndbrems,
liter 1,1 1,1 1,1

IÅsrsrorF FOR GJENGER

Ford spesifikasjon ESE- M4G2O4- A2 ( Loctite 242).

SMøREMIDLER

Fyll med riktig grad, mengde og type som foreskrevet i traktorens bruksanvisning.
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FORAKSELTYPER

KLARINGER OG TOLERANSER

Forhjulets innsporing, mm

Rullemotstanden til forhjuls-
navets lager (trekk en snor
rundt hjulets pinneskruer), kg

Akslens endeslør mm

Tykkelser av
mellomlagsskiver, mm

Kingboltlagerets vrimoment, Nm
Tykkelser av mellomleggene, mm

Klari ngen for differensialsperrens
clutchpakke, mm

Dødgang for differensialsperrens
koniske tannhjul, mm

Tykkelser av avstandsstykket, mm

Differensialens trekkmotstand, kg
(trekk i en snor rundt differensialen)

Tykkelser av mellomleggene, mm

APL 335 APL 345 APL 350

0-6 0-6 0,6

2,8-5,6

0,3-0,6

2,8-5,6

0,3-0,6

1,8-6,5

0,1
o,2
0,3
0,4
0,5
0,6
0,8
1,0
1,2
1,4

2,8-5,6

0,3-0,6

1,5
2,0
2,5

1,5
2,O
2,5

1,5
2,0
2,5

9-11
o,4
0,6
0,8
1,0
1,4
1,6
1,8
2,0

0,1-o,2

2,0-8,0

0,5
0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
1,1
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
1,8

10-12
0,4
0,6
0,8
1,0
1,4
1,6
1,8
2,O

0,15-0,20

10-12
o,4
0,6
0,8
1,0
1,4
1,6
1,8
2,0

0,15-0,20

1,8-6,5

0,1
0,2
0,3
o,4
0,5
0,6
0,8
1,0
1,2
1,4

2,8
2,9
3,0
3,1
3:,2
3,3

2,8
2,9
3,0
3,1
3,2
3,3

2,8
2,9
3,0
3,1
3,2
3,3

1,45-2,OO i trinn på
0,05
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FORAKSELTYPER

Dødgang mellom kronhjul og
pinjong, mm

Tykkelser av mellomlegg,
mm

Pi njonglagerets moment

Mellomlegg for
styresylinderen, mm

Klaring hengselbolten til
støpt bærestykke, fremre og
bakre bolt, mm
(bare for traktorer med flatt
gulv i førerhuset)

Tykkelser av mellom-
leggene, mm

DEL 1O_ FORAKS

APL 335

0,07-0,22

APL 345 APL 350

0,13-0,18 0,13-0,18

0,05
0,10
0,15
0,20

0,40-1,50
i trinn på 0,10

2,00-2,35
i trinn på 0,05

3,00

1-2 Nm

1,0
1,1
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
1,7
1,8

0,65
0,70
o,75
0,80
0,85
0,90
0,95
1,00
1,05
1,10
1,15
1,20
1,60

1-2 Nm

1,0
1,1
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
1,7
1,8

4,4
4,7
5,0
5,3
5,6

0,65
0,70
0,75
0,80
0,85
0,90
0,95
1,00
1,05
1,10
1,15
1,20
1,60

1-2 Nm

1,0
1,1
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
1,7
1,8

0,1-0,2 mm 0,1-0,2 mm

4,4
4,7
5,0
5,3
5,6
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OVER FøRI N GSG EAR KASSEN

Utgående aksels endeslør 0,01-0,03 mm

Tykkelser av mellomlegg 1,00-2,50 mm itrinn på 0,10 mm

Uten transmisjonsbrems-
Cl utchplateklaring med
platene sammentrykket, mm 1,0-1,2

Tykkelser av avstandss§kker, mm 4,7 -7,9 i trinn på 0,2 mm

Med transmisjonshåndbrems-
Cl utchplateklari ng (avstand
mellom avstandstykke og
akslens brysting, mm 1,0-1,2

Tykkelser av avstandsstykker, mm 7,3O-7,8O i trinn på 0,1 mm

Med transmisjonsbrems-
Bremsens pådragsanordning
og skive (klaring mellom
sylinder og clutch), mm 60,3-60,7

Tykkelse av mellomlegg, mm 4,7-7,9 i trinn på 0,2 mm

Antall plater i clutchpakken,
56176 og tidlise 7610

Plater med spor
innvendig 11

Plater med spor
utvendig 12

Antall plater i clutchpakken,
6717717918210 og senere 7610

Plater med spor
innvendig 13
Plater med spor
utvendig 14

M O M ENTS PES! FI KASJON ER Nm kgm

FORAKSLEN

Boltene for planet-ringhjul
(tidlige APL 345 og 350 aksler 90 9,1

Styresyl i nderens stempelelstang
parallellstagets kuleledd 250 25,3

Boltene til forakslens bærestykke
(traktorer med flatt gulv) 271 27,6

Boltene til forakslens bærestykke
(vanlige traktorer) 104 11,0

Boltene i mellomakslens flens 78 8,0
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OVER FøRI N GSG EAR KASS EN
Boltene i endeplaten 69 6,9

Akslens festemutter med spor,
med transmisjonsbrems 160 16,3

Skruer i magnetspolens deksel 25 2,4

Bolter mel lom overføri ngsgearkasse
og bakakselhus 50 5,0

For maksimalt moment på bolter som ikke står ovenfor, se tabellene nedenfor.

MAKSIMALT MOMENT FOR METRISKE ISO GJENGER DIN 13

MAKSIMALT MOMENT FOR METRISKE ISO FINGJENGER DIN 13

Skrue Grad

Størrelse 6,9 8,8 10,9 12,9

M6
M8
M10
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24
M27
M30

Nm
I

21

41
72

115
180
245
345
465
600
890

1200

Nm
10
25
49
86

135
210
290
410
550
710

1 050
1 450

Nm
14
35
69

120
190
295
400
580
780

1 000
1 500
2000

Nm
17
41

81
145
230
355
485
690
930

1200
1 800
2400

Skrue Grad

Størrelse 6,9 8,8 10,9 12,9

M8x1
M10 x 1,25
M12 x 1,25
M12 x 1,5
M14 x 1,5
M16 x 1,5
M18 x 1,5
M20 x 1,5
M22 x 1,5
M24x2
M27x2
M30x2

Nm
23
44
80
76

125
190
275
385
520
650
970

1 350

Nm
27
52
95
90

150
225
325
460
610
780

1150
1 600

Nm
38
73

135
125
210
315
460
640
860

1 100
1 600
2250

Nm
45
88

160
150
250
380
550
770

1 050
1 300
1 950
2700
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KA

Beskrivelse
Churchill
Verktøy nr.

Nuday
Verktøy nr.

Avtrekker

Avtrekker tilbehør
Brystningsplate, sett

Akelbeskytter
Momentnøkkelovergang for
kingboltlager
Pipe for navmutter

Nøkkel for pinjongens flens

lnnstillingsplate for pinjongen,

APL 335 foraksel

I nnstillingsbolt for pinjongen,

APL 335 foraksel

Målepinjong, APL 335 foraksel

lnnstillingsbolt og målepinjong for
APL 345 og 350 foraksler

Avtager for mutter med spor

1 003
3951

3630S
36254

FT.3149A
FT.3155
FT.31224

FT.314811

FT.314812
FT.3158

FT. 31 57

FT.3145

951 6

91 90
921 0

9212

0566
12235
0567

4799

4801

12238

12237
4645
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Kapittel 4
RADRENSERAKSEL- FORD 6710 OG 7710

Avsnitt
A. GENERELL BESKRIVELSE

B. JUSTERINGER

C. FORHJULSSPINDEL. OVERHALING

D. FORAKSEL, OVERHALING

A. GENERELLBESKRIVELSE

Side
1

3

6

I

Den tre-delte forakselen er formet som en
omsnudd U-bjelke som er montert sentralt på

frontstøtten. Støtten er boltet til forkant av
motorblokken. Monteringen består av to
opplagringsbolter som er plassert på samme
akse. Den fremre opplagringsbolten er plassert
i midtpunkten av akselbjelken. Den bakre
bolten er festet til midtakselens forlengelse og
går inn i en foring i akselens frontstøtte. Den
fremre bolten går gjennom en foring som er
plassert i en brakett boltet til frontstykket.

Denne monteringsmetoden begrenser aksel-
bevegelsen til en radial bevegelse omkring
opplagringsboltens akse. Denne radialbeveg-
elsen er igjen begrenset av akselens
frontstykke.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company

De ytre akselseksjonene, som består av en
omsnudd U-seksjon med et rør sveiset til den
ytre enden hvor hjulspindelen sitter, er festet
til de åpne endene av den midtre akseldelen.
Den midtre akseldelen og akselseksjonene er
maskinert med en serie hull for justering av
akselbredden, eller sporvidden i trinn på ca.
102 mm tra 142O mm til 2240 mm.

Når traktoren er utstyrt med forhjul med
gummi 10 x 16 og 11 x 16 er justeringstrinnene
på 102 mm mellom 1486 og 2197 mm.



DEL 1O_FORAKS

Figur 1

Foraksel komplett
1. Hydrostatisk styringsmotor
2. Svingarm på venstre side
3. Ytre akselseksjon på venstre side
4. Powersylinder

Se figur 1.

Spindelen er montert til akselseksjonen i

foringer. I den nedre enden er det brukt et
trustelager som tar opp den vertikale
belastningen som virker på akselseksjonen
gjennom spindelen. Spindelen virker som
kingbolt og på toppen av hver hjulspindel er
det maskinert ut et spor for lokalisering av
svingarmen.

5. Midtre akseldel
6. Fremre o'pplagringsbolt
7. Forakselens frontstykke
8. Parallellstag

Den venstre svingarmen blir aktivert av
powersylinderen i det hydrostatiske styrings-
systemet og bevegelsen blir overført fra den
venstre spindelen til spindelen på høyre side
ved hjelp av et parallellstag, som er justerbart i

lengden slik at det kan tilpasses de forskjellige
sporviddene.

2



KAPITTEL 4

Forhjulenes toe-in/toe-out kan reguleres ved å
justere lengden på parallellstaget. Toe-in er
justert riktig i produksjonen og svingarmene
og akselseksjonene er linjemerket med
forhjulene i rett-f rem stilling og sentrert
styring, figur 2.

Hjulnavet er montert på hjulspindelen ved
hjelp av to motstående koniske rullelagere. En

mutter på spindeltappen holder ytre lager.
Med den samme mutteren kan man justere
forspennet på lagrene. En smørenippel er
montert i navet for smøring av hjullagrene.

Figur 2
Linjemerker for toe-in

Svingarm
Linjemerker
Ytre akselseksjon

1.
2.
3.

B. JUSTERINGER

naÅlrruc AV ToE-tN

Hvis toe-in merkene på svingarmer eller
akselseksjoner ikke lenger er synlige, eller i

tilfelle det er montert nye deler, skal man gå

f rem som f ølger for å finne f rem til riktig toe-in
dimensjon.

1. Plasser traktoren på plant underlag og kjør
den langsomt fremover minst 3 meter.
Stopp traktoren og pass på at forhjulene
står i rett-frem stilling.

Avsett et merke i forkant av hjulfelgen i

høyde med hjulsenteret.

Mål og noter avstanden mellom de to
merkene, nevn denne dimensjonen for A,
figur 3.

Figur 3
Måling av toe-in/toe-out

A. Dimensjon mellom felgmerker

2.

3.

3Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company
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1.
2.
3.

*\

Figur 4
H/yre akselenhet

Klembolt for parallellstag
Festebolter for ytre akselseksjon
Monterin gsbolter for styresylinder

4. Hold rett-frem stillingen og flytt traktoren
forover slik at hjulene dreier rundt i 18Oo
og merkene på felgkantene vender bakover
og står i høyde med hjulsenteret.

5. Mål og noter avstanden mellom de to
merkene og nevn denne dimensjonen for
B.

MERK: Hvis dimensjon A er stfirst, viser A-B
forhjulenes toe-out.

Hvis dimensjon B er stdrst, viser B-A
forhjulenes toe-in.

For å sikre nøyaktig måleresultat, skal man
gjenta målingen tre ganger med felgmerkene
avsatt på tre forskjellige steder med innbyrdes
lik avstand rundt felgkantene. Regn deretter
ut gjennomsnittsverdien for toe-in/toe-out.
Denne metoden eliminerer unøyaktigheter på

grunn av kast i felgene.

1.
2.

Figur 5
Venstre akselenhet

Klembolt for parallellstag
Parallellstagr/r

JUSTERING AV TOE-IN

1. Plasser forhjulene i rett-frem stilling ved å

bruke linjemerkene på svingarmer og
akselseksjoner. Hvis disse merkene ikke
kan brukes skal man stille inn forhjulene
som forklart under måling av toe-in.

2. f a ut klembolten for parallellstaget på den
høyre siden av staget, figur 4.

Slakk opp klembolten på den venstre siden
av parallellstaget, figur 5.

Drei parallellstagrøret rundt for å endre
lengden inntil toe-in merkene på begge
svingariner og akselseksjonene kommer
på linje, når klembolten på den høyre siden
av staget igjen er satt på plass.

MERK: Hvis man ikke kan bruke linjemerkene
skal man justere parallellstaget til man har
funnet frem til riktig toe-in, se "Spesifika-

sjoner"- Kapittel 9.

5. Monter og trekk til parallellstagets
klembolter med riktig moment, se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 9.

3.

4.

It:t

n

m
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APITTEL 4

Figur 6
J usteringsh ull for sporvidde

6. Kontroller toe-inn på nytt.

7. Hvis innstillingsmerkene på svingarmer og
akselseksjoner mangler, eller er ute av
stilling, skal man slipe dette partiet forsiktig
ned og slå inn nye merker.

JUSTERING AV FORHJULENES
SPORVIDDE

MERK: Forhjulenes sporvidde kan justeres
fra l42O mm til 2240 mm i trinn på ca. I 02
mm. For å oppnå en sporvidde på 2240 mm vil
det være nødvendig å snu felgskivene på
forhjulene ved en aksel innstilling på 2O3O
mm. Det er ikke å anbefale at hjulene snus ved
en stilling på 2130 mm for å oppnå en total
sporvidde på 2340 mm, da man vilkomme tilå
unQdig belaste komponentene under stQrre
påkjenninger og sjokksituasjoner. På traktorer
som er utstyrt med forhjul med gummi 10 x 16

og I I x 16 er det ikke tillatt å snu hjulene. Maks.
justering av frontaksel på disse hjulene er 2lg7
mm.

1 . Plasser traktoren på fast og plant underlag,
trekk på håndbremsen og legg klosser
foran og bak bakhjulene. Bruk en passende
jekk eller en kran til å løfte forhjulene klar
av underlaget med.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company

Ta ut boltene som fester styresylinderen,
samt klembolten for det høyre parallell-
staget, figur 4.

Ta ut bolter og muttere som holder ytre
akselseksjoner og flytt akselseksjonene
over i den ønskede stillingen. Sett inn
akselseksjonens festebolter og muttere i

de riktige hullene som vist på figur 6 og i

henhold til tabellen nedenfor:

Sporvidde mm Plassering av
akselbolt

1420 A c
1520 B D

1 630 c E

1730 D F

1 830 E G

1 930 F H

2030 G J

2130 H K

2240. G J
.Med hjulet i snudd stilling

MERK: De viste sporviddene kan variere med
opp til 50 mm avhengig av montert
dekkdimensjon.

3.

4.
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I5.

9.6.

3.

4.

Trekk til festebolter og muttere med riktig
moment, se "Spesifikasjoner"- Kapittel 9.

Flytt styresylinderen like mange hull som
den ytre akselseksjonen på venstre side, og
fest med monteringsbolter og trekk til med
riktig moment, se "Spesif ikasjoner"-
Kapittel9.

MERK: Hele overhalingsprosedyren er fork-
lart. Ved overhaling av kun hjullagere skal man
f$lge pkt. l-9.

Ved overhaling av spindellagere skal man
f$lge anvisningen fra pkt. I O.

1 . Plasser traktoren på plant og f ast underlag,
trekk på håndbremsen og blokker
bakhjulene.

2. Slakk opp forhjulets festem uttere lla omdr.

Figur 7
Forhjulsnav komplett

Festeskive i nav
Kronemutter på spindeltapp
Ytre hjullager

Sett parallellstagets klembolt inn i det
nærmeste hullet og trekk til med riktig
moment, se "Spesifikasjoner"-Kapittel
9.

Kontroller og om nØdvendig juster toe-in.
se "Justering av forhjulenes toe-in".

Bruk en passende jekk eller en kran til å

understøtte traktoren med slik at forhjulene
går klar av bakken.

Skru hjulmutrene helt av og løft hjulet av
spindelen.

5. Skru av fettkoppen på hjulnavet.

6. Trekk ut låsesplinten i kronemutteren.

Figur 8
Kutting av deformert gjengeparti på hjulspindel

1. Styrespindel
2. Liten bausag
3. Svingarm
4. Festemutter for hjulspindel

1O. Ta bort jekk og hjulklosser.

C. FORHJULSSPINDEL, OVERHALING

1.
2.
3.

6



PITTEL 4

7.

B.

L

Skru av kronemutteren og ta bort skiven,
figur 7.

Løft forhjulsnavet med ytre lager av
hjulspindelen.

Trekk det indre lageret av hjulspindelen.
Ta bort fettetningsringen.

10. Ta av mutteren som holder svingarmen.

VIKTIG: Det vil være nQdvendig å bruke en
liten bausag til å kutte av det deformerte
gjengepartiet på spindelen som gjQr tjeneste
som låsing av mutteren, figur 8.

1 1. Trekk svingarmen av spindelen. Hvis
armen sitter f ast skal man bruke
avtrekker, verktøy nr. 1002 eller 9198, av-
trekkerplate, verktøy nr. 951 eller 9190, og
akselbeskytter verktøy nr. 625-A eller
9212, fl å trekke den løs med.

Figur 9
Uttak av svingarm

1. VerktØy nr. 1002 eller 9198
2. Svingarm
3. Verktøy nr. 951 eller 9190
4. Verktøy nr. 625-A eller 9212

Printed in UK 8/81 (OFord Motor Company

12. Ta hjulspindelen,
avstandsskiven ut
figur 1O.

trustelage ret og
av akselseksjonen,

INSPEKSJON OG REPARASJON

1 . Vask delene i et passende løsningsmiddel.
Smør de maskinerte flatene med litt olje.

2. lnspiser lagrene for tegn på uakseptabel
slitasje eller skader. Skift lagrene hvis
nØdvendig. Bruk avtrekkerplate, verktøy
nr. 9(i eller 9507, og slaghammer, verktøy
nr. 943-5 eller 9567, til å trekke lagerskålene
ut av hjulnavet med. Bruk en bløt metalldor
til å sette inn nye skåler med.

MERK: Pass på at de nye skålene kommer
helt inn mot brystningen inne i hjulnavet.

Figur 10

Uttak av hjulspindel

Trustelager
Avstandsskive

1.
2.

!
t
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2.3. lnspiser spindelforingene i akselhuset for
slitasje eller riper. Hvis det blir nødvendig å

skifte dem, skal man ta de ytre
akselseksjonene ut av traktoren. Bruk
foringssett, verktøy nr. 818 eller 9514, og
T818 eller 9515, til å ta ut og sette inn nye
foringer med. Vær forsiktig slik at ikke
boringene i ytre akselseksjon blir skadet.

lnspiser spindelens trustelager for riktig
virkemåte. Skift om nØdvendig.

lnspiser hjulspindelens lagerflater for riper
eller stor slitasje.

MONTERING

1 , Sett avstandsskiven inn på spindelen. pakk
hjulspindelens trustelager med et passende
fett og sett det inn på spindelen. Se etter at
det f late partiet vender oppover som
indikert på lageret av produsenten.

Figur 11

lndre hjullager

Fettetningsring
lndre hjullager

Monter hjulspindelen til akselhuset og
prøv at spindelen kan rotere f ritt i

f oringene,

Monter svingarmen til spindelen. Se etter
at mastersporene i svingarm og spindel
griper riktig i hverandre.

Monter spindelmutteren og trekk til med
riktig moment. se "Spesif ikasjoner"-
Kapittel 9. Punktdeformer gjengepartiet
som stikker ut helt inne ved mutteren.

Sett fettetningsringen inn på hjul-
spindelen,figur 11.

MERK: En alternativ og symmetrisk formet
fettetningsring kan også settes in.

6. Monter det indre hjullageret inn på
hjulspindelen.

7. Pakk hjulnav og lagere med et passende
fett, se "Spesifikasjoner" - Kapittel 9.
Monter hjulnavet inn på spindelen.

8. Monter ytre lager inn på hjulspindelen.

9. Monter den flate skiven slik at låsetappen
går inn i sporet i spindeltappen.

1 0. Monter hjulnavets festemutter.

Trekk til navmutteren med et moment på
20-30lbfft 127-q Nm) (2,8-4,2 Kgm).

Drei navet rundt med urviseren fra 3-6
omdreininger.

Trekk mutteren videre til med et moment
på 45-55lbfft (61-74 Nm) (6-8 Ksm).

5.

5.

11.

12.

13.1.

2.

3.

4.4.

I
kY
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1 4. Skru mutteren to flater tilbake.

Trekk til mutteren, om nødvendig, til
nærmeste stilling hvor låsesplinten kan
føres gjennom mutter og spindeltapp.

APITTEL 4

D. FORAKSEL,OVERHALING

Monter komplett hjul inn på navet og fest
med seks muttere. Trekk til mutrene med
spesifisert moment, se "Spesifikasjoner"

- Kapittel 9.

Ta bort jekken eller kranen, samt de bakre
hjulklossene.

16.

15.
17.

DEMONTERING

1 . Plasser forhjulene i rett-frem stilling.

2. Løft forparten av traktoren opp fra
gulvet og sett under bukker. Ta forhjulene
av traktoren.

3. Kople fra powersylinderens slanger ved

koplingsplaten som er plassert under, og
er festet til, frontstykket. Sett plugger i de

åpne endene.

Figur 12

Uttak av sylinderstagende

Svingarm
Sylinderstagende

4. f a ut festemutteren og splitt sylinder-
stagende fra svingarmen, figur 1 2.

5. Ta ut boltene som fester sylinderende og
forankring til justeringsstaget og trekk
styresylinder med ankerplate og stØtte-
brakett for tilførselsrør ut på vestre side av
traktoren, figur 13.

Figur 13

Uttak av powerstyringssylinder

1. Parallellstag komplett
2. Powerstyringssylinder
3. Stdttebrakett for tilf{rselsr/r
4. Forankring
5. Frontstykke
6. Justeringsstag

1.
2.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company
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Figur 14

Uttak av f orakselens midtstykke med opplagringsbolt
1 . Koplingsplate for slanger
2. Hovedfrontstykke
3. Midtakseldel med opplagringsbolt
4. Fremre motvekter

6. Kople løs og ta parallellstaget bort fra
svingarmene på hjulspindlene.

7 . Ta ut boltene og løft de ytre akselseksjonene
på høyre og venstre sider ut f ra den midtre
akseldelen.

8. Understøtt den midtre akseldelen ved
sentrum av justeringsstaget. Løft vektene
ut av vektrammen i forkant av traktoren
slik at man kan komme til å trekke ut de
øvre festeboltene i frontstykket. Trekk ut
to øvre og to nedre festebolter for
frontstykket.

9. Løft frontstykket forsiktig ned og trekk
midtre akseldel og opplagringsbolt ut av
hovedstøtten, figur 14. Ta vare på de to
trusteskivene.

INSPEKSJON OG REPARASJON

1 . Vask alle deler i et passende løsningsmiddel
og tørk med en klut som ikke loer.

2. lnspiser foringen for opplagringsbolten i

akselstøtten for slitasje og skader. Om
nØdvendig skal man bruke avtrappet
plateadapter, verktøy nr. 630-S eller 9210,
til å ta ut og sette inn nye foringer med. Vær
forsiktig slik at man ikke skader boringene i

huset.

3. lnspiser akselopplagringsbolten for slitasje
eller skader. Finner man at slitasjen er for
stor, eller at bolten er skadet, eller bøyd,
skal man skifte ut den midtre akseldelen.

lnspiser frontstykket for tegn på sprekker.
Skift om nØdvendig ut. ved først å ta bort
radiatoren som forklart under "MOTOR-
SYSTEMET"-Del 1, Kapittel 2. Understøtt
vekten av frontstykkets hus og ta ut bolter
og muttere. Løft huset ned fra traktoren.
Monter et nytt hus på traktoren, hold i

stilling og sett inn bolter og muttere. Trekk
tilfesteboltene med spesifisert moment, se
"Spesifikasjoner" - Kapittel L Sett inn
radiatoren.

lnspiser trusteskivene for slitasje og skift ut
om nødvendig.

MONTERING

Montering av delene skjer i motsatt rekkefølge
av demonteringsprosedyren. Under monter-
ingen skal man merke seg følgende krav:

o Smør alle foringer med et passende fett, se
"Spesif ikasjoner"- Kapittel 9 .

Trekk til alle bolter og muttere med riktig
moment, se "Spesifikasjoner" - Kapittel 9.

Kontroller, og om nØdvendig, juster
forhjulenes toe-in.

4.

5.

10



Avsnitt
A.

B.

C.

D.

E.

F.

G.

DEL 1O

FORAKSEL

Kapittel 5

TRANSFERKASSE FOR FORHJULSDRIFT
FORD 2610, 3610, 4110 0G 4610

Side
TRANSFERKASSE-BESKRIVELSE OG DRIFT 1

TRANSFERKASSE-DEMONTERING OG INNSETTING 2

OVERHALING AV TRANSFERGEARKASSE_ FORD 2610
oG 3610 4

OVERHALING AV TRANSFERGEARKASSE- FORD 4110

A. TRANSFERGEARKASSE-BESKRIVELSE OG DRIFT

oG 4610

OVERHALING AV SLEIDEKOPLING

OVERHALI NG AV MU LTI PLATECLUTCH

OVERHALING AV TRANSFERGEARKASSE

8

12

14

18

Transferkassen er boltet til venstre side av
bakakselens midthus og kan bli utstyrt med
en ekstra transmisjonshåndbrems.

Et drev på bakakselens pinjongdrev driver
en overføring på fem drev inne i transfer-
kassen. På enheter utstyrt med
transmisjonshåndbremsen er en av gearak-
selene forlenget ut gjennom en åpning i

fremre del av huset.

Fordhjulsdriftenhetene for Ford 2610, 3610,
4110 og 4610 traktorer består av en transfer-
gearkasse (overføringsgearkasse), drivaksel,
fremre dropkasse og forakselenhet. For
detaljer om forhjulssystemet brukt på Ford
5610, 6610, 6710, 7610 og 7710 traktorer, se

kapitlene 7 og 8 i denne delen.
Transferkassen overfører trekkraften fra trak-
torens bakakselhus til drivakselen som er
plassert under traktoren og er beskyttet av et
deksel. Drivakselen er koplet til forakselen via
en fremre dropkasse.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company
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Håndbremsen består av en forlenget aksel
som er utstyrt med langsgående spor i

forkant for å kunne akseptere to dobbeltsidi-
ge bremseskiver i et bremsehus boltet til
fremre del av transferkassen. En aktivatoren-
het er plassert mellom bremseskivene. Når
håndbremsespaken er trukket opp vil betje-
ningskabelen bringe aktivatorplatene til å

kontrarotere og flytte fra hverandre slik at
bremseskivene bringes til å yte en retarderen-
de effekt på drivenheten. Enheter utenom
håndbremsen utnytter en kortere aksel til å

understøtte drevene, og åpningen i transfer-
kassen er lukket med en plate.

Det femte drevet i overføringen er koplet til
transferkassens utgående aksel enten med en
sleidekopling eller en multiplateclutch som
er montert i olje.

Standardenheten utnytter sleidekoplingen
for å tillate driften til forakselen til å bli
innkoplet kun når traktoren er stasjonær.

Som et fabrikkmontert tillegg er sleidekop-
lingen skiftet ut med en multiplateclutch som
tillater forakseldriften til å bli koplet inn eller
ut med traktoren i bevegelse.

Multiplateclutchens enhet består av åtte
friksjonsplater sporfestet til et utvendig hus,
alternativt plassert med syv stålplater sporfe-
stet til et internt nav, et skyvbar krave,
velgergaffel og et eksternt tilkoplingstag som
holder gaffelen til kontrollstaget.

Følgende overhalingprosedyre gjelder kun
får komponenter som er unike til forhiulenes
drivsystem. For tilliggende overhalingspro-
sedyrer se del 7, kapittel 1 og 2 i denne
håndboken.

Det femte drevet i overføringen er en hul
rørlorm med en innvendig foring med
drevtenner ved fremre del, drevet av en
tannhjulsoverføring. og det bakre som utgjør
det eksterne huset for clutchpakken.
Den utgående akselen er montert inne i og
understøtter det femre drevet. Man skal
imidlertid merke seg at de to komponentene
kan rotere uvahengig av hverandre. Bakre del
av utgående aksel er kilefestet til det interne
navet på multiplate clutchpakken, bak hvilket
er plassert tre vippearmtype spaker. Spake-
ne har en kamvirkning på clutchtrykkplaten
og er drevet ved hjelp av en sleidekrave.

Når kontrollspaken er trukket helt opp, vil
velgergaffelen flytte kraven forover til arme-
ne tilter mot trykkplaten. Trykkplaten presser
sammen clutchplatene mot en Belleville
(buet) skive som er plassert ved fremre del av

det interne navet og derved overfører drrften
til utgående aksel og forakselen via en
drivaksel.

Når kontrollhåndtaket er skjøvet ned vil
sleidekraven flyttes bakover slik at vippear-
mene kan tilte bort fra trykkplaten. Denne
bevegelsen løser ut clutchpakken slik at en
kopler fra driften til forakselen.

lllustrasjonenen, figur 1, viser en Ford 2610 og

3610 traktor uten vernehytte, uten transmis-
jonshåndbremse og med sleidekoplings-
prosedyre er imidlertid lignende for samtlige
Ford 2610, 3610, 4110 og 4610 traktorer og
eventuelle ulikheter er identifisert i teksten.

B. TRANSFERKASSE-DEMONTERING OG INNSETTING

2



KAPITTEL 5

Figur 1

Montering av transferkasse
1 . Kontrollspak
2. Aktiveringsspak
3. Utgående aksels flens
4. Drivakseldeksel
5. Driftsarm for venstre side håndbremse
6. Bremsekontrollstag

D EMO NTER IN G

1. Jekk opp venstre sides bakhjul og
understøtt akselen. Ta bort hjulet.

2. Ta bort tappepluggen på undersiden av
transferkassen og la oljen renne ut.

M ER K: Transferkassen er smurt ved hjelp av
olje fra bakakselen (overflow) og inn i huset.
Oljen kan renne ut fortere dersom bakakse-
lens tappeplugg også tas ut.

Med referanse til figur 1:

3. Ta bort splittpinnen og skiven som fester
kontrollspakens stag til transferkassens
aktiveringsspak.

4. Ta bort drivakseldekslet.

5. Kople fra drivakselen ved transferkassens
utgående akselflens.

6. Ta bort venstre bremsekontrollstag.
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7. Ta bort venstre sides betjeningsstag for
håndbrems ved bremsekryssakselen.

Ford 2610 og 3610: Dersom det er utilfreds-
stillende klaring i transfer -kassehuset for å
kunne oppnå en fullstendig demontering,
kan betjeningsspaken bli trukket tilbake
sammen med transferkassen på et senere
tidspunkt.

8. Kople fra transmisjons-
håndbremseoverføringen ( hvis montert).

9. Ford traktor uten vernehytte med delt
gulv: Ta bort venstre sides fotplate og
clutchpedal.
Ford traktor med vernehytte med delt
gulv.: Kople fra peilepinnerøret ved trans-
ferkassen.

Ford 2610 og 3610 med vernehytte med delt
gulv:
Kople gra betjeningsstaget for kraftutta-
ket.

10. Understøtt vekten av transferkassen på
en jekk og ta bort festemutrene som
holder midthuset.

1 1 . Trekk transferkassen forsiktig bakover. Ta
vare på shimskivene som er plassert
mellom transferkassen og bakaksel ens
midthus.

INNSETTING

Transferkassen monteres på samme måte
som den tas ut. Under innsetting skal en
observere følgende krav:

o Under innsetting av den originale transfer-
kassen, skal en montere samme shimskive
som ble tatt bort ved demontering.
Før innsetting skal en stryke tetningsmiddel
på begge sider av shimskivene samt på

maskinerte flater av midthuset for transfer-
kassen.
Flatene må være rene og tetningsmiddelet
til Ford spesifikasjonen som ført opp i

"Spesifikasjoner" - Kapittel 9.

. Trekk til samtlige bolter og muttere. Se'

spesifikasjoner - Kapittel 9.

o Med traktoren på flatt underlag skal en fylle
opp bakakselen med riktig grad og olje-
mengde med ny olje. Se "Spesifikasjoner"

- Kapittel 9 for riktig oljegrad.
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VIKTIG i Dersom en ny transferkasse blir satt
inn på plass skal en bruke følgende prosedyre
for å sikre riktig innretting av transferkasse til
drevenheten.

1. Ta bort det hydrauliske toppdekslet, se,,HYDRAULISK 
SYSTEM ER"-DEI 8

2. Monter transferkassen med 50 mm shim
plassert mellem transferkassen og
bakakselens midthus. Trekk til
festemutterne i riktig rekkefølge og med
riktig moment, se "Spesifikasjoner"
Kapittel9.

3. Mål tannklaringen mellom transferkas-
sens drivhjul og det fremre drevet i

transferkassen med et måleur plassert
perpendikulært til et av drevene.

Transfergearkassen vist på illustrasjonene,
figur 2 -7, er en type uten transmisjons-
håndbremse og med standard sleidekopling
for inn og utkopling. lmidlertid skalen merke
seg at overhalingsprosedyren er tilsvarende
for samtlige transfergearkasser og eventuelle
ulikheter er identifisert i teksten.

DEMONTERING
1. Flytt aktiveringsspaken til innkoplet stil-

lingen og merk transferkassehuset i

nærheten av spaken for å sikre riktig
montering. Ta bort aktiveringsspaken,
figur 2.

4. Dersom tannklaringen er utenfor de
spesifiserte grenser, se "Spezifikasjoner"

- Kappitel 9, kan den riktige shimtykkelsen
bekreftes ved å vise til følgende tabell.
Øking eller minsking av shimtykkelse er å
forstå i forhold til den opprinnelig
shimtykkelse på 0.50 mm.

Etter montering av shimskivene kan den
spesifiserte endeklaring bekreftes før
montering av topp dekslet for hydraulikken.

MERK: For traktorer med førerhus som har
delt gulv er det nødvendig å heise førerhuset.
Se Del ll "FøRERHUS OG PLATTFORM".

MERK: Enheter utstyrt med en multiplate
clutchpakke inkluderer overføringer med
spiralfjær av oversentreringstypen.
Ffærstrammingen må slippes tilbake ved å
slakke opp fiærens festemutter før en tar ut
a ktiv eri n g sov e rf ør i n g e n.

2. Driv ut rulletappen som fester flensen til
utgående aksel.

Ta bort utgående akselflens. Ford 2610 og
3610 traktorer med transmisjonshånd-
bremse: Ta bort transmisjonshåndbremse-
huset. For riktig overhalingsprosedyre, se:
,,BAKAKSEL OG BREMSER" _ DEI7.

C. OVERHALING AV TRANSFERGEARKASSE-FORD 2600 OG 3600
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Shimtykkelse
(mml

Øking/minsking av
klaring ca. (mm)

0.20
0.30
0.æ

0.14
0.21
0.28



KAPITTEL 5

Figur 2
Ford 2610 og 3610 transferkasse

1 . Aktiveringsspak
2. Oljetetningsring i utgående aksel
3. Utgående aksels flens
4. Første tannhjul

Ta bort utgående aksels oljetetningsring
med hus.

Ta bort mutrene som fester bakre hus til
transferkassen og trekk det bakre huset
ut, figur 3. Hvis nødvendig skal en drive
ut akselen ved å slå den bakover med en
hammer av bløtt materiale.

M ERK: Det bakre huset inneholder enten en
standard sleidekopling eller en ekstra multi-
plate clutchpakke. For overhaling av disse
enhetene, -se seksjon 6-Se overhaling av
sleidekopling eller avsnitt F - 

"OVERHALING

AV MULTIPLATECLUTCH" som nødvendig.

5. Ta bort utgående aksels fremre lager fra
tra nsfergearkassen.

Ta bort det fjerde drevets festestropp,
figur 3.

Driv ut det fjerde geardrevets aksel med
en dor laget av bløtt materiale. Ta bort
akselen og drevet, figur 4.

Figur 3
Demontering av bakre hus

Bakre hus
Utgående aksel
Utgående aksels fremre lager
Fjerde tan nhj uls festestropp

M ER K: Man kan komme til å erfare at det er
vanskelig å ta drevet løs fra huset på grunn av
at lagrene beveges litt ut av tannhjulet.
Dersom dette er tilfelle skal en slå lagrene helt
tilbake inn i drevet.

Figur 4
Demontering av fjerde drev

1 . Fjerde drev
2. Fjerde drevs aksel

1.
2.
3.
4.

3.

4.

6.

7.

5Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company
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Figur 5
Demontering av førstegears drev

1 . Dekselplate for tredje gears drev
2. Transferkassehus
3. Førstegearsdrev
4. Festebolt for aksel, førstegears-drev.
5. Festestropp for andre gears aksel

8. Ta bort festebolten for førstegears drev,
figur 5.

9. Driv ut førstegears aksel med en bløt
metalldor og ta bort førstegears drev.
Merk at avstandsskiven er plassert på

hver side av drevet, figur 7.

10. Ta bort andregears akselfestestropper,
samt tredjegears dekselplate, figur 5.

11. Med en bløt metalldør driv andregears
drevaksel fremover ut av huset. Ta bort
andregears drev.

12.Ta bort akselen for tredjegears drev. En

bolt fra dekselplaten kan bli skrudd inn i

akselen og brukt med passende spaker og
skiver for å assistere demonteringen, hvis
nødvendig, figur 6.

Figur 6
Demontering av tredje gears aksel

1 . Avstandsskive
2. Dekselplatebolt
3. Skrutrekker
4. Lagerenhet og aksel for tredjegear

13. Ta bort tredjegears drev og de
gjenværende lageret fra transferkassehu-
set.

INSPEKSJON OG REPARASJON

Med referanse til figur 7.
1. Rens samtlige geardrevkomponenter i et

passende løsningsmiddel, og tørk dele-
ne med trykkluft.

2. Kontroller oljen og støvpakningene som
er plassert i tetningsringhuset for
utgående aksel, figur 3, og om nødvendig
skifte dem ut.

3. Kontroller samtlige lagere for slitasje,
sprekker eller skader. Dersom eventuelle
geardrev blir vurdert til ikke å kunne
brukes om igjen, skal en skifte begge
lagere for det spesielle drevet.

4, Kontroller geardrevene og akslene for
slitasje eller skader på tennene og spore-
ne.

Slitte eller skadede deler må skiftes ut.

6



KAPITTEL 5

Figur 7
Ford 2610 og 3610 transfergearkasse og sleidekopling-Snittskisse

1. Lager
2. Fjerdegears drev
3. Lager
4. Lager
5. Sleidekopling
6. Femtegearsdrev
7. Utgående aksel
B. Aksel for tredjegearsdrev
9. Avstandskive'10. Avstandskive

11. Lager
12. R u lletapp
1 3. Flens for utgående aksel
14. Låsering
15. Aksel for fjerde gears drev
16. Festestropp for fjerde gears drev
17. Bolt

MO NTER IN G

Delene settes sammen i motsatt
rekkefølge av demonteringen. U nder
monteringen skal en observere følgende
krav:

o Samtlige pakninger skal skiftes ut.

o Stryk tetningsmiddel på gjengene for feste-
skruene som holder dekslet for tredjedrev.
Se Ford spesifikasjon i Kapittel9.
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1 8. Lagere
19. Bolt
20. Festestropp for aksel for andre gears

drev
21 . Aksel for andre gears drev
22. Bolt
23. Aksel for førstegears drev
24. Avstandsskive
25. Låsering
26. Avstandsskive
27 . Låsering
28. Lagere
29. Førstegears drev
30. Avstandsskive
31 . Andre gears drev
32. Avstandsskive
33. Tredje gears drev

r Trekk til samtlige bolter og muttere med
riktig moment, se "Spesifikasjoner"
Kapittel9.

o Sørg for at festeskruene mellom bakre
flensen på overføringsaksel og utgående
akselflens på transferkassen har hodene
fremover.

o Sett sammen aktiveringsspaken på krys-
sakselens langsgående spor slik at en
med spaken i innkoplet stilling (opp),
spaken vil komme på linje med merke på
huset som ble avsatt under demonterin-
gen.

å7,
d x

då
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Figur 8
Ford 41 10 og 4610 transfergearkasse

1 . Bakre hus
2. Aktiveringsspak
3. Festemuttere for spiralfjær
4. Spiralfjær
5. Flens for utgående aksel
6. Hus for transmisjonshåndbremse

MERK: Transfergearkassen er vist på illust-
rasjonene, figur 8-16, og inkluderer en

transmisjonshåndbremse med en ekstra mul-
tiptate clutchpakke. Overhalingsprosedyren
er den samme som for samtlige transfergear-
kasser og eventuelle forskieller er identif isert i
teksten.

D EMONTER IN G

1. Flytt aktiveringsspaken for å kople inn
(opp)-stillingen og avsett merke på

transferkassen like i naerheten av spaken

for å sikre riktig montering. Ta bort
aktiveringsspaken, figur 8.

MERK: Enheter som er utstYrt med en

multiplate clutchpakke inkluderer spiraltype
oversentreringsfiær. Fiærstrammingen må

stippes tilbake ved å skru tilbake fiærens
festemuttere før demontering av aktiverings-
spaken.

Figur 9
Demontering av bakre hus

Bakre hus
Oljetetningsringens hus for utgående
aksel
Utgående aksel
Førstegears drev

2. Driv ut rulletappen som fester flensen til
utgående aksel. Ta bort flensen for
utgående aksel.

Ford 4110 og 4610 traktorer med transmis-
jonshåndbremse: Ta bort transmisjons-
håndbremsehuset, figur 8. For over-

halingsprosedyre, se håndbremseenhet
under "BAI(AKSEL OG BREMSER" -
Del 7.

Ta bort utgående aksels oljetetningsring-
hus, ta bort festemutrene for bakre hus,
og trekk bakre hus tilbake. figur 9. Hvis
nødvendig skal en bruke en hammer av

bløtt materiale til å drive utgående aksel
bakover.

1.
2.

3.
4.

D. OVERHALING AV TRANSFERGEARKASSE_FORD 4110 OG 4610

I
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1.
2.
3.
4.

Figur 10
Demontering av førstegears drev

Festebolt for førstegears aksel
Første gearsdrevaksel
Andre gears drevaksel
Festestropp for andregears aksel

MERK: Det bakre huset inneholder enten
sleidekopling eller en multiplateclutch pak-
ke. For overhaling av disse enhetene, se
avsnitt E-"Overhaling av sleidekopling eller
avsnitt F-Overhaling av multiplate clutch".

4. Ta bort festebolten for førstegears aksel,
figur 10.

5. Driv ut førstegears aksel med en bløt
metalldor og ta bort førstegears drev.
Merk at avstandsskiven er plassert på den
ene eller den andre siden av drevet.

6. Ta bort festestroppen for andregears
aksel, figur 10.

7. Driv ut andre gears drev og aksel i forover
retning ut av huset med en bløt metalldor.
figur 11.
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Figur 11

Demontering av andre gears drev
Andre gears drevaksel
Andre gears drev
Festebolt for tredje gears aksel
"O" - ringpakninger

Ta bort festeboltene for tredje gears aksel,
figur 11.

Driv tredjegears aksel og tannhjul bako-
ver og ut av huset med en bløt metalldor.
tigur 12.

Figur 12
Demontering av tredje gear

Transfergearkassehus
Fjerde gears drev
Aksel for tredje gears drev
Tredle gears drev

1.
2.
3.
4.

8.

L

1.
2.
3.
4.
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1.
2.
3.
4.

Figur 13
Demontering av fjerde gears aksel

Fjerde gears drivaksel
Fjerde gears drev
Utgående aksels fremre lager
Bolt

10. Ta bort aksel og lager for fjerde gears
drev. En bolt tra transmisjons-
handbremsens hus eller dekselplate kas
bli skrudd inn i akselen for å påhjelpe
demonteringen, figur 1 3.

1 1. Ta bort fjerde gears drev ved transferge-
arkassen.

12.Ta bort fjerdegears bakre lager. Bruk
styrelageravtrekker, verktøy nr. 954-C etler
9527, hvis nØdvendig for å ta bort et trangt
lager, figur 14.

13. Ta bort utgående aksels fremre lager ved
tra nsferkasseh uset.

Figur 14
Demontering av fjerde gears bakre lager

Avtrekker for pilotlager-Verktøy nr. 954-C
eller 9527
Bakre lager for fjerde gears drev
Utgående aksels fremre lager

INSPEKSJON OG REPARASJON

Med referanse til figur 15.

1. Rengjør samtlige gearkomponenter i et
passende løsningsmiddel og tørk med
ren trykkluft.

Rengjør olje og støvpakninger som er
plassert i utgående aksels oljetetninngs-
ringhus, figur 9.

Kontroller samtlige lagere for slitasje,
sprekker eller skade. Dersom noen av
drevlagrene viser seg å være dårlige, skal
en skifte begge lagrene for det spesielle
drevet.

Kontroller drevene og akslene for slitasje
eller skader på tennene eller de
langsgående sporene. Slitte eller skadede
deler må skiftes ut.

1.

2.
3.

3

4.
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Figur 15
Ford 41 10 og 4610 transferkassedrev

Drevrekke og mu lti platecl utch-Snittskisse
1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
B.
9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

Aksel for tredje gear
Fjerde gears drev
Lager
Clutchpakke av multitype
Utgående aksel
Aksel for fjerde gear
Lager
Avstandsskive
Lager
Rulletapp
Flens for utgående aksel
Låsering
Lager
Bolt
Festestropp for andre gear
Lager

M O NTERIN G

Monteringsprosedyren er som demontering-
rekkefølgen men i motsatt rekkefølge. Under
monteringen skal en observere følgende
krav:

o Samtlige pakninger og "O"-ringer må
skiftes ut.

o Stryk tetningsmiddel på gjengene for feste-
skruene som holder dekslet for fjerdedrev.
Se Ford spesifikasjon i Kapittel 9.
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'17. Aksel for andre gear
18. Aksel for første gear
19. Festebolt for første gears drev
20. Avstandsskive
21. Lager
22. Avstandsskive
23. Låsering
24. Låsering
25. Lager
26. Førstegears drev
27. Avstandsskive
28. Lager
29. Andre gears drev
30. Lager
31 . Tredje gears drev

o Trekk til samtlige bolter og muttere med
riktig moment, se "Spesif ikasjoner-
Kapittel 11.

o Sørg for at festeskruene mellom bakre
flensen på overføringsaksel og utgående
akselflens på transferkassen har hodene
fremover.

o Sett sammen betjeningsspaken på krys-
sakselens langsgående spor slik at spa-
ken står i innkoplet (opp) stilling og at
spaken kommer på linje med merke på
huset under demonteringen.

11
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E. OVERHALING AV

DEMONTERING OG INNSETTING

For demontering og innsetting av sleidekop-
lingsenhet, se avsnitt C-"Overhaling av
transfergegrkasse" - Ford 2610 og 3610 eller
avsnitt D "Overhaling av transfergearkasse"

- Ford 4110 og 4610".

SLEIDEKOPLING

Løft velgergaffelen fri
gen.

fra sleidekoplin-

Ta bort lageret ved bakre del av utgående
aksel.

6. Trekk sleidekoplingen fri fra utgående
aksel. Utvis forsiktighet slik at en holder
de tre sperrefjærene og kulene som er
plassert i bakre del av utgående aksel.

INSPEKSJON OG REPARASJON

1. Rengjør samtlige komponenter i et pas-
sende løsningsmrddel og tørk med tryk-
kluft.

2. lnspiser sporene i utgående aksel, femte
gears drev, kryssaksel og sleidekopling
for slitasje, spor eller skader. Kontroller
velgergaffelens puter for slitasje. Pass på

at velgergaffelen er fri for sprekker eller
skader.

3. Kontroller lagrene for slitasje, spor/riper
eller gravrust. Dersom det eksisterer noen
som helst tvil om delene kan brukes på

nytt skal en bytte ut begge delene.

lnspiser utgående aksels flens for sprek-
ker, slitasje på sporene eller en ovalitet i

begge bolthullene.

4.

5.

DEMONTERING

Med referanse til figur 16:

1. Ta bort femtegearsenheten og av-
sta ndsskiven.

2. Ta bort kryssakselens
midlertidig til spaken
for å gjøre det mulig
tilbake.

festeskrue og fest
med kryssakselen
å trekke akselen

V!KTIG:
(i) Dersom kryssakselen viser seg vanskelig

å trekke ut, skal en ta bort endehetten og
bruke en passende bløt metalldor for å

drive ut kryssakselen mot aktiveringsspa-
KEN, EN SKAL IKKE PRØVE Å OAIVT UT
KRYSSAKSELEN MOT ENDEN AV EN-
DEHETTEN DA AKSELEN ER AVTRAP-
PET OG VIL SKADE BAKRE HUS..

(ii) Når kryssakselen er blitt trukket tilbake
midtveis skal en forsikre seg om kryssak-
selen griper riktig inn i det andre 4.

langsgående sporet i velgergaffelen. EN
SKAL IKKE PRESSE ,(ÆYSS,  KSELEN
UT.

3. Ta bort utgående aksel, sleidekopling og
velgergaffelenhet fra bakre hus.

Kontroller de innvendige foringene i

femtegears drev for slitasje eller skader.
Skift ut deler som ikke kan brukes på nytt.

5.

12
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1 . Velgergaffel
2. Kryssaksel
3. Oljetetningsring i kryssaksel
4. Aktiveringsspak
5. Velgergaffelputer
6. Enhet for femtegears drev
7. Avstandsskive
8. Fremre lager for utgående aksel

Figur 16
Sl ei dekopl i n gsen het-Sn ittsk isse

9. Utgående aksel
10. Sperrekule og fjær
1 1 . Sleidekopling
1 2. Endedeksel
1 3. Festeskruer for kryssaksel
14. Utgående aksels bakre lager
1 5. Bakre hus

MO NTER IN G

Delene settes sammen i motsatt rekkefølge
av demonteringsprosedyren. Under innset-
tingen skal en merke seg følgende krav:

o Skift samtlige pakninger og oljetetnings-
ringer.
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Pass på at det blir riktig innkopling
mellom kryssakselen og velgergaffelen.
Hvis nødvendig skal en rotere akselen når
den er satt inn midtveis for å sikre riktig
innkopling med den andre delen med
langsgående spor i velgergaffelen.

Monter kryssakselens oljetetningsring
etter at kryssakselen er satt på plass. Bruk
en passende selvklebende tape på akse-
len for å beskytte pakningen slik at den
ikke blir skadet mot de langsgående
sporene.

o

\

(

*



DEL 1O-FORAKS

Figur 17
Demontering av kryssaksel

Plassering av festeskrue for kryssaksel
Kryssakselens oljetetningsring
Kryssaksel
Aktiveringsspak
Utgående aksel
Femtegearsdrev

F. OVERHALING AV

DEMONTERING OG INNSETTING

For demontering og innsetting av multiplate
clutchenheten, se avsnitt C "Transfergear-

kasse, overhaling-Ford 2610 og 3610" eller
avsnitt D "Overhaling av transfergearkasse-
Ford 41 10 og 4610".

D EMONTERIN G

1. Ta bort kryssakselens festeskrue og fest
aktiveringsspaken midlertidig til kryssak-
selen for.å gjøre det mulig for akselen å bli
trukket ut, figur 17.

Figur 18
Komplett multiplatecl utch pakke

Bellevilleskive
Låseøre
Skyvekrave
Justeringsring-Ytre
Låsering
Kilespor

M U LTI P LATEC LUTC H

(ii) Når kryssakselen er blitt trukket
ut midtveis skal en forsikre seg om at den
andre sporede delen griper inn ivelgergaffe-
ten. EN SKAL IKKE PRESSF KÆySS/KSE-
LEN UT,

2. Ta bort utgående aksel, femtegears drev,
clutchenhet og velgergaffel løs ved det
bakre huset.

3. Løft velgergaffelen løs fra sleidekraven.

1.
2.
3.
4.
5.
6.

1.
2.
3.
4.
5.
6.

VIKTIG: (i) Dersom kryssakselen viser seg
vanskelig å trekke ut, skal en ta bort hetten på
motsatt side av kryssakselen. Bruk en pas-
sende bløt metalldor for å drive ut kryssakse-
len mot aktiveringsspaken. EN SKAL IKKE
PRØVE Å DRIVE KRYSSAKSELEN UT MOT
ENDEN AV HETTEN DA AKSELEN ER
AV'TRAPPET OG VIL SKADE DET BAKRE
HUSET,.

4. Ta avstandsskive, femtegears drev og
trusteskive løs fra utgående aksel.

5. Skyv multiplate clutchpakken forover og
ut av utgående aksel, figur 18.
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1. Utgående aksels bakre lager
2. Sleidekrave
3. Velgergaffel
4. Velgergaffelputer
5. Kilefesteskrue
6. Kile
7. Vippearmsspaker
8. Utgående aksel
9. Demperfjær

'l 0. Multiplate clutchpakke
11. Bellevilleskive
1 2. Trusteskive

APITTEL 5

---\/\./

\z

Figur 19
M u ltiplateclutchen het-Sn ittskisse

1 3. Avstandsskive
14. Femtegears drev
1 5. Låsering
16. lnnvendig sporet plate
17. Utvendig sporet plate
18. Demperfjær
19. Låsering
20. Justeringsring-Ytre
2'l . Justeringsring-lndre
22. lndre nav for clutchnav
23. Avstandsskive

'l)

i! i

,i,
I

t-h,.

'ur{
t

\.§
t§}

6. Ta bort låseringen fra multiplate clutch-
pakken. Utvis forsiktighet slik at
låseringen blir satt under fjærtrykk.

Med referanse til figur 19:

7. Løft opp Bellevilleskiven. clutchplatene,
demperfjæren og låseringen fra clut-
chens indre nav. Utvis forsiktighet slik at
disse komponentene kommer på plass for
riktig sammensetting.

8. Ta bort indre og ytre justeringsringer.

9. Ta bort sleidekraven og vippearmene
som er montert ved clutchens indre nav.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company

VIKTIG: lndre og ytre justeringsringer er
gjenget til hverandre f or å sørge f or et
slipmoment i clutchpakken. Dersom multi-
plate clutchpakken skal settes sammen på
nytt med de originale komponentene, skalen
I K KE F O R STY R R E forholdet mellom indre og
ytre justeringsringer. Dersom de nye kompo-
nentene skal brukes på nytt eller justerings-
ringene blir forskjøvet iforhold til hverandre,
skal en referere til momentiusteringsprose-
dyren som forklart om under "Multiplate-
clutch"-Slip moment justering", senere i
dette avsnittet.

10. Ta bort utgående aksels bakre lager og
avstandsskive, som er montert på
utgående aksel. Merk at avstandsskiven
er utstyrt med en brystning i nærheten av
lageret.
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DEL 1O-FORAKS

2.

3.

4.

INSPEKSJON OG REPARASJON

1. Rengjør samtlige komponenter i et pas-
sende løsningsmiddel og blås tørt med
trykkluft.

lnspiser de langsgående sporene i

utgående aksel, femtegears drev, krys-
saksel og clutchens indre nav for riper
eller skader.

Kontroller velgergaffelens puter for sli-
tasje. Pass på at velgergaffelen er fri for
sprekker eller skader.

lnspiser clutchplatene for slitasje, sprek-
ker og deformeringer. Kontroller de inn-
vendige og de utvendige sporene for
skader.

MONTER!NG

Delene settes sammen i motsatt rekkefølge
av demonteringsprosedyren. Under monte-
ringen skal en merke seg følgende krav.

Skift samtlige oljetetningsringer og pak-
ninger.

Pass på at det blir riktig tilkopling mellom
kryssakselen og velgergaffelen. Hvis
nødvendig skal en rotere akselen når den
settes inn midtveis for å sikre riktig
innkopling med den andre sporede delen
av velger gaffelen.

Monter kryssakselens oljetetningsring
etter at kryssakselen er blitt skiftet. Bruk
en passende selvklebende tape til å

beskytte tetn ingsri ngen f ra kryssakselens
langsgående spor.

Pass på at multiplatens clutchpakke er
montert riktig. En skal merke seg
følgende:

(i) De innvendige sporede platene er
plassert alternativt med de eksternt
sporede platene.

(ii) En demperfjær er plassert mellom
hvert sett av de interne og eksterne
sporede platene.

(iii)Den interne sporede platen i

nærheten av Bellevilleskivene har en
større tykkelse enn de andre platene.

(iv)Bellevilleskivene er plassert med den
konkave overf laten ved siden av
clutch pakken.

Dersom noen av komponentene som
inngå i clutchpakken er skiftet ut, eller
dersom justeringsringen kommer ut av
stilling, skal en bruke følgende prosedyre
for å sikre at clutchpakken vil slure ved
det riktige tiltrekkingsmomentet.

o

E lnspiser de innvendige
sprekker og slitasje på de

foringene for
høye delene.

6. lnspiser de innvendige foringene for
femtegears drev for slitasje eller skade.

7. Kontroller vippearmene for slitasje eller
sprekker spesielt i området rundt opplag-
ringstappene.

8. Kontroller clutchens indre nav og kile-
spor og kile for slitasje eller skade. Hvis
nødvendig kan kilen skiftes ut ved å skru
ut festeskruen.

9. Kontroller lagrene for slitasje, spor eller
riper. Skift ut deler som ikke kan brukes
på nytt.
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KAPITTEL 5

2.

3.
3.

4.

5.

MULTIPLATE-CLUTCH, TILTREK-
KINGSMOMENT FOR RIKTIG SLU-
RINGSJUSTERING

1. Stryk olje på samtlige plater med ren olje
av riktig grad, se "Spesifikasjoner"-
Kapittel 9.

2. Sett sammen clutchpakkens enhet, vip-
pearmspakene og sleidekraven på det
interne navet. Pass på at låseøret er bendt
tilbake mot sleidekraven og rotere gjen-
nom 90, figur 18.

Skru den ytre justeringsringen mot sleide-
kraven tilstrekkelig nok til å la kraven bli
flyttet for hånd til innkoplet stilling. Den
innkoplede stillingen oppnås med sleide-
kraven ført helt forover til clutchpakken.

Monter den sammensatte clutchpakken
inn på utgående aksel. Monter utgående
aksels bakre lager og avstandsring. tru-
steskive, femtegearsdrev og avstandsski-
ve på utgående aksel.

Monter clutchen midlertidig inn på transfer-
kassen. Lås drevene og belast utgående
aksel med et moment. En passende
pipenøkkel sveiset til en P.T.O. hylse kan
brukes som kobling mellom momentnøkkel
og utgående aksel på transferkassen.

6. Mål momentet som er nødvendig for
utgående aksel skal slure i forhold
femtegear. For riktig sluremoment,
"Spesifikasjoner" Kapittel 9.

Dersom slipmomentet er feilaktig skal en
dreie den ytre justeringsringen etter
behov for å oppnå riktig må|, se
"Spesifikasjoner"-Kapittel 9. Skru ytre
justeringsring mot clutchpakken og dette
vil øke slipmomentet. Ved å skru juste-
ringsringen bort fra clutchpakken vil
slipmomentet blir redusert.

8. Ved å oppnå riktig slipmoment skal en
dreie låseøret innover til det griper inn i

nærmeste sliss i låseringen.

9. Fullfør monteringen.

Multiplateclutchen kan også kontrolleres og
justeres med clutchen montert itraktoren.

Gjør som følgende:

1. Parker traktoren på et fast jevnt underlag
med parkbremsen på. Stopp motoren og
tapp oljen fra bakakselen.

Jekk opp og ta bort venstre bakhjul.

Ta bort drivaksel-dekslet og koble fra
drivakselflens fra utgående akselflens for
transferkassen.

Ta bort utgående aksels flens.

Sett traktoren i gir og trekk opp spaken for å

koble inn multiplate clutchen.

6. Monter en passende kobling på utgående
aksel for transferkassen og mål slure-
momentet.

Figur 20
Måling av sluremoment

1. Clutch overføringsledd
2. Avtapping /adkomstplugg
3. Utgåendeaksel transferkasse
4. Momentnøkkel
5. Kopling

4.

5.

at
til
SE
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DEL 1O-FORAKS

7.

8.

10.

11.

Dersom sluremomentet er feilaktig, tapp
akseloljen og fjern pluggen fra siden av
multiclutchhuset, figur 20.

Med multiclutchen utkoblet, drei
utgående aksel inntil låsetappen, tigur 21 ,

er på linje med plugghullet. Slipp låse-
tappen.

9. Drei justeringen for å stramme clutchen,
koble inn clutchen og kontrollere slure-
momentet på nytt.

Dersom momentet er riktig, forsikre at
låsetappen er innkoblet og monter
pluggen.

Monter drivakselen, (skruehodene

fremover) dekslet og bakhjulet.
Påfyll oljen på bakakselen.

G. OVERHALING AV

UTTAKING

1 . Ta bort transfergearkassen, se avsnitt B-
"Transfergearkasse-Demontering og
innsetting".

2. Del traktoren mellom transmisjonen og
bakakselen, "DELlNG AV TRAKTOR"-
DEL 12.

MERK: Pass på at de tre Belleville
(buede) skivene som er plassert mellom
fremre transmisjons utgående aksel og
transfergearkassens driv er festet.

3. Ta bort settskruen som fester transferge-
arkassens bakre lager.

4. Ta bort transfergearkassens drivhjul og
lager som en enhet.

5. Ta bort bakre lager ved transfergearkas-
sens drivgear.

!NSPEKSJON OG REPARASJON

1. Rengjør samtlige komponenter med et
passende løsningsmiddel og tørk med
trykkluft.

2. Kontroller lageret for slitasje eller sprek-
ker.

Figur 21

Låsetapp
Justeringsring

TRANSFERG EAR KASSE

3. lnspiser transfergearkassens drivhjul for
slitasje eller skade på drevtennene eller
sporene.

4. Kontroller Bellevilleskivene for skader
eller tap av stramming. Skift ut samtlige
ubrukbare deler.

SAMMENSETTING OG INNSETTING I

TRAKTOREN
Sammensettingen og innsetting følger de-
monteringsprosedyren i motsatt rekkefølge.
Under innsettingen skal en merke seg
følgende:

o Trekk til samtlige bolter og muttere med
riktig moment.-se "Spesifikasjoner"-
Kapittel9.

a Dersom transfergearkassens drivgear
skal skiftes ut, skal en kontrollere tann-
klaringen (backlash) mellom drivgear og
transfergearkasse som forklart om under
" Demontering og innsetting"-Avsn itt B
i dette kapitlet".

. Bruk et høykvalitets fett for å holde de tre
Belleville-skiver i stilling mens en monter
transmisjonen fast til bakakselen. Merk at
Bellevilleskivene må ha de buede skivene
alternativt plassert for å gi en riktig effekt.

18
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Tre typer foraksler for forhjulstrekk er tilgjen-
gelig for Ford tresylindrede traktorer. Type
AE1 er montert på Ford 2610, 3610 og 4110
traktorer. I standardform vil akselen ha en
dimensjon på 149 cm (58,6") mellom hjul-
monterings flensene, denne akselen er gitt en
spesifikasjon som AE1 -149. En versjon med
bredere sporvidde med en dimensjon på 169
cm (66,5") mellom hjulmonteringsflensene
er tilljengelig for Ford 4110 traktorer. Denne
akselen er identisk med AE1 -149 unntatt for
lengre stikkaksler og akselhus.

En heavy duty aksel er montert på Ford 4610
traktorer - AE2-169, denne akselen har en
dimensjon på 169 cm (66,5") mellom hjul-
monteringsf lensene.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company
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De to monteringsakslene, AE1 og AE2 er av
tilsvarende design. Den er utstyrt med en
midtmontert differensial. Akselen kan pend-
ler på lagrene som er plassert på differesnial-
huset for å tillate en utsving av akselen når
traktoren kjører i skråninger.

Forakselen blir drevet fra transferkassen ved
hjelp av en drivaksel med universalledd ved
hver ende av akselen. En fremre dropboks,
som inneholder to drev som griper i hverand-
re, kopler sammen drivakselen til den fremre
differentialen. Den fremre dropboksen
overfører driften fra drivakselen, som passe-
rer under motorens bunnpanne, til et høyere
differensialens inngående aksel. Differen-
sialdrevets utvekslinger er tilgjengelig for
innsetting av dropboksen i Ford 4610 modell
for å sørge for riktig relativ foraksel til
bakakselhastighet for samtlige fremre og
bakre dekkdimensjonskombinasjoner.

DEL 1O

FORAKSEL

Kapittel 6
FORAKSEL FOR FORHJULSDRIFT

FORD 2610, 3610, 4110 0G 4610

Avsnitt
A. AKSEL-BESKRIVELSE OG DRIFT

B. FORD 2610, 3610 OG 4110 AKSEL-OVERHALING

C. FORD 4610, AKSEL-OVERHALING

D. FORAKSELENS DROPBOKS-OVERHALING

E. DEMONTERING OG INNSETTING AV FORAKSEL

A. AKSEL_BESKRIVELSE OG DRIFT



DEL 1O-FORAKS

En selvlåsende, limited slip differensial er
gort tilgjengelig som fabrikktillegg og består av
en multiplate clutch montert på hvert
aksialbevegelige sidedrev. Limited slip
differensialen virker som følger:
Når det ene hjulet begynner å spinne på et
glatt underlag vil momentreaksjonen på dif-
ferensialen utvirke en utadgående aksialkraft
gjennom sidedrevene for å sette clutchplatene
under trykk.
Siden de ytre platene er låst til differensial-
kassen og de indre platene er sporfestet til
sidedrevene, vil den relative rotasjonen av
drivakslene bli økende vanskelig etter hevrt
som momentet øker. Den selvlåsende effek-
ten er helautomatisk og trenger ikke noen
tiltak eller gjøremål av kjøreren.

PLAN ETG EAR DRI FT OG HJU LLAG ERE

D EMONTERIN G
1. Plasser enheten på et hardt underlag og

trekk på håndbremsen. Jekk opp forak-
selen og understøtt fremre del av trakto-
ren. Ta bort forhjulene.

Figur 1

Akselnav

Festebolter for planetgearholder
Navtappeplugg
Planetgearholder
Nav

Ved hver ende av akselen er det et nav som
inkluderer et planetgear-reduksjonssett.
Hvert nav er montert på en svingledd som er
koplet til akselen ved hjelp av svingtapper.

Overhal i n gen av sl uttd revets pla netgearsett,
hjullagere. svingtapplagere, stikkaksler og
fremre dropboks kan utføres med akselen på
plass i traktoren.

Om differensialen skal overhales må akselen
tas ut av traktoren.

Selv om det finnes likheter mellom de to
typene akslene er overhalingsprosedyren
dekket under to delte/adskilte avsnitt i dette
kapitlet for bedre oversikt.

Drei navet slik at tappepluggen er plas-
sert ved det laveste punktet, figur 1. Ta

bort pluggen og la oljen renne ut og inn i

en passende beholder.

Ta ut planetgearholderenhetens feste-
bolter, figur 1 og trekk planetgearholde-
renheten, figur 2. Ta bort pakningen.

Figur 2
Ta bort planetgearholderenheten

Planetgearholderen het
Pakning
Solhjul

B. FORD 2610,3610 OG 4110 AKSEL _ OVERHALING

2.

3.

1.
2.
3.

1.
2.
3.
4.
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2.
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Figur 3
Ta bort navstøttens festemutter

Navmutternøkkel, verktøy nr. T31 39
Nav

Ta bort solhiul som er montert i akselen, -
-bruk avtrekker verktøy nr. 1001 eller 9196,
hvis nødvendig.

Bruk navmutternøkkel, verktøy nr.
T3139, ta bort navstøttens kronefeste-
mutter. figur 3.

Trekk av navet komplett, ved å bruke
verktøy nr. 1003 eller 9516, og aksel-
beskytter-verktøy nr. 625-A eller 9212
figur 4.

DEMONTER!NG
1. Slå ut låsboltene på planetdrevakselen, og

trykk planetdrevakslene ut. Ta ut planet-
drevene og trykklagerne av holderen, figur
5.

MERK: Utvis forsiktighet under demonte-
ringen av planetgeardrevene for å unngå å
bringe rullelagrene som er plassert i planet-
gearboringene ut av stilling.

2. Press navstøtten ut sammen med planet-
gearenheten.
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Figur 4
Ta bort navet komplett

Akselbeskyttende verktøy nr. 625-A eller 9212
Avtrekkerverktøy nr. 1003 eller 9516
Navenhet

Figur 5
Planetgearholder komplett

Planetgearaksler
Trusteskive for planetgear
Planetgear
Skiver
Trusteskive for planetgear
Rullelagere
Planetgearsett komplett
Trusteskive for solhjul
Planetgearholder
R ulletappene for planetdrevaksel

4.

5.

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.

10.
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DEL 1O-FORAKSEL

1.
2.
3.

Figur 6
Ytre navlager

Låsering for lager
Nav
Ytre lager i nav

3. Ta bort låseringen for navets ytre lager
fra inne i navet, figur 6, figur 6, og driv
lageret ut av navet.

Ta bort det indre lageret i navet. Lageret
må trekkes løst fra stikkakselen ved hjelp
av avtrekker, verktøy nr. 952 eller 9526,
avtrekker nr. 1003 eller 9516 og
akselbeskytter, verktøy nr. 625-A eller
9212, figur 7.

Ta bort oljetetningsringen og filtpaknin-
gen som er plassert bak det indre lageret.

6. Ta bort låseringen som fester
navetstøtten til planetringhjulet og splitt
navstøtten fra ringhjulet.

INSPEKSJON OG REPARASJON

1 . Vask samtlige komponenter i et passende
løsningsmiddel og blås tørt med trykkluft.

Figur 7
Ta bort navets indre lager

1. Akselbeskytter-verktøy nr. 625-A eller 9212
2. Avtrekker-verktøy nr. 1003 eller 9516
3. Avtrekkerfeste-verktøy nr. 952 eller 9526
4. Navets indre lager

2. lnspiser navlagrene og planetgearrullela-
grene for slitasje eller skade og skift deler
etter behov.

Kontroller solhjul, ringhjul og planet
drev for slitasje på tenne og skift ut etter
behov.

4. Planetgearets trusteskiver og solhjulenes
trusteskiver må skiftes hvis det er tegn til
slitasje.

5. lnspiser navpakningen og filtpakningen
for slitasje eller skade. Ta bort navets
åndeventil som er plassert under dekslet,
f igur 8, og pass på at åndeventilen ikke er
blokkert.

MONTERING

1. Sett inn filtpakningen og oljetetningsrin-
gen på plass i navakselen og driv det
indre navet inn i stilling, figur 8.

4.

5.

4



KAPIfiEL 6

1.
2.
3.
4.

Figur 8
lnsetting av navets indre lager

Deksel over navåndeventil
Navets indre lager
Oljetetningsring
Filtpakning

Plasser navstøtten i planetringhjulet og
fest med en låsering.

Plasser navets ytre lager i navet og fest
med en låsering, figur 6.

Press navstøtten og planetringhlulet inn i

navet.

Sett sammen planetdrevene, akslene og
trykkskivene, og trykk drevakslene på plass

og fest dem med rulletappene. Om
nØdvendig, hold nålelagerne for drevene
på plass med fett.

MERK: Solhjulets trusteskive må settes inn
før montering av planetdrevene.

!NNSETTING
1. Plasserskiven på navstøtten, inne inavet,

med de skråslipte endene vendt mot indre
lager og skyv navet inn på stikkakselen,
figur 10.
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Figur 9
Navstøtte og planetringhjul

ln n legg
Planetringhjul
Navstøtte

Fest navstøtten med en navmutter av
kronetypen og trekk til med
navmutternøkkel, verktøy nr. T3139 til
momentet spesifisert under kapittel 9
"Spesifikasjoner".

Figur 10
lnsetting a nav komplett

Nav komplett
Skive
Stikkaksel

1.
2.
3.

2.2.

4.

5.

1.
2.
3.
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DEL 1O-FORAKS

Figur 11

Akselnav
Nav
Tappeplugg
Festemuttere for stikkaksel
Deksel over navets åndeventil

3. Plasser solhjulet inn på stikkakselen.

Plasser pakningen på planetgearholde-
ren og sett inn planetgearholderenenhe-
ten i navet, og pass på attappepluggen er
naerheten av utsnittet i navet. Sett inn
festeboltene og trekk til med riktig mo-
ment, se "Spesifikasjoner" - Kapittel 9.

Monter forhjulet, plasser navet med
bokstaven "F" vendt oppover og ta
traktoren løs fra støttene. Fyll opp navet
med olje av riktig grad og spesifikasjoner,
se "Spesifikasjoner"-Kapittel 9, og sett
inn tappe/ nivåpluggen.

STIKKAKSLER

Man kan kornme til stikkakselene enten ved å

dele navets stikkaksel og nav ved navets
stikkaksel og navenheten ved svinghuset, 3.

etter å ha tatt bort sirkelen med låsemutrene,
eller ved å trekke ut styringens svingtapper,
og dele nav og svinghus ved akselen.

Figur 12
Demontering av stikkaksel

Jekkbolt
Svingtapphus
Slynge

Demonteringen av svingtappene er dekket i

avsnittet om "LAGERE FOR SVINGHU-
STAPP" i dette kapitlet.

Dersom overhaling av svingtapplagrene
også skulle være nødvendig, kommer en til
drivakselen ved hjelp av følgende prosedyre.

DEMONTERING

'1. Plasser traktoren på et hardt og plant
underlag og sett på parkeringsbremsen.
Jekk opp forakselen, sett klosser under.
Ta av forhjulene.

Still navet med dreneringspluggen i

laveste stilling og tapp av oljen. fig. 11.
Understøtt navet med passende utstyr og
ta av mutterne på stikkakslene og ta av
dekslet over åndeventilene på navet.

Skru inn to passende skruer på de to
hullene for adskillelse, figur 12. og trekk
til jevnt de to skruene for å skille stikkak-
selen fra svingtapphuset.

4.

5.
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KAPITTEL 6

1.
2.
3.

'1.

2.
3.

Figur 13
lnnsetting av stikkaksel

Lagerets styretapp - øvre
Svinghus
Stikkaksel

4. Slakk opp låsemutrene på de to aksella-
grenes styretapper, figur 13, og bruke en
sekskantnøkkel for å ta bort lagerets
styretapper.

MERK: Kun de øvre styretappen er vist på
f igur 13. Den nedre tappen er plassert direkte
motsatt av øvre tapp, på nedre overflate av
akselen og denne må tas ut før akselen
trekkes ut.

5. Plasser stikkakseluttrekkeren, verktøy nr.

T284-1, på enden av akselen, f igur 1 4, og
trekk til boltene inn på den avdekkede
delen av akselen. Fest sleidehammereren,
verktøy nr. MS-284, til aksel uttrekkeren
og trekk stikkakselen ut av akselhuset.

DEMONTERING
1. Ta bort låseringen som fester lageret til

akselen, figur 15, og ta bort lageret.

Figur 14
Demontering av stikkaksler

Slaghammer - verktøy nr. M5284
Akseluttrekker - Verktøy nr. T284-1
Stikkaksel

MERK: De to universalleddene som er
plassert på stikkakselen følger vanlig kon-
vensj one ll verksted pra ksis.

Figur 15
Stikkaksel

1. Stikkaksel
2. Universalledd
3. Stikkaksellager
4. Låsering
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Figur 16
Montering av stikkakselens oljetetningsring

(Svinghus uttatt for klargjøring)
1. Drivhåndtak, verktøy nr. M5550
2. Oljetetningsring - verktøy nr. T3140
3. Oljetetningsring for stikkaksel

INSPEKSJON OG REPARASJON

1. lnspiser drivakselens oljetetningsring
som er plassert i akselhuset og hvis slitt
eller skadet skal en ta den ut. Smør den
nye oljetetningsringen og plasser tet-
ningsringen på oljerings-
uttrekkerverktøyet, verktøy nr. T3140.
Monter drivhåndtaket, verktøy nr.
M5550, inn i monteringsverktøyet, figur
16 og plasser oljetetningsringen i aksel-
akselhuset. Oljetetningsringens monte-
ringsdor sikrer at oljepakningen er riktig
plassert i akselhuset.

2. lnspiser oljetetningsringen, filtpaknin-
gen og foringen som er plassert istikkak-
selen, figur 17. Dersom pakningsringen
eller foringen er slitt eller skadet skal en ta
bort ringen og sette inn en ny.

3. lnspiser sporene på stikkakselen for
slitasje og skift dem om nødvendig, Skift
stikkakselens lager hvis slitt eller skadet.

Figur 17
Stikkakselpakninger

1. Stikkakset
2, Filtpakning
3. Oljetetningsring
4. Foring

MONTER!NG

1. Sett inn lageret på stikkakselen og fest
med låseringen.

INNSETTING

1. lnnsettingen følger uttaksprosedyren i

motsatt rekkefølge. Trekk til de to stik-
kakslenes lagerstyretapper og fest med
låsemuttere trukket til med riktig mo-
ment. .-se "Spesifsikasjoner", Kapittel g.

Man skal også trekke til stikkakselens
festemutter med riktig moment.

2. Fyll opp navet med olje som har riktig
oljegrad og sett forhjulet på plass. Kon-
troller differensialoljenivået og etterfyll
med olje etter behov, se "Spesifikasjo-
ner"- Kapittel 9, for riktig oljegrad.

I
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1.
2.
3.

1.
2.
3.
4.

Figur 18
lnnsetting av svinghustapp

Styrearm
Nedre deksel
Svinghus
Styretapper

LAGERE FOR SVINGHUSTAPP

D EM O NTERIN G

1. Still inn enheten på et hardt underlag og
jekk opp forakselen. Understøtt fremre
del av traktoren og ta bort forhjulene.

2. Kople fra styrestagleddene ved svingar-
men. Ta bort boltene som fester svingar-
men og senk dekslet til svinghuset, figur
1 8, og ta bort. Kople til samtlige shim som
er plassert mellom dekslet svingarm og
svinghustapper. Ta bort de to styretap-
pene ved øvre overflate i svinghuset.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company

Figur 19
Demontering

Slynge
Navenhet
Svingtapputtrekker - verktøy nr. T31 34

Understøtt navet komplett med en pas-
sende bukk. Monter den midtre gjengede
skruen ved hjelp av styretapputtrekker,
verktøy nr. T3134. og trekk ut tappen og
svinglageret ved å trekke til mutteren,
figur 19. Ta bort øvre svingtapp som er
vist for oversiktens skyld.

Pass på at vekten av navet er understøttet
ved å løfte redskapet og ta bort øvre
svingtapp og lager.

5. Skyv navet komplett løs fra stikkakselen.

DEMONTERIN G

1. Bruk en passende presse og avtrekker,
verktøy nr. 951 eller 9190, spitt lagrene fra
svinghustappen.



DEL 1O-FORAKS

MONTERING

1. Hvis uttatt skal en sette
ved å følge prosedyren
beskrevet i dette kapitlet.

inn stikkakselen
som tidligere er

2. Skyv navet komplett
stikkakselen og bring
boring med boringene

inn på enden av
svinghustappens
i akselhuset.

Figur 20
Svingtappens lagerskåler

Svingtappens lagerskål
Fettsmøreplugg

2. For å kunne ta bort svinglagerskålene må
stikkakselen først tas ut. Referer til tidli-
gere avsnitt for demonterings-prosedyre
for stikkaksler. Driv ut fettfestepluggen,
figur 20, innover fra boringene i akselhu-
set og driv deretter lagerskålene ut av
boringene.

INSPEKSJON OG REPARASJON
1. lnspiser svinghuslagrene og skålene og

skift dem ut hvis slitt eller skadet. Skift
"O"-ringene som er plassert på svingtap-
pene.

MONTERING
1. Driv svinglagerskålene inn i stilling ved å

bruke en avtrappet plate, verktøy n(.
630-S eller 9210 og sett inn festpluggene.
Fyll opp pluggene med fett med spesifisert
grad, se "Spesifikasjoner" Kapittel 9.

2. Monter svinglagrene inn i svinghustap-
pene.

Driv inn de to svingtappene og lageren-
hetene ved å bruke en hammer av bløtt
materiale. Monter de to styretappene i

boringene på øvre overflate av svinghuset.

Dersom de originale lagrene og kompo-
nentene er montert skal de originale
shimskivene som er plassert mellom
nedre deksel/styrearm og svingtapp set-
tes inn igjen. Dersom et nytt lager eller
andre komponenter er montert skal
følgende oppshimmingsprosedyre
utføres.

(i) Monter nedre deksel uten shimski-
ver og trekk til festeboltene med
spesifisert moment. Se "Spesifi-

kasjoner" KaPittel 9.

(ii) Plasser en shimskive på 3,0 mm i

øvre svingtapp, sett inn styrearmen
og rekk til festeboltene med riktig
moment.

(iii) Mål gapet mellom svingarmen og
svinghuset ved å bruke en
bladsøker, figur 21.

(iv) Trekk fra måleverdien fra 3,0 mm
for å etablere den totale tykkelse på
shimskiene som trenges.

, i .l r

3

1.
2.
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KAPITTEL 6

Figur 21

Svinglagershim måleverdi
Bladsøker
Svinghus
Svingarm

(v) Del opp shimmene i to like deler
og plasser shimpakkene mellom
nedre deksel og nedre svingtapp,
og svingarm og øvre svingtapp.

MERK: En forskjell på opp til 0,5 mm
mellom de to shimpakkenes tykkelse er tillatt
på enheten.

5. Trekk til nedre deksel og svingarmens
festebolter med spesifisert moment, se
"Spesifikasjoner", Kapittel 9.

6. Ta bort styrestagsleddet ved svingarmen,
monter forhjulet og ta bort jekkene.
Kontroller navet og differensialens olje-
nivå og etterfyll med olje hvis nødvendig,
se "Spesifikasjoner" for oljegrad.
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Figur 22
Demontering av pinjongmutter

Utsvingslager
Festemuttere f or d ifferensial
Pinjongmutternøkkel - Verktøy nr. T3136

DIFFERENSIAL

Overhaling av differensialen nødvendiggjør
demontering av forakselen fra traktoren. Ta
bort forakselen ved å bruke følgende prose-
dyre som forklart i avsnitt E- DEMONTERING
OG INNSETTING AV FORAKSEL", i dette
kapitlet.

UTTAKING AV DIFFERENSIAL

1. Før akselenheten demonteres skal pin-
jongakselens mutter slakkes opp ved å

bruke pinjongmutternøkkelen, verktøy
nr. T3136, figur 22.

2. Ta bort de to stikkakslene ved å følge
prosedyren foklart om i den relevante
tidligere seksjonen i dette kapitlet.

3. Ta bort differensialens festemuttere, figur
22, og trekk tilbake differensialenheten.
Ta bort svinglageret og trusteskiven ved
d ifferensialh uset.

1.
2.
3.

b--fl
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1.
2.
3.
4.
5.

Figur 23
Differensia len het

Lagerskål
Låseklemme
Ringmutter
Pinjongaksel
Hus til lagerskål merke

D EMONTER IN G

1 . Ta bort låseklipsene, figur 23, og skru løs
ringmutrene. Avsett merker på
lagerskålene for riktig montering, ta bort
lagerskålens festemuttere og løft opp
lagerskålene. Ta bort differensialen ved
huset.

2. Merk de to halvdelene i differensialhuset
for å sikre riktig innretting under monte-
ringen.
Slipp tilbake låseskivene ved differensia-
lens festebolter, figur 24. og ta bort
boltene.

3. Splitt de to halvdelene i differensialhuset,
figur 25, og løft opp sidedrevene, pin-
jongdrevene, trusteskivene og differen-
sialens kryss.

Figur 24
Differensialhus

1 . Festbolter for differensialhus
2, Differensiallager
3. Låseskive for festebolter
4. Differensialhus

MERK: Differensialer utstyrt med limited
slip anordning har en multiplate clutch pakke
som er plassert på de to sidedrevene.

Figur 25
Deling av differensialhuset

Differensialhus
Pinjongdrev og trusteskive
Kronhjul
D ifferensialkryss
Sidedrev og trusteskiven
ln nrettingsmerker.

1.
2.
3.
4.
5.
6.

12



KAPITTEL 6

W?q

L
1. Lagerskål
2. Festerbolt
3. Låseskive
4. Trusteskiver
5. Pinjongdrev
6. Differensialkryss
7. Differensiallager

4. Driv ut de to differensiallagrene ut av
husene og splitt kronhjulet ved huset.
Referer til figur 26 for riktig delei nformas-
jon.

5. Ta bort pinjongakselmutteren og splitt
lagrene, skiven og shimskivene fra pin-
jongakselen. Driv ut lagerskålene fra
differensialhuset. Se figur 2-7 tor delein-
formasjon.

Figur 26
Differensialenhet - Snittskisse

8. Lagerskål
9. Differensialhus

10. Trusteskive
11. Sidedrev
1 2. Trusteskive
'l 3. Differensialhus
14. Kronhjul

INSPEKSJON OG REPARASJON

1. Rengjør samtlige komponenter i et pas-
sende løsningsmiddel og blås tørt med
trykkluft.

2. Kontroller tilstanden på kronhjul og
pinjong. Hvis slitt eller skadet vil kronhjul
og pinjong må skiftes som et par.

Printed in UK 8/81 @ Ford Motor Company 13
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Figur 27
Differensialpinjongenhet - Snittskisse

1.
2.
3.
4.
5.

Pinjongaksel
Shim
Lagerskål
Differensialhus
Lagerskål

3. lnspiser samtlige lagere for slitasje, riper
og skadede ruller, -hvis slitt eller skadet
må lagrene skiftes ut.

4. Kontroller pinjongdrevene, trusteskiver
og differensialkryss for slitasje, riper eller
andre skader.

5. lnspiser sidedrevene, inkludert kryss for
slitasje og skader. Kontroller trusteskiven
eller limited slip clutchplatene (hvis
montert) for slitasje, riper og skader og
skift om nødvendig.

6. Pinjongmutter
7. Pinjonglager
8. Shim
9. Skive

10. Pinjonglager

6. Kontroller visuelt tilstanden på differen-
sialhuset og differensialholderen og skift
ut etter behov.

SAMMENSETTING

1. Før montering skal en
komponenter med olje.

14

stryke samtlige



KAPITTEL 6

2. Sammensett differensialens sidedrev,
pinjongdrev, differensialkryss, trusteski -

ver kronhjul og differensialhus, ved å

bringe referansemerkene på linje, skal en
referer til figur 26 for deleinformasjon.

MERK: Monter limited slip clutchens
clutchpakke på hver side av drevene før
montering. Hver av pakkene består av 4
roterende plater og 5 faste plater og en skive.
To skivetykkelser er gjort tilgjengelig, en med
tykkelse på 2,8 mm og en annen på 2,9 mm.
Dersom det er montert nye plater skal en
velge en skive som sørger for en total
pakketykkelse på mellom 16, 4-17,0 mm.

3. Monter differensialhusets festbolter,
trekk til med spesifisert moment, se
"Spesifikasjoner" Kapittel 9, og lås

låseskiver. Monter de to differensialla-
grene på huset.

4. Dersom kronhjul og pinjong, pinjongla-
grene eller differensialhuset er blitt skif-
tet, skal en følge den skisserte prosedyren
for å avgjøre tykkelsen på shim som skal
plasseres på pinjongakselen. Dersom
disse komponentene ikke skal skiftes ut,

skal en sette sammen pinjongakselens
komponenter ved å følge demonterings-
prosedyren i motsatt rekkefølge.

(i) Monter pinjonglagrene I

d ifferensial huset, de bredere lagre-
ne er plassert i i huset like ved
differensialen. Pass på at
lagerskålene er f ullstendig på plass
i huset.

(ii) Fest lageret i stilling med pinjong-
innstillingsmålet, verktøy nr.
T3135. figur 28, med skiven slik at
utsnittet kommer mot det indre
lageret.

1.
2.
3.
4.
5.

Figure 28
Pinjonginnstillingsdor

Dybdemåler
Stagmåler - del av verktøy nr.
Pinjongaksellagere
Pi njong i n nsti I I i ngsmålerverktøy
Differensialhuset

T31 35

nr. T3135

(iii) Monter de to differensiallager-
skålene og trekk til festemutrene
med riktig moment, se "Spesifikas-
joner", Kapittel 9.

(iv) Plasser staget for pinjong-
innstillingsverktøyet, nr. T31 35, i

lagerboringne. figur 28, og bruk en
dybdemåler som måler dimensjon
"8". Pass på at diameteren på
lagerboringen A også blir målt.

Bestem shimtykkelsen ved å bruke
følgende kalkuleringer:

a) C:B-25,0 mm (dia. stag) + 1
2

Shimtykkelsen : C - dimensjon
på pinjongflaten.

Velg et shim fra den tilgjengelige
serien, se "Spesif ikasjoner"
kapittel9, og set på plass på pinjong-
akselen med den skråskjærte delen
vendt mot pinjongdrevet.

(v)

B)
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Figur 29
Måling av pinjongens akselklaring (backlash)

1. Måleur
2. Pinjongaksel
3. Differensialhus

(vi) Ta bort pinjongens innstillings-
måler og press det indre lageret inn
på pinjongakselen. Still inn pin-
jongakselen i huset og monter
skiven, den tykkeste shimskiven
som er tilgjengelig (se "Spesif ikas-
joner", Kapittel 9) Ytre lageret og
pinjongmutteren på akselen.

(vii) Trekk til pinjongmutteren med
pinjongmutternøkkel -verktoynr.
T3136 med riktig moment, se Spe-
sifikasjoner - Kapittel 9.

MERK: For å kunne trekke til pinjong-
mutteren skal differensialen settes sammen
midlertidig.

(viii) Bruk et måleur på pinjongflaten,
figur 29, og avles klaringen ved å

flytte pinjongen bakover og foro-
ver.

Figure 30
Kontroll av pinjongakselens lagerforspenn

1. Fjærvekt
2. Streng
3. Differensialhus
4. Pinjongaksel

(ix) For å kalkulere tykkelsen på shim-
mene som skal plasseres mellom
pinjongakselens ytre lager og ski-
ve, skal en addere den målt klarin-
gen til den nødvendige lager-
forspennet på 0,05 mm og trekk
dette totalmålet fra tykkelsen på
shimskiven som er montert for
riktig klaringsmå1.
Sett inn et shim av nødvendig
tykkelse fra den tilgjengelige se-
rien, se "Spesifikasjoner"
Kapittel 9.

(x) Kontroller pinjongakselens lager-
forspenn ved å bruke en fjærvekt.
Slå en trådlengde rundt pinjongak-
selens spor og fest fjærvekten,
figur 30. Pass på at tråden har kun
en enkeltykkelse på akselen og mål
kraften som skal til for å dreie
akselen rundt. Sammenlign kraften
med de spesifiserte figurene, se
"Spesifikas.yonene" Kapittel 9.

og om nødvendig gjenta trinn (vi)
til (ix).

16
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KAPITTEL 6

6.

Plasser differensial enheten på plass i

huset, monter lagerskålene og hold i

stilling med lagerskålene, trekk til feste-
mutrene med fingrene.

Monter ringmutterene og juster stillingen
på differensialen for å sikre riktig back-
lash mellom kronhjulet og pinjongen.
M ål ta n n klaringen (backlash) på

kronhjulet ved å bruke et måleur og
sammenlign med de spesifiserte verdie-
ne, - se "Spesifikasjoner" - Kapittel 9.
Med differensialen riktig plassert og
ringmutteren trukket til for ikke å ha noen
endeslakk. skal en videre trekke til ring-
mutteren på kronhjulssiden med et hakk
for å sette lagrene under spenn.

SLUTTPLANETHJUL OG
HJULNAVLAGERE

DEMONTERING

1. Plasser enheten på et hardt underlag og
trekk på parkeringsbremsen, jekk opp
fremre aksel og fest støtten til fremre del
av traktoren. Ta bort forhjulet.

2. Drei navet slik at tappepluggen står ved
laveste punkt, figur 31 . Ta bort pluggen og
la oljen renne ut og inn i et passende kar.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company

7. Trekk til lagerskålenes festemuttere med
riktig spesifisert moment, se "Spesifikas-
joner" Kapittel L Monter de to
låseklipsenes ringmutter.

INNSETT!NG

1. lnnsetting av differensialen følger de-
monteringsprosedyren i revers. Trekk
til samtlige muttere med spesifisert mo-
ment se "Spesifikasjoner" - Kapittel g.

2. Skift fremre aksel ved hjelp av følgende
prosedyre som er skissert under avsnitt E-
,,DEMONTERING OG INNSETTING AV
FORAKSEL" i dette avsnittet. Fyll opp
akseldifferensialen med olje ifølge spesi-
fisert grad, se "Spesifikasjoner" 

- kapit-
tel 9, kontroller oljenivåene i akselnavene
og monter forhjulene.

C. FORD 4610 AKSEL_OVERHALING

1.
2.
3.
4.

ri)'r. Yr.r. ,
rhv/,/f'\N

Figur 31

Akselnav
Planetgearholder
Tappeplugg
Planetgearholderens festebolt
Akselnav.
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1.
2.
3.
4.

1.
2.
3.

Figure 32
Demontering av planetgearholder

Planetgearholderen het
Pakning
Nav

Ta bort planetgearholderens enhet ved å

skru ut festebolten, figur 31, og trekk
planetgearholderens enhet, figur 32,
utover. Ta bort pakningen.

4. Ta bort låseringen fra enden av stikkakse-
len figur 33, og skyv solhjulet løs fra
akselen.

5. Bruk navmutternøkkelen, verktøy nr.
I3137, ta bort den slissede navstøttens
festemutter, figur 34.

6. Ta bort navet komplett, ved å bruke
avtrekker, verktøy nr. 1003 etter 9516,
figur 35.

Figur 33
Solhju lmontering

Låsering
Ringhjul
Solhjul
Navstøttens festem utter

DEMONTER !N G

1 . Driv ut rulletappene som fester planetge-
arakselen løs f ra planetgearholderens
enhet, figur 36.

2. Ta bort pluggene fra planetgearholderen.
slå akselene ut og trekk ut planetgearene
og skivene.

MERK: Utvis forsiktighet i demontering av
planetdrevene for å hindre rulleagrene fra å
komme inn i planetgearboringene.

3.

18
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KAPITTEL 6

Figur 34
Demontering av navstøtte

1 . Navmutternøkkel - verktøy nr. T3137

Planetgearaksel
Akselrulletapp
Skiver
Planetgear
Pla netgearholder

Figur 35
Demontering av navenhet

Nav komplett
Akselbeskytter-verktøy nr. 625-A eller 9212
Avtrekker-verktøy nr. 1003 eller 9516

1.
2.
3.

1.
2.
3.
4.
5.

r
Figur 36

Planetgeardrev - Snittskisse

6. Ptugg
7. Trusteskive
8. Rullelagere
9. Trusteskive

TP
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1.
2.
3.

Figur 37
Nav komplett

Nav
Navstøtte
Skive

3. Ta bort skiven som er montert i

navstøtten, figur 37, og press navstøtten
ut av navet. Ta bort låseringen som er
montert inne i navet. figur 38, og driv ut
navets ytre lager.

4. Ta bort låseringen ved ringhjulet og splitt
navstøtten fra ringhjulet.

5. Ta bort navfilten og oljetetningsringen
tra innsiden av svinghuset, figur 39.
Dersom navets indre lager krever utskif-
ting skal en enten ved å kutte indre spor,
varme opp lagrene eller sveisestagene
inn på det indre sporet og trekke i

stagene.

Figur 38
Navets ytre lager

Lagerets festering
Nav
Navets ytre lager

MERK: Derson lageret ikke kan fornyes ved
å bruke ovenfor nevnte prosedyre vil sving-
huset bli splittet fra akselen. ved å gå frem
som forklart i følgende avsnitt, og stikkakse-
len presset fra svinghuset f or å komme klar av
lagrene.

Figur 39
Navets indre lager og oljetetningsringer

1 . Svinghus
2. Navets indre lager
3. Stikkaksel
4. Filttetningsring
5. O ljetetn ingsring

1.
2.
3.
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1.

INSPEKSJON OG REPARASJON

Vask samtlige komponenter i et passende
løsningsmiddel og blås tørt med trykkluft.

2. lnspiser navlagrene og planetgearrulle-
lagrene for slitasje og skift dersom det er
tegn til slitasje er helt tydelig.

3. Kontroller solhjulet, ringhjulet og planet-
drevene for slitasje på tennene og skift ut
hvis nødvendig.

4, Planetgearets trusteskiver må skiftes ut
hvis eventuelle tegn på slitasje er helt
tydelig.

MONTERING

1. Sett sammen ringhjulet til navstøtten.

2. Monter navets ytre lager på plass i navet
og fest med en låsering.

3. Monter navets indre lager på plass i

stikkakselen og sett inn oljetetnings-
ringen samt filttetningsringen.

INNSETT!NG

1. Monter navenheten inn på stikkakselen
og fest med kronefestemutteren. Trekk til
mutteren med spesifisert moment, se
"Spesifikasjoner" Kapittel 9. Bruk
navmutternøkkelverktøy nr. T31 37.

2. Monter solhjulet på enden av stikkakse-
len og fest med en låsering.

3. Still inn pakningen på planetgeardrevet
og sett inn planetgearholderenheten inn i

navet, og pass på at tappepluggen står i

nærheten av utsnittet i navet. Monter
festeboltene og trekk til med riktig mo-
ment, se "Spesifikasjoner" - Kapittel9.

4. Sett inn forhjulet, still inn navet med
bokstaven "F" vendt oppover og ta bort
støttene. Fyll opp navet med riktig oljety-
pe, se "Spesifikasjoner"-Kapittel 9, og
sett inn tappe/nivå pluggen.

LAG ERE FOR STYRESVINGTAPP

D EM O NTER IN G /UTTAKIN G

4. Press navstøtten inn
skiven på navstøtten,

i navet og plasser
figur 37. 1. Still inn enheten på

underlag og jekk opp

Understøtt fremre del
bort forhjulene.

et fast og plant
forakselen.

av traktoren og ta

5. Sett sammen planetdrevene i planetgear-
holderen og fest akslene med rulletapper.
Dersom nødvendig skal rullelagrene bli
holdt på plass i planetdrevene med fett i

løpet av monteringen. Sett pluggene på
plass.
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2. Kun venstre side: Kople løs styrestagled-
det ved svingarmen.
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Figure 40
Styresvi ngtappdeksel

1. Styresvingtappens øvre deksel
2. Svinghus

Ta bort boltene som fester styretappens
nedre deksel og øvre deksel, på høyre
side, figur 40, eller svingarmen på venstre
side. Ta bort deksler og samle alle
shimskivene som er plassert mellom
deksel og lagerskå1, figur 41.
Ta bort styretappene på venstre sides
øvre svi nghusoverflate.

4. Understøtt navenheten ved å bruke pas-
sende redskap. Sett inn den midtre
gjengede skruen i svingtapp
demonteringsverktøyet, verktøy nr.
f3134, inn i nedre svingtapp og trekk
tappen og svinglageret ut ved å trekke til
mutteren, tigur 42. (ta bort øvre sving-
tapp vist for oversiktens skyld).

5. Pass på at vekten av navet er u nderstøttet
ved hjelp av løfteutstyr og ta bort øvre
svingtapp og lager.

Figure 41

Svingtapplagersh im
Øvre deksel
Svinghus
Øvre svingleddlager
Shimpakke

DEMONTERING

1. Bruk en passende presse og feste reds-
kap, verktøy nr. 951 eller 9190, splitt
lagrene ved svinghustappene.

Figur 42
Ta bort styresvingtappen

Svingtapputtrekker - verktøy nr. T31 34
Svinghuset

1.
2.
3.
4.

3.

1.
2.
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KAPITTEL 6

TNSPEKSJON OG REPARASJON

1. lnspiser svinghuslagrene og skålene og

skift dem ut hvis slitt eller skadet' Skift
pakningen som er plassert på svingtap-
pen mellom lager og skulder.

M ONTERIN G

1. Press nye lagere inn på svingtappene.

INNSETTING

1. Driv svingtappen og lagrene inn i borin-
gen ved å bruke en hammer av bløtt
materiale. Sett inn to styretapper i sving-
huset på venstre side.

2. Dersom de originale lagrene og kompo-
nentene blir montert igjen, skal også

shimskivene som er plassert mellom
svinglagerskålene og dekslene måtte blt

satt inn igjen. Dersom nye lagere og

andre komponenter er satt inn på plass

igjen, må en følge ProsedYren som eI

skissert nedenfor:

(i) Sett inn nedre deksel uten shim og
trekk til festeboltene med spesifi-
sert moment, se "SPesifikasjoner"

- KaPittel9.

(ii) Plasser en shimPakke På 3,0 mm

inn på den øvre lagerskålen, figur
41 og sett inn øvte
deksel/svingarm og trekk til feste-
boltene med sPesifisert moment.

(iii) Mål gapet mellom øvre
deksel/svingarm og svingarmhu-
set ved å bruke en bladsøker, figur
43.

(iv) Trekk verdien for klaringen fra 3,0
mm verdien for å etablere den

totale tykkelen av shimskivene som

er nødvendig.

(v) Del shimtykkelsen i to og plasser

shimpakkene mellom nedre deksel

og nedre lagerskål og øvre

deksel/svingarm og øvre lagerskål'
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Figur 43
Måleverdi for svinglagershim

1. Følermåler
2. Svinghus
3. Styrearm/toppdeksel

MERK: En forskjell på opp til 0,5 mm
mellom to shimpakketykkelser er tillatt under
monteringen.

3. Trekk til nedre deksel og øve
deksel/styrearms festebolter med spesifi-
sert moment, se "Spesifikasjoner" 

-
Kapittel9.

4. Kun venstre side:
Kople til styrestagleddet ved svingarmen.

5. Monter forhjulet og ta bort jekkene.

6. Smør svingleddlagrene, se "Spesifikas-
joner" - Kapittel 9, for riktig fettype.
Fortsett å smøre fettniplene På
lagerdekslet/svingarmen inntil fettet
kommer ut gjennom arrlastningsniplene.
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1.
2.
3.
4.

Figur 44
Demontering av navenhet

Slynge
Navenhet
Stikkaksel
Styrtapp for stikkaksellager

STIKKAKSLER

UTTAKING

1. Ta bort navplanetdrevholderen og
solhjulet som er montert i navetse avsnitt
C "SLUTTPLANETHJUL OG HJUL-
NAVLAGERE". Ta bort svinghustappe-
nese avsnitt "LAGERE FOR STYRES-
VINGTAPP". Ta bort styrestagets ende-
festemutter og splitt styrestaget f ra

svinghuset.

Figure 45
Demontering av stikkaksel

Sleidehammer - Verktøy nr. M5284
Demonteringsverktøy for stikkaksel
verktøy nr. T284-1
Stikkaksel

MERK: Kun den øvre styretappen er vist på
figur 44. Den nedre tappen er plassert direkte
motsatt den øvre tappen på nedre overflate
av akselen og denne må tas bort før akselen
kan tas bort.

4. Plasser stikkakselavtrekker, verktøy nr.
T284-1, på enden av stikkakselen, figur
45, og trekk til boltene inn på den
avdekkede delen av akselen. Fest sleide-
hammeren, verktøy nr. MS-284, til stik-
kakseluttrekker og trekk stikkakselen ut
av akselhuset.

DEM O NTERI NG

1. Ta bort låseringen som holder lageret på
stikkakselen, figur 46, og ta bort lageret.

MERK: Overhalde to universalleddene som
er plassert i stikkakselen ved å følge vanlig
verkstedpraksis.

1.
2.

3.

2. Understøtt
løfteredskap
figur 44.

navet med et passende
og splitt navet fra akselen,

3. Slakk opp låsemutrene på de to stikkak-
sellagrenes styretapper, tigure 44, og
bruk en sekskantnøkkel og ta bort lage-
rets styretapp.
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1.
2.
3.
4.

Figur 46
Stikkaksel

Sti kkaksel
U niversalledd
Stikkaksellager
Låsering

!NSPEKSJON OG REPARASJON

1. lnspiser stikkakselens oljetetningsring
som er plassert i akselhuset og, hvis slitt
eller skadet, skal en ta den bort. Smør den
nye oljetetningsringen og plasser olje-
pakningen på monteringsverktøyet,
verktøy nr. T3138. Sett inn
drivhåndtaket, verktøy nr. MS550. i

oljetetningsringens monteringsverktøy,
tigur 47, og plasser oljetetningsringen
inn i akselhuset. Oljetetnings-
ringenverktøy forsikre oljetetn i ngsri ngen
blir riktig plassert i akselhuset.

2. lnspiser oljetetningsringen og foringen
som er plassert i stikkakselen. figur 48.
Dersom den ene eller den andre paknin-
gen eller foringen er slitt eller skadet skal
en ta den bort og sette inn ny.

3. lnspiser sporene i stikkakselen for slitas-
je og skift ut hvis nødvendig. Skift
stikkaksellageret hvis slitt eller skadet

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company

Figur 47
Montering av stikkakselens oljetetningsring

1. Drivhåndtak -verktøy nr. MS 550
2. Oljetetningsringverktøy -T31 38
3. Stikkakselens oljetetningsring

MONTERING

1. Sett inn lageret på stikkakselen og fest
med en låsering.

Figur 48
Stikkakselpakn ing

Stikkakselforing
Festemutter for stikkaksel
Navenhet
Oljetetningsring for stikkaksel
Stikkaksel

1.
2.
3.
4.
5.
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INNSETTING

1. lnnsettingen følger uttaksprosedyren i

motsatt rekkefølge. Trekk til de to stik-
kakslenes lagerstyretapper og fest med
låsemuttere trukket til med riktig mo-
ment, - se "Spesifikasjoner", Kapittel9.

2. Fyll opp navet med riktig oljegrad og sett
forhjulene på plass. Kontroller differen-
sialens oljenivå og etterfyll olje hvis
nødvendig, se "Spesifikasjoner" kapittel
9, for riktig oljegrad og tiltrekkingsmo-
menter for bolten.

DIFFERENSIAL

Overhaling av differensialen nødvendiggjør
demontering av forakselen fra traktoren. Ta
bort forakselen som forklart om i avsnitt E-
,,DEMONTERING OG INNSETTING AV
FORAKSEL" i dette kapitlet.

UTTAKING AV DI FFER ENSIAL

1. Før akselen demonteres skal en skru
tilbake pinjongakselens mutter ved hjelp
av pinjongmutternøkkel, verktøy nr.

T3136, figur 49.

Ta bort de to stikkakslene ved å følge
prosedyren forklart om i et tidligere
avsnitt i dette kapitlet.

Ta bort differensialens festemuttere, figur
49, og trekk differensialen tilbake. Ta bort
utsvingslageret og trusteskiven som er
montert i differensialhuset.

DEMO NTER IN G

1. Ta bort de to låserulletappene, figur 50,
og skru løs ringmutrene. Merk
lagerskålene for riktig montering, ta bort
lagerskålenes festemuttere og løtt
lagerskålene overfall. Ta bort differensia-
len ut av huset.

\

Figure 49
Demontering av pinjongmutter

Utsvingslager
Festemuttere for differensial
Pinjongmutternøkkel - verktøy nr. T31 36

1.
2.
3.

2.

3.

Figure 50
Differensia len het

1 . Festemutter for lageroverfall
2. Låserulletapp
3. Lagerskål
4. Ringmutter
5. Pinjongaksel
6. Differensialhus
7. Merke på hus/lageroverfall
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1.
2.
3.
4.

Figur 51

Differensialhus
Festemuttere for endedeksel
Differensialhus
Merke på endedeksel til hus
Endedeksel

Ta bort differensialens endedeksel ved å

skru ut mutrene, figur 51, avsett merker
på endedekslet/huset for å sikre riktig
innretting under monteringen, og løft
endedekslet bort.

Figur 52
Demontering av differensialens sidedrev

1. Multiplate clutchpakke
2. Sidedrev
3. Bolt
4. Drevaksel (pinjong) - Lang
5. Drevaksel (pinjong) - Kort
6. Styretapp
7. Pinjongdrev

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company

Figur 53
Demontering av låsetapp for pinjongdrevaksel.
1. Dor
2. Låsetappboring
3. Festebolter for kronhjul

3. Løft ut sidedrevet med trusteskive, eller
med multiplate clutchpakken på enheter
med limited slip differensial, figur 52.

4, Pinjongdrivaksler er festet i holderen med
låsetapper. For å kunne komme til
låsetappene som holder den lange akse-
len i huset, må pinneskruen som er
plassert i enden av låseboltens boring
også tas ut, figur 52. Låseboltens boring
er synlig fra kronhjulets ende av huset.

5. Driv ut 3 låsetapper, figur 53, og skyv ut
pinjongdrevakselen. initielt den lange
akselen, f ulgt av de to korte aksler, Løft ut
pinjongdrevene med trusteskiver og
akselstøtte, og det andre sidedrevet med
trusteskive eller multiplate clutchpakke.

2.
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1 . Lageroverfall
2. Festebolt for kronhjul
3. Låseskive
4. Pinjongakselstøtte
5. Pinjongaksel - lang
6. Låsetapp
7. Pinneskrue
8. Pinjongaksel - kort
9. Pinjongdrev

6. Driv ut differensiallagrene fra huset og
dekslet. Hvis nødvendig skal en ta bort
kronhjulets festebolter og splitte
kron hj u let fra d ifferensial kasse. Referer ti I

figur 54 for deleidentifikasjon.

7. Ta bort pinjongakselmutteren og splitt
lager, skive og shimskiver fra pinjongak-
selen. Driv ut lagerskålene og skiven fra
differensialhuset. Referer til figur 55 for
riktig deleidentif ikasjon.

Figur 54
Differensialenhet - Snittskisse

10. Trusteskive
1 1 . Styretapp
1 2. Lageroverfall
1 3. Differensiallager
1 4. Differensialdeksel
15. Sidedrev
16. Kronhjul
17. Differensialkasse
18. Differensiallager

INSPEKSJON OG REPARASJON

1. Rengjør samtlige komponenter i et pas-
sende løsningsmiddel og blås tørt med
trykkluft.

2. Kontroller tilstanden på kronhjulet og
pinjongen. Hvis slitt eller skadet må
kronjulet og pinjongen bli skiftet som et
komplett sett.
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1 . Pinjongaksel
2. Pinjonglager
3. Lagerskål
4. D ifferensia lhus
5. Lagerskål
6. Pinjongmutter

Figure 55
Differensialpinjong - snittskisse

7. Pinjonglager
8. Shim
9. Avstandstykke

10. Avstandstykke
'l'1. shim

3.

Kontroller pinjongdrevene, trusteskivene
og pinjongdrevakslene for slitasje eller
andre skader.

lnspiser sidedrevene, inkludert sporene
for slitasje og skade. Kontroller trusteski-
vene eller limited slip clutchens plater
(hvis montert) for slitasje, riper og
skader, og skift hvis nødvendig.

6. Kontroller visuelt tilstanden av differen-
sialkassen og dekslet, samt differensial-
huset, og skift hvis nødvendig.

SAMMENSETTING

1. Før montering skal en
komponenter med olje.

stryke samtlige

2. Sett sammen differensialens sidedrev,
pinjongdrev og trusteskiver på plass

d ifferensialh uset.

MERK: Monter limited slip multiclutchpak-
ken på sidedrevene før montering. Hver
pakke består av 3 roterende plater og 4 faste
plater samt en avstandsskive. To skiver er
vedlikeholdt, den ene med tykkelse 2.8 mm
og den ene med 2,9 mm. Deisom nye skiver
er montert skal en velge en skive som gir en
total pakketykkelse mellom 12,5 mm og 12,9
mm.

lnspiser samtlige lagere
og skadede ruller. Hvis
må lagrene skiftes ut.

for slitasje, riper
slitt eller skadet
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3. Skyv pinjonggearakselen inn i huset og
pass på at låsetappboringene kommer på

linje med boringene i huset. Fest akselen
med låsetappene og sett inn bolt og
styretapper.

4. Monter differensialhusets deksel og fest
med muttere. trekk til med spesifisert
moment, se "Spesifikasjoner" - Kapittel
9.

5. Monter kronhjul, hvis uttatt, trekk til
boltene med riktig moment, se "Spesifi-

kasjoner" - Kapittel 9, og lås i stilling.
Press differensiallagrene inn på diffe-
rensialdekslet og huset.

6. Dersom kronhjulen og pinjong, pinjong-
aksel lagrene el ler d ifferensia I h uset er bl itt
skiftet ut, skal en følge nedenfor listede
prosedyre for å avgjøre tykkelsen på

shimmene som skal plasseres på pinjon-
gakselen. Derson disse komponentene
ikke blir fornyet. vil pinjongakselens
komponenter monteres ved å bruke
følgende demonteringsprosedyre i mot-
satt rekkefølge.

1.
2.
3.
4.

5.

Figur 56
Pinjonginnstillingsmåler

Dybdemåler
Stag mål - del av verktøy nr. T3135
Pinjongaksellagere
Pinjonginnstillingsmåler verktøy nr.
T31 35
Differensialhus

(iii) Monter de to differensiallagrenes
lageroverfall og trekk til festemu-
trene med riktig spesifisert mo-
ment, se "Spesifikasjoner" 

- ka-
pittel 9.

(iv) Plasser staget (del av pinjong-
innstillingsmåleren. verktøy nr.
T3135,) i lagerboringen, figur 56
og bruk en dybdemåler og mål
dimensjon "8". Målogså diamete-
ren på lagerboringene"A".

(i) Plasser avstandsskiven i differen-
sialhuset og monter pinlonglage-
rene. Pass på at lagerskålene er
fullstendig på plass i huset.

Fest lagrene i stilling med pinjong-
innstillingsmåleren, verktøy nr.
T31 35, figur 56, skiven med utsnit-
tet på plass i det indre lageret.

Avgjør shimtykkelsen ved å bruke
følgende kalkuleringer:

C = B = 25,O mm (dia. stag) + 3
Shimtykkelse : C - dimensjon på
pinjongf laten.

Velg et shim fra den tilgjengelige
serien. se "Spesifikasjoner" 

-Kapittel 9, og monter pinjongak-
selen med den skråskjærte kanten
vendt mot pinjongdrevet.

(v)

a)
b)

(ii)
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1.
2.
3.

Figur 57
Måling av pinjongens akselbacklash

Måleur
Pinjongaksel
Differensialhus

(vi) Ta bort pinjonginnstillingsmåleren
og press det indre lageret på plass i

pinjongakselen. Monter pinjon -

gaksel i huset og sett inn skiven,
den tykkeste shimskiven som et
tilgjengelig, (se "Spesifikasjoner"

- Kapittel 9), det ytre lageret og
pinjongmutteren inn på akselen.

(vii) Trekk til pinjongmutteren med
pinjongmutternøkkel -verktoynr.
T3136 med riktig moment, se Spe-
sifikasjoner - Kapittel 9.

MERK: For å kunne trekke til pinjong-
mutteren må differensialen setres sammen
midlertidig.

(viii) Bruk et måleur på pinjongflaten,
figur 57, skal en liste ned klaringen
ved å bevege pinjongen litt frem og
tilbake.

Figur 58
Kontroll av pinjongakselens forspenn

1. Fjærvekt
2. Streng
3. Differensialhus
4. Pinjongaksel

(ix) For å kalkulere tykkelsen på shims-
kivene som er plassert mellom
pinjongakselen ytre lager og skive,
skal en måle klaringen til den
nødvendige lagerforspennsver-
dien på 0,05 mm og trekk dette
totale fra shimtykkelsen for klarin-
gen som er målt. Sett inn et shim
med nødvendig tykkelse fra den
serien som er tilgjengelig, se "Spe-
sifikasjoner" - Kapittel 9.

(x) Kontroller pinjongakselens lager-
forspenn ved å bruke en en
f.jærvekt. Slå en trådlengde rundt
pinjongakselens ledd og fest en
fjærvekt til vekten, figur 58. Pass
på at tråden kun er av enkel
tykkelse på akselen og mål kraften
som skal til for å langsomt kunne
dreie akselen rundt.
Sammenlign verdien for kraften
som skall til for å dreie rundt
akselen med de spesifiserte verdier.
se "Spesifikasjoner" - Kapittel 9.
og om nødvendig gjenta trinn (vi)
til (ix).
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7.

8.

Plasser differensialenheten på plass i

huset, sett inn lagerskålene og hold i

stilling med lageroverfallene, og trekk
festemutrene til med fingrene.

Sett inn ringmutrene og juster stillingen
på differensialen for å sørge for riktig
backlash mellom kronhjul og pinjong.
Mål klaringen på kronhjulet ved hjelp av
et måleur og sammenlign med den
spesifiserte verdien - se "Spesifikasjo-

ner", Kapittel 9. Med differensialen riktig
plassert og ringmutrene trukket til for å

kunne oppnå riktig endeklaring, skal en
trekke til ringmutteren på kronhjulet side
med to hakk til for å forspenne lagrenne.

Trekk til lageroverfallenes festemuttere,
se "Spesifikasjoner" - Kapittel9. Monter
de to ringlåsemutrenes rulletapper.

D EM O NTERIN G
1. Plasser enheten på et plant underlag og

bruk parkeringsbremsen. Ta bort drivak-
selens deksel, figur 59.

2. Ta bort tappepluggen fra dropboksen og
la oljen renne ut og inn i en passende
beholder.

INNSETTING

1. lnnsettingen av differensialen følger de-
monteringsprosedyren i motsatt
rekkefølge. Trekk til samtlige muttere
med spesifisert moment. Se "Spesifikas-
joner", Kapittel 9.

2. Skift den fremre akselen ifølge prosedy-
ren som er skissert i avsnitt E "DEMON-
TERING OG INNSETTING AV FORAK-
SEL" i dette kapitlet. Fyll opp akseldiffe-
rensialen med olje ifølge "spesifikasjo-

ner", 
'Kapittel 9, kontroller oljenivåene i

akselnavene og fyll opp forhjulene.

Figur 59
Drivakseldeksel
Dropboks
Festebolt for dropboks

9

D. FORAKSELENS DROPBOKS _ OVERHAL!NG

3. Ta bort boltene som
dropboksflensen og
på gulvet.

fester drivakselen til
la drivakselen ligge

4. Ta bort dropboksens to festebolter, figur
59, og trekk boksen bakover.

1.
2.
3.
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1.
2.
3.

1.
2.
3,
4.

Figur 60
Dropboks

Drivaksels dekselbrakett
Drivakself lens
Festebolter for lager
Dropbokshus

D EMONTER !N G

1. Ta bort drivakselens dekselbrakett, figur
60, og de fire lagerholderboltene.

2. Ta bort låseringens festegear på enden av
dropboksens aksel, figur 61, og trekk
aksel og lagere bort fra dropbokshuset.

3. Press akselen bort fra lagrene, figur 62,
og splitt lagrene og skivene av akselen.

Figur 61

lnnsetting av dropboksdrev
Låsering
Drev
Skive

2. Skift akseloljepakning og husets O-ring
pakning hvis nødvendig. lnspiser aksel-
sporene og drivhjulene for slitasje og
skade og skift etter behov.

Figur 62
lnnsetting av dropbokslager

Aksel
Lager
Lagerholder

INSPEKSJON OG
1. lnspiser lagrene

skadet.

REPARASJON
og skift hvis slitt

1.eller 2.
3.
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1. Lager
2. Skive
3. Låsering
4. Drev
5. Avstandsstykke

DEL 1O-FORAKS

Figur 63
Dropboksaksel - Snittskisse

6. Låsering
7. Lagerholder
8. Aksel
9. Oljetetningsring

1 0. Lager

$
c

dropbokshuset er riktig plassert før inn-
settingen. Trekk til samtlige bolter med
spesifisert moment, se "Spesifikasjoner"

- Kapittel9.

Fyll opp og kontroller oljenivået i aksel-
differensialen.

,}
{t,\

I /':v\a

SAM M ENSETT!NG
1. Montering av komponenter, ved å refere-

re til figur 63 for riktig montering.

INNSETTING
1. lnnsettingen følger demonterings-

prosedyren i motsatt rekkefølge. Pass på 2.
at "O"-ringpakningen som er plassert i

E. DEMONTERING OG INNSETTING AV FORAKSEL

DEMONTERING
1. Ta bort forakselens dropboks, se det

tidligere avsnittet "D- DROPBOKS -OVERHALING". Bruk et passende
løfteredskap som understøtter fremre del
av traktoren, slik at støtten går klar av
forakselen og ta bort forhjulene.

2. Kople fra styrestagleddet (ene)

3, Merk fremre og bakre utsvingslagere og
lagerforakselensoverfal I for å sikre innret-
ting av utslagslagrene på enheten.
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KAPITTEL 6

4.

5,

Understøtt forakselen og ta bort fremre
og bakre utswingslageroverfall, figur 64.
Trekk ut akselen fra traktoren og monter
akselen på et passende reparasjonsstativ.

Trekk ut utsvingslagrene og trusteskive-
ne fra akselen.

!NNSETTING

lnnsettingen av akselen utføres ved å

følge uttaksprosedyren i motsatt
rekkefølge. Dersom de nye utsvingslage-
rene blir satt på plass, før akselen monte-
res skal lagerskålene/overfallene på la-
grene, og plassere fettniplene i lagrene.
Merk lagrene og skålene for å sikre riktig
innretting under innsettingen.

Trekk til muttere og bolter med spesifisert
moment, se "Spesifikasjoner" 

- kapittel
9, og fyll opp akseldifferensialen med riktig
type olje, Kontroller oljenivåene i

akselnavene og monter forhjulene.

Figur 64
lnnsetting av foraksel

1 . Drivakseldeksel
2. Dropboks
3. Tappeplugg for differensial
4. Festemutter for utsvingslageroverfall
5. Utsvingslager-overfall
6. Dropboksens festebolt

1.

2.
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Avsnitt
A.

B.

c.

Transferkassen for forhjulstrekket er montert
på bakakselens senterhus og inneholder
transfertannhjul, overføringsarm for
parkeringsbrems (ekstra utstyr), samt clutch
for forhjulstrekket, figur 1. Et tannhjul på

bakakseldifferensialets pinjongaksel står i

inngrep med transfertannhjulet, figur 1.

Multiplateclutchen består av et ytre hus som
inneholder drivplater som er festet til huset ved
utvendige spor og festet til utgående aksel med

innvendige spor. Clutchen og clutchstemplet
er montert på utgående aksel men roterer fritt.
Tannhjulet på clutch-huset står i inngrep med
transfertan n hj u let. Cl utchstemplet virker på en

pakke tallerkenskiver. Tal lerkenskivene trykker
clutchplatene sammen og kopler inn clutchen
når det ikke er oljetrykk på stemplet.

Printed in UK 8/81 @ Ford Motor Company
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Når oljetrykket virker på stemplet, vil stemplet
bli presset tilbake mot tallerkenskivene, og
clutchplatene blir løst ut og kopler ut driften på

forakselen.

Oljen til clutchstemplet kontrolleres gjennem
en solenoidstyrt ventil som sitter i

transferkassen. Solenoidet får strøm fra en
elektrisk krets som igjen kontrolleres av en
bryter som sitter på insrumentbordet. Når
solenoidet tilføres strøm åpnes
kontrollventilen slik at olje går gjennem
boringene i utgående aksel til clutchstemplet
hvor oljen presser stemplet tilbake og kopler ut
clutchen. Når bryteren stengeravstrømmen vil
ventilen lukke seg på grunn av fjærtrykket.
Oljetrykket på clutchstemplet vil bli utløst, og
tallerkenskivene vil presse stemplet forover og
kople inn cJutchen.

DEL 10
FORAKSEL

Kapittel 7
TRANSFERKASSE FOR FORHJULSDRIFT-

FORD 5610, 6610, 6710,7610 0G7710

TRANSFERKASSE_ BESKRIVELSE OG VIRKEMATE

OVERHALING AV TRANSFERKASSE UTEN
TRANSMISJONSHÅN DBREMS

OVERHALING AV TRANSFERKASSE MED
TRANSM ISJONSHÅN DBREMS

A. TRANSFERKASSE_BESKRIVELSE OG VIRKEMÅTE



DEL 10_FORAKSEL

1. Transfertannhjul
2. Utløser for parkbrems
3. Multiplateclutch
4. Utgående aksel
5. Kopling på oljetilførselsrør
6. Elektrisk tilkopling

Figur 1

Transferkasse f or forhju lstrekk

7. Dekkplate over solenoid
8. Bremsearm for parkbrems
9. Drevet tannhjul

10. Drivende tannhjul
11. Pinjong for bakaksel

2
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1. Transfertannhjul
2. Drevet tannhjul
3. Tallerkenskiver
4. Stempel

Figur 2
Transferkasse - Clutch utkoplet

! nro -otje under trykk

5. Plunger-stempler
6. Multiplateclutch
7. Frontlager
8. Hylse for transferolje

Figur 3
Transsferkasse - Clutch innkoplet

9. Smuss-skjold
10. Utgående aksel
11. Oljepakning
12. Oljehull

ffiJ eta -Returotje
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Transferkasse med,r""S]1Y,xj'"lrbrems - ctutch utkoptet

1. Transfertannhjul
2. Drevet tannhjul
3. Tallerkenskiver
4. Stempel
5. Plungerstempel

! nøO -Olje under trykk

6. Hylse med spor
7. Multiplateclutch
8. Frontlager
9. Oljetransferhylse

10. Smuss-skjold

Tra nsferkasse med,rr rrIi'3i:t lbrems - Ctutch in n koptet

1 1. Utgående aksel
12. Oljepakning
13. Oljehuller
14. Bremseutløser

I Blå -Returolje



KAPITTEL 7

På transferkasse som ikke er utstyrt med park-

brems overføres stemplets bevegelse gjennom
plungerstemplene til clutchen, figur 2 og 3.

På transferkasser som har transmisjonsbrems
overføres stempelbevegelsen til clutchen
gjennom plungerstempler og en hylse med

spor som bremsearmen er montert på, figur 4
og 5.

Bremseutløsermekanismen består av to plater

med skråstilte lommer hvor er plassert

stålkuler. Platene er holdt sammen ved hjelp av

fjærer. Når bremsespaken trekkes opp i

stillingen "på" vil kabelen trekke opp armen på

siden av transferkassen. Denne bevegelse
bevirker at bremseutløserskivene rotererer i

forhold til hverandre og tvinger stålkulene til å
skli opp etter skråningen på lommene og skyve
utløser platene fra hverandre. Platene trykker
bremseplatene mot transferhuset og låser
transmisjonen.

Driften overføres fra transferkassen giennom
en drivaksel som ligger langs midtlinjen på

traktoren og f ram ti I f orakseldiff erensia let.

B. TRANSFERKAsSE UTEN TRANSMISJONSHÅITOENT!US_OVERHALING

DEMONTERING

1. Parker traktoren på plant og fast underlag,
og sett klosser under hjulene.

2. Ta ut dreneringspluggen på bakaksel/
transmisjonen, figur 6, og la oljen renne opp
i en passende beholder, Skru inn pluggen
igjen.

3. Ta av platedekslet på solenoidet som sitter
på høyre side av transferkassen, figur 6, og
kople kabelen tra solenoidet. Ta av
beksyttelsesrøret for kabelen fra transfer-
kassen og trekk ut kabelen.

Figur 6
Transferkassen montert

1. Oljetøderør
2. Drivaksel
3. Drensplugg
4. Festeskruer for transferkasse
5. Platedeksel for solenoid
6. Beskyttelsesrør forkabel4. Kople oljetilførselsrøret tra transferkassen.
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Sett en passende jekk under transferkassen
og ta ut festeskruene på transferkassen
som senkes ned fra senterhuset på

bakakselen. Trekk transferkassen bakover
for å løsne den fra drivakselen.

DEMONTERING

1. Ta av en låsring på transfertannhjulets
aksel, figur 7. Ta ut transfertannhjulet
sammen med de to trykkskivene av plast,
og ta ut de to nålelagrene it tannhjulet,
figur 8.

2. Ta av smuss-skjoldet som sitter på

utgående aksel, figur 9. Skjoldet deles for å
få tatt det av.

1. Låsering for aksel
2. Transferaksel
3. Transfertannhjul

3. Ta ut oljepakningen i boringen på

drivakselen. Oljepakningen bak smuss-
skjoldet vil bli ødelagt når den tas av og må
skiftes ut.

Figur 7
lnnsetning av transfertannhjul

1. Transertannhjul
2. Trykkskiver av plast
3. Låsering
4. Aksel

Figur 8
Komponenter for transfertannhjul

5. Nålelager
6. Trykkskiver av plast
7. Transferkasse
8. Låsering

6
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KAPITTEL 7

Figur 9
Smuss-skjold for drivaksel

1. Smuss-skjold
2. Utgående aksel

4. Ta låsringen ut av boringen for drivakselen,
figur 10.

5. Ta ut skruene som fester endeplaten til
bakkant på transferkassen, figur 11, og ta

Figur 10
Låsring på utgående aksel

1. Utgående aksel
2. Låsering

Figur 11
lnnsetning av endeplate

1. Festeskrue
2. Endeplate

av platen. Legg merke til mellemlegg-
skivene bak platen.

6. Akselen kan nå presses ut ved hjelp av en
passende presse. Plasser transferkassen på

en presse og benytt en stang med mindre
diameter enn akselenden tilå trykke akselen
på transferkassen forover, tigur 12.

Figur 12
Demontering av transferkassens aksel

1. Presse
2. Aksel i transferkasse
3. Transferhus
4. Stang

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company
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Figur 13
Montering av tallerkenskiver

1. Låsering
2. Tallerkenskiver
3. Tannhjul i sylinderhus

7. Løft clutchen og utlØsersylinderen ut av
transferhuset.

8. Trykk sammen tallerkenskivene, og ta av
låsringen, figur 13. Tallerkenskivene kan
trykkes sammen ved hjelp av en presse og
en hylse med passende diameter.

9. Clutch-huset er festet til utløser-
sylinderens hus med en låsring.
Låasringen er trykket sammen gjennem
åpningene i clutch-huset, figur 14, og
clutch-huset er atskilt fra sylinderhuset.

Atskill stemplet og plungerstemplene fra
sylinderen.

1. Clutch-hus
2. Clutchplater

2.

3.

_p

Figur 14
Clutch-hus

3. Sylinderhus
4. Adkomståpninger

INSPEKSJON OG REPARASJON

1. Gjør ren alle komponentene i en passende
rensevæske, og tørr dem ved hjelp av
trykkluft.

Skyv transferhylsen av akselen sammen
med ytre lagerring på frontlageret, figur 15.

Undersøk om noen av komponentene er
slitte eller ødelagte, og skift ut om
nødvendig. Frontlageret kan tas av ved
hjelp av avtrekkerutstyr, verkt6y nr. 952
eller 9526 og en pressen. Press på et nytt
lager ved bruk av en hylse med passende
diameter. Undersøk pakningene på

akselen, og skift ut de som er slitte eller
ødelagte. Sørg for at oljekanalene i akselen
og hylsen ikke er tilstoppet eller innsnevret.

Atskill clutchplatene fra clutch-huset
sammen med avstandsstykkene, figur 16.

Undersøk om platene er slitte, opprevet,
skjeve eller har ødelagte spor. Slitte eller
ødelagte plater må skiftes ut som komplett
sett.

10.
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Figur 15
Akselkomponenter i transferkasse

5. Ytre lagerring på frontlager
6. Pakningsringer
7, Oljetransferhylse
8. Frontlager

Figur 16
Clutchkomponenter

5. Clutch-hus
6. Låsring
7. Avstanddstykke
8. Plater med innvendige sPor

c
\

\

\

fl#{
{

1. Bakre lager
2. Trykkskive
3. Pakningsringer
4. Aksel

1. Avstandsstykker
2. Låsring
3. Clutchplater
4. Plater med utvendige spor
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DEL 10_FORAKSEL

1. Tallerkenskiver
2. Låsring
3. Ring

4. Plungerstempler
5. Cylinderhus
6. Stempel

Figur 17
Komponenter til clutchsylinder

Figur 18
lnnsetning av solenoid

1. Solenoid
2. Festeskruer

av ventilen ikke er tilstoppet, figur 19, eller
at portene i ventilen ikke er innsnevret.

Figur 19
Solenoid og kontrollventil

4. Undersøk om clutchsylinderens kom-
ponenter er slitte eller ødelagte, figur 17.

Undersøk om oljepakningene på

plungerstemplene og stemplene er slitte,
og skift ut det som er nødvendig. Foringene
i huset er ikke utskiftbare, og hvis de er slitte
må hele huset skiftes ut. Undersøk om
tannhjulene i huset er slitte eller ødelagte.
Sørg for at oljekanalene i navet ikke er
tilstoppet eller innsnevret.

5. Undersøk om transfertannhjulet er slitt eller
ødelagt og skift det ut om nødvendig. Skift
ut trykkskivene og tannhjulslagrene hvis de
er slitte eller ødelagte.

6. Gjør ren transferhuset og undersøk om det
er brukket eller ødelagt. Solenoidet og
kontrollventilen tas av ved at man tar ut de
to skruene figur 18, og trekker ut
solenoidet. Solenoidet og ventilen betjenes
som en enhet. Kontroller at silen på enden

1. Solenoid
2. Oljeporter

3. Sil
4. "O"-ringer

10
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KAPITTEL

SAMMENSTILLING

1. Plasser låsringen i sporet på sylinderhuset,
og mens låsringen holdes fast i sporet
settes clutch-huset inn på sylinderhuset.
Kontroller at låsringen holder de to
komponentene sammen.

2. Sett inn avstandsstykkene og clutch-
platene i huset og fest dem med låsringen
foran, figur 16.

Avstandsstykket som sitter like ved
clutchsylinderen leveres i forskjellige
tykkelser for å sikre at en kan få riktig klaring
mellem clutchplatene. Sett clutchen i en
presse og trykk sammen clutchplatene.
Ved hjelp av et måleur måles gapet mellom
frontlåsringen og avstandsstykket, figur20.
Hvis klaringen ligger utenfor de toleranser
som er spesifisert, se "Spesifikasjoner",
Kapittel 9, bytt ut avstandsplaten med en av
annen tykkelse. Pass på så clutch-
platetennene står over ett under
innsetningen.

4. Sett inn plungerstemplene gjennom
boringene i sylinderhuset med pakningene
mot fronten.

5. Sett inn tallerkenskivene, og press skivene
sammen ved hjelp av en presse og en hylse
av passende diameter. Sett på ringen og
låsringen som holder skivene på plass.

Figur 20
Måling av clutchplateklaringen

1. Front låsring
2. Måleur

3. Clutch-hus
4. Avstandsstykke

6. Plasser clutchen og clutchsylinderen i

transferkassen og monter akselen gjennem

boringen og clutchen.

7. Press frontlagerskålen for akselen inn i

boringen på transferkassen ved hjelp av en
hylse av passende diameter. Sett inn
oljetransferhylsen med den avskårete
enden med skråkant mot lageret i boringen i

transferkassen. Sett inn låsringen i

boringen.

8. Sett stoppsksiven på bakre ende av akselen
og trykk på det bakre lageret. Press bakre
lagerskål inn i bakre boring på

transferkassen.
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Figur 21
Måling av forspenningen på aksellagerne

i transferkassen

9. Når bakre lagerskåler presset inn så meget
at det ikke blir endeslark, men ikke mer
enn at akselen kan dreies rundt for hånd,
måles anstanden mellom bakkant av

figur 21. Mål høyden på akselflensen på

endeflaten "Y". Velg ut mellemleggskiver
som gir et gap på 0,02-0,07 mm.

10. Sett på mellemleggskivene som er valgt ut
med "O"-ringen bak på transferkassen,
og trekl( til festeskruene med oppgitte
moment, se "Spesifikasjoner", Kapittel g,

Kontroller at aksel og clutch kan dreies for
hånd.

Press en ny oljepakning inn i boringen for
utgående aksel, og skyv et nytt smuss-
skjold inn på utgående aksel ved hjelp av
en hylse med passende diameter.

12. Sett inn transfertannhjulsakselen
gjennem en knast på huset. Sett inn
trykkskivene av plast, tannhjul og lager på

akselen, og fest akselen med låsringene.

MONTERING

1. Skyv utgående aksel på transferkassen inn
på drivakselen, og løft transferkassen opp
til undersiden av senterhuset på
bakakselen.

2. Pass på at styrepinnene blir satt inn i hullene
i bakakselhuset, og sett inn festeskruene.
Trekk tilskruene med oppgitte moment, se
"Spesifikasjoner", Kapittel 9.

3. Kople oljetilførselsrøret til transferkassen.

4. Kople kabelen til solenoidet igjen, og fest
beskyttelsesrøret til transferhuset. Sett
platedekslet på solenoidet.

5. Fyll olje av oppgitte kvalitet på bakakselen
igjen, se "Spesifikasjoner", Kapittel 9.

11.

-_j
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KAPITTEL 7

C. TRANSFERKASSE MED TRANSMISJONSHÅI!oenelr4S-OVERHALING

Figur ?2
Montering av transferkasse

1, Oljeføderør
2. Drivaksel
3. Dreneringsplugg
4. Festeskruer for transferkasse
5. Kabelbolt for transmisjonsbrems
6. Platedeksel for solenoid

DEMONTERING

1. Parker traktoren på et hardt og plant
underlag.

2. Ta ut dreneringspluggen for bakaksel/
transmisjonen som sitter på transferkassen
og la oljen renne opp i en passende
beholder. Skru inn pluggen igjen.

3. Ta av platedekslet på solenoidet på høyre
side av transferkassen, figur 22, og kople
kabelen fra solenoidet. Kople beskyt-
telsesrøret for kabelen fra transferkassen,
og trekk ut kabelen.

4. Kople oljeføderøret fra transferkassen.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company

Figur 23
Montering av transferkasse

1. Transfertannhjul
2. Aksel for transfertannhjul
3. Bremseenhet
4. Clutchenhet

5. Kople kabelen for transmisjonshånd-
bremsen fra spaken på transferkassen.

6. Sett en passende jekk under
transferkassen. Ta ut festeskruene på
transferkassen og senk den ned fra
bakakselens senterhus. Trekk transfer-
kassen bakover og løsne utgående aksel fra
drivakselen.

DEMONTER!NG

1. Ta av en låsring på transfertannhjulets
aksel, figur 23. Løft ut transfertannhiulet
sammen med trykkskivene, og trekk av de
to nålelagrene i tannhjulet, figur 24.
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DEL 10-FORAKS

2.

3.

Figur 24
Komponenter til transfertannhjul

1. Trykkskiver av plast
2. Nålelagre
3. Transfertannhjul
4. Aksel til transfertannhjul

Ta av smuss-skjoldet på utgående aksel,
figur 25. Det kan være nødvendig å dele
skjoldet for å få det av.

Ta ut oljepakningen i boringen for utgående
aksel. Oljepakningen som sitter bak smuss-
skjoldet kan bli ødelagt når det tas av og må
skiftes ut.

Figur 25
Smuss-skjold på utgående aksel

1. Smuss-skjold
2. Utgående aksel

Figur 26
Låsring for utgående aksel

1. Utgående aksel
2. Låsring

4. fa ut låsringen av boringen for utgående
aksel, figur 26.

5. Ta ut skruene som fester endeplaten til
baksiden på transferkassen, tigur 27, ogta
av platen. ldentifiser mellemlegget bak
platen.

Figur 27
Montering av endeplate

1. Festeskrue
2. Endeplate

14
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APITTEL 7

Figur 28
Festemutter for aksel

1. Mutter med slisse
2. Aksel for transferkasse

Ta av slissemutteren, figur28, på enden av
akselen ved kjelp av mutteravtakeren,
verktøy nr. FT.3145 eller 4645.

Plasser transferkassen på en presse, og
sett to små klosser under clutchen, figur
29. Mens låsringen holdes åpen trykkes
akselen forover tra transferkassen,
figur 29 ved hjelp av en stang med mindre
diameter enn akselenden.

8. Skyv clutchen forsiktig forover og ut av
hylsesporene, og
transferkassen.

løtt den fra

Ta av låsringen, f igur 30 på bremsen, og ta
av bremseskivene. Drei låsringen på brem-
seutløserleddet slik at utløserleddet
kommer fri, og ta av utløserleddet og de
gjenværende bremseskiver.

Ta av hylsen med spor samt trykkskivene,
avstandsstykkene og clutchsylinderen.

Figur 29
Demontering av transferkasse

1. Låsring for clutch
2.Tang for låsring
3. Klosser for clutchstøtte
4. Stang

Figur 30
Montering av transmisjonsbrems

1. Låsring for brems
2. Overføringsledd for brems
3. Bremseutløser
,4. Bremseskiver
5. Hylse med spor

6.

7.

9.

10.
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DEL 10-FORAKSEL

1. Oljetransferhylse
2. Pakningsringer
3. Ytre lagerring på frontlager
4. Aksel

Figur 31
Akselkomponenter på tra nsferkasse

5. Trykkskive
6. Pakningsringer
7. Nåletrykkskive
8. Frontlager

INSPEKSJON OG REPARASJON

1. Gjør rent alle komponentene i en passende
rensevæske, og tørr med trykkluft.

2. Skyv oljetransferhylsen av akselen sammen
med frontlagerets ytre lagerring, figur 31.

Undersøk alle komponentene og lagre om
de er slitte eller ødelagte, og skift ut det som
er nødvendig. Frontlageret kan tas av ved
hjelp av avtrekkerutstyr, verktøy nr. 952
eller 9526 og en presse. Trykk på et nytt
lager ved hjelp av en hylse av passende
diameter. Undersøk pakningene på akselen 5.

og skift ut de som er slitte eller ødelagte.
Undersøk at oljekanalene i akselen og
hylsen ikke er tilstoppet eller innsnevret.

Atskill clutchplatene f ra clutchhuset
sammen med avstandsstykkene, figur 32.
Undersøk om platene er slitte, opprevet,
skjeve eller har ødelagte spor. Slitte eller
ødelagte plater må skiftes ut samlet.

Undersøk om utløsersylinderens kom-
ponenter er slitte eller ødelagte, figur 33.
KontroJler om oljepakningene på
plungerstemplene og stemplet er slitte, og
skift ut det som er nødvendig. Foringene i

sylinderhuset er ikke utskiftbare, og hvis de
er slitte må hele huset skiftes ut. Undersøk
om tannhjulene i huset er slitt eller ødelagt.
Undersøk at oljekanalene i navet ikke er
tilstoppet eller innsnevret.

Undersøk om transfertannhjulet er slitt eller
ødelagt, og skift det ut om nødvendig. Skift
ut trykkskivene og tannhjulslagerne hvis de
er slitte eller ødelagte.

3.

4.

16



rateld oJ€euolsets 'g
JasøllnasureJg .g

rods e6rpuanuur potx releld ',
strieJqsuosrursueJl lrl raluauoduroy

79 rn6;3

^uBdrloC 
rolol/{ proJO lg/g »n u! palulrd

e1e;d ræuotselg 'g
tods a6rpuanuur pour aleld 'Z

:ods peu aslÅg '1

rods e6rpuenuur pauJ eleld 'g
re11Ålsspuels^V 'g

snq-qclnlS',
rods e6rpuanln paru eleld 't

te1eld-qcsn13'7
allÅ1sspue1s^V 'I

relueuoduro)-qclnlC
79 rn6;3

LI

gadualg'1
6uuedderl'g

e1lfusspue1s^V'g
:e6ege1gu11År1 'y
re^r)suelJellef 't

snqrepurlÅg '7
te1duta1ste6un14 '1

repurflsresø;1n ;11 relueuoduroy
gg rn6r3

e
\/
h\ |

\ ,9
*c
I

J
l. llrudv)



DEL 10-FORAKS

6.

Figur 35
Montering av solenoid

1. Solenoid
2. Festeskruer

Undersøk om bremseskivene er slitt,
opprevet eller skjeve, figur 34. Slitte eller
ødelagte plater må skiftes ut med et nytt
sett. For å kunne atskille bremseutløseren
må returfjærene tas av og de to halvdelene
åpnes så kulene i de skråstilte lommene
kommer tilsyne. Undersøk om kulene er
skadet, og skift ut utløsermekanismen om
nødvendig. Undersøk om hylsen med spor
er skadet og skift den ut om nødvendig.

7. Gjør rent transferhuset, og undersøk om
det er sprukket eller ødelagt. For å kunne ta
av solenoidet og kontrollventilen må de to
festeskruene figur 35 tas av tør solenoidet
trekkes ut. Solenoidet og ventilen betjenes
som en enhet. Kontroller at silen på enden
av ventilen ikke er tilstoppet eller
innsnevret.

Figur 36
Solenoid og kontrollventil

1. Solenoid
2. Oljeporter
3. Sil
4. "O"-ringpakninger

SAMMENSTILLING

1. Sett sammen mellemleggskivene slik at det
blir riktig klaring mellem clutchplatene og
bremseplatene ved å gå frem på følgende
måte:

(i) Sett sammen clutchplatene i huset,
skiftesvis plater med utvendige og
innvendige spor og med avstands-
stykker imellem, figur 32.

(ii) Med clutchlåsringen påsatt akselen
skyves clutchen inn på den delen av
akselen som har spor mens man passer
på at platene er plassert riktig. Still
akselen vertikalt og sett på hylsen med
spor og sett på låsringen, figur 37.

18
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KAPITTEL 7

Figur 37
Måling av klaringen mellem clutchplatene

1. Måleur (lære) 5. Clutch
2. Avstandsstykke 6. Sylinderhus
3. Avstandsstykke med spor 7. Kronemutter
4. Aksel

(iii) Sett inn trykknålelageret og
stoppskive på akselen, og sett på plass
sylinderhuset, komplett med
plungerstempler og stempler, men
uten tallerkenskiver på akselen.

(iv) Sett inn trinnringen, trykklageret og
avstandstykket på akselen. lsteden for
bakre lager settes en stoppskive på
akselbrystingen. Låses med en krone-
mutter.

(v) Mål gapet mellem avstandsstykket og
stoppskiven ved hjelp av en føler, figur
37. Avstandsstykket er å få i forsk-
jellige tykkelser slik at man kan få det
oppgitte gap. Hvis gapet ikke er i

henhold til det som er spesifisert, se
"Spesifikasjoner" Kapittel 9, velges et
avstandsstykke med en annen
§kkelse.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company

Figur 38
Måling av klaring på transmisjonsbrems

1. Sylinderhus
2. Hylse med spor
3. Clutch-hus

4. Fotpasser
5. Presse

(vi) Plasser akselen på en presse, og trykk
clutchplatene sammen, figur 38, ved
hjelp av en passende ring som settes
på clutchstemplet. Mål avstanden
mellem clutchen og clutch-huset hvor
bremseutløseren og platene skal sitte.

(vii) Hvis avstanden som måles ligger
utenfor de grenser som er oppgitt, se
"Speksifikasjoner" Kapittel 9, må av-
standsstykket på baksiden av clutch-
pakken skiftes ut med en med annen
tykkelse for å oppnå riktig avstand.

(viii) Ta disse komponentene fra hverandre
på akselen og identifiser de utvalgte
mellemleggskiver.

19
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DEL 10_FORAKSEL

Figur 39
Montering av bremseutløser

1. Bremseutløser
2. Foring med spor isylinderhus
3. Leddoverføring for bremseutløser

2. Sett transferkassen på bakre flate, og
anbring en 53 mm lang hylse av passende
diameter i boringen for bakre lager.

3. Plasser utløsersylinderen, komplett med
plungerstempler, stempel og taller-
kenskiver på hylsen i transferkassen.

4. Sett inn to plater med innvendige spor og
en stasjonær plate i clutch-huset. Kople
bremseleddet til tappen på

bremseutløseren, og sett utløseren inn i

transferkassen, figur 39. Bøy opp
låsklemmen for å feste leddet.

Sett på plass hylsen med spor gjennem
bremseutløseren slik at de utvendige spor
kommer i inngrep med sporene på clutch-
huset. Sett på trykklageret og stoppskiven
inn på hylsen, figur 40.

Figur 40
Montering av trykklager

1. Trykknålelager
2. Hylse med spor
3. Trykkskive

6. Sett de gjenværende bremseplatene
den sporete hylsen, og fest dem
låsring, figur 41.

Figur 41
Montering av bremsen

1. Låsring for brems
2. Leddoverføring for bremseutløser
3. Bremseutløser
4. Bremseskiver
5. Sporet hylse

inn i

med
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KAPITTEL 7
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Figur 42
Bakre lager og trykklagre på aksel

1. Trappering
2. Avstandsstykke
3. Bakre lager

4. Kronemutter
5. Lagerskål på bakre lager

Figur rB
Måling av forspenningen på aksellagre på

transferkassen

Sett inn lagerskålen for frontlageret og
oljetransferhylsen i boringen for utgående
aksel, og press lageret så langt inn at
låsringen kan settes inn isporet iboringen.
Oljetransferhylsen settes inn med den
avkuttete, avskrådde enden mot front-
lagereet.

11. Press lagerskålen for bakre lager inn i

boringen. Når skålen er presset så langt
inn slik at det ikke er endeslark men ikke
mer enn at akselen kan dreies rundt for
hånd, måles avstanden fra transferkassen
til lagerskålen, "X" , figur 43. Mål høyden
på bosset på endeplaten "Y" , og trekk den
fra avstanden "X". Det må velges ut
mellemleggskiver slik at man kan få et gap
på 0.02-0.07 mm.

7. Plasser clutchen på sporhylsen, og sett
låsringen på clutchen.

Sett inn akselen gjennem boringen for
utgående aksel, clutchen, bremsen, og

utløsersylinderen, mens sporene stilles
over ett om nødvendig. Låsringen på

clutchen holdes åpen med en nebbtang
mens akselenden med spor settes inn i

clutchen. Pass på så låsringen ligger riktig i

sporet.

9. Sett på traperingen, trykklageret, de
utvalgte mellemlegskivene og bakre lager
på akselen, og lås fast ved hjelp av krone-
mutteren, figur 42. Trekk til mutteren med
oppgitte moment, se "Spesifikasjoner",
Kapittel9.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company
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DEL 10-FORAKSEL

12. Sett på de mellemleggskiver som er valgt MONTERING
ut samt "O"-ringen bak på trans-
ferkassen, og trekk til festeskruene med 1. Skyvtransferkassensutgåendeakselinnpå
oppgitte moment, se "Spesifikaksjoner", drivakselen, og løft transferkassen opp til
Kapittel 9. Kontroller at akselen og senterhuset på bakakselen.
clutchen kan dreies rundt for hånd.

2. Pass på sette inn styrepinnene i hullene på

bakakselen, og sett inn festeskruene. Trekk
til skruene med oppgitte moment, se
"Spesifikaksjoner", Kapittel 9.

13. Press en ny oljepakning inn i boringen for
utgående aksel, og ,"å hjelp av en hylse 3. Kople olietøderørettiltransferkassen igjen.

med passende diameter trykkes et nytt
smuss-skjord inn på akseren 4' 

[:i§,5::§;.:1 T T:l,i?lJflix],ir J::l
platedekslet på solenoidet.

5. Kople transmisjonsbremsens betjenings-
kabel til spaken på høyre side av

14. Sett inn transfertannhjulet gjennem en transferkassen.
knast på huset. Sett på trykkskivene av
plast, tannhjul og lager på akselen, og fest 6. Fyll olje av riktig kvalitet på bakakselen
akselen med låsringer. igjen, se "spesifikasjoner", Kapittel 9.
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Kapittel 8
DRIVAKSELEN H ET, FORHJU LSDRI FT
FORD 5610, 6610, 6710,7610 C,G7710

BESKRIVELSE OG DRIFT- DRIVAKSEL FOR
FORHJULSDRIFT

OVERHALING - DRIVAKSEL FOR FORHJULSDRIFT

INBYGGET STYRINGSSYLINDER FOR TRAKTOR MED
FORHJULSDRIFTAKSEL- FORD 6710 OG 7710-
OVERHALING 21

Avsnitt
A.

B.

c.

Forhjulsdriftsystemets drivaksel inneholder
den sentralt monterte differensialen montert i

akselhusene laget av støpestå1. Differensialen
blir drevet fra transferkassen ved hjelp av
drivakselen. Forakselen svinger omkring
sentret for å tillate pendling mens enheten blir
kjørt over ujevnt terreng.

Akselnavene inneholder et planetgearreduks-
jonsgearsett. Hvert nav er montert på et
svingbart styreledd koplet til akselen ved hjelp
av svingtapper.

En selvlåsende, "limited slip" differensial er
gjort tilghengelig som en fabrikkmontert ekstra
anordning og består av en multiplate clutch
montert på hvert av de aksialt bevegelige
sidedrevene.

Printed in UK 8/81 (OFord Motor Company

A. BESKRIVELSE OG DRIFT_DRIVAKSEL FOR FORHJULSDRIFT

"Limited slip" differensial virker som følger:
Når det ene hjulet begynner å spinne på glatt
underlag vil kraftreaksjonen på differensialen
gi en utovervirkende aksialkraft gjennom side-
drevene for å sette clutchplatene under trykk.
Da de ytre platene er låst til differensialens hus
og de indre platene er utformet med spor på

sidedrevene, vil den relative rotasionene av
stikkakslene bli vanskeliggjort da inngående
moment øker. Den selvlåsende effekten er hel-
autmatisk og krever ikke noen reaksjon fra
kjøreren av maskinen.

Akselens planetreduksjonsgear, svinglagrene,
stikkaksler og differensial kan tas bort fra
akselhuset med akselen fortsatt festet til
traktoren.

1

3
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Figur 1

Forhjulenes drivakselenhet

1. Differensialpinjong
2. Differensialpinjonglagere
3. Drivakselflens
4. Differensiallagere
5. Parallellstag
6. Universalledd for stikkaksler
7. Navflens
8. Solgear

9. Plkanetgearsett
10. Ringgear
11. Navlagere
12. Svinglagere
13. Svingtapp
14. Svinghus
15. Svingtapp for aksel
'16. Festebolter for akselhus

2



KAPITTEL 8

Forhjulsdriftakselen som er montert på Ford
6710 og 7710 traktorer med hydrostatisk
styring inkluderer en powerstyringsylinder i ak-
selhuset. Ford 5610, 6610 og 7610 traktorer
inkluderer også en innebugget powerstyrings-
system og det er ikke nødvendig med et eget
a ksel montert styrin gssyli nder.

PLAN ETRED U KSJONSG EAR KOM PLETT
OG HJULNAVLAGERE

DEMONTERING

1. Plasser enheten på et hardt og plant
underlag og blokker de bakre hjulene. Jekk
opp forakselen og understØtt fremre del av
traktoren. Ta bort forhjulet.

Drei navet rundt slik at tappepluggen kom-
mer over i den laveste stillingen. Ta ut
pluggen og la oljen renne ut i en passende
oljekar.

Figur 2
Akselnav

1. Festeskruer for deksel
2. Deksel komplett
3. Festeskruer for deksel
4. Spakslisser

Styringssylinderen inkludert på akselen på

Ford 6710 og 7710 traktorer inneholder et
dobbeltsidet stempel med jevnt område med
en enkelt stag gjennom hver ende av sylinder-
enheten. Styrestagene kopler akselstyrings-
armene til kuleleddene, plassert på enden av
sylinderstaget.

3. Ta bort de to festeskruene, figur 2, og sett
to spaker i slissene. Bend dekslet fra navet
og se etter at de maskinerte flater ikke blir
skadet. Ta bort dekselenheten.

4. Ta bort låseringen og skiven fra
stikkakselen, figur 3. Ta bort festeskruene
fra ringgearstøtten.

Figur 3
Montering av ringhjul

1. Festebolter for ringgear
2. Stikkaksel
3. Låsering
4. Skive
5. Ringgear

B. OVERHALING_DRIVAKSEL FOR FORHJULSDRIFT

f
2.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor uompany

oÆ \
\e

3



DEL 10 _ FORAKSEL

Figur 4
Navmontering

1. Nav
2. O-ring pakning
3. Ytre lager i nav
4. Styrerulletapper for ringgearsstøtte
5. Trekk løs ringgearsstøtten, ved å bruke verktøy

nr. lO0Seller 9516, fra styrerulletappene

5. Trekk løs ringgearsstøtten, ved å bruke
verktøy nr. 1003 eller 9516, fra styrerulle-
tappene.

MERK: Midtskruen på avtrekkeren må virke
på enden av stikkakselen/solgearet. Sett inn
de tre lange boltene i støttefesteboltenes hull
og plasser en avtrappet plate, verktøy nr.
630-5 eller 9210, på toppen av boltene. Av-
trekkerens midtskrue må virke på den
avtrappet plate.

6. Ringgearstøtten inkluderer også en

anordning som holder navlagrene istilling.
Med ringgearstøtten avtatt, figur 4, kan

navet trekkes av, og på nytt understøtte av-

trekkerens midtskrue på en avtrappet plate

understøttet av bolter.

DEMONTERING

1. Ta bort låseringen som holder planetgear-

lagrene i stilling, figur 5, og trekk lagrene og
drevene ut. En trusteskive er plassert i mid-
ten av dekslet.

2. Navets ytre iager blir avtatt samt navet.

Navets indre lager, figur 6, må kun tas av

Figur 5
Planetgearmontering

1. Planetgear
2. Lagerfeste låsering
3. Planetgearlager
4. Trusteskive

dersom lageret er slitt eller skadet, og av

den grunn trenger til utskifting. Lageret må

varmes opp for at det skal kunne trekkes
lett av.

3. Om nØdvendig kan lagerskålene (ytre) bli

drevet ut av navet, figur 7.

Figur 6
Montering av navets indre lager

1. Svinghus
2. lndre lager i nav
3. Styrerulletapper i ringgearstøtte

4
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KAPITTEL 8

Figur 7
Nav komplett

1. Ytre lagerskål for nav
2. Oljetetningsringen
3. Nav

INSPEKSJON OG REPARASJON

1. Vask samtlige komponenter i et passende
løsningsmiddel og tørk. lnspiser samtlige
deler for slitasje, skader og sprekker.

2. lnspiser samtlige lagere for slitasje og skift
om nødvendig. Planetgearlagrene holdes
innkoplet med låseringer, ta bort låse-
ringene og skyv lagrene ut.

3. lnspiser oljepakningen som er plassert i

navet, figur 7, og skift ut deler som er slitte
eller skadede.

4. lnspiser geartennene for skade. Soldrevet
er formet på enden av akselen og dersom
dette krever utskifting, skal akselen tas bort
f ra akselhuset- referer til det riktige
følgende avsnittet.

DEMONTERING

1. Monteringen følger demonterings-
prosedyren i revers.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company

Figur 8
Måling av navlagerets rullende motstand

1. Snor
2. Fjærvekt
3. Nav
4. Hjulbolter

2. Planetdrevene må settes inn på akselen
med radius på indre boring i nærheten av
navdekslet.

3. Før montering av navlagrene, skal lagrene
først varmes opp.

MONTERING

1. Montering av nav og planetreduksjonsgear
ved å følge demonteringsprosedyren i mot-
satt rekkefølge.

2. Sett inn en ny oljetetningsring i navet, og
plasser navet i stilling. Sett inn
ringgearsstøtten.

3. Trekk til ringgearstøttens bolter med riktig
moment, se "Spesifikasjoner" kapittel 9.
Bruk en fjærvekt og en snor av passende
lengde rundt hjulboltehodene, figurS, kon-
troller navlagerets rullemotstand og sam-
menhold med de spesifiserte verdiene, se
"Spesifikasjoner" kapittel 9. Snoren må
komme på linje med to boltehoder og av-
lesningen gjort mens man langsomt dreier
navet rundt. Dersom rullemotstanden ikke
er ifølge spesifikasjonene skifte navlagrene
og kontrollere på nytt.
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4.

Figur 9
Måling av stikkakselens endeslakk

Trusteskiven som er plassert i midten av
planetnavdekslet er levert i forskjellige
tykkelser og kontroller stikkakselens ende-
slakk. Kalkuler riktig tykkelser på skiven
som følger:

Med en trusteskive i endedekslet og en
rettholt og dybdemåler, skal man måle
dimensjonen på trusteskivens over-
flate for å dekke monteringtsover-
flatgn, "A", figur 9.

Med stikkakselen skjøvet innover, skal
en måle distansen fra enden av ak-
selen, til dekselmonteringsoverflaten,
figur 9.

Trekk dimensjon "8" tra dimensjon
" A" , fot å kunne etablere akselens
endeslakk. Dersom endeslakken er
over eller under spesifiserte seriefor-
andring trusteskiven for en tykkere
eller tynnere skive for å oppnå riktig
endeslakk. Se "Spesifikasjoner",
kapittel 9 for nødvendig endeslakk på

akselen.

Figur 10

Montering av svingtapp
1. Navenhet
2. Svingtapplate
3. Festemutter for styrestag

5. Monter dekslet og fyll opp navplanethuset
med olje av spesifisert typelinjen i nærheten
fylle/tappepluggen må være horisontal
under oppfylling av navet.

LAGERE FOR STYRESI NGTAPP

DEMONTERING

1. Plasser enheten på en hard overflate og
jekk opp forakselen. Fest støtten på fremre
del av traktoren og ta bort forhjulene.

2. Kople fra styrestaget, figur 10. Bruk en
passende slingstøtte og understøtt vekten
av navet og ta bort boltene som fester øvre
og nedre svingtapper.

(i)

(ii)

(iii)
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KAPITTEL 8

Figur 11

Demontering av svingtapp
1. Svingtapp
2. Svinghus
3. O-ring pakning
4. Shims

3. Ta bort svingtappene komplett med
"O"-ring pakninger og shim, kun øvre
tapp, figur 1'l . Skyv den komplette enheten
med aksel bort fra akselhuset, ligur 12.
Svinglagrene kan løftes bort f ra akselhuset.
ldentifiser shimskivene for riktig montering
igjen.

INSPEKSJON OG REPARSJON

1 . lnspiser svinglager og skåler for slitasje eller
skade, skift hvis nødvendig. Skift "O"-ring
pakningene som
svingtappene.

er plassert på

For å kunne ta bort lagerskålene skal man
drive ut fettkoppene, figur 13, og lager-
skålen.

MONTERING

1. Sett inn de to svinglagrene i stilling og legg
nytt fett lagrene. Bruk riktig type fett.

Figur 12

Splitting av svinghus fra aksel

1. Svinghus og akselnav komplett
2. Stikkaksel
3. Akselhus

2. Skyv stikkakselen inn i akselhuset og pass
på at akselen med sidedrev i differensialen,
og svinghuset er riktig plassert over og
under lagrene.

Figur 13

Svinglagerskåler
1. Svinglagerskål
2. Fettfesteplugg

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company
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3. Skift "O" ring og de originale shimskivene
dersom de originale lagrene og svinghus-
tappene er blitt skiftet.

MERK: Dersom nye lagere eller svingtapper er
blitt satt på plass, må følgende prosedyre
brukes for å etablere nØdv endig shimtykkelse.

(i) Ta bort stikkakselen som er montert
i akselhuset, se følgende avsnitt:
Demontering av Stikkaksel.

(ii) Monter nedre svingtapp uten bruk av
shim og øvre svingtapp med en vil-
kårlig shim på tykkelse lik 1,4 mm.

(iii) Sett inn svingtappfesteboltene og
trekk til med spesifisert moment for å

plassere lagrene.

(iv) Monter momentnøkkeladapter,
verktøy nr. FT.3149 eller 4802 over
toppen av boltene.

(v) Kontroller svingtapplagerets dreie-
moment ved å bruke en passende
momentnøkkel. Momentet skal være
innen den spesifiserte serien, se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 9.

Dersom momentet er utenfor disse
grensene skal en sette inn et shim med
den nødvendige tykkelse. Ved å øke
tykkelsen av shimskiven vil man kunne
redusere dreiemomentet, mens en
reduksjon av shimtykkelse vil Øke
momentet. Shimskivene er plassert
under øvre svingtappf lens.

(vii) Med riktig dreiemoment skal man ta ut
svingtappene og sette inn stikkak-
slene. Sett sammen navets
komponeneter og fyll opp navet med
spesifisert olje.

STIKKAKSEL

DEMONTERITvG

1. For å kunne ta ut stikkakselen, planetre-
duksjonsgeardekslet må tas bort som
forklart i første avsnitt i dette kapitlet og
festeringene tas ut av stikkakselen.

2. Ta bort svingtappene som forklart itidligere
avsnitt i dette kapitlet og splitt svinghuset
fra akselen. Akselen kan trekkes ut av nav
eller aksel.

DEMONTERING

1. De to universalleddene i stikkakslene, figur
14, kan demonteres ved å følge vanlig
verkstedpraksis.

2. For å kunne splitte stikkaksel og solgear fra
gaffelstykkene på universalleddene skal en
trykke sammen låseringene, figur 14, og
trekk aksel/solgear ut fra universalleddet.

(vi)

!-/
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KAPITTEL 8

1.

Figur 14

Stikkaksel
1. Solgear
2. Universalledd
3. Stikkaksel
4. Festelåsering

INSPEKSJON OG REPARASJON

Kontroller stikkakselens oljetetningsring og
foring plassert i akselhuset, figur 15, for
slitasje eller skade og skift ut hvis
nØdvendig.

2. Kontroller oljetetningsring og foring som er
plassert i svinghuset, figur 16, og skift hvis
slitt eller skadet.

SAMMENSETTING

1. Sett sammen delene i motsatt rekkefølge
av den forklarte demonteringsprosdyren.

Printed ,n UK 8/81 @Ford Motor Company

Figur lE
Oljetningsring f or stikkaksel

1 . Oljetetningsring for stikkaksel
2. Akselhus

MONTERING

1. Montering følgerdemonteringsprosedyren
i motsatt rekkefølge.

Figur 16

Svinghustetning
Oljetetningsring f or svinghus
Svinghusforing

1.
2.
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Figur 17

Akselenhet
1. Festebolter for akselhus

DIFFERENSIAL OG PINJONG
KOMPLETT

DEMONTERING

Differensial

1. Parker traktoren på hardt underlag og
blokker bakhjulene. Jekk opp fremre del av
traktoren og understøtt ved hjelp av
mekaniske bukker. Ta bort hjulet på venstre
side.

2. Ta bort differensialhuset tappeplugg, figur
17 og la oljen renne ut i en passende
beholder.

3. Ta bort styrestagenden på venstre side ved
å skru løs festemutteren og driv
styrestagenden løs fra svingarmen.

Figur 18

Montering av differensial
1. Differensial komplett

4. Understøtt venstre sides akselhus ved å

bruke en passende løfteanordning og ta
bort boltene som fester venstre sides hus til
differensialhuset, figur 17. Splitt de to
akselhalvdelene.

5. Differensialenheten kan løftes ut av huset,
figur 18.

Pinjongenhet

1. Ta bort pinjonflensens festebolter og la

drivakselen hvile mot underlaget.

a-
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KAPITTEL 8

Figur 19

Festemutter for pinjongdrivflens

1. Pinjongdrivflens
2. Festemutter

2. Skru tilbake festemutteren for drivflensen
og skru mutteren av, figur 19. Hvis det
skulle vise seg nødvendig kan pinjongen
holdes ved hjelp av verktøy nr. FT.3122eller
8170.

3. Ta bort piniongdrivflensen og drivpin-
jongenheten inn i differensialhuset, ta ut
lagrene, avstandsskiver og shim.

DEMONTERING

Differensial

1. Ta bort differensiallageret ved hjelp av

avtrekkerverktøy nr. 1003 eller 9516, av-
trekkerfeste verktøy nr. 951 eller 9190 og
akselbeskytter, verktØy nr. 625-A eller
9212, tigur 21.

Figur 20

Differensial komplett
1. Festebolter for kronhjul
2. Differensiallager
3. Låseplate for bolt
4. Kronhjul
5. Differensiallager

m

--{U
Figur 21

Demontering av differensiallagere
1. Avtrekker, verktøy nr. 1003 eller 9516
2. Differensiallager
3. Differensial komplett
4. Avtrekkerfeste, verktøy nr. 951 eller 9190
5. Akselbeskytter, verktøy nr. 625-A eller 9212

1.!,'* f
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Figur 23

Differensial komplett
1. Differensiallagere
2. Låseplate for bolt
3. Sidedrev
4. Planetdrev
5. Trusteskive
6. Differensialaksel
7. Differensiallager
8. Rulletapp
9. Differensialhus

10. Kronhjul

Figur 24
"Limited Slip" differensial

1. Sidedrev og clutch komplett
2. Differensialhus

2.

Figur ?Jl

Demontering differensialens kronhjul
1. Plate
2. Kronhjul
3. Differensial komplett
4. Lange bolter

Bend boltens låseplate bort fra kronhjulet
og skru boltene ut. Monter tre lange bolter i

differensialen og trykk differensialen bort
fra kronhjulet, figur ?2. Alternativt, skal en
om nødvendig bruke differensial og
kronhjul trykkverktøysett, verktøy nr. 4853.

UTEN "LIMITED SLIP" DIFFERENSIAL
Driv ut rulletappen som fester differensial-
akselen i differensialhuset. Skyv akselen ut
og roter sidedrevene og planetdrevene inne
i huset for å tillate at drevene skal kunne tas
ut. SkW ut de to trusteskivene, figur 23.

MED "LIMITED SLIP" DIFFERENSIAL
Løft ut siderevene komplett med clutch-
plater, tigur 24. Driv ut rulletappen som
fester differensialakselen i huset og skyv
akselen ut. Ta bort pinjongdrevene, truste-
skiver og andre sidedrevet med clutch-
plater, figur 25.

12
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KAPITTEL 8
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Figur 25
"Limited slip" differensial komplett

7. Difterensialhus
8. Sidedrev og clutch komplett
9. Trusteskive

10. Sidedrev
11. Platter med eksterne ører

@/
1. Kronhjul
2. lnternt sporede plater
3. Avstandsskive
4. Pinjongdrev
5. Differensialaksel
6. Rulletapp

INSPEKSJON OG REPARASJON

1. Vassk samtlige komponenter i et passende
rensemiddet.

2. lnspiser drevene for slitasje eller skade og
skift ut hvis nØdvendig. Differensial-
drevene er levert isammenpassede sett og
må skiftes isett.

3. lnspiser differensiallagrene for slitasje og
skade og skift ut slitte deler, dersom det
viser seg nødvendig. Differensiallager-
skålene er plassert i de to akselhusene, figur
26.

MERK: Kronhjulet og pinjong er kun levert
som tilpasset sett, identifisert ved et serie-
nummer som er etset på periferien av
kronhjulet og på enden av pinjongen. Ved
utskifting av pinjong eller kronhjul giør det
nødvendig å sette inn et tilpasset sett pinjong
og kronhjul.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company 13
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Figur 26
Montering av lagerskål

1. Pinjonglagerskål
2. Differensiallagerskål

1. Festemutter
2. Skive
3. Pinjongdrivflens
4. Lager
5. Forspenn på lagerhylse
6. Lagerskål

Figur 27
Demontering av pinjonglager

1. Avtrekkerverktøy nr. 1003 eller 9S16
2. Pinjongaksel
3. Avtrekkerfesteverktøy nr, 951 eller g1g0
4. Pinjonglager
5. Akselbeskytter verktøy nr. 625-4 ellerg212

r
t§
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Figur 28

Pinjong komplett
7. Pinjong
8. Pinjonglager
9. Shim

10. Lagerskål
11. Oljetetningsring

.F

,b

14

&1,,
e-l

I

{

L--=--_.

F

-;.*-*t
:,eL----o

h'*t



KAPITTEL 8

4. "LIMITED SLIP" DIFFERENSIAL
Kontroller "slip"- clutchplatene for slitasje,
riper, grader eller andre skader og skift ut,
hvis nødvendig.

5. lnspiser pinjongen og samtlige
komponenter for slitasje og skader, og skift
ut etter behov. Kontroller lageret for slitasje
og skader, og skift ut etter behov.
Kontroller lageret for slitasje og om
nødvendig skift delene som trenges skiftes.
Lagerets forspenningshylse må skiftes for å

sikre riktig forspenn på lageret ved
montering.

6. Hvis nådvendig skal man ta bort
pinjonglageret ved hjelp av avtrekker,
verktøy nr. 1003 eller 9516, avtrekkerfeste,
verktøy nr. 951 eller 9190, og akselbes-
kytter, verktøy nr. 625-4 eller 9212, figur
27.

MONTERING

1 . Delene i differensialen settes sammen ved å

følge demonteringsprosedyren i motsatt
rekkefølge. Samtlige komponenter må
påføres olje før montering.

,,LIMITED SLIP" DIFFERENSIAL
Stryk platene med olje. Avstandsskivene
som er plasser i nærheten av sidedrevet, må
settes på plass med den maskinerte over-
flaten vendt mot sidedrevet.

2. Sett inn kronhjulet og fest med boltene
trukket til med spesifisert moment, se
"Spesifikasjoner"- Kapittel 9. Monter en
ny boltlåseplate og press over hodene på

boltene.

Figur 29
Måling av "Limited Slip" differensial clutchplate

klaring
1. Clutchplate
2. Differensialhus
3. Dybdemåler

3. "LIMITED SLIP" DIFERENSIAL
Klaring innbyrdes i clutchpakken må kon-
trolleres før differensialen settes på plass.
Avstandsskiven som er plassert like til siden
for sidedrevet er tilgjengelig iflere tykkelser
for å gjøre det mulig å bibeholde den
spesifiserte endeklaringen.

Velg en avstandsskive for å oppnå den rik-
tige klaringen på kronhjulssiden, man skal
måle med en dybdemåler, figur 29. Mål
klaringen på den andre clutchpakken ved å
bruke en bladsøker plassert gjennom et av
adkomsthullene i differensialhuset, figur
30. Dersom klaringen ikke er innen den
spesifiserte serien, se "Spesifikasjoner",
Kapittel 9, skal en skifte avstandsskive. De
to avstandsskivene må være av lik tykkelse.
Kontroller sidedrevet og forviss. Dem om at
det kan dreies langsomt rundt og låses når
det dreies hurtigere rundt.
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Figur 30

Måling av "Limited Slip" differensial-
clutchplate klaring

1. Differensialhus
2. Adkonsthull
3. Bladsøker

MONTERING

Før innsetting skal man stryke olje på
samtlage komponenter.

MERK: Dersom differensiallagrene, differen-
sial eller akselhusene skal skiftes, skal man
utføre dette arbeidet ved hjelp av følgende
prosedyre for å bestemme tykkelsen på shim-
skivene som skal plasseres mellom differensial-
lagerskålene og akselhuset. Den totale
tykkelsen på shimskivene avgjør differensial-
lagerets forspenn og plassering av shim avgjør
tannklaring mellom kronhjul og pinjong.

DI FFERENSIALLAG ERETS FORSPEN N

Ta bort stikkakselen på venstre side.

Monter de original shimskivene på de to
differensiallagerskålboringene i akselhuset
og press inn lagerskålene.

Figur 31

Måling av differensiallagerets forspenn
1. Fjærvekt
2. Snor

3. Fest en passende snor rundt differensial-
huset og sett inn differensialen komplett.
Før snoren gjennom pinjongboringen.
Plasser venstre sides akselhus inn på

differensial lageret. Monter fire av
festeboltene diagonalt motsatt og trekk til
med spesifisert moment.

4. Ta bort høyre sides stikkaksel. Fest en
passende fjærvekt (0-20 lb, 0-10 kg til
snoren og mål kraften som skal tilfor å dreie
differensialens roterende deler rundt, figur
31.

MERK: Pass på at snoren er av enkel tykkelse
på differensialen og snoren ikke berører huset i
løpet utmålingen av lagerets forspenn.

1.

2.
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KAPITTEL 8

Kraften skal være innen serien 4-12 lb
(2-6 kg). Dersom kraften er midre enn mini-
mumsverdiene, skal man ta bort
differensialen og Øke shimtykkelsen,
dersom kraften som skal til for å dreie
differensialen rundt er mer enn maksi-
malverdiene, skal man redusere tykkelsen
på shimskivene.

6. Kontroller lagerets forspenn hvis
nØdvendig. Ta bort differensialen
komplett, lagerskålene og shimskivene.
Del opp shimskivene i like store deler og
identifisere for riktig montering av
differensialen.

MÅLING AV PINJONG KLARING

MERK: Fålgende måleprosedyre behøves kun
brukt dersom differensialhuset skal skiftes.
Dersom pinjonglagerene er blitt skiftet er
toleransen mellom lagrene minimale og de
originale shimskivene, skal brukes på nytt ved
å plassere skivene under pinjongens indre
lagerskå|.

Dersom kronhjulet og pinjongen er skiftet ut,
skal målemerket på flaten på original og ny
pinjong sammenlignes. Dersom dimensjonene
e.r identiske skal man montere de originale
shimskivene. Dersom dimensjonene varierer,
skal shimtykkelsen justeres ved hjelp av
differansen som følger:

Printed in UK 8/81 (9Ford Motor Company 17

Figur 32
Montering av falsk pinjong

1. Akselhus
2. Falsk pinjong, verktøy nr. FT.31zE-1 eller 4799

Dersom den nye pinjongen har en større
dimensjon enn den originale pinjongen, skal
shimskiver til tykkelsen av differansen sub-
traheres fra shimpakken. Dersom den nye
pinjongen har en mindre dimensjon enn den
originale pinjongen, shimskiver som tilsvarer
tykkelsen på differansen, må legges til
shimpakken.

1. Sett inn den falske pinjongen, verktøy nr.
FT.3148-1 eller 4799 inn på
pinjongboringen av det nye akselhuset,
figur 32. Pass på at den falske pinjongen er
riktig plassert i pinjongboringen.

2. Monter platen, del nr. FT.3148 eller 4798
inn på differensialhuset med hakket på linje
med den falske pinjongen. Fest i stilling
med to festebolter.
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Figur 33

Måling av pinjongklaring

1. Dor, del nr. FT.3148 eller Æ01
2. Falsk pinjong, verktøy nr. FT.3148-1 eller 4799
3. Bladsøker
4. Plate, del av verktøy FT.31218 eller 4798

3. Monter doren, del av verktøy nr. FT.3148

eller Æ10, gjennom hullet i platen, figur 33.

Doren monteres med passe klaring i

boringen og skal plasseres i lagerboringen
av huset.

4. Mål apningen mellom doren og toppen av

den falske pinjongen med bladsøker.

5. Skriv ned de målte dimensjonene og
kalkuler følgende:
Høyde på falsk pinjong (a) + dimensjonen
oppnådd med bladsøker (b) + halvparten
av diameteren på differensiallagerets
boring (c) : dimensjon "X", figur 34.

Dimensjon (a) er etset på siden av den
falske pinjongen og dimensjon (c) er
36,7 mm.

Eksempel: (a\73,5 mm + (b) 0,6 mm +
(c) 36,7 mm : ttx" 110,8 mm

Figur 34

Måling av pinjongklaring

1. Dor, del av verktøy nr. FT.3148 eller 4801
2. Falsk pinjong, verktøy nr. FT.3148-1 eller 4799
3. Akselhus
4. Plate, del nr. FT. 3148 eller 4798

Sett sammen pinjongens indre lager og
lagerskålen, og plasser delene på et bord.
Bruk et nedadvirkende trykk på lageret og
roter endel ganger for å sikre at lagerrullene
kommer riktig på plass. Bruk en høyde-
måler og mål den totale høyde på lageret.
Denne dimensjonen blir benevnt som "Y".

Trekk dimensjon "Y" fra dimensjon "X" og
skriv ned resultatet som dimensjon"Z" . Fra
dimensjon "2" skal man trekke dimensjon i

millimeter etset inn på delen like i nærheten
av serienummeret på enden av pinjongen.
Differansen som oppnås er den
nødvendige tykkelse på shimskivene som
skal plasseres under pinjongens indre
lagerskå1.

Eksempel:
Høyde på pinjonglager (Y) : 25,5 mm.
"X" 110,8 mm - (Y)25,5 mm : 85,3 mm.
Dimensjonen etset inn på enden av
pinjongen = 85,0 mm. Den nØdvendige
shimtykkelse blir 0,3 mm.
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KAPITTEL 8

Figur 35

Tiltrekking av pinjongmutter

1. Momentnøkkel
2. Flensnøkkel, verktøy nr.T.3122 eller 8170

VIKTIG: Utvis forsiktighet og presision under
målingen. Valg av riktig shim vil redusere
muligheten for tidlig slitasie på kronhiul og
pinjong.

MONTERING AV PINJONG

Sett inn original eller valgte shim i boringen
i pinjonghuset og sett inn den indre lager-
skålen.

Press lageret komplett inn på pinjongen,
bruk en passende hylse med korrekt
diameter, inntil den butter mot skulderen.

Monter pinjongens ytre lagerskål på plass i

huset. Plasser en ny lagerforspennhylse inn
på pingongens aksel og sett inn pinjongen.

Sett det ytre lageret inn på pinjongakselen
og plasser oljetetningsringen i pinjong-
huset. Still inn drivflensen på

pinjongsporene.

Stryk gjengene på pinjongens festemutter
med gjengetape eller tetningsmiddel ifølge
Ford spesifikasjon EM46-524, og monter
skive og mutter. Trekk til mutteren med
riktig moment.

Monter flensnørkkelen; verktøy nr. 1 .3122
eller 8170, figur 35, og trekk til pinjong-
mutteren grådvis, slik at man unngår å

rotere flensen ved hjelp av nøkkelen. Ved
hvert av tiltrekkingstrinn, skal man slippe
nøkkelen tilbake og kontrollere momentet
som skal til for å rotere drivflens og pinjong
rundt. Når nødvendig moment er oppnådd,
se "Spesifikasjoner" - Kapittel 9, er
lagerets forspenn korrekt.

7. Ia bort flensnøkkelen og kople til drivak-
selen.

MONTERING AV DIFFERENSIAL

1. Monter original eller valgt shim mellom
differensiallagerskåler og akselh us. Monter
høyre sides stikkaksel på plass i akselhuset.

2. Plasser differensialen i stilling og kople inn
kronhjulstennene i riktig inngrep med pin-
jongtennene. Monter akselhuset på

venstre side og fest med bolter trukket til
med spesifisert moment, se "Spesifikas-
joner" - Kapittel 9.

3. Monter venstre sides stikkaksel.

4. Ta bort differensialens tappeplugg og
monter et måleur på akselhuset med
stemplet plassert perpendikulært med
kronhjulet, figur 36.

5.

6.

1.

2.

3.

4.
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5, Hold pinjongflensen fast og drei den ene
stikkakselen rundt for å rotere
differensialen bakover og forover innen de
grenser som er spesifisert for kronhjul og
pinjong, og noter de totale avlesninger på
måleur.

Dersom tannklaringen er større enn
spesifisert, se "Spesifikasjoner-Kapittel
9, shimtykkelsen må tas fra lagerskålen på
differensialens høyre side, og plasser på
baksiden av lagerskålen på venstre side, for
å flytte differensialens kronhjul nærmere
opp mot pinjongen. Dersom tannklaringen
er mindre enn det spesifiserte minimum,
skal shimtykkelsen trekkes fra på baksiden
av lagerskålen på differensialens venstre
side, og plasser på baksiden av lagerskålen
på høyre side for å flytte differensialens
kronhjul bort fra pinjongen. Den totale
shimtykkelsen må forbli konstant for å
oppnå riktig differensiallagerklaring.

Figur 36
Måling av tannklaring mellom kronhjul og pinjong
1. Måleurstempel
2. Måleur
3. Feste for måleur
4. Tappepluggåpning i differensiat

6.

Figur 37
Anleggsmerker på kronhjulstenner

1. ldeell tannkontakt-friside (konkav)
2. ldeel tannkontakt - drivside ( konveks)
3. Utilstrekkelig tannkontakt-friside (konkav)

4. Utilstrekkelig tannkontakt drivside (konveks)
5. For hard tannkontakt-friside (konkav)
6. For hard tannkontakt-drivside (konveks)
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KAPITTEL 8

7. For å kunne kontrollere tannkontaktflaten
mellom kronhjul og pingong, skal man
stryke merkefarge på beggesiderav 10til 12

tenner på kronhjulet. Roter kronhjulet inntil
samtlige tenner merket rned farge har vært i

inngrep med pinjongtennene. Ta bort
differensialen og kontroller anleggsflaten
mellom tennene på kronhjul og pinjong.
Sammenlign mønsteret på tennene på med
eksempler vist på figur 37 og juster om
nØdvendig.

Monter akseldelene og trekk til samtlige
bolter med riktig moment, se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 9. Fyll opp
akseldifferensialen og lagrene med olje av
riktig spesifikasjon.

DEMONTERING

1. Plasser traktoren på en hard flate og
blokker hjulene.

Ta bort styreslangen fra venstre side av
sylinderen, figur 38.

Slipp styrestag-klammerene og skru løs

styrestagene ved hver ende av styre-
sylinderstaget.

Ta bort styresylinderendekoppens feste-
bolter, figur 38 og skyv endedekslet bort fra
sylinderstaget. Samle sammen og
identifiser shimskivene som er plassert i

endedekslet.

Sylinderstaget, komplett med
stempelenhet kan trekkes fra sylinder.

UTTAKING AV FORAKSEL

Akselen kan tas bort som en komplett enhet.
Akselopplagringstappene er plassert i lagere
og smurt gjennom ekstern monterte smøre-
nipler. Akseltappene kan tas bort ved å bruke
prosedyren for normal radrenser foraksel.

Styrestagene må koples på Ford 5610, 6610 og
7610 modeller tør akselen tas ut, og
styresylinderens slanger f rakoplet på Ford 6710
o97710 modeller.

Figur 38
Styresylinder - venstre side

1. Slange
2. Endedeksel
3. Endedekslets festebolter
4. Styrestagklammer
5. Styrestagdeksel
6. Sylinderstag

8.

C. INBYGGET STYRINGSSYLINDER FOR TRAKTOR MED
FO R H J U LSD R I FTAKSEL _ FO R D 6710 OG 7710 _ OV E R HALI N G

2.

3.

4.

5.
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Figur 39

Styresylinder- høyre side
'1. Sylinderhylse
2. Stempelstag
3. Slangekopling

6. Røret i styresylinderhuset kan skyves ut av
venstre ende sammen med hylsen som er
plassert ihøyre ende av sylinderen, figur 39.

INSPEKSJON OG REPARASJON

1. Vask komponentene i en passende
løsningsmiddel og tørk med trykkluft.

2. lnspiser pakningene som er plassert i

endedekslet og hylsen. Pakningene holdes
i stilling med skiver og låsering.

3. lnspiser sylinderrøret for slitasje og riper og
skift ut om nødvendig.

4. lnspiser pakningene på stemplet og skift
om nødvendig. Stemplet erfestet til staget
ved hjelp av splittringer som er festet i

stilling ved hjelp av skiver og låsering.

Figur 40

Shimmingsdimensjoner for styresylin derrør

5. lnspiser stempelstaget for riping og slitasje
og skift ut hvis nødvendig, og skyv
stemplet bort fra staget etter å ha tatt bort
festelåseringene og splittringene.

MONTERING

1. Stryk samtlige komponenter i olje og
monter komponentene ved å følge
demonteringsprosedyren i motsatt
rekkefølge. Dersom en nytt sylinderrør,
hylse eller endedeksel er blitt montert, skal
følgende prosedyre brukes slik at
shimtykkelsen kan etableres og plasseres
mellom røret og endeendedekslet:
(i) Pass på at sylinderhylsen og rørel et

skjøvet helt inn i sylinderhuset og mål
høyden på enden av tøretfra enden på

sylinderen, Dimensjon "4", figur 40.

(ii) Mål endedekslets dybe, dimensjon
"8" , figur 40.

(iii) Trekk dimensjon" A" tra "8" for å

etablere shimtykkelsen som skal til for
å sette og holde tørcti stilling.
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KAPITTEL 8

2. Monter de valgte eller originale 4. Kontroller powerstyringsreservoaret og
shimtykkelsene i endedekslet, monter topp opp med riktig grad av olje.
endedekslet og fest med bolter som trekkes
til med riktig moment, se "Spesifikasjoner"

- Kapittel 9.

Start motoren og kjør styringen for å

3. Kople til styreslangen ved endedekslet og kontrollere for riktig virkning. Kontroller
styrestagenevedendeneavsylinderstaget. oljenivåetipowerstyringsreservoaret.
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Kapittel 9
SPESI FI KASJON ER OG SPESIALVERKTØY

Avsnitt Side
A. SPESIFIKASJONER_RADRENSERAKSEL_FORD261O,

3610,4110,4610, 5610, 6610, 6710,7610 0G 7710 1

B. SPESIFIKASJONER_FORHJULSTREKK_
FORD 2610, 3610, 4110 0G 4610 4

C. SPESIFIKASJONER_FORHJULSTREKK_
FORD 5610, 6610, 6710,7610 0G7710 I

D. SPESIALVERKTØY-RADRENSERAKSEL_
FORD 2610, 3610, 4110, Æ10,5610, 6610, 6710,7610
oG7710 11

E. SPESIALVERKTØY_ FORHJULSTREKK_
FORD 2610, 3610, 4110 0G 4610 11

F. SPESIALVERKTØY_ FORHJULSTREKK-
FORD 5610, 6610, 6710, 7610 0G7710 12

A. SPESIFIKASJONER _ RADRENSERAKSEL_ FORD 2610, 3610, 4110, 4610, 5610,
6610, 6710,7610 0G 7710

Sporvidde Toe-in/Toe-out

SVINGRADIUS

Med
bremser

Uten
bremser

Ford 2610 og
3610 uten hyne

zE-80 in.
1220-2030mm

0-0.5 in.
0_1å mm roe-rn 10,75 ft.

3,28 m
9,75 ft.
2,97 m

Ford 2610 og
3610 med hytte

52-80 in.
1320-2030 mm

0-0.5 in.^ .^ roe-tnu- tJ mm
1 1,5 ft.
3,51 m

10 ft.
3,05 m

Ford 4110
uten hytte

zE-80 in.
1220-2030 mm 3_?etih toe-in 1 1,00 ft.

3,35 m
9,5 ft.
2,9 m

Ford 4110
med hytte

52-80 in.
1320-2030 mm 3-?ltfi toe-in 11,75ft.

3,58 m
10 fr.
3,05 m

Ford u1610 52-80 in.
1320-2030 mm

0-0.5 in.^ .;. roe-tnu- t5 mm
12,00tt.
3,66 m

10,5 ft.
3,20 m

Ford 5610, 6610
og 7610

52-80 in.
1320-2030 mm 3_?ntfi toe-in 12,25fL.

3,74m
11ft.
3,35 m

Ford 6710 og
n10

56-88 in.
1420-2240mm

0,25-0,50 in. toe-in
6-13 mm

14,1 ft.
4,30 m

12,25fi.
3,74m



DEL 10_FORAKSEL

TILTREKKINGSMOMENTER
FORD 2610,3610,4110 0G 4610

Ford 2610,
3610 og 4110

Ford 4610

lbf.ft. Kgm lbf.ft. Kgm

Frontstykke til motor 280 380 38 280 380 38

Bolt i låseplate for opplagringsbolt 75 110 10

Festebolter for brakett i frontstykke 65 90 9

Bolter og muttere for akselseksjoner 180 2æ 25 155 210 21

Klembolt for svingarm Uten hytte
50657
Med hytte
125 170 17

80 110 11

Bolt i fremre ende av triangelstag 180 2il 25

Bolter i kulefeste for triangelstag 50 65 7

Kuleleddmuttere på styrestag 40 55 5,5 40 55 5,5

Kuleleddmuttere på parallellstag Med hytte
65909 40 55 5,5

Klembolter for justering av
parallellstag Med hytte

75 110 11 75 110 11

Klembolter for endestykke på
parallellstag (toe-in justering )

Med hytte
32445 32 M 5

Klembolter for endestykke av
styrestag (manuell styring) I 13 1,3 70 95 9,5

Klembolter for justering av styrestag
(powerstyring) 25 35 3,5 70 95 9,5

Brakett for vinkelstyrearm Med hytte
110 150 16

2



KAPITTEL 9

TILTREKKINGSMOMENTER
FORD 5610, 6610, 6710,76100Gnfi

Ford 5610,
6610 og 7610

Ford 6710 og
Tt10

lbf.ft. Kgm lbf.ft. Nm Kgm

Frontstykke til motor 280 380 38 260 350 35

Bolt i låseplate for
opplagringsbolt 40 55 5,5

Festebolter for brakett på

f rontstøtte 200 270 27

Bolter og muttere i akselseksjoner 155 210 21 145 195 20

Klembolt for svingarm 165 225 22,5

Festemutter for svingarm 225 305 31

Kuleleddmuttere på styrestag 90 120 12

Kuleleddmuttere på
parallellstag 90 120 12 90 120 12

Klembolter på parallellstag
for sporviddejustering 65 90 I 70 95 9,5

Klembolter på parallellstagender
(toe-in justering) 30 40 4 27 37 3,7

Bolt for vinkelstyrearm
(power-styring) 125 165 16,5

Klembolter for justering av
styrestag ( manuellstyring ) 65 90 I

Mutter for styresylinderens
forankringsku leledd 140 190 19

Festebolter i forankringspunkt
for styresylinder 210 280 28

Justeringsmutter for toe-in
(powerstyring) 115 145 14,5

*
!!
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DEL 10_FORAKSEL

SHIM

SMøREMIDLER
Forhjulslagere og foringer ihjulspindel: Ford M1C137-A 6 M1C75-B

B. SPESIFIKASJONER_FORHJULSTREKK_FORD 2610, 3610, 4110 OG 4610

PLASSERING SH!MTYKKELSE

Opplagringsbolt for foraksel -
Ford 4610

Frontstykke til motorblokk,
avstandsskive-

- Ford 5610, 6610, 6710, 7610
o97710

0,002 in. (0,051 mm)
0,005 in. (0,127 mml
0,015 in. (0,381 mm)

0,014-0,015 in. (0,356-0,381 mm)
0,017-0,018 in. (0,432-0,457 mm)
0,020 - 0,022 in. (0,508 - 0,566 mm )

0,023-0,025 in. (0,584-0.635 mm)
0,026-0,028 in. (0,660-0,71 1 mm)

TRANSFERKASSE

Drift f ra bakakselens senterhus. Drift på

forakselen koples til eller fra ved hjelp av en
sleidekopling eller en multiplateclutch som er
ekstrautstyr

OVERSETNINGSFORHOLD
I TRANSFERKASSE

FORD 2610
og 3610

0,65 : 1

FORD 4110
og t1610

0,94: 1

FORAKSELTYPE Dobbelt reduksjon, hypoid tannhjul

OVERSETNINGSFORHOLD I

AKSEL
Totalt
Differensial
Planetdrev

FORD 2610.3610
og 4110

10,66 : 1

2,58:1
4,13: 1

FORD 4610

11,67 : 1

3,19 : 1

3,67 :1

4



KAPITTEL

OVERSETNINGSFORHOLD I

DROP BOKS
Oversetningsforholdet i drop boks kan
variere for å passe til de forskjellige
dekkdimensjoner på for- og bakhjul

FORD 2610 og 3610

1,56:1 (25 drivtenner: 16 drevne tenner)
For alle dekkdimensjoner som leveres

FORD 4110
1,16:1 (19 drivetenner:22 drevne tenner)
For alle dekkdimensjoner som leveres

FORD 4610

1,00:1 (21 drivetenner. 21 drevne tenner)
eller 1,05:1 (20 drivtenner: 21 drevne
tenner)
Avhengig av dekkdimensjonene

KAPASITETER
Transferkasse (smurt ved overløp
fra bakakselen)

Differensialhus på foraksel

Forhjulsnav (mengde for kun ett nav)
un cubo)

FORD 2610,3610
og 4110

1,4liter

4,5liters

l,0liter

FORD 4610

1,4 liter

6,0liter

1,5 liter

SMøREMIDLER
Transferkasse (smøres ved overløp
fra bakakselen)

Differensialhus og nav på forakselen

Smør nipler og opphengslagere med fett

Fyll på med olje av riktig kvalitet og
mengde. Se smørekart foran i denne
håndboken.

SLUREMOMENT PA
MULTIPLATECLUTCH
I TRANSFERKASSE
Justeres ved hjelp av gjenget
justeringsring som sitter bak clutchpakken

Når clutchen er montert itraktoren
skal oljen ha vanlig utetemperatur.
Smør clutchpakken hvis ikke montert i

traktoren.
90 kgm (900 Nm) (650lbf.ft.)

DØDGANG MELLOM FØRSTE RETT-
SKÅRNE DREV OG PINJONGDREV I

I TRANSFERKASSE

Shim plassert mellom transferkasse
og senterhuset på bakakselen

0,15-0,20 mm)
Shimtykkelser som er å få:
0,20 mm
0,30 mm
0,40 mm

5



DEL 10_FORAKSEL

FORSPENNING PÅ PINJONGAKSELENS
LAGER

Shims sitter mellom bakerste pinjonglager og
avstandsstykke

0.05 mm forspenning

Tilsvarer det fjærtrykket som avleses når
pinjongen dreies rundt ved hjelp av en snoi
som er kveilet rundt pinjongakselen:

FORD 2610,3610
og 4110

0,36 Kgm

FORD 4610

0,41 Ksm

Shimtykkelser som er å få:
Fra2,5 mm til3,4 mm med tilvekst på 0,05 mm

DØDGANG MELLOM KRONHJUL
og PINJONG
Justeres ved hjelp av kronemutter på hvert
differensiallager 0,25 mm

FORSPENNING PÅ OPPHENGSLAGRE

Shim sitter under lagerskålen

Null forspenning

Shimtykkelser som er å få:

FORD 2610.3610
og 4110

FORD 4610

0,1 mm 0, 1 mm
0,3 mm 0,3 mm
0,5 mm 0,5 mm

1,0 mm

TOE.IN PÅ FORHJUL
Justering på parallellstag 0-'10 mm

TILTREKKINGSMOMENTER

FORD 2610,3610
og 4110

FORD 4610

Nm Kgm lbf.ft. Nm Kgm lbf .ft.

TRANSFERKASSE
Muttere som fester transferkasse til senterhus
Skruer utgående aksel /oljepakningshus
Skruer første rettskårne tannhjulsaksel
Skruer annen rettskårne tannhjulsaksel
Skruer tredje rettskårne tannhjulsaksel
Skruer tredje rettskårne tannhjuls dekkplate
Skruer fjerde tannhjuls festestropp
Skruer fjerde tannhjuls dekkplate
Skruer hånbremshus
Muttere bakre hus
Klemskrue utløserarm
Festeskrue velger kryssaksel
Festeskruer utløserledd (med mutliplateclutch)
Festemuttere spiralfjær ( med multiplateclutch )

Settskrue drev i transferkassebakre lager

87 8,9 64
24 2,5 18

45 4,6 33
24 2,5 18

84 8,6 62
24 2,5 18

84 8,6 62
49 5,0 36
24 2,5 18

2 0,2 1,5
87 8,9 64
84 8,6 62
15 1,5 11

64
18

33
18

18

62
62
36
18

1,5
64
62
11

8,6
8.6
5,0
2,5
0,2
8,9
8,6
1,5

87
24
45
24
24

84
84
49
24

2

87
84
15

8,9
2,5
4,6
2,5
2,5

6



KAPITTEL 9

TI LTREKKI NGSMOM ENTER (foTts. )

*Benytt skrunøkkel, verktøy nr. T3136 og en momentnøkkel innstillet på t10 kgm (285lbf.ft., 385 Nm)for å sette til pinjongmutteren med
riktig moment.

REKKEFøLGE FOR TILTREKKING AV SKRUER

FORD 2610, 3610
og 4110

Nm Kgm lbf.ft.

FORD 4610

Nm Kgm lbf.ft.

FORAKSEL
Kronemutter nav
Skruer planetdrevholder
Forhjulsmuttere
Muttere stubbaksel
Skruer deksel opphengsbolt/styrearm
Låsmuttere festebolt for aksellager
Festemuttere lagerskål differensiallager
Festeskruer/ muttere differensial hus
Festeskruer kronhjul differensial
Festemuttere differensialhus
Pinjongmutter differensial*
Festeskruer Drop-boks
Festeskruer drop-boks lager
Festemuttere lagerskåldeksel for svintapp
Muttere styrearm / styreledd

868 70 500
48 4,9 35
140 14,3 103

87 8,9 æ
83 8,5 61

182 18,6 134
130 13,3 96
48 4,9 35

87 8,9 64
450 46 330
83 8,5 61

24 2,4 17

325 33,0 240
120 12,2 88

1160 118 856
Æ 4,9 35
140 14,3 103

130 13,3 96
130 13,3 96
182 18,6 134
130 13,3 96
48 4,9 35
89 9,1 66
87 8,9 æ
450 46 330
83 8,5 61

24 2,4 17

325 33,0 240
120 12,2 88

Rekkefølge for tiltrekking av skruer på
transferkassen på Ford 2610 og 3610

Rekkefølge for tiltrekking av skruer på
transferkassen på Ford 41 10 og 4610

7



DEL 10_FORAKSEL

C. SPESI FI KASJON ER _ FORHJ ULSTREKK _ FORD 5610, 6610, 6710, 7610 OG 7710

Oversetning i transferkasse 1:1,144

Forakseltype Dobbelt reduksjon, hypoid

Akseloversetning (Alle modeller) Differesnial 1:2,16
Planetdrev 1:7,33
Totalt 1:15,82

Oljekapasiteter (Alle modeller) Nav (hvert):
0,6liter

Differensialaksel:
5,0liter

Økt rominnhold på baksel med montert
transferkasse.

Uten transmisjonsbrems: :

1,8 liter

Med transmisjonsbrems :

1,1 liter

SMøREM!DLER
Fyll på olje av riktig kvalitet og mendge. Se smørekart foran på denne håndboken.

KLAR!NGER OG TOLERANSER

AKSEL

Rullelagere iakselnav. Motstand 3,0-4,75 kg
(Kreilen snor rundt hjultappene)

Endeklaring på aksel 0,2-0,5 mm

Tykkelse på trykkskive som er å få 1,5 mm
2,00 mm
2,5 mm

I



KAPITTEL 9

KLARINGER OG TOLERANSER (forts.)

AKSEL (forts.)

Dreiemoment svinglager

Tykkelse på shim som er å fa

Begrenset klaring på
differensialclutch

Tykkelse på avstandsstykke som er
åfa

Rullemotstand på differensiallager
(trekk en snor rundt differensialet)

Shimtykkelser som er å få:

Dreiemoment på pinjonglager

Dødgang mellom kronhjul og
pinjonghjul

TRANSFERKASSE

Endeklaring aksel

Shimtykkelse som er å få

0,8 Kgm (8-11

0,6 mm)

0,8 mm

1,0 mm

1,2mm
1,4 mm

1,6 mm

1,8 mm

2,0 mm

Nm, 6-8lbf.ft.)

0,1-0,2 mm

2,8 mm

2,9 mm

3,0 mm

3,1 mm

3,2 mm

3,3 mm

2-6 ks

0,6-1,8 mm som øker trinnvis med 0,1 mm

1-2 Nm

0,15-0,25 mm

0,025-0,075 mm

1,00-2,25 mm som øker trinnvis med
0,05 mm

I



DEL 10_FORAKSEL

KLARINGER OG TOLERANSER (foTts.)

TRANSFER KASSE (forts. }

Uten transmisjonsbrerns -
Clutchplateklaring med platene
sammentrykt 0,7-2,1mm

Tykkelser som er å få på avstands
stykker 4,7 -8,1 mm som øker trinnvis med 0,2 mm

Med transmisjonsbrems -
Clutch-plateklaring (avstand mellom
avstandsstykke og akselbrysting) 0,7-2,7 mm

Tykkelser som er å få på
avstandsstykker 7,30-7,85 mm som øker trinnvis med

0,05 mm

Med transmisjonsbrems -
Bremseutløser og plateklaring (gap
mellom sylinder og clutchplate) 60,5 + 0,2 mm

Tykkelser som er å få på
avstandsstykker 4,7 -8j mm som øker trinnvis med 0,2 mm

TILTREKKINGSMOMENTER (alle modeller)

FORAKSEL Kgm lbf .ft.

Skruer planetdrevholder
Festeskruer opphengslagertapp
Festeskruer kronhjul
Festeskruer akselhus
Skruer drivakselflens
Festeskruer endedeksel styresylinder (Ford 6710 og7710l

9,2
12,2
7,1
19,3
5,5
7,1

65
90
50
140
40
50

90
120
70
190
55
70

TRANSFERKASSE Nm Kgm lbf.ft.

Festeskruer
Skruer endeplate
Skruer solenoiddeksel
Kronemutte aksel, med transmisjonsbrems

5,1
5,1

2,5
16,3

35
35
20
120

50
50
25
160
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KAPITTEL 9

D. SPESIALVERKTøY_ RADRENSERAKSEL_ FORD 2610, 3610, 4110, 4610, 5610,
6610, 6710,7610 0G Tt10

(Tidligere verktøynummer, hvor påført, står på brakettenel

E. SPESIAI.VERKTØY_ FORHJULSTREKK_ FORD 2610,3610, 4110 OG 4610

(Tidligere verktøynummer, hvor påfort, står på brakettene)

BESKRIVELSE
CHURCHILL-

VERKTøY NR.
NUDAY-

VERKTøY NR.

Akselbeskytter 625A 92121625At
Avtrappet plateadaptere 630S 9210 (630S)

Foringssett 818 9514 (818)

Forinqssett T818 9515 (T818)

Avtrekker, innvendig / utvendig 943 9507 (943)

Slaghammer 943S 9567 (9435)

Avtrekkerplate 951 9190 (951)

Avtrekkerarm 1002 9198 (1002)

BESKRIVELSE
CHURCHILL-

VERKTøY NR.
NUDAY.

VERKTøY NR.

Slaqhammer MS284
Akselavtrekker FT284-1 4773
Driver MS55O
Akselbeskyttere 625A 92121625A1
Avtrappet plateadaptere 630S 9210 (630S)

Avtrekker (liten) 951 9190 (951)

Avtrekker (stor) 952 9526 (952)

Avtrekker for styrelaoer 954C 9527 (954)

Avtrekker reversibel arm (liten) 1001 9196 (1001)

Avtrekker reversibel arm (stor) 1003 9516 (1003)

Svinqtappavtaker for stubbaksel FT3 1 34 477 4
lnnstillingslære for piniong FT31 35 4775
Skrunøkkel for pinjongmutter FT31 36 4776
Skrunøkkel for navmutter FT3 1 37 4777
Pakninosinnsetter for aksel FT3 1 38 4778
Skrunøkkel for navmutter FT3 1 39 4779
Pakningsinnsetter for aksel FT3 r 40 4780

11



DEL 10_FORAKSEL

F. SPESIALVERKTøY_FORHJULSTREKK_FORD 5610, 6610, 6710, 7610
oG Tt10

(Tidligere verktøynummer, hvor påført, står på brakettene)

BESKRIVELSE
CHURCHILL-

VERKTøY NR.
N U DAY-

VERKTøY NR.

Akselbeskytter 6254 9212 $25A1
Avtrekkerutstvr 951 9190 (951)

Avtrekkerutstyr 952 9526 (952)

Avtrekker 1003 9516 (1003)

Flensnøkkel FT3122 8170
Kronemutteravtaker FT3145 4M5
lnnstillinqstapD for pinionq FT31Æ/1 4801

lnnstillingsplate for pinionq FT31Æ/2 4798
lmitasionspinionq FT31uE-1 4799
Moment-nøkkeladapter FT3149 4€,02

lnnpressingsett for kronhjul og
prnlong 4t153

12
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