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DEL 8
HYDRAULISK SYSTEM

Kapittel 1

HYDRAULISKE KRETSER

HYDRAULISK OLJEKRETSLØP_ BESKRIVELSE OG

VIRKEMÅTE_ FORD 2610, 3610, 41 1O OG 4610 MoDELLER

HYDRAULISK OLJEKRETSLØP_ BESKRIVELSE OG
vtRKEMÅTE- FoRD s610, 6610, 6710, 7610 oG 7710
MODELLER UTEN LOAD MONITOR

HYDRAULISK OLJ EKRETSLØP_ BESKRIVELSE OG
vtRrenlÅrE- FoRD s610, 6610, 6710, 7610 oG7710
MODELLER MED LOAD MONITOR

HYDRAULISK LAVTRYKK SYSTEM_ BESKRIVELSE OG
vtRrenllÅtE- FoRD 5610, 6610, 6710, 7610 0G 7710
MODELLER

Kapittel 2
HYDRAU LIS K LØFTESYSTEM

HYDRAULISK LøFTESYSTEM - BESKRIVELSE OG
vtnreuÅrE- FoRD 2610, 3610, 41 10 oG4610 MoDELLER

HYDRAULISK LØFTESYSTEM _ BESKRIVELSE OG
vlnreuAtE- FoRD 5610, 6610, 6710, 7610 oG 7710
MODELLER UTEN LOAD MONITOR

HYDRAULISK LØFTESYSTEM - BESKRIVELSE OG
vtnreruÅrE- FoRD s610, 6610, 6710, 7610 oGz710
MODELLER MED LOAD MONITOR

11
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Kapittel 3
HYDRAU LIS KE LØFTESYL! N DER E OG

PR IORITERINGSVENTILEN H ET

Avsnitt Side

A. HYDRAULISK LØFTESYLINDER-ENHET-OVERHALING-
FORD 2610, 3610, 4110 OG Æ10 MODELLER 1

B. PRIORITERINGSVENTILENHET-OVERHALING-
FORD 2610, 3610,4110 0G 4610 MODELLER I

C. HYDRAULISK LØFTESYLINDER-ENHET-
ovERHAL|NG-FORD 5610, 6610, 6710, 7610 0G 7710
MODELLER 10

D. PRIORITERINGSVENTILENHET-OVERHALING_
FORD 5610, 6610, 6710, 7610 0G 7710 MODELLER 16

Kapittel 4
HYDRAU LISK LØ FTEDEKSEL

Avsnitt Side
A. HYDRAULISK LØFTEDEKSEL-ENHET-OVERHALING_

FORD 2610, 3610, 4110 0c 46't0 MODELLER 1

B. HYDRAULlSKLøFTEDEKSEL-ENHET-OVERHALING_
FORD 5610, 6610, 6710, 7610 0G 7710 MODELLER UTEN
LOAD MONITOR 10

C. HYDRAULISKLøFTEDEKSEL-ENHET-OVERHALING_
FORD 5610, 6610, 6710,7610 0G 7710 MODELLER MED
LOAD MONITOR 14

- 
-,-,-.

Kapittel 5
FLOW.KONTROLLENS VENTI LPLATE OG

LEDDOVER FØRING

Avsnitt Side

A. FLOW-KONTROLLENSVENTILPLATEOG
LEDDOVERFØRING _ BESKRIVELSE OG VIRKEMATE_
FORD 2610, 3610, 4110 0G 4610 MODELLER 1

B. FLOW-KONTROLLENSVENTILPLATEOG
LEDDOVERFøRINC - OVERHALING -
FORD 2610, 3610, 4110 0G 4610 MODELLER 2 '--.. '

t+

.iE
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Kapittel 6
OLJ EFI LTER ETS BÆR ESTYKKE

OLJ EKJØLER OG OLJ EKJØLER-VENTI L-
BESKRIVELSE OG vlnreuÅre
OLJ EKJØLER _ OVERHALI NG

O LJ EKJøLERVENTI L - OVERHALING

Avsnitt
A.

B.

OLJ EFI LTER ETS BÆRESTYKKE - OVER HALING -
FORD 4110 OG 4610 MODELLER

INNTAKSRØR FOR HYDRAULISK PUMPE-
ovERHALING - FORD 5610, 6610, 6710, 7610 0G 7710
MODELLER

Kapittel 7
OLJ EKJØLER OG OLJ EKJØLER-VENTI L

Side

Side

1

3

7

Avsnitt
A.

B.
(-

1

3

5

\-

Kapittel 8
LOAD MONITOR

Avsnitt
A. LoAD MoNIToR_BESKRIVELSE oG VIRKEMÅTE

B. LOAD MONITOR_OVERHALING

.,.:,t
.tf-
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Kapittel 9
HYDRAULISKE PUMPER

Avsnitt Side

A. HYDRAULISKPUMPE_MOTORMONTERT
STEM PELTYPE_ BESKRIVELSE OG VI NTENNÅTC _
FORD 2610 OG 3610 MODELLER MED ENKEL PUMPE
FORD 4110 OG 4610 MODELLER MED DOBBEL-PUMPE 2

B. HYDRAULISKPUMPE-MOTORMONTERT_
STEMPELTYPE_OVERHALING 3

C. HYDRAULISKPUMPE-MOTORMONTERT
TANNHJULSTYPE_ BESKRIVELSE OG VIRKEMÅTE_
FORD 2610 OG 3610 MODELLER MED ENKEL PUMPE
FORD 5610, 6610, 6710, 7610 0G 7/10 MODELLER MED
DOBBEL-PUMPE

D. HYDRAULISKPUMPE_MOTORMONTERT
TANNHJULSTYPE_OVERHALING 9

E. HYDRAULISKPUMPE_MOTORMONTERT_TANDEM/
TANNHJULSTYPE _ BESKRIVELSE OG VIR KEMÅTE_
FORD 2610 OG 3610 MODELLER MED DOBBEL-PUMPE 15

F. HYDRAULISKPUMPE_MOTORMONTERT_TANDEM/
TANNHJULSTYPE_OVERHALING 16

G. HYDRAULISK
PUMPE_TRANSMISJONSMONTERT_TANN HJULS-
TYPE_ BESKRIVELSE OG VI RKEMÅTE_
FORD 4110 OG /+610 MODELLER MED ENKEL PUMPE
FORD 4110 OG 4610 MODELLER MED DOBBEL-PUMPE 20

H. HYDRAULISKPUMPE_TRANSMISJONSMONTERT
TAN N HJ U LSTYPE _ OVERHALI NG

J, HYDRAULISKPUMPE_TRANSMISJONSMONTERT
TANNHJULSTYPE_ BESKRIVELSE OG VIRKEMÅTE_
FOHD 5610,6610, 6710,7610 0G 7710 MODELLER MED
ENKEL PUMPE
FORD 5610,6610, 6710, 7610 0G 7710 MODELLER MED
DOBBEL-PUMPE

K. HYDRAULISK PUMPE_TRANSMISJONSMONTERT
TAN N HJU LSTYPE _ OVER HALING

'.

21

24

26

'i4_
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(iv)



Avsnitt
A.

Avsnitt
A.

B.

c.

Kapittel 10
BETJENINGSORGANER OG UTVEN DIG
LEDDOVERFØRING FOR HYDRAULISK

LØFTESYSTEM

BETJENINGSORGANER OG UTVENDIG
LEDDOVERFØRING FOR HYDRAULISK LøFTESYSTEM _
OVERHALING_ FORD 2610, 3610, 41 1O OG 4610 MODELLER
MED FORD VERNEHUS MED DELT GULV

BETJENINGSORGAN ER OG UTVEN DIG
LEDDOVERFØRING FOR HYDRAULISK LØFTESYSTEM_
OVERHALING_FORD 5610, 6610 OG 7610 MODELLER MED
FOR VERNEHUS MED DELT GULV

BETJENINGSORGANER OG UTVENDIG
LEDDOVERFØRING FOR HYDRAULISK LøFTESYSTEM-
OVERHALING-FORD 6710 OG 7710 MODELLER

Kapittel 11

JUSTERINGER

JUSTERINGER I DET HYDRAULISKE SYSTEMET_FORD
2610, 3610, 4110 0G 4610 MODELLER

JUSTERINGER I DET HYDRAULISKE SYSTEMET-FORD
5610, 6610, 6710, 7610 0G7710 MODELLER UTEN LOAD
MONITOR

JUSTERINGER I DET HYDRAULISKE SYSTEMET_FORD
5610, 6610, 6710, 7610 0G 7710 MODELLER MED LOAD
MONITOR

Side

B.

c.

Kapittel 12
FEI LSØKING, TRYKKPRØVING

SPESIFIKASJONER OG
SPESIALVERKTØY - FORD 2610, 3610, 4110,

4610,5610,6610, 6710,7610 0G 7710 MODELLER

Avsnitt
A. FEILSØKING

B. TRYKKPRøVING

C. SPESIFIKASJONER 
.,:

D. SPESIALVERKTØY

Side

1

6

17 '1

23
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Avsnitt
A.

B.

c.

Traktorens hydrauliske system består i

hovedsaken av et oljereservoar, hydraulisk
pumpe, løftesylinder og stempel, og løftear-
mer.

Bakakselhuset tjener som oljereservoar og
leverer olje til den hydrauliske pumpen.

Den hydrauliske kretsen har en eller to pumper
med konstant fotrengning og avlastnings-
ventil(er).

En betjeningsventil styrer oljestrømmen og gir
løtt, nøytral eller senkebevegelse på

løftearmene.

Forskjellige sikkerhetsventiler og tilbakes-
lagsventiler beskytter systemets komponen-
ter mot overbelastende krefter som kan
forekomme under normale eller tyngre
arbeidsoperasjoner.

Forskjellige enkle eller doble hydrauliske
pumper leveres som ekstra utstyr til Ford 2610,
3610, 4110 og 4610 modeller som følger:

P'i,-rterl .rr UK 9,,'U1 @t -.,.. ,. . .rr Company
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DEL 8
HYDRAULISK SYSTEM

Kapittel 1

HYDRAULISKE KRETSER

Side
HYD RAU LISK OLJ EKRETSLØP-B ESKRIVELSE OG
VIRKEMÅTE_ FORD 2610, 3610, 41OO OG 4610 MODELLER 1

HYD RAU LISK OLJ EKRETSLØP-BESKRIVELSE OG
V|RKEMATE-FORD 5610, 6610, 6710,7610 0G7710 11

MODELLER UTEN LOAD MONITOR

HYD RAU LISK O LJ EKRETSLØP-BESKRIVELSE OG
V|RKEMÅTE-FORD5610,6610,6710,76100G7710 20
MODELLER MED LOAD MONITOR

HYDRAULISK LAWRYKK SYSTEM _ BESKRIVELSE OG
vtRKEMÅTE- FORD 5610, 6610, 6710, 7610 0G7/10
MODELLER 23

A. HYDRAULISK OLJEKRETSLøP_ BESKRIVELSE OG VIRKEMÅTE_ FORD
2610,3610,4110 0G 4610 MODELLER

ENKEL PUMPE
Ford 2610 og 3610 modeller:
En pumpe av tannhjuls- eller stempeltypen
montert bak på venstre side av motoren.
Pumpen drives fra kamakselen.
Ford 4110 og 2t610 modeller:

En pumpe av tannhjulstypen sitter nede på
høyre side av senterhuset på bakakselen og
drives fra bakre ende av kraftuttaksakselen.

DOBBELPUMPER

Ford 2610 og 3610 modeller:

En motormontert tandem -tannhjulspumpe.
Ford 4110 og u1610 modeller:

En motormontert stempelpumpe og en tann-
hjulspumpe, montert bak på transmisjonen.

Dobbelpumpen leverer på en gang hydraulisk
kraft til løftebevegelsen og til fjernkontroll-
ventilen, og forskjellen mellem de to systemer
er forklart i dette kapittel.

Figur 1 viser det hydrauliske systemet på Ford
2610 og 3610 modeller med motormontert
hydraulisk tannhjulspumpe av tandem-typen.



DEL 8_HYDRAULISK SYSTE

Figur 1

Hydraulisk system-Diagram-Ford 2610 og 3610
med dobbeltpumper

A. Senkeport

1. Løfte-arm
2. Fjær for trekkraftkontroll
3. Trekkraft-arm
4. Stillings-arm
5. Overføringsarm
6. Kontrollventil-arm
7. Avlastningsventil
8. Betjeningsventil
9. Demperventil

10. lnntaksrør, hydraulisk pumpe
'11. Sikkerhetsventil
12. Trykkrør for frontpumpe
13. Motormontert tandem-tannhjulspumpe

HYDRAU LISKE OLJ EFILTER E

Ford 2610 og 3610 modeller med hydrau-
likkpumpe av stempeltypen er utstyrt med
en nettingsil og et utskiftbart papirelement-
filter (delvis gjennomstrømning) som er
plassert nederst i bakakselens midthus i

oljereturrøret fra det hydrauliske systemet.

Alle modeller med hydraulikkpumpe av

B. Løfteport

14. Mikronisk inntaksfilter
15. Retur fra oljekjøler til oljereservoar
16. Oljekjøler
17. Kjolerventil
18. Trykkrør for bakre pumpe
19. Løftesylinderens sikkerhetsventil
20. Fjernkontrollventil de luxe
21. Kombinasjonsventil
22. Tilbakeslagsventil
23. Tilbakeslagsventil
24. Betjeningspak for trekkraftkontroll
25. Betjeningspak for stillingskontroll

tannhjulstypen er utstyrt med et full-strøms
mikronisk sugef ilter. Filteret er utvendig
montert for at det skal vær lettere å skifte. På
Ford 2610 og 3610 modeller et dette filteret
plassert i nærheten av den motormonterte
tannhjulspumpen, se figur 2, mens det på

Ford 4110 og 4610 modeller er montert på

enden av forgreningsrøret, under venstre
fotbrett, se figur 3.

2 li .:, ,



KAPPITEL 1

1.
2.

Figur 2
Plassering av hydraulisk inntaksfilter-

Ford 2610 og 3610

M ikronisk inntaksf ilter
Motormontert tannhjulspumpe

BETJENINGSSPAKER FOR
HYDRAULISK LøFT

Betjeningsspakene, figur 4, er koplet til
betjeningsventilen via overføringsstag. Ved
å flytte disse spakene kan man bestemme
løfte- og senkeoperasjoner, samt nøytral-
stille systemet.

For tilpasning av de varierende driftsforhol-
dene sørger den indre spaken for automatisk
dybdekontroll av redskapet for å bibeholde
konstant trekkraft (trekkraftkontroll), mens
den ytrespaken brukes til å velge og holde
redskapets høydestilling i forhold til trak-
toren (stilli ngskontroll).

Figur 3
Plassering av hydraulisk inntaksf ilter Ford

Ford 41 10 og 4610
1. Filterforgreningsrør
2, Mikronisk inntaksfilter

Figur 4

Plassering av hydraulikksystemets betjenings-
organer og oljekjølerventil-

Ford 41 10 og 4610 uten vernehus

3. Flow-kontrollknapp
4. Spak for stillingskontroll
5. Spak for trekkraftkontroll

3Printed in UK 8/81 @Fo,s Motor Company

1. Velgerventil
2. Kjølerventil



DEL 8_ HYDRAULISK SYSTEM

TRYKKVENTILER I DET HYDRAULISKE
OLJEKRETSLøPET

SYSTEM ETS SIKKER HETSVENTIL

Systemets sikkerhetsventil er plassert for-
rerst i kretsen og begrenser trykket i systemet
slik at man ikke risikerer å overbelaste de
enkelte komporrcntene, eller pumpen.

FLOW-KONTROLLVENTIL

Denne manuelt betjente ventilen kontrol-
lerer oljemengden som føres frem til løfte-
sylinderen, eller utvendig montert redskap/
utstyr.

Ved hjelp av kontrollknappen, figur 4, kan
man regulere oljemengden. Med knappen i

fremre stilling (S) vil det passere en mindre
oljemengde, og ibakre stilling (F), -en
større oljemengde. Helt uavhengig av flow-
kontrollventilens stilling, vil det passere
maksimal oljemengde når trekkraftkontroll-
spaken settes i øvre stilling av kvadranten, for
et så hurtig løft av redskapet som overhode
mulig.

VELGER-VENTIL

For kontroll av utvendig montert hydraulisk
utstyr et det montert en tre-stillings velger-
ventil, figur 4, istedet for redskapsdekslet.
Denne ventilen gjør det mulig å styre den
hydrauliske oljestrømmen som følger :

(i) Kun til løftesylinderen (knappen skjøvet
inn).

(ii) Til løftesylinderen og utløpet for till-
eggshydraulikken (knappen trukket et
hakk ut).

(iii) Kun til utløpet for tilleggshydraulikken
(knappen trukket helt ut).

BETJENINGSVENTIL

Betjeningsventilen er via en mekanisk
overføring koplet til løftekontrollspakene
og vil enten levere oljestrømmen fra pumpen
til løftesylinderen for hydraulisk løft, eller
styre den tilbake til reservoaret for senking
el ler nøytralsti lli ng.

AVLASTNINGSVENTIL
Avlastningsventilen, eller styreventilen, som
den også benevnes,.påvirkes av oljetrykket
fra betjeningsventilen, og har to stillinger.

I nedre stilling slipper ventilen olje gjennom
fra baksiden av demperventilen til reser-
voaret og avlaster på den måten systemet. I

løftet stilling vil avlastningsventilen stenge
for gjennomgangen til reservoaret, og olje
frem til kontrollventilen blir dirigert over til
løftesyli nderen.

DEMPERVENTIL
Demperventilen styrer den hydrauliske ol-
jestrømmen tversover betjeningsventilen og
varierer oljemengden til løftesylinderen.
Denne ventilen vil på en effektiv måte gjøre
hydraulikken mer presis og effektiv gjennom
en automatisk mer nøyaktig kontroll av
løfteoperasjonene.

TILBAKESLAGSVENTIL
Dette er en enveis kuleventil som slipper
hydraulikkoljen gjennom til løftesylinderen
eller tilleggshydraulikken, men hindrer til-
bakestrømming.

LØFTESYL!N DERENS
SIKKER H ETSVENTIL

Denne fjærstyrte ventilen er montert direkte
inn i løftesylinder-veggen. Ved sjokkbelast-
ninger, for eks, under transport av redskap
over ujevn mark, vil denne ventilen åpne og
slippe ut overtrykk, og på den måten beskytte
systemet.

KJøLERVENTIL

Den fjærstyrte "by-pass" ventilen for kjøleren
er plassert i huset for flowkontroll ventilen,
figur 4, og sikrer at trykket på 3,1 bar (45
lbf/in2) i det hydrauliske systemets retur-
krets ikke overstiges, og at det blir levert en
tilstrekkelig oljemengde til oljekjøleren (hvis
montert). Returkretsen fører både begrenset
pumpetrykk og returolje fra systemet til
kjoleren, før retur til reservoaret. Et eventuelt
overtrykk mot ventilen vil resultere i at oljen
returneres direkte til reservoaret, og bes-
kytter på denne måten kjølerkretsen.

KOMBINASJONSVENTIL

Denne ventilen som bare er montert i

forbinnelse med fjernkontrollventil de luxe
regulerer oljemengden i fjernkontrollkretsen
og kombinerer oljemengden fra hovedpumpen
og hjelpepumpen i riktig rekketølge. Kombin-
asjonsventilen har en sikkerhetsventil for å

beskytte hjelpepumpen og fjernkontroll-
kretsen.

4



OLJENS KRETSLØP

Figurene 5, 6, 7 og 8 viser de hydrauliske
kretsløpene i nøytral, under senking, ved
langsomt løft og hurtig løft.

For lettere å kunneforklare hvordan de enkelte
kretsene i løftesylinderenheten blir satt
under trykk, viser figurene 9, 10, 11 og 12
forenklede diagrammer for stillingsfunks-
jonene i henholdsvis nøytral, senking,
langsom-og hurtig løft.

Oljens kretsløp i Nøytral
Se figur 5.

Hydraulikkoljen suges ut av reservoaret i

bakakselens midthus ved hjelp av den
hydrauliske pumpen (gjennom et fullstrøms
mikronisk inntaksfilter på enkelte modeller).
Olje under pumpetrykk blir deretter ført frem
til det hydrauliske systemet.

Ford 2610, 3610, 4110 I 4610 med flow-
kontrollventil:

Oljen strømmer først forbi systemets sikker-
hetsventil og dirigeres vertikalt oppover,
passerer f low-kontroll ventilen og når
frem til struperen. Avhengig av stillingen på

struperen, vil kun en mindre mengde av
oljen passere og trykket fra denne oljen vil
merkes, vra et returgalleri, mot den bakre
flaten på flow-kontrollventilen. Strupertryk-
ket bygger seg opp mot flaten på flow-
kontrollventilens spole, som derved beveges
bakover og slipper olje inn i returkretsen.
Flow-kontrollventilens totale bevegelse vil
avhenge av trykkdifferansen mellom kraften
tra den begrensede oljestrømmen som
virker mot den fremre flaten, og den
kombinerte kraften fra spiralfjæren og
returoljen, som begge virker mot den
bakre flaten.
Trykket fra den overskytende oljemengden
går sammen med oljen i retursystemel, tøl
den bringes tilbake til reservoaret gjennom
oljekjøleren (hvis montert).
Høyt retursystem-trykk vil presse kjøler-
ventilen oppover og avdekke en port som
slipper oljen direkte tilbake til reservoaret.
Denne operasjonen beskytter oljekjøleren
mot unormalt høyt systemtrykk.

Ford 2610, 3610, 4110 & 4610 uten flow-
kontrollventil:
Oljen går først utenom sikkerhetsventilen og
deretter rett oppover til løftedekslet.

Print".l'r .."i §,31 Orord Motor Company

Se figur 9.

Oljen passerer gjennem kanaler i løftedekselet
og løftesylinderen og frem til avlastnings-
ventilen. På grunn av stillingen til betjen-
ingsventilen vil oljen på venstre side av
avlastningsventilen komme inn i kanal "B" og
strømme tilbake til reservoaret gjennem en
boring i betjeningsventilen.

Tilførseloljen som kommer inn i kanal "C" i

avlastningsventilen, vil presse ventilen mot
venstre.

Tilførseloljen vil fortsetter å passere gjennem
og rundtforingen på betjeningsventilen som er
forsynt med åpninger med økende diameter,
utboret etter en spirallinje, og går deretter til
demperventilen.

På grunn av stillingen til betjeningsventilen vil
all olje gå til fremre flate på demperventilen.

Hvor meget demperventilen vil flytte seg,
avhenger av trykkforskjellen mellem oljen på

fremre flate og samlet trykk av spiral fjæren og
oljetrykket på bakre flate av demperventilen.

lnøytral stilling står løftekanalen ttE't 
i

forbinnelse med returkanal "B" til reservoaret
gjennem en boring i avlasterventilen slik at
oljetrykket i bakkant av demperventilen er lik
null. Defor vil trykkforskjellen, når tilførseloljen
går til fremre flate på demperventilen, presse
ventilen til høyre og derved avdekke åpengen
som tører til kombinasjcnsventilens
tilførselskanal "D".

Hvis den hydrauliske oljen som er under trykk
ikke blir tilstrekkelig utnyttet av fjernkontroll-
ventilen (trykket i pilotledningen er lik null) vil
kombinasjonsventilen bli presset mot venstre
og styre den overflødige oljen direkte tilbake til
reservoaret.

KAPPITEL T
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Figur 5
Oljens kretsløp i nøytral

Figur 6
Oljens kretsløp under senking

lnnsugning-
og returolje

Sikkerhetsventil
Trykkrør for f rontpu mpe
Motormontert hydrau lisk
pumpe av typen
tandem/tannhjul
Mikronisk inntaksfilter
Returrør fra oljekjøler til
sump
Oljekjøler
Kjølerventil

Sperret
I I olje

Løfteport
18. Trykkrør for bakre pumpe
19. Sikkerhetsventil for

løftesylinder
20. Fjernkontrollventil de

luxe
Kombinasjonsventil
Tilbakeslagsventil
Tilbakeslagsventil
Spak for trekkraftkontroll
Spak for stillingskontroll

I Pumpetrykk

A. Senkeport
1. Løftearm
2. Fjær for trekkraftkontroll
3. Trekkraftkontroll arm
4. Stillingskontroll arm
5. Overføringsarm
6. Arm for betjeningsventil
7. Avlastningsventil
8. Betjeningsventil
9. Demperventil

10. lnntaksrør hydraulisk pumpe

21.
22.
23.
24.
25.

11.
12.
13.

14.
15,

16.
17.

B.



KAPITTEL 1

Figur 7
Oljens kretsløp ved langsomt løft

Figur I
Oljens kretsløp ved hurtig løft

I3,if,1"11,** ffig:å??å?;:. SperretI I otjeI Pumpetrykk

A. Senkeport
1. Løftearm
2. Fjær for trekkraftkontroll
3. Trekkraftkontroll arm
4. Stillingskontrollarm
5. Overføringsarm
6. Arm for betjeningsventil
7. Avlastningsventil
8. Betjeningsventil
9. Demperventil

10. lnntaksrør hydraulisk pumpe
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B.
11. Sikkerhetsventil
12. Trykkrør for frontpumpe
13. Motormontert hydraulisk

pumpe av typen
tandem/tannhjul

14. Mikronisk inntaksfilter
15. Returrør fra oljekjøler til

sump
16. Oljekjøler
17. Kjølerventil

7

Løfteport
18. Trykkrør for bakre pumpe
19. Sikkerhetsventil for

løftesylinder
20. Fjernkontrollventil de

luxe
21. Kombinasjonsventil
22, Tilbakeslagsventil
23. Tilbakeslagsventil
24. Spak for trekkraftkontroll
25. Spak for stillingskontroll
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Figur 11

Oljens kretsløp under langsomt løft

Figur 12

Oljestrømmen ved hurtig løft og
fjernkontrollkretsen in n koplet

LØFTESYLI N D ERENS VENTI LER

Figur 9
Oljens kretsløp i nøytral

Figur 10
Oljens kretsløp under senking

OLJEKRETSKøPET I

(-

Full
oljestrøm

1. Til fjernkontrollventil
2. Tilbakeslagsventil
3. Sikkerhetsventil
4. Fra hovedpumpe

lnnsugning-og
returolje

Betjeningsventil
Foring på betjeningsventil
Demperventil
Avlastningsventil

SperretI I olje

9. Tilbakeslagsventil
10. Kombinasjonsventil
'11. Pilotlinje
12. Fra ekstra pumpe

Redusert
oljestrøm

5.
6.
7.
8.

\



KAPP

Hydraulisk olje som er sperret inne i løfte-
sylinderen og i kanal "A" blir hindret frå
returnere av tilbakeslagsventilen, samt av
stillingen på betjeningsventilens fremre land.

Oljens kretsløp ved senkning.

Se figur 10.

Når betjeni ngsventilen f lyttes inn i sen kestillin g
(til høyre), vil ventilens fremre land avdekke
senkeporten i nedre del av kanal "A", slik at
olje fra løftesylinderen kan passere direkte til
reservoaret.

Akkurat som i nøytral, vil oljen på venstre side
av avlastningsventilen kunne passere tilbake til
reservoaret via betjeningsventilen, mens
pumpetrykket presser avlastningsventilen til
venstre. Avlastningsventilen kopler
løftekanalen "E" til returnkanalen "B".

Tilførseloljen som virker mot den fremre flaten
vil derfor trykke demperventilen over til høyre
som derved avdekker porten som fører fram til
kombinasjons ventilens tilførselkanal "D" .

Som i nøytral stilling, hvis den hydrauliske
oljen som er under trykk ikke blir tilstrekkelig
utnyttet av fjernkontrollventilen (trykket i

pilotledningen er lik null) vil kombinasjonsven-
tilen bli presset mot venstre og styre den
overflødige oljen direkte tilbake til reservoaret.

Se figur 11 ,

En mindre bevegelse av betjeningsventilen mot
løftestilling, d.v.s. til venstre, vil stenge senke-
porten i bunnen av kanal "A" og slippe
tilførselolje gjennem til kanal "B", hvor den
styres inn mot fremre flate på

avlastningsvenilen. Fjærkraften og oljetrykket
som virker på den større fremre flaten vil
tilsammen være større enn den mindre kraften
fra den samme oljen som virker på den mindre
bakre flaten, og ventilen skyves over mot
høyre.

Denne bevegelsen hindrer olje fra å strømme
fra løftekanalen "E" til returkanalen "B".

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company

På grunn av stillingen betjeningsventilen står i,
vil de første av flere åpninger i betjenings-
ventilhuset være avdekket og tilførselsoljen vil
ikke bare passere til de fremre flatene på
demperventilen, men en begrenset mengde vil
gå til løftekanalen "E" og inn mot de bakre
flatene på demperventilen. Trykkdifferansen
setter demperventilen i bevegelse mot venstre,
og bringer den langt nok til å delvis stenge
porten som fører til kanalen "D" tor kombinas-
jonsventil.

Oljetrykket i løftekanalen "E" løfter tilbakes-
lagsventilens kule opp fra setet og oljen
strømmer inn til løftesylinderen. Da en bestemt
mengde filførselsolje kan passere struper-
åpningen i demperventilen og strømme inn i

returkanalen "D", vil loftebevegelsen
nødvendigsvis bli langsom.

Oljens kretsløp ved hurtig løft

Se figur 12.

Ved å flytte betjeningsventilen inn istilling for
hurtig løft, d.v.s. helt til venstre, vil samtlige
porter i betjeningsventilens foring bli lagt åpne.
På grunn av en mindre begrensing, eller
struping, vil oljen som passerer til de bakre
flatene på demperventilen ha såvidt høyt trykk
at ventilen blir flyttet helt over mot venstre.
Denne bevegelsen stenger porten som fører til
kombinasjons ventilens tilførselskanal "D", og
all tilførselsolje vil derfor passere inn i løfte-
kanalen "E" og blir nyttet til å gjennemføre et
hurtig løft.

Demperventilen modulerer oljestrømmen
til løftesylinderen til den er proporsjonal med
størrelsen av impulsen fra løftesignalet. Vi
kan derfor se at etter den manuelle flow-
kontroll ventilen er blitt justert etter for-
innstillingen av systemet, vil demperventilen
gjøre det mindre nødvendig å foreta videre
justeringer.

Systemet vil fortsette å lølte tnntil kontroll-
ventilen er kommet over i nøytralstilling av
trekkraftkorreksjonen, bevegelse av løfte-
kontrollspaken, eller ved at løftestemplet
slår mot kontrollventilarmen.
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MERK: På modeller uten fjernkontrollventil er
pumpeleveringen til de hydrauliske
tilhengerbremsene regulert av manuell
betjeningsventil. Leveringen til bremsene
prioriteresforan levering til løftesylinderen.

VIKTIG : Traktorer med tilhengerbremser
har en egen flow-kontrollventil som sikrer
ti lstrekk e I i g o lj eme n g d e f o r effektiv hrems i n g
uavhengig av ventilens innstilling.

Oljestrømmen fra velgerventilen for
ti I leggshyd rau li kk regu leres av f lowkontrol I -

og demperventiler,

VIKTIG : I tilfeller av større hydrauliske
kraftbehov skal det nyttes fjernstyrings-
ventiler istedet for velgerventilen for
tilleggshydraulikk, slik at den fulle effekt fra
hyd ra u likksy ste met k a n nytti gj ø res,

Ekstra hjelpepumpe og kombinasjonsventil.
Se figur 12.

Hjelpepumpe brukes til å supplere leveringen
av hydraulisk olje til fjernkontrollkretsen.

Når fjern kontrol I kretsen til koples, overføres et
pilotsignal til venstre ende på kombinasjons
ventilen som trykkes over til høyre og gradvis
stenger av returoljen til reservoaret gjennem
kanaleng "D" til "H" og "F" til "G", avhengig
av instillingen på fjernkontrollventilen.

Olje fra hjelpepumpen løfter deretter tilbakes-
lagsventilen for oljetilførselen og blander seg
med olje fra hovedpumpen som kommer fra
kanal "D" på fjernkontrollventilen.

Hvis fjernkontrollkretsen ikke er tilkoplet, vil
pilotledningen stå åpen, og olje fra
hovedpumpen vil trykke kombinasjonsventilen
mot ventilfjæren så oljen går direkte tilbake til
reservoaret gjennem port "H".
Samtidig vil olje fra hjelpepumpen passere

rundt kombinasjonsventilen og returnere til
reservoaret via port "G" og kjølerkretsen.

Når fjernkontrollkretsen er overbelastet, vil det
økte trykket registreres i pilotledningen på

venstre side av kombinasjons ventilen, Den
innvendige sikkerhetsventilen presses opp og
åpner for oljen på venstre side av sleiden, inn
gjennem port "H".
Forandringen av trykket på hver side av spolen
får spolen til å flytte seg mot venstre slik at
overflødig olje fra begge pumpene vil gå tilbake
til reservoaret via poriene "G" og "H".

Oljens kretsløp til ekstra hydraulisk
utstyr- med velgerventi I

Se figurene 7 og 8,

Den hydrauliske oljestrømmen er identisk med
løftekretsene, men varierer i betjeningen av
trestillingsventilen, som folger:

o Når knappen skyves helt inn, vil
ventilspolen blokkere porten til tilleggs-
hydraulikken og styre oljestrømmen inn
till løftesylinderen.

o Når knappen trekkes ut et hakk, vil
ventilspolen slippe den hydrauliske
oljestrømmen frem til både løftesylinderen
og tilleggshydrau likken.

MERK: Oljen går der hvor motstanden er
minst, og vi vil i denne spesielle stillingen se
at betjeningen av løftearmene vil avhenge
av hvilket hydraulisk ekstrautstyr som nyttes.

Når knappen trekkes helt ut, vil ventilspolen
blokkere porten til løftesylinderen, og den
hydrauliske oljen dirigeres til porten for
tilleggshydrau likken.

Oljens kretsløp til ekstra hydraulisk
utstyr- Uten velgerventi I

Den hydrauliske oljekretsen er identisk med
løftekretsene, men ved å ta ut pluggen for
tilleggshydraulikk i utstyrsdekslet kan oljen
føres frem både til utvendig redskap og til
løftesylinderen.

MERK: Siden hydraulikkolje fortsatt blir
f ørt f rem til løftesylinderen, skulle nå de nedre
stagene bli holdt nede for å hindre dem fra
å gå opp, og flytte betjeningsventilen til
nøytral slik at strømmen til både utvendig
utstyr og løftesylinderen blir stoppet.

10



KAPPITEL 1

B. HYDRAULISK OLJEKRETSLøP_BESKRIVELSE OG VIRKEMÅTE_FORD
5610,6610, 6710,7610 OG 7710 MODELLER UTEN LOAD MONITOR

Traktorens hydrauliske system er i grove
trekk bygget opp av et oljereservoar,
hydraulisk pumpe, løfte - sylinder og
stempel,samtløftearmer. Bakakselhuset
tjener som oljereservoar og leverer olje til
den hydrauliske pumpen.

Den hydrauliske kretsen nytter olje fra en eller
to pumper med konstant fortrengning og en
avlastningsventil. En betjeningsventil styrer
oljestrømmen og gir løft, nøytral eller senke-
bevegelse på løftearmene.

Forskjellige sikkerhetsventiler og tilbakes-
lagsventi ler beskyttersystemets komponenter
mot overbelastende krefter som kan fore-
komme under normale eller tyngre arbeids-
operasjoner.

Enkel eller dobbel hydraulisk pumpe leveres
som ekstra utstyr til Ford 5610, 6610, 6710,
7610 og 7710 modeller som følger:

ENKEL PUMPE

En tannhjulspumpe sitter nede på høyre side
på bakakselens senterhus, og drives via et
mellemhjul av et tannhjul som sitter på
kløtsjnavet av den uavhengige kraftuttaks-
akselen.

DOBBELPUMPER

En tannhjulspumpe, montert på venstre side av
motoren, og drevet fra kamakselen, og en

tannhjulspumpe montert bak på trans-
misjonen.

Den ekstra dobbelpumpen gir på samme tid
hydraulisk løftekraft og olje til
fjernkontrollventilen, og forskjellen som er
mellem systemene er forklart i dette kapitlet.

Figur 13 viser det hydrauliske systemet på Ford
5610, 6610, 6710, 7610 o97710 modeller uten
Load Monitor med dobbelpumper.

1. Ledd for stillingskontroll 11. Løftestempel
2. Velgearm 12. Betjeningsventil
3. Hoverdfjærfor kraftkontroll 13. Senkeventil (poppet)
4. Åk 14. Tømmeventil
5. Velgerarm og rulle 15. Sikkerhetsventilfor
6. Overføringsarm løftesylinder
7. Sikkerhetsventil 16. Motormontert hydraulisk
8. Transmisjonsmonterthydrauliskpumpe tannhjulspumpe
9. lnntaksrør pumpe 17. Mikron inntaksfilter

10. Mikron inntaksfilter 18. Ekstra velgerventil

19. Fjernsylinder
20. Fjernkontrollventil

de luxe
21. Pilor linje
22. Tilbakeslagsventil
23. Kombinasjonsventil
24. Flow-kontrollventil
25. Prioriteringsventil
26. Avlastingsventil
27. Tilbakeslagsventil
28. Løftearm

I'I

Figur 13

Hydraulisk system-Diagram-Ford 5610,6610, 6710,7610 og 7710 Med dobbeltpumper

\_-.
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Figur 14

Plassering av hydrauliske betjeningsspaker-
Ford 5610,6610 og 7610 uten førerhus

1. Port for løftesylinder
2. Port for tilleggshydraulikk
3. Betjeningsknapp for tilleggshydraulikk
4. Løftekontrollspak
5. Velgerspak

HYD RAU LISKE OLJ EF!LTERE

Ford 5610, 6610, 7610 og 7710 modeller er

utstyrt med fullstrøms mikron sugefilter til å

skru på og plassere på pumpehuset som sitter
på transmisjonen.

For den ekstra dobbelpumpen, motormontert
av tannhjultypen, er det et fullstrøms mikron
sugefilter som er plassert i nærheten av
pumpen.

BETJENINGSSPAK FOR HYDRAU LISK
LøFT

Betjeningsspaken for hydraulisk løft, figur
14, er koplet til betjeningsventilen via en
intern mekanisk overføring. Ved å flytte
denne spaken kan man bestemme løfte- og
senkeoperasjoner, samt nøytralstille syste-
met.

VELGER-HENDEL

Velgerhendelen, figur 14, brukes til å velge
enten stillingskontroll eller trekk-traftkontroll,
eller og en kombinasjon av begge deler.

Ved stillingskontroll er hendelen satt i øverste
stilling i kvandranten, (traktor uten førerhus),
eller i nederste stilling, (traktor med førerhus),
for at redskapet skal bli holdt i samme stilling i

forhold til traktoren.

Ved trekk-kraftkontroll er hendelen satt i

laveste stilling i kvandranten, (traktor uten
førerhus), eller i høyeste stilling, (traktor med
førerhus) derved oppnår man automatisk
dydbekontroll og beholder konsiant trekkraft.

TRYKKVENTILER ! DET HYDRAULISKE
OLJEKRETSLøPET

SIKKERHETSVENTIL

Denne ventilen som sitter i den hydrauliske
p u mpen, beg renser det hyd ra u liske oljetrykket
i kretsen så pumpen og komponenter i

systemet ikke blir overbelastet.

BETJ EN!NGSVENTILEN

Betjeningsventilen er via en intern mekanisk
overføring koplet til løftekontrollspaken, og
vil enten levere oljestrømmen fra pumpen til
løftesylinderen for å gjennomføre en løfte-
operasjon, eller styre den tilbake til reser-
voaret for senking aller nøytralstilling.

TILBAKESLAGSVENTIL

Dette er en enkelenveis kuleventilsom slipper
hydraulikkoljen gjennom til løftesylinderen
eller tilleggshydraulikken, men hindrer til-
bakestrømming.

SENKEVENTIL (POPPET}

En fjærbelastet ventil som enten lar den
hydrauliske oljen gå til løftesylinder og/eller
ekstra hydraulisk utstyr. Eller den lar oljen gå
tilbake fra løftesylinderen og/eller ekstra utstyr
og til reservoar.

'12



KAPPITEL

VELGERVENT!L

For å lette betjeningen av ekstra montert
hydraulisk utstyr, er det en velgerventil med to
innstillinger, figur 14, som styrer oljen som
følger:

(i) Til løftesylinder og uttak for hjelpe-
sylinder, (Knappen trykket inn).

(ii) Til ekstra hydraulisk utstyr. (Knappen
trukket ut).

LøFTESYLIN DERENS
SIKKERHETSVENTIL

Denne fjærstyrte ventilen er montert direkte
inn i løftesylinder-veggen. Ved sjokkbelast-
ninger, for eks. u ndertra nsport av redskap over
ujevn mark, vil denne ventilen åpne og slippe
ut overtrykk, og på den måten beskytte
løftesyl i nder- kretsen.

TøM M EVENTIL (SEN KEBREMS}

Denne fjærbelastete flow-kontrollventilen
bremser tømmingen av olje fra løftesylinder
og/eller ekstra utstyr, og kontiollerer derved
senkehastigheten på redskapet.

P R IO R ITE R I N G SVENTI LSETT

ventilsettet som er montert på toppen av det
hydrauliske løftedekslet, prioriterer den
pumpen som skal levere olje når det er monter
dobbel pumpe. Ventilen styrer oljeleveringen
til løftesylinderer, ekstra utstyr og
fjernkontrollventiler. Virkemåten for
fjernkontrollventiler, se "UTSTYR OG
DIVERSE" - Del-13 - Kapittel 3.

Prioriteringsventilsettet omfatter følgende
ventiler:
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FLOWKONTROLLVENTIL

Denne ventilen styrer oljemengden til den
hydrauliske løftesylinderen ved at den føler
trykkfallet gjennom betjeningsventilen. Flow-
kontrollventilen sørger også for at den
hydrauliske løftesylinderen er prioritert med
olje.

AVLASTNINGSVENTIL

Denne ventilen påvirkes av oljetrykket fra
betjeningsventilen og har to stillinger. I

løftet stilling vil ventilen slippe oljen frem
til løftesylinderen, mens den i nøytral- eller
senket stilling dirigerer oljen til bake til
reservoaret.

En første levering på 7.6liter/min. går gjennem
avlastningsventilen og ikke gjennem,

KOMBINASJONSVENTIL

Ventilen som bare er montert iforbinnelse med
fjernkontrollventil, regulerer oljemengden i

fjernkontrollkretsen og kombinerer
oljetilførselen fra hovedpumpe og
sekundærpumpe etter behov.

Kombinasjonsventilen har en sikkerhetsventil
som beskytter ekstrapumpen og
fjernkontrollkretsen mot overbelastning.

TILBAKESLAGSVENTIL

Denne enveis kuleventilen lar det komme olje
fra sekundærpumpen, men hindrer
tilbakestrømning.

Ventilen hindrer at hydraulisk olje
hovedpumpeniåkommeinn
tilførselsledningen for sekundærpumpen.

tra
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OLJENS KRETSLøP

Figurene 15, 16, 17 og 18 viser de hydrauliske
kretsløpen i nøytral, under senking, under
sakte løft, og under hurtig løft.

For å lette forståelsen av detaljene i oljens
passering i løftesylinder, er på enkle
diagrammer vist nøytral, sakte løft og hurtig
løft i figurene 19,20,21 o922.

Oljens kretsløp i nøytral

Se figur 15.

Hydraulikkoljen suges ut av reservoaret i

bakakselens senterhus av den hydrauliske
pumpen. Oljen suges gjennem et fullstrøms
mikron inntaksfilter, og leveres videre til det
hydrauliske systemet.

Oljen strømmer først forbi systemets
sikkerhetsventil og gjennem tøt frem til
løftesylinder og betjeningsventilhuset.

Se figur 19.

Når betjeningsventilen står i nøytral stilling er
oljen i kanal "E" hindret i å passere gjennem
ventilen og frem til pilotkanalen "C". Oljen i

pilotkanalen 'tC" og i løftesylinderens
tilførselskanal kan fritt passere gjennem
betjeningsventilen og videre ut i sumpen via
senkebremsventilen,

Trykkolje i kanal 'tE" går oppover til
avlastningsventilen. Oljen presses mot
ventilens midtland, overvinner fjær trykket og
oljen med null trykk på venstre ende, og
avlastningsventilen blir presset helt over til
venstre.

Ved denne bevegelse tømmes den innestengte
oljen ved venstre ende av ventilen ut i sumpen
glennem kanal "C".

I stillingen helt til venstre, vil tilførselskanalen
"D" på flow-kontrollventilen være tilkoplet
returen tilsumpkanalen gjennem en innvendig
utboring i avlastningsventilen.

Trykkolje i kanal 'tE" går gjennem flow-
kontrollventilen via en innvendig boring og
trykker mot høyre endeflate på ventilen.
Trykket overvinner fjærtrykket og oljen med
nulltrykk på venstre ende og presser flow-
kontrollventilen helt over til venstre.

Denne bevegelse får hele oljemengden fra
kanal "E" til å passere tvers gjennem flow-
kontrollventilland og inn i fjernkontroll-
ventilens til førsels-kanal "F" .

Hvis pumpetrykket ikke er utnyttet av fjern-
kontrollventilen (trykket i pilotledningen er lik
null), vil oljen gå gjennem boringen ved høyre
ende på kombinasjons ventilen som da blir
presset mot fjærtrykket og lar oljen returnere
direkte til sumpen gjennem kanal "G".

Oljen i løftesylinderens kanal "C" er hindret fra
tømmes ut av en fjærbelastet "poppet" -
ventil og av bolten på betjeningsventilen som
lukker igjen tømme luftehullet.

Oljens kretsløp ved senkning.

Se figur 20.

Når betjeningsventilen settes i senkestilling,
d.v.s. til høyre. vil den fjærbelastete bolten på

betjeningsventilen åpne tømme luftehullet, og
trykket bak tilbakeslagsventilen vil falle ned på

null.

Når trykket av den innestengte oljen i løfte-
sylinderens tilførselskanal virker på

tilbakaslagsventilen, vil det overvinne
fjærtrykket og oljen med null trykk og åpne
tilbakeslagsventilen. Oljen i løftesylinderen
tømmes nå tilbake isumpen gjennem tilførsel-
skanal "8" på løftesylinderen og gå tvers
gjennem senkebremsventilen.

Mengden av returolje styres av den
fjærbelastete senkebremsventilen. Returoljen
strømmer gjennem hullet på toppen av
ventilen, men overflødig olje vil forsøke å
presse ventilen nedover mot fjærtrykket.

Denne bevegelsen minsker automatisk
størrelsen på utløpsportene og begrenser
oljestrømmen fra ventil til sump. Det er således
en styrt senking av løftesylinderen under alle
forhold for løfting.
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Når betjeningsventilen settes i senkestilling,
hindres trykkoljen i kanal "E" e gå gjennem
ventilen fram til kanal "C". Likevel kan olje fra
pilotkanal "C" og tilførselskanal "B" for løfte-
sylinderen passere fritt gjennem betjenings-
ventilen og via senkebremsventilen ut i

sumpen,

Trykkolje i kanal "E" søtger for at avlasnings-
ventilen og flow-kontrollventilen holdes i full
venstrestilling. Derved kan hele oljestrømmen
fra kanal "E" passere tvers forbi flowkon-
trollens ventilland og inn i kanal "F" på fjern-
kontrollventilen.

Hvis trykkolje fra pumpen ikke er utnyttet av
fjernkontrollventilen vil kombinasjonsventilen
bli presset til venstre mot fjærtrykk og la olje fra
pumpen gå rett tilbake til reservoaret via galleri

tJ

OLJENS KRETSLøP VED SAKTELøFI

See figur 21.

Begrenset flytning av betjeningsventilen fra
nøytral til løftestilling, d.v.s. til venstre, gjør
det mulig for oljen i kanal "E" å gå til pilotkanal
"C" gjennem et hull, boret i betjeningsven-
tilen. Oljen går deretter opp i pilotkanalen "C"
hvor den omslutter venstre ende på av-
lastningsventilen. Det samlete fjær- og
oljetrykk mot ventilflaten presser avlastnings-
ventilen helt over til høyre.

Trykkoljen i kanal "E" går oppover og inn i

flow-kontrollens tilførselskanal "D", via en
innvendig boring i avlastningsventilen.
Boringen i avlastningsventilen måler ut den
første oljemengden fra kanal "E" til
innløpskanalen "D" på flow-kontrollventilen,
og begrenser denne til 7.6 liter/min. slik at
startfasen i løftet blir jevn og behagelig.

Når oljen passerer avlastningsventilen avtar
trykket. Oljen med nedsatt trykk fyller
tilførselskanalen "D" på flow-kontrollen og
omslutter venstre ende på flow-
kontrollventilen. Det samlete fjær- og oljetrykk
får ventilen til å flytte seg mot høyre.
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Sakte Løft Når Trykket i Fjernkontrol!-
ventilens Tilførselskanal "F" er Høyere
enn Trykket i Løftesylinderens
Tilførselskanal "A".

Den første mengde olje med nedsatt trykk
passerer det koniske land på flow-kontroll-
ventilen og inn i løftesylinderens tilførselskanal
"B". Oljen med nedsatt trykk løfter deretter
tilbakeslagsventilen litt, slik at den første
oljemengden kommer inn i løftesylinderen
gjennem kanal "A".

En ytterligere flytting av betjeningsventilen til
venstre avdekker den første av f lere porter med
stadig større diameter. Disse er maskinert etter
en spiralformet linje i ventilforingen på

betjeningsventilen. Trykkolje fra kanal "E"
passerer nå gjennem det første hullet iforingen
og inn i tilførselskanalen "Dt' på flow-
kontrollen, noe som bevirker at trykket faller.

Oljen med nedsatt trykk vil nå supplere oljen på
venstre ende av flowkontrollventilen, og som
en følge derav vil ventilen flytte seg litt
hurtigere mot høyre. Denne bevegelsen gjil at
en økende mengde olje med redusert trykk får
passere det koniske land på flow-kontroll-
ventilen. Den økte oljestrømmen går deretter
til løftesylirrderen gjennem tilbakeslagsventilel
og kanal "A".

Sakte Løft nå Trykket i Fjernkontroll-
ventilens Tilførselskanal "F" er Mindre
enn Trykket i Løftesylinderens
Tilf ørselskanal.

Når ilow-kontrollventilen går mot høyre, vildet
koniske ventillandet begrense oljemengden fra
"E" til "F". Gjennem utmålingsboringen i

avlastningsventilen bygger det seg opp et
oljetrykk som går over i kanal "D" og kanal
"B", gjennem senkeventilen og frem til løfte-
sylinderens tilførselskan al " A" .

\



DEL 8- HYDRAULISK SYSTEM

Figur 15

Oljens kretsløp i nøytral

Figur 16

A.
1.
2.
3.
4.
5.

6.
7.

Oljens kresløp under senkirig

Ig:Jå?§tr'
B. Fra motqrmontert pumpe
8. Transmisjonsmontert

hvdraulisk pumoe
9. lnntaksrør for pumpe

10. Mikron inntaksfilter
11. Løftestempel
12. Betjeningsventil
13. Senkeventil (Poppetventil)
14. Tømmeventil

Sperret
I lolje

C. Tilfiernkontrollventilen
15. Sikkerhetsventil på

løftesylinder
1 6. Tilbakeslagsventil
17. Kombinasjonsventil
18. Flow-kontrollventil
19. Prioriterings ventilset
20. Avlastningsventil
21. Tilbakeslagsventil
22. Løftearm

f Pumpetrykk

Fra fjernkontrottventilen (pilot)
Stillingskontrollarm
Velgerarm
Hovedfjær for trekkraftkontroll
Åk
Velgerarm (kontrollarm) og
rulle
Overføringsarm
Sikkerhetsventil
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KAPPITEL

Figur 17

Oljens kretsløp ved sakte løft

Figur 18

Oljens kretsløp ved hurtig løft

Sperret
olje

I

I Pumpetrykk f S;Ll'"lii,- IlSil',.:nj:'"n "n

B. Fra motormontert pumpe

8. Transmisjonsmontert
hydraulisk pumpe

9. lnntaksrør for pumpe
10. Mikron inntaksfilter
11. Løftestempel
12. Betjeningsventil,l3. 

Senkeventil (Poppetventil)
14. Tømmeventil

A. Fra fjernkontrollventilen (pilot)

1. Stillingskontrollarm
2. Velgerarm
3. Hovedfjær for trekkraftkontroll
4. Åk
5. Velgerarm (kontrollarm) og

rulle
6. Overføringsarm
7. Sikkerhetsventil

C. Til fjernkontrollventilen
15. Sikkerhetsventil på

løftesylinder
16. Tilbakeslagsventil
17. Kombinasjonsventil
18, Flow-kontrollventil
19. Prioriterings ventilset
20. Avlastningsventil
21 . Tilbakeslagsventil
22. Løftearm

$f
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DEL 8_ HYDRAULISK SYSTEM

Figur 21

Oljens kretsløp under langsomt løft

8. Senke poppetventil
9. Til løftedeksel

10. Tilbakeslagsventil
11. Til reservoar
12. Pilotlinje
13. Fra ekstrapumpe

Figur 19

Oljens kretsløp i nøytral

Figur 20 Figur ?2

Oljens kretsløp under senking Oljestrømmen ved hurtig løft og
. fjernkontrollkretsen innkoplet

OLJEKRETSKØPET I LØFTESYLINDERENS VENTILER

Full
oljestrøm

1. Til fjernkontroilventil
2. Kombinasjonsventilen
3. Avlastningsventil
4. Flow-kontrollventil
5. Fra hovedpumpe
6. Betjeningsventil
7. Tømmeventil

18
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KAPPITEL 1

En ytterligere flytting av betjeningsventilen til
venstre, avdekker porter med stadig større
diameter. Disse er maskinert etter en spiral-
formet linje i ventilforingen pø betjenings-
ventilen, og oljen går fra kanal "E" gjennem de
første hullene til flow-controlens tilførselskanal
"D" , noe som resulterer i at trykket faller.

Flow-kontrol lventi len beveger seg derf or ytter-
ligere mot høyre, og oljemengden blir
ytterligere minsket når den går fra kanal "E",
tvers gjennem flow-kontrollventilen og inn i

fjernkontrollventilens tilførselskanal "F" Fordi
mesterparten av den hydrauliske tilførselsoljen
går inn in fjernkontrollventilens tilforselskanal
"F", så vil løftebevegelsen nødvendigvis bli
langsom.

Oljens kretsløp ved hurtig løft

Se figur 22.

Flyttes betjeningsventilen til stillingen hurtig
løft, d.v,s. helt over til venstre, avdekkes alle
portene i foringen på betjeningsventilen.

På grunn av mindre trykkbegrensning vil oljen
som går til venstre ende på flow-control-
ventilen ha tilstrekkelig høyt trykk till å presse

ventilen helt over til høyre. Denne bevegelsen
stenger oljestrømmen helt fra kanal "E" lil
fjernkontrollventilens tilførselskanal " F" .

Alt tilførselsolje går nå f ra flowkontrollventilens
tilførselskanal "D" , tvers gjennem flow-
kontrollventilen som står i helt åpen stilling, og
inn i løftesylinderens tilførselskanal "B". Hele
oljemengden fra pumpen åpner tilbakeslags-
ventilen og går til løftesylinderen som gir hurtig
løftebevegelse.

Flow-kontrollventilen forandrer mengden av
hydraulisk olje til løftesylinderen iforhold tildet
som forlanges.

Systemet vil fortsette å løfte inntil
betjeningsventilen flyttes inn i nøytral stilling
av en trekkrafftkorreksjon, bevegelse av
løftebetjeningsspaken eller når løftestemplet
slår mot betjeningsspaken.
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Olie fra hydraulisk I

binasjonsventil.

Se figur 22.

Hjelpepumpe benyttes
pumpen med levering
fjernkontroll kretsen.

hjelpumpe og kom-

til å supplere hoved-
av hydraulisk olje til

Når fjernkontrollkretsen er innkoplet, vil det
overføres et pilotsignal til venstre ende på

kombinasjons ventilen som gradvis vil flytte
seg over mot høyre og stenge av forbinnelsen
mgllgm t'F" til ttc" og "H", alt ettgr
fjernkontrol lkretsens behov.

Oljen fra hjelpepumpen løfter så til-
bakeslagsventilen på tilførselskannalen og
forener seg med olje fra hovedpumpen inn i

fjernkontrollventilens til førselskanal "F".

Hvis fjernkontrollkretsen ikke er i bruk, vil
pilotlinjen være åpen og kombinasjonsventilen
trykket mot fjæren p.g. av olje trykket fra
hovedpumpen som således kan returnere
direkte tilbake til sumpen gjennem kanal "G".
Samtidig går olje fra hjelpepumpen rundt huset
på kombinasjonsventilen og tilbake til
sumpkanal "G".

Når fjernkontrollsystemet er overbelastet, vil
overtrykket overf øres gjen nem pi lotka na len og
frem til venstre ende av sleiden på
kombinasjonsventilen. Den innvendige sikker-
hetsventilen åpner, seg mot fjærtrykket og
åpner venstre side'.av sleiden i kanal "G".
Trykkforandringen på begge sider av sleiden,
får sleiden til å flytte seg mot venstre og lar
overskuddsolje fra begge pumpene i kanalene
"F" og "H" blitømt ut isumpen gjennem kanal'
,,G",

Oljens kretslØp for ekstra hydraulisk
utstyr

Betjeningsventilen og avlastningsventilen vil
fortsatt stå i samme stilling som under
løfteoperasjonen, men, når velgerventilen
trekkes ut, vil oljetilførselen til løftesylinderen
bli kuttet og omdirigert til utløpsportene for
ekstra hyd raulisk utstyr.

-1
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DEL 8_HYDRAULISK SYSTE

C. HYDRAULISK OLJEKRETSLøP_ BESKRIVELSE OG VIRKEMÅTE FORD
5610,6610, 6710,7610 OG 7710 MODELLER MED LOAD MONITOR

Figur 23 viser det hydrauliske systemet for Ford
5610, 6610, 6710,7610 o97710 modeller med
Load Monitor.

De hydrauliske kretsløpene er de samme som
vist for modeller uten Load Monitor, besk-
revet tidligere i dette kapittelet, untatt Ford
Load Monitor fjernsylinder.

LOAD MONITOR

Load Monitor er en momentføler montert
i bakakselens midthus, og kopler transmis-
jonens uttaksaksel til pinjongen i bakakselen.

Variasjoner i transmisjons-momentet på
grunn av svingninger i redskaps-trekket,
oppfanges av Load Monitor enheten som
varsler betjeningsventilen for hydraulisk
løft.

Figur 23

Load Monitor hydraulisk system med enkel transmisjonsmontert pumpe

1. Overførongsstag for stillingskontroll
2. Velgeroverføring
3. Hovedfjær for trekkraftkontroll
4. Velger (betjenings)-stag og rulle
5. Overføringsstag
6. Sikkerhetsventil
7. Transmisjonsmontert hydraulisk pumpe
8. Mikron inntaksfilter
9. Løftestempel

10. Betjeningsventil
11. Senkeventil (Poppet)

12, Tømmeventil
13. Sikkerhetsventil for løftesylinder
14. Velgerventil for ekstra hydraulisk utstyr
15. Spesiell Load Monitor fjernsylinder
16. Omløpsventil (By-pass)
17. Tilbakeslagsventil
18. Flow-kontrollventil
19. Prioriterings ventilsett
20. Avlastningsventil
21 . Tilbakeslagsventil
22. Løftearm
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KAPPlTEL

Figur 24

Plassering av hydraulikse betjeningsspaker -
Ford 5610,6610 og 7610 uten førerhus

1. Uttak for løftesylinder
2. Uttak for utvendig utstyr
3. Kontrollventil-knapp for utvendig utstyr
4. Løftekontrollspak
5, Systemvelger-håndtak

En bevegelse av betjeningsventilen vil
automatisk løfte eller senke redskapet, slik
at man opprettholder en konstant trekkraft.
Toppstagfølende trekkraftkontroll og still-
ingskontroll er fortsatt uavhengig tilgjen-
gelig med Load Monitor systemet.

SYSTEMVELG ER-H EN DEL
Systemvelger-hendelen, figur 24, brukes til

OLJENS KRETSLØP

Oljekretsløpet for Ford 5610, 6610, 6710, 7610
og 77'10 modeller med Load Monitor er det
samme som for modeller uten Loan Monitor,
tidligere forklart i dette kapittelet, untatt ved
bruk av Ford Load Monitor fjernsylinder.

FORD LOAD MONITOR
FJERNSYLINDER

Den spesielle Load Monitor hydrauliske
fjernsylinderen arbeider i serie med trak-
torens hydrauliske løftekrets og sørger for
samtidig løfte og senkebevegelser av både
for- og bakpart av semi-montert redskap.
Forparten av redskapet løftes eller senkes ved
hjelp av traktorens løftestag, mens bakre del
løftes eller senkes med fjernsylinderen, som
er festet til et bakhjul montert på selve
redskapet.

Ved bruk av spesiell Load Monitor fjernsylin-
der forandres traktorens hydrauliske system
som følger:

1. Velgerventilen trekkes ut i ytre stilling
for å sette tilførselsporten (løft) for
utvendig redskap, under trykk.

2. Slangen fra stempelenden i den spesielle
Load Monitor fjernsylinderen koples til
ti lførselsporten (løft) for utvend ig redskap.

3. Slangen ved stagenden for den spesielle
Load Monitor fjernsylinderen er koplet til
| øftesyl i nder - uttaket.

4. Den spesielle Load Monitor fjern-
sylinderen monteres til redskapet på

samme måte som en standard fjernsylin-
der.

MERK: Før man kopler til Load Monitor
fjernsylinderen, skal hielpesylinderen (hvis
montert) koples fra og slangen føres inn i
bakakselens fylleplugg igjen ved å bruke et
spesielt adapter.

Øverste stilling
(Hare)

Andre stilling
Tredje stilling
(Skilpadde)

Fjerde stilling
Femte stilling

Sjette stilling

Load Monitor

- Stillingskontroll

- Stillings/trekkraft-
kontroll

- Trekkraft/stillings
kontroll

Lavestestilling -Trekkraft-kontroll
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Figur 25

Oljens kretsløp-Spesiell Load Monitor fjernsylrnder

IP,,l,i*'no"'
I nnsugni ng -og
returolje

1. Stillingskontrollarm
2. Velgerarm
3. Hovedfjær for trekkraftkontroll
4. Velgerarm (kontrollarm) og rulle
5. Overføringsarm
6. Sikkerhetsventil
7. Transmisjonsmontert hydraulisk pumpe
8. Mikron inntaksfilter
9. Stempel for løftesylinder

'10. Sleide for betjeningsventil
1 1. Senke poppetventil
'12. Tømmeventil

OLJENS KRETSLøP

Se figur 25.

Ved å flytte velgerventilen ut i ytre stilling
føres den hydrauliske oljen fra systemets
løftesylinder frem till den spesielle Load
Monitor fjernsylinderen. Samtidig blir
returoljen fra den spesielle fjernsylinderens
stempelstangside ført inn til traktorens løfte-
sylinder. På denne måten blir løftesylinderen
fortsatt med i kretsen og betjeningsventilen
returneres til nøytral når begge sylindrene
har nådd fullt utslag.

Pumpetrykket blir ført frem til stempelenden
av fjernsylinderen, og returoljen fra stempel-
stangenden av sylinderen, dirigeres over til

Sperret
olje

13. Sikkerhetsventil for løftesylinder
14. Velgerventilfor ekstra hydraulisk utstyr
15. Load Monitorfjernsylinder
16. By-passventil (omløpsventil)
17. Ut-av-fase fjernsylinder
18. Tilbakeslagsventil
19. Flow-kontrollventil
20. Prioriterings ventilsett
21. Avlastningsventil
22. Tilbakeslagsventil
23. Løttearm

løftesylinderens stempel slik at begge
stempler skyves ut i samme grad. På
grunn av at den spesielle fjernsylinderen
er mindre enn selve løftesylinderen, vil
stemplet i fjernsylinderen nå fullt utslag
før stemplet i løftesylinderen.

Og dette er årsaken til at det er montert en
by-pass ventil i den spesielle fjernsylinderens
stempel. Når stemplet når enden av sitt slag,
vil by-pass ventilen være løftet fra sitt sete
og derved slippe pumpetrykket gjennom
sylinderen og inn til traktorens løftesylinder.
Når stemplet i løftesylinderen når fullt
utslag vil stoppepinnen være skjøvet inn
og betjeningsventilen returneres til nøytral.
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KAPPITEL 1

Dersom den spesielle sylinderen koples til
når armene er delvis løftet, vil stemplet i

traktorens løftesylinder nå fullt utslag før
stemplet i den spesielle sylinderen, og
derved returnere kontrollventilen til nøytral
slik at oljestrømmen kuttes.

Dette problemet kan løses som lølger:

1. Skyv velgerventilen helt inn.

2. Flytt betjeningsspaken for- hydraulisk
løft ned i bunnstilling av kvadranten.

3, Når løftestagene er senket helt ned,
trekkes velgerventilen helt ut.

4. Flytt betjeningsspaken for hydraulisk
løft helt på toppen av kvadranten.

Når stemplet i den spesielle fjernsylinderen
når enden av sitt slag, skulle løftearmenes
bevegelse stoppe et øyeblikk senere idet
stemplet i traktorens løftesylinder når enden
av sitt slag. Begge sylindrene skulle nå
være "faset" (synkronisert).

D, HYDRAULISK, LAVTRYKK SYSTEM-BESKRIVELSE OG VIRKEMÅTE_
FORD 5610, 6610, 6710,7610 0G 7710 MODELLER

Figur 26

\-,14-\l fj=\\+
\- L-i

\\ tEr

11.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

Kløtsj-kontrollventil for uavhengig
kraftuttak
Kløtsj for uavhengig kraftuttak
Dual Power transmisjonshus
Luft-til-olje kjøler
Solenoid for Dual Power ventil
Kløtsj-kontrollventil Dual Power
Bremseventil for tilhenger
Kopling for tilhengerbrems
Mastersylinder f or tilhen gerbrems
Bremsestang

Lavtrykkshydraulikk og bremsekrets for tilhenger-Ford 5610, 6610, 6710 o97710

I flf*'no"' f smøreorje I lnnsusnins-os l--l 3,,t"""'

A. Til løftedeksel
1. Reservoar for tilhengerbrems
2. Filter på hydraulik hovedpumpe
3. Utskiftbar sil
4. Bakre pumpe (Lavtrykk)
5. Sump i bakre transmisjon
6. Frontpumpe (Høytrykk)
7. Sikkerhetsventil for frontpumpe
8. Sikkerhetsventil på oljekjøler/smørekrets
9. Trykkreguleringsventil ( Dual Power

og uavhengig draftuttak)
10. Kløtsjbrems for uavhengig kraftuttak
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Figure 26 viser lavtrykks-hydraulisk system på

Ford 5610, 6610, 6710, 7610 og 7710 modeller.

Lavtrykks-hydraulisk systemet har to
oppgaver. For det første, å levere lavtrykksolje
til betjening av kløtsjen på det uavhengige
kraftuttaket, til bremsen på det uavhengige
kraftuttaket, og til kløtsjene på Dual Power
(hvor slik er montert). For det annet, å levere
smøreolje til kløtsjen for det uavhengige
kraftuttaket og via en luft-til-olje kjøler til Dual
Power (hvor slik er montert) og til trans-
misjonen.

Hjertet i lavtrykks-hydrauliske systemet er
bakre pumpeseksjon på den transmisjons-
monterte hydrauliske pumpen av typen
tandem/tannhjul (se Kapittel 9 - Avsnit J).

Den hydrauliske lavtyrykk-kretsen er av typen
åpent senter, hvilket betyr at hydraulisk olje
standig pumpes gjennem kretsen når motoren
er igang.

Olje fra bakre pumpe går gjennem senterhuset
på bakakselen og inn i et rør som fører frem til
dkøtsjkontrolJventilen for det uavhengige
kraftuttaket.

Oljen går gjennem et utvendig rw til kløtsj-
kontrollventilen for Dual Power som sitter i

transmisjonshuset.

Etter at Dual Powerkløtsjen for direkte drift
eller underdrive er helt innkoplet, og bremsen
eller kløtsjen for uavhengig draftuttak likeledes
er innkoplet, vil trykket i systemet stige til
trykkreguleringsventilen som sitter ved kløtsj-
kontrollventilen for det uavhengige kraf-
tuttaket åpner seg og lar oljen slippe ut i

smøringskretsen.

En del av oljen ledes inn på kløtsjen for det
uavhengige kraftuttaket og gir effektiv
smøring av kløtsjplatene.

Hovedmengden av olje går ut fra bakakselens
senterhus og gjennem utvendige rør frem til
luft-til-oljekjØleren som sitter foran radiatoren.

En sikkerhetsventil som er plassert i nærheten
av ventilhuset for trykkreguleringsventilen til
det uavhengige kraftuttaket, beskytter
oljekjøler/-smøringskretsen mot overtrykk ved
at den lar overflødig olje returnere direkte til
sumpen, mens den holder igjen en tilst:'ekkelig
mengde ismørekretsen.

Smøreolje f ra oljekjøleren ledes gjennem
utvendige rør inn i front-transmisjonen og går
gjennem Dual Power huset (hvor slik er
montert), gjennem midtkanaler i transmis-
jonsaksel og drivaksler. Disse er forsynt med
radielle utboringer for å lette smøringen av
lagre og tannhjul.

Smøringsoljen tømmes tilslutt ut i fremre og
bakre transmisjonsreservoar.
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Kapittel 2
HYDRAU LIS K LØFTESYSTEM

HYDRAULISK LøFTESYSTEM_ BESKRIVELSE OG
vtRreuArE-FoRD 2610, 3610, 41 10 oG461o MoDELLER

HYDRAULISK LØFTESYSTEM_ BESKRIVELSE OG
vtnreruArE- FoRD s610, 6610, 6710, 7610 oc 7710
MODELLER UTEN LOAD MONITOR

HYDRAULISK LØFTESYSTEM - BESKRIVELSE OG
vtnreruÅrE- FoRD 8610, 6610, 6710, 7610 oG7710
MODELLER MED LOAD MONITOR 10

Avsnitt
A.

B.

c.

Det hydrauliske løftesystemet reguleres
både i stillingskontroll og i trekkraftkontroll
gjennom bevegelse av betjeningsventilen.
Avhengig av stillingen på denne ventilen.
vil den hydrauliske oljen bli ledet for å

gjennomføre løfte- eller senkeoperasjoner,
samt for å nøytralstille systemet.

Betjeningsventilens stilling kan endres enten
ved å flytte betjeningsspaken, eller gjennom
en kraft som virker på trekkraftkontrollens
hovedfjær når trekkraftkontrollsystemet er
innkoplet.

HOVEDFJÆR FOR
TREKKRAFTKONTROLL

Kreftene fra redskapet som virker på

toppstaget overføres til den interne trek-
kraftkontroll-overføringen ved hjelp av
hovedfjæren. Fjæren på Ford 3610, 4110 og
4610 er dobbeltvirkende og sikrer kontinuer-
lig 'trekkraftkontroll ved både trykk- og
trekk-krefter i toppstaget.
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TREKKRAFTKONTROLL

Når et redskap trekkes gjennom jordsmonn,
viltrekkraften som forårsakes av motstanden
i jorden prøve å rotere redskapet rundt
løftepunktene på nedre stag. Dette gir en
skyvende eller komprimerende kraft i topp-
staget.

Når det skjer en skifting i arbeidsdybden
eller i jordmotstanden som Øker eller
minsker trekkraften, vil de komprimerende
kreftene i toppstaget også bli sterkere eller
svakere.

Systemet for trekkraftkontroll bruker
toppstag-impulsene til å løfte eller senke
redskapets arbeidsdybde slik at trekkraften
holdes konstant. Når stillingskontroll -spaken
står i den nedre stillingen, vil trekkraftkon-
trollsystemet på Ford 2610, 3610, 4110, og
21610 modellene funksjonere som følger:

A. HYDRAULISK LøFTESYSTEM _ BESKRIVELSE OG VIRKEMÅTE_
FORD 2610,3610,4110 0c 4610 MODELLER



DEL 8_ HYDRAULlSK SYSTEM

SENKE REDSKAP NED I

ARBEIDSSTILLING

Se figur 1.

Når trekkraftkontroll-spaken føres nedover,
vil rullen svinge forover og bort fra trekkraft-
armen, som er koplet til overføringsarmen
med en svingbolt. Overføringsarmen er
koplet til betjeningsventilens arm via en
torsjonsfjær.

MERK: Torsjonsfjæren står under konstant
spenn f or å sikre at enhver bevegelse i
overføringsarmen blir overført til betienings-
ventil-armen. En justerbar stoppanordning
stiller armene i en relativ posisjon til hver-
andre, men tillater armen for betienings-
ventilen å bevege seg bakover i forhold til
overf øringsarmen.

Når rullen flytter seg forover og bort fra
trekkraft-armen, strekker fjæren for betje-
ningsventilen seg og skyver både ventilen
og overføringsarmene bakover. Trekkraft-
armen svinger om koplingspunktet i ledd-
staget (avlangt spor) inntil den på Qytt
kontakter rullen på trekkraftkontrollarmen.
På dette punkt stopper alle bevegelser i

overføringen, med betjeningsventilen i

senkestilling.

Senkebevegelsen stopper når draget fra
redskapet komprimerer trekkraftkontroll-
systemets hovedfjær såvidt mye (i forover
retning) at leddstaget vipper trekkraftarmen
om rullen, og derved skyver betjenings-
ventil-armen forover. Virkningen fra denne
bevegelsen er såvidt stor at trykket bakover
fra betjeningsventilens fjær overvinnes, og
ventilen flyttes inn i nøytral stilling.

LøFTE REDSKAP UNDER ARBEIDE

Se figur 2.

En økning i draget fra redskapet, vil trykke
trekkraftkontrollens hovedfjær sammen i

forover retning, og skyve leddstaget og
derved betjeni ngsventi larmen forover.

Den ne bevegelsen f lytter betjeningsventi len
forover til løftestilling. ldet redskapet blir
løftet reduseres trekkraften, og derved
også kreftene som virker på trekkraftkon-
trollens hovedfjær, til normal størrelse.
Betjeningsventilens fjær flytter nå vertilep
bakover og inn i nøytral stilling,

En reduksjon av redskaps-draget vil minske
spennet i hovedfjæren slik at leddstaget, og
dermed betjeningsventilarmen, kan bevege
seg bakover. Betjeningsventilfjæren strekker
seg og flytter betjeningsventilen bakover,
og inn i senkestilling. ldet redskapet synker
dyper i n n, vi I draget øke og betj en i n gsventi len
returnerer til nøytral -stilli ng.

LøFTE R.EDSKAP OPP !TRANSPORT-
STILLING

Når trekkraftkontroll-spaken trekkes opp
til toppen av kvadranten til rransportstilling,
vil rullen skyve trekkarmen bakover slik at
armens midtre svingepunkt går opp i øvre
ende av det avlange sporet i leddstaget. I

denne stillingen svinger trekkarmen om
leddet og tvinger overføringsarmen og
derved betjeningsventi larmen forover. Den ne
bevegelsen flytter betjeningsventilen helt
frem til hurtigløftsti lli ng.
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Figu r 1

Trekkraftkontrollmekanisme-Senking av redskap

Figur 2
Trekkraftkontrollmekanisme-Løfting av redskap

6. Torsjonsfjær
7. Justerbar stopper
8. Betjeningsventilfjær
9. Betleningsventil

10. Svingsbolt

1.
2.

3.
4.
5.

AK
Hovedfjær for
trekkraftkontroll
Leddstag
Betjeningsventilarm
Overføringsarm

11. Trekkraftarm
12. Betjeningsspak
13. Rulle
14. Kryssaksel for

løftemekanisme
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DEL 8_HYDRAULISK SYSTE

For å begrense redskapets største løftehøyde
er stempelskjørtet konstruert slik at det i

toppstilling vil kontakte betjeningsventil-
armen, og flytte denne bakover.

MERK : Torsjonsfjæren tillater betjenings-
ventil-armen å bevege seg bakover i forhold
til overføringsarmen.

Denne bevegelsen flytter betjeningsventilen
bakover inn inøytralstilling og stopper
stempelbevegelsen. Stemplets stoppe-
mekanisme virker både i trekkraftkontroll og
i stillingskontroll.

ST!LLINGSKONTROLL

Stillingskontrollsystemet gjør det mulig
å forinnstille og holde arbeidsdybden, eller
høyden, på redskapet som nyttes. Når
trekkraftkontroll-spaken står i laveste stil-
ling, vil stillingskontrollsystemet virke på

følgende måte:

LøFTING

Sefig3.

Når stillingskontrollspaken føres oppover,
vil stillingsarmen svinge om den f remre ru llen.

MERK De to rullene står i fast stilling
i forhold til hverandre, men svinger fritt
omkring den horisontale akselen i stillings-
kontroll-armen.

Når stillingsarmen dreier, skyver den mot
rullen som er festet til overføringsarmen. og
flytter denne forover. Torsjonsfjæren over-
fører bevegelsen til betjeningsventilens arm,

som på sin side fører betjeningsventilen
forover til løftestilling.

ldet kryssakselen dreier motsatt urviseren,
vil en kam med avtagende radius slippe de to
rullene bakover. På grunn av kraften fra
betjeningsventilens fjær vil alle leddene i

overføringsmekanismen følge rullene slik
at betjeningsventilen kan bevege seg bakover
inntil den når nøytralstilling, og løfte-
bevegelsen stopper.
Ønsker man et høyere løft, kan stillings-
kontrollspaken flyttes høyere opp på kva-
dranten, og den ovenfor skisserte prosedyren
gjentar seg.

SENKING

Se figur 4.

Ved å skyve stillingskontroll-spaken nedover
vil stillingsarmen svinge fri fra den fremre
rullen, men kraften bakover fra betjenings-
ventilens fjær skyver ventilarmen og rullen
på overføringsarmen mot foten av stillings-
armen, som fortsatt ligger an mot den fremre
rullen. Når betjeningsventil-fjæren beveges
bakover, vil betjeningsventilen bli trukket
inn isenkestilling.

Når løfte-kryssakselen dreier i urviserens
retning vil det stigende partiet på kammen
skyve de to ru llene forover. Den ne bevegelsen
presser stillingsarmen, og derved betjen-
ingsventil-armen, forover inntil betjenings-
ventilen når nøytralstillingen. Flyttes sti I I i ngs-
kontrollspaken videre nedover vil løftear-
mene synke inntil ventilen stiller seg i

nøytralstilling, eller at redskapet når sin
laveste stilling.

TREKKRAFTKONTROLL MED
STILLINGSKONTROLL

Når systemet står i trekkraftkontroll, kan
stillingskontrollspaken justeres for å holde
en maksimal arbeidsdybde med redskapet.
Samtidig kan spaken for trekkraftkontroll
justeres slik at trekkbelastningen opprett-
holdes; da selvfølgelig innenfor grensene til
den valgte maksimale arbeidsdybde for
redskapet.
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AK
Hovedfjær for
trekkraftkontroll
Sti lli ngskontroll -kam
Betjen ingsventil- arm
OverfØringsarm

Figu r 3
Stillingskontroll u nder løfti ng

Figur 4
Stillingskontroll under senking

6. Torsjonsfjær
7. Justerbar stopper
8. Betjeningsventilfjær
9. Betjeningsventil

10. Rulle på overføringarm
1 1. Stillingsarm

Stillingskontroll
betjeningsspak
Sti ll i ngskontrollru ller
Kryssakselfor løfte-
mekanisme

1.
2.

3.
4.
5.

12.

13.
14.
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DEL 8- HYDRAULISK SYSTEM

B. HYDRAULISK LøFTESYSTEM _ BESKRlVELSE OG VTRKEMÅTE_
FORD 5610,6610, 6710,7610 & 7710 MODELLER UTEN LOAD MONITOR

Det hydrauliske løftesystemet reguleres
både i stillingskontroll og i trekkraftkontroll
gjennom bevegelse av betjeningsventilen.
Avhengig av stillingen på denne ventilen,
vil den hydrauliske oljen bli ledet for å

gjennomføre lofte- eller senkeoperasjoner,
samt for å nøytralstille systemet.

Bet.ien i ngsventi lens sti I I i ng ka n end res enten
ved å flytte bet.jeningspaken, eller gjennom
en kraft som virker på trekkraftkontrollens
hovedfjær når trekkraftkontrollsystemet er
innkoplet.

HOVEDFJÆR FOR
TREKKRAFTKONTROLL

Kreftene fra redskapet som virker på

toppstaget overføres til den interne trek-
kraftkontroll-overføringen ved hjelp av

hovedfjæren.

Fjæren er dobbeltvirkende og sikrer kon-
tinuerlig trekkraftkontroll ved både trykk-
og trekk-krefter i toppstaget.

TREKKRAFTKONTROLL

Systemet for trekkraftkontroll bruker
toppstag-impulsene til å øke eller minske
redskapets arbeidsdybde, slik at draget holdes
konstant. Nårvelgerspaken skyves ned i nedre
stilling, (uten førerhus) eller opp i øverste
stilling (med førerhus) funksjonerer
trekkraftkontrollsystemet på Ford modellene
5610, 6610, 6710, 7610 o97710 som følger:

SENKE REDSKAP NED I

ARBEIDSSTILLING
Se figur 5.

Velgerspaken for hydraulisk løtt er koplet til
den ene enden på velgerarmen med et
gaffelledd. Når velgerspaken beveges nedover
vil velgerarmen løftes og still velgerarmen
overett med kontrollspindelen og rullen som er
festet til andre ende på velgerarmen, med
toppsvingpunktet på velger leddet koplet til
stemplet for hovedfjæren på trekkraft-
kontrollen.

Når løftekontroll-spaken skyves nedover, vil
toppen av overføringsarmen bli ført forover.
Overføringsarmen svinger om koplingsstykket
på enden av trekkraftkontroll-staget slik at
betjeningsventilens tjær flytter ventilen
bakover og inn i senkestilling.

Senkebevegelsen stopper når draget fra
redskapet trykker hovedfjæren sammen i

forover retning, tilstrekkelig til at den får
hovedfjærstemplet til å bevege velgerleddet
forover.

Denne bevegelse får kontrollarmen til å svinge
overføringsarmen rundt topp festepunkt.
Overføringsarmen overvinner trykket bakover
fra fjæren på kontrollventilen og beveger
kontrollventilen forover til nøytral stilling.

LøFrE REDSKAP UNDER ARBEID

Se figur 6.

Dersom draget fra redskapet øker, vil hoved-
fjæren bli trykket sammen i forover retning.
Denne bevegelse får kontrollarmen til å svinge
overføringsarmen til å overvinner fjærtrykket
på kontrollventilen og beveger kontrollventilen
forover i løftet stilling.

Når redskapet er løftet vil trekk-kraften og
følgelig trykket fra hovedfjæren minske, og
hovedfjærstemplet og velgerleddet går tilbake
til sin opprinnelig stilling.

Fjæren på kontrollventilen vil nå bevege
kontrollventilen hakover til nøytral stilling.
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Figu r 5
Trekkraftkontroll - Senke redskap ned i arbeidsstilling (uten førerhus)

Figur 6
Trekkraftkontroll- Løfte redskap under arbeide (uten førerhus)

1. Hovedfjærstempel 6. Stoppebolt 11. Løftekontrollspak
2. Hovedfjær 7. Kontrollventilog fjær 12. Overføringsarm
3. Åk 8. Koplingsstykke på kontrollstag 13. Stillingskontrollkam
4. Velgeroverføring 9. Velgerarm 14. Stillingskontroll-ledd
5. Kontrollstag med rulle 10. Velgerspak
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DEL 8_ HYDRAULISK SYSTEM

En reduksjon av redskaps-draget vil minske
spennet i hovedfjæren, samt redusere trykket
som virker på overføringsarmen. Dette gjør at
betjeningsventilfjæren strekkes ut og flytter
betjeningsventilen bakover til senkestilling.
ldet redskapet synker dypere inn, vil draget
Øke, og betjeningsventilen returnerer til
nøytralstilling.

LøFTING AV REDSKAP TIL
TRANSPORTSTILLING
Når løftekontrollspaken trekkes tilbake til
toppen av kvadranten, til transportstilling, vil
toppen på overføringsarmen flytte seg bak-
over.
Overføringsarmen dreier seg om koplings-
stykket på trekkraftkontrollarmen slik at bet-
jeningsventilfjæren får betjeningsventilen til å
flytte seg forover i løftestilling.
For å begrense løftehøyden til redskapet, er
stempelskjørtet laget slik at når full løftehøyde
er nådd vil det få kontakt med en stoppepinne
som er festet til overføringsarmen som skyves
bakover.
Denne bevegelse skyver betjeningsventilen
bakover til nøytral stilling og stopper videre
bevegelse av løftestemplet. Stemplets
stoppepinne virker både ved trekkraft og
stillingskontroll.
STILLINGSKONTROLL
Stillingskontrollsystemet gjør det mulig å

forinnstille og holde arbeidsdybden eller
høyden på redskapet iforhold til traktoren.
Når velgerarmen trekkes helt opp, (traktor uten
førerhus), eller skyves helt ned (traktor med
førerhus), er kontrollarmen med rulle plassert
på linje med nedre ende på velgerleddet.
I denne stillingen er det ikke mulig å overføre
bevegelse i øvre ende av velgerleddet til løfte-
kontrollventilen, og stillingskontrollsystemet
arbeider som følger.
LøFTING
Se figur 7.
Når løftekontroll-spaken føres oppover, vil
overføringsarmen svinge om koplingsstykket
på kontrollstaget og derved flytte betjenings-
ventilen forover og inn i løftestilling.
Når løfte-kryssakselen dreier motsatt
urviseren, vil det stigende partiet på kammen
tillate stillingskontroll-leddets rulle i å gå

bakover. Når dette skjer vil velgeroverforings-
leddet som er koplet til stillingskontroll-ledd bli
trukket bakover av spennfjæren. Trykk-
kreftene som virker på kontrollstagfjæren
elimrneres og betjeningsventilfjæren flytter
denne ventilen bakover inntil den når

nøytralstilling, og løftebevgelsen stopper.
Ønsker man et høyere løft, kan løfte-
kontrollspaken flyttes høyere opp på

kvadranten, og den ovenfor skisserte
prosedyren gjentar seg.

SENKING

Se figur 8.

Ved å skyve løftekontroll-spaken nedover, vil
overføringsarmen svinge om koplingsstykket
på kontrollstaget, og dermed flytte betjenings-
ventilen bakover og inn i senkestilling.

ldet løfte-kryssakselen dreier i urviserret-
ningen, vil det avtagende partiet på kammen
trekke rullen på stillingskontrollstaget forover.
Den ne bevegelsen vi I trekke velgeroverførin gs-
leddet forover og trykke kontrollstag-fjæren
sammen slik at betjeningsventilen flyttes
forover inntil den når nØytralstilling, og
loftebevegelsen opphører. Flyttes løtle-
kontrollspaken videre nedover, vil løftearmene
fortsette å synke inntil ventilen stiller seg i

nøytralstilling, eller redskapet kommer ned i

laveste stilling.

MELLOMSTILLINGER PÅ
VELGERSPAKEN

Systemvelgerspaken kan settes i hvilken som
helst av fem mellomstillinger mellom full
stilling- og trekkraftkontroll.
Når systemvelgerspaken er satt i en av de
mellomliggende stillingene i kvadranten, vil
velgerarmen innstille kontrollarmen og rullen i

en tilsvarende mellemstilling på velgerleddet.

I denne stillingen har en bevegelse av
velgerleddet under varierende trekkbel-
lastninger av redskapet en mindre innflytelse
på kontrollarmens bevegelse, på overførings-
armen og følgelig på betjeningsventilen.
Likevel så betyr det noe stillingskontroll som
fører til mindre korreksjoner av trekkraften.

Ved innstilling fra stillingskontroll til full trek-
kraftkontroll vil effekten av stillingskontroll
minske gradvis for hvert hakk, og effekten av
trekkraftkontroll vil øke tilsvarende.

Motsatt, ved in nstilli n g f ra f u I I trekkraftkontrol I

til stillingskontroll vil effekten av trekkraftkon-
troll gradvis avta mens effekten av stillings-
kontroll vil øke tilsvarende. Dette gjør det mulig
for kjøreren å foreta de innstillinger av velger-
spaken som passer best for de arbeider som
skal utføres i hvert tilfelle.
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Figur 7
Stillingskontroll - Løfting (uten førerhus)

Figur 8

Stillingskontroll - Senking ( uten førerhus)
6. Stoppebolt 11. Løftekontrollspak
7. Kontrollventil og fjær 12. Overtøringsarm
8. Koplingsstykkepåkontrollstag 13. Stillingskontrollkam
9. Velgerarm

10. Velgerspak

1. HovedfjærstemPel
2. Hovedfjær
3. Åk
4. Velgeroverføring
5. Kontrollstag med rulle
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DEL 8_ HYDRAU LISK SYSTEM

C. HYDRAULISK LøFTESYSTEM _ BESKRIVELSE OG VIRKEMÅTE_
FORD 5610,6610, 6710,7610 & 7710 MODELLER MED LOAD MONITOR

Det hydrauliske løftesystemet reguleres
gjennom bevegelse av betjeningsventilen.
Avhengig av stillingen på denne ventilen,
blir den hydrauliske oljen ledet for å gjennom-
føre lofte eller senke- operasjoner, samt for å

nøytralsti I le systemet.

Stillingen på betjeningsventilen kan endres
enten ved å flytte løftekontrollspaken, eller
gjennom en kraft som virker på trekkraft-
kontrollanordningens hovedfjær når trekk-
raftkontroll er innkoplet, eller av variasjoner
i dreiekraften i transmisjonen når Load
Monitor-systemet er koplet inn.

HOVEDFJ.ÆR FOR
TREKKRAFTKONTROLL

Kreftene fra redskapet som virker på topp-
staget overføres til den interne trekkraft-
kontroll-overføringen, ved hjelp av hoved-
fjæren.

Fjæren er dobbeltvirkende og sikrer kon-
tinuerlig trekkraftkontroll ved både trykk-
og trekk-krefter i toppstaget.

TREKKRAFTKO NTROLL (TO PPSTAG }

Systemet med trekk-kraftkontroll bruker topp-
stagimpulsene til å Øke eller minske redskapets
arbeidsdybde, slik at draget holdes konstant.
Når velgerspaken skyves ned i nedre stilling
(traktor uten førerhus), eller opp i øvre stilling
(traktorer med førerhus), vil trekk-kraft-
kontrollsystemet på Fordmodellene 5610,
6610, 6710, 7610 og 7710 med Load Monitor
funksjonere som følger.

SENKE REDSKAP NED I

ARBEIDSSTILLING

Se figur 9.

Systemets velgerspak er koplet til den ene
enden av velgerarmen gjennom et gaffel-
stykke. Når spaken føres nedover vil velger-
armen løftes og komme på linje med

kontrollstaget med rulle, som er festet
til borteste ende av velgerarmen, med den
delen av velgeroverføringen koplet til stem-
plet for hovedfjæren.

Når løftekontroll-spaken skyves nedover,
vil toppen av overføringsarmen bli f ørt
forover. Overføringsarmen svinger om
koplingsstykket på enden av trekkraftkon-
trollstaget slik at betjeningsventilens fjæren
flytter ventilen bakover og inn i senkestilling.

Senkebevegelsen stopper når draget fra
redskapet trykker hovedfjæren sammen i

forover retning inntil den makter å påvirke
hovedfjær-stemplet slik at dette skyver
øvre del av overføringsmekanismen forover.
Denne bevegelsen får spindelen til å vippe
overføringsarmen om toppunktet. Overfør-
ingsarmen overvinner det bakovervirkende
trykket fra betjeningsventilens fjær, og
flytter betjeningsventilen forover til nøytral-
stilling.

LØFTE REDSKAP UNDER ARBEIDE

Se figur 10.

Dersom draget fra redskapet øker, vil
hovedfjæren bli trykket sammen i forover
retning, og ta med seg betjeningsventilens
overføringsarm forover. Overføringsarmen
vil overvinne kraften fra betjeningsventilens
fjær, og derved flytte ventilen forover til
løftestilling. ldet redskapet går opp redu-
seres dragkraften, trykket som virker på
hovedfjæren minskes, og hovedfjærstemplet
og øvre del av overføringsmekanismen
returnerer til sine opprinnelige stillinger.
Betjeningsventilfjæren f lytter nå ventilen
bakover til nøytralstilling.
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Figur 9
Trekkraftkontroll-Senke redskap ned i arbeidsstilling

Figur. 10
Trekkraftkontroll-Løfte redskap under arbeide

1.
2.
3.
4.
tr

6.
7.
8.

Hovedfjær-stempel
l;lovedfjær
AK
Velger-overføring (øvre del)
Velger-overføring ( nedre del)
Kontrollstag med rulle
Stag
Betjeningsventil og fjær

9. Stoppebolt
10. Koplingsstykke på spindel kontrollstag
11. Velger-arm
1 2. Løftekontroll-spak
13. Velger-spak
14. Overføringsarm
1 5. Stillingskontroll-kam
1 6. Stillingskontroll-ledd
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DEL 8_ HYDRAULISK SYSTEM

En reduksjon av redskaps-draget vil minske
spennet i hovedfjæren, samt redusere
trykket som virker på overføringsarmen.
Dette gjør at betjeningsventilfjæren strekkes
ut og flytter betjeningsventilen bakover til
senkestilling. ldet redskapet synker dypere
inn, vil draget øke, og betjeningsventilen
returnerer til nøytralstilltng.

STILL!NGSKONTROLL

Stillingskontrollsystemet gjør det mulig å

forinnstille og holde arbeidsdybden eller
høyden på redskapet iforhold tiltraktoren.

Nårvelgerarmen trekkes helt opp, (traktor uten
førerhus), eller skyves helt ned (traktor med
førerhus), er kontrollstaget med rulle plassert
på linje med nedre ende på velgerleddet.

I denne stillingen er det ikke mulig å overføre
bevegelser i øvre eller nedre del av
velgermekanismen til løftekontrollventilen,
og stillingskontrollsystemet arbeider som
følger:

LøFTING

Se figur 11.

Når løftekontroll-spaken føres oppover, vil
overføri ngsarmen svi nge om kopl i ngsstykket
på kontrollstaget og derved flytte betjenings-
ventilen forover og inn i løftestilling.

Når løfte-kryssakselen dreier motsatt
urviseren, vil det stigende partiet på kammen
tillate stillingskontrolleddets rulle i å gå

bakover. Når dette skjer vil velgeroverførings-
leddet som er koplet til stillingskontrollstaget

bli trukket bakover av spennfjæren. Trykk-
kreftene som virker på kontrollspindelfjæren
elimineres og betjeningsventilfjæren flytter
denne ventilen bakover inntil den når
nøytralstilling, og løftebevgelsen stopper.
Ønsker man et høyere løft, kan
løftekontrollspaken flyttes høyere opp på

kvadranten, og den ovenfor skisserte
prosedyren gjentar seg.

SENKING

Se figur 12.

Ved å skyve løftekontroll-spaken nedover, vil
overføringsarmen svinge om koplings-stykket
på kontrollstaget og dermed flytte
betjeningsventilen bakover og inn i

senkestilling.

MELLOMSTILLINGER PÅ
VELGERSPAKEN

Systemvelgerspaken kan settes i en av to
mellomstillinger mellom full stillingskontroll og
f ull trekkraftkontroll.

Ved innstilling fra stillingskontroll til full
trekkraftkontroll vil effekten av stillingskontroll
minske gradvis for hvert hakk, og effekten av
trekkraftkontroll vil øke tilsvardende.

Motsatt, ved innstilling f ra f ull trekkraftkontroll
til stillingskontroll vil effekten av
trekkraftkontroll gradvis avta mens effkten av
stillingskontroll vil Øke tilsvarende. Dette gjør
det mulig for kjøreren i hvert tilfelle å foreta de
innstillinger av velgerspaken som passer best
for de arbeider som skal utføres,
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KAPITTEL

Figur 11

Sti llingskontrol I - Løfti ng

Figur 12
Stilli ngskontrol I 

-Senki 
ng

1. Hovedfjær-stempel
2. [lovedfjær
3. Ak
4. Velger-overføring (øvre del)
5, Velger-overføring (nedre del)
6. Kontrollstag med rulle
7. Stag
8. Betjeningsventil

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company

9. Stoppebolt
1 0. Koplingsstykke på kontrollstag
11. Velger-arm
1 2. Løftekontroll-spak
13. Velger-spak
14. Overføringsarm
1 5. Stillingskontroll-arm
16. Rulle på stillingskontroll-ledd
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DEL 8_ HYDRAULlSK SYSTEM

Figur 13
Overføring for Load Monitor system

9. Stoppebolt
10. Koplingsstykkefor kontrollstag
11. Velger-arm
12. Velger-spak
'l 3. Løftekontroll-spak
14. Overtøringsarm
1 5. Stillingskontroll-arm
1 6. Rulle på stillingskontroll-ledd

1.
2.
3.

Hovedfjærstempel
l;tovedfjaer
AK

4. Velger-overføring (øvre del)
Velger-overføri ng (nedre del)
Kontrollstag med rulle
Stag
Betjeningsventil

5.
6.
7.
L

LOAD MONITOR

Se figur 13.

Variasjoner i tra nsmisjons-d reiekraften over-
føres fra momentføler-enheten til nedre
del av velgermekanismen via et overførings-
stag. Systemvelger-spaken kan settes i en

av tre øwe stillinger, hvori velgerarmen
kommer på linje med kontrollstaget
m/ru lle langs nedre del av velgermekanismen,
i en av tre korresponderende stillinger.
Derfor kan den samme endringen i dreie-
moment flytte kontrollventilen over i tre
forskjellige stillinger. Desto lavere kontroll-
stagets rulle er plassert på velgeroverførin-
gen, desto sterkere impuls blir overført til
kontrol lventi len. Når transmisjons- momentet
øker på grunn av et Større redskapsdrag, vil
overføri ngsstaget beveges forover.

Den nedre delen av velgermekanismen
skyver kontrollstaget og overføringarmen
forover, for å flytte betjeningsventilen inn i

løftestilling. ldet redskapet går opp, vil
trekkraften og deretter transmisjonsmo-
mentet, minske. Denn interne overførings-
makanismen går nå tilbake og lar betjenings-
ventil-fjæren flytte ventilen bakover og inn
i nøytral-stilling.

For å begrense redskapets totale løftehøyde,
vil stemplet, når det kommer opp i fullt utslag,
gå mot en stoppebolt festet til overførings-
armen. Overføringsarmen beveges bakover
og lar betjeningsventilen gå inn i nøytral-
stilling, og påden måten stoppeoljestrømmen
til løftesylinderen. Stemplets stoppebolt er
i funksjon i både trekkraftkontroll, stillings-
kontroll og Load Monitor.
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Avsnitt
A.

B.

c.

TA AV HYDRAULISK LØFTESYLINDER

1. Ta av det hydrauliske løftedekslet (Se
Kapittel 4-Avsnitt A).

2. Ta av låseringen på enden av trekkraft-
armens og overføringsarmens opplag-
ringsbolt, figur 1 .

3. Ta ut de fire boltene som fester
løftesylinderenheten til løftedekslet. Flytt
løftearmene opp i løftet stilling og hekt
sylinderen forsiktig av styretappene, tør
den sideveis slik at trekkraftarmen glir av

enden på opplagringsbolten.

4. Plasser løftesylinderenheten på en benk
med toppflaten avdekket.
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DEL 8
HYDRAULISK SYSTEM

Kapittel 3
HYDRAULISKE LØFTESYL!N DERE OG

PR IO R ITER I NGSVENTI LEN H ET

HYDRAULISK LØFTESYLINDER-ENHET OVERHALING -
FORD 2610,3610,4110 0G 4610 MODELLER

PR IORITERI NGSVENTI LEN HET- OVERHALI NG
FORD 2610, 3610 , 4110 0G 4610 MODELLER

HYDRAULISK LØFTESYLIN DER-EN HET-
ovERHALtNG FORD 5610, 6610, 6710, 7610 0G 7710
MODELLER

PRIORITERINGSVENTILENHET- OVER HALING
FORD 5610, 6610, 6710, 7610 0G7710 MODELLER

HYD RAU LISK LØFTESYLI N DER.EN H ET _ OVERHALI NG _
FORD 2610,3610, 4110 0G 4610 MODELLER

Figur 1

Ta av låsering på enden av opplagringsbolt for
trekkraftarm og overfØri ngsarm

Opplagringsbolt 4. Rulle1.
2.
3.

Låsering
Trekkraftarm

5. Overføringsarm



DEL 8-HYDRAULISK SYSTE

Figur 2
Løftesylinder-en het

1. Demperventil
2. Demperventilfjær
3. Demperventilens bakre plugg
4. Betjeningsventil
5. Betjeningsventilens fjær
6. Betjeningsventilens foring
7. Boring for løftestempel
8. Avlastningsventilens foring

DEMONTER E LøFTESYLIN DER

Se figur 2.

1. Ta ut løftesylinderens sikkerhetsventil
og pakning.

MERK: På Ford 2610 og 3610 modeller kan
sikkerhetsventilen for løftesylinderen tas ut,
uten at løftedekslet først er fjernet. Fjerning
av utstyrsdekselet, velgerventilen eller priori-
teringsventilenheten (hvor montert) vil gi
direke adgang til ventilen. Løftesylinderens
sikkerhetsventil kan ikke repareres.

Kasser "O"-ringene som er plassert i

utboringene for de enkelte oljekanalene.

Sørg for at benken er ren og plan, og snu 6.
løftesylinderen slik at den hviler på
styretappene i den øvre toppflaten (en-
heten kan alternativt spennes opp i en
skrustikke med beskyttede kjever),

9. Avlastningsventil
1 0. Avlastningsventil-fjær
1 1 Avlastnrngsventilens f remre plugg
1 2. Løftesylinderens sikkerhetsventll-
13. Pakning
14. Løftesylinderhus
15. Demperventilens fremre plugg
1 6. Demperventilens foring

4. Fjern skvalpeplate, pakning og festeskruer
på betjeningsventilen.

Ta ut de tre boltene som fester braketten
til bakre kant av løftesylinderen, Trekk
braketten forsiktig ut sammen med
betjen ingsventi l, betjen i ngsventi lens fjær
venti larm, torsjonsfjær og overføri ngsarm
komplett, se figur 3.

Ta av låseringen på enden av bolten i

overføringsleddet, ta ut bolten og leddet.
Trykk deretter betjeningsventilens fjær
sammen og skyv betjeningsventil-flaten
forsiktig av braketten.

2.

3.
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APITELL 3

Figur 3
Betjen i ngsventi I og overføri ngsledd

1. Opplagringsbolt
2. Overtøringsarm
3. Torsjonsfjær
4. Betjeningsventil-arm
5. Låsering
6. Betjeningsventil-fjær
7. Betjeningsventil
8. Brakett
9. Overføringshode

'10. Overføringsbolt

7. Sett inn en UNC skrue nr. 6-32 i

demperventilens frontplugg, og benytt en
nebbtang til å trekke pluggen og fjæren
forsiktig ut. Skrap de to "O"-ringene som
sitter på pluggen.

Sett inn en stang av bløtt metalliboringen
for demperventilen, og trykk ventilen og
bakre plugg løs.

9. Sett inn en UNC-skrue nr. 6-32 i

avlastningsventilens frontplugg, og bruk
en nebbtang til å trekke pluggen og fjæren
forsiktig ut. Skrap de to "O"-ringene som
sitter på pluggen.
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Figur 4
Ta ut betjeningsventilens foring

1. Spesielt mutterverktøy nr. T.8510-1C
2. Forlengerverktøy nr. T.8510-1C
3. Betjjeningsv entilens foring
4. Verktøy nr. T.8510

10. Bruk en stang av bløtt metall til å trykke
ventilen ut av den likale boringen. Skrap
"O"-ringene some sitter på ventilen.

'11. Skru enden (med det korte gjengepar-
tiet) på verktøy nr. T.8510-1C inn i mont. /
demont. verktøy for løftesylinderforing,
nr. T.8510, og stikk forlengerverktøyet
gjennom betjeningsventilens foring fra
fremre end va løftesylinderen. Skru det
spesielle mutterverktøyet nr. T.8510-1C
inn i bakre ende av forlengerverktøyet,
inntil skråskjæringen på den spesielle
mutteren sitter rett i bakre ende av
foringen, figur 4.



DEL 8-HYDRAULISK SYS

Figur 5
Ta ut avlastningsventilens foring

1 . Mutterverktøy nr. T.8510-1C
2. Forlengerverktøy nr. T.8510-1C
3. Avlastningsventilens foring
4. Verktøy nr. T.8510

Skru verktøyhåndtaket jevnt rundt og
trekk foringen ut. Skru av spesialmutter-
en og ta foringen av forlengeren. Brukk
alternativt mont./demont. verktøy for
løftesylinderforing nr.2191til å trekke ut
betjeningsventilens foring.

13. Gjenta denne behandlingen på foringen til
avlastningsventilen, men snu spesial-
mutteren slik at den er tilpasset bakre
ende på foringen. Se figur 5.

14. Stikk forlengerverktØyet nr. T.8510-1C
gjennom demperventilens foring fra
bakre jant. Skru mutterverktøyet nr.
T.8510-1C inn på forlengeren, inntil
skråkanten på spesialmutteren står
rett i forkant av foringen, figur 6.

Figur 6
Ta ut demperventilens foring

'1. Verktøy nr. T.8510
2. Demperventilensforing
3. Mutterverktøy nr. T,8510-1C
4. Forlengerverktøy T.8510-1 C

15. Skru verktøyhåndtaket jevnt rundt og
trekkforingen ut. Skru avspesialmutteren
og ta foringen av forlengerverktøyet.
Bruk alternativt mont./demont.-verktøy
for løftesylinderforing, nr.2191, for å ta ut
demperventilforingen fra bakre ende.

16. Ta ut løftestemplet som følger:
Ford 2610 og 3610 modeller:
Blas med trykkluft inn i boringen for
løftesylinderens sikkerhetsventil, mens
man legger tommelen over det tillig-
gende hullet.

FORSIKTIG: Bruk ikke for høyt trykk da
stemplet ellers kan fly plutselig ut og for-
volde skade på personell eller materiell.
Vanlig fotpumpetrykk er nok for å presse
stemplet ut.

Ford 4110 og 4610 modeller: Skyv en
dor av bløtt materiale gjennom boringen
for løftesylinderens sikkerhetsventil, i

enden av sylinderen.

12.
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Figu r 7
Demper-, betjenings-og avlastningsventiler med

foringer
1. Betjeningsventil-fjær
2. Betjeningsventil
3. Demperventilfjær
4. Demperventil
5. Demperventil-foring
6. Betjeningsventil-foring
7. Avlastningsventil-fjær
8. Avlastningsventil
9. Avlastningsventilens foring

INSPISERE OG REPARERE
LØFTESYL!NDER

Vask alle deler i et passeruCe løsnings-
middel og tørk med en klut som ikke loer,
eller bruk trykkluft.

lnspiser ventilene, foringer og plugger
for slitasje, grader eller riper. Mindre
riper eller grader kan fjernes med et fint
slipemiddel,- husk å vaske delene før
montering.

Kontroller at boringene for foringene
i løftesylinderhuset ikke er ripet opp.
Dypere spor vil gjøre det nødvendig å

montere ny løftesylinderen het.

Kontroller at ventilfjærene ikke er brukket
eller skadet.

Kontroller at alle porter i foringene og
kanalene i løftesylinderhuset, er åpne og
fri for urenheter.

Figur 8
Montere foring for demperventil

1 . Mutterverktøy nr. T.8510-1C
2. Forlengerverktøy nr. T.8510-1C
3. Verktøy nr. T.8510
4. Styring og stoppadapterverktøy nr. T.8510-1C
5. Demperventil-foring

5. Prov at alle ventiler kan beveges fritt i

sine respektive boringer.

6. Monter delene med nye "O"-ringer og
pakninger.

MONTERE LøFTESYLINDER

De tre følgende komponenter monteres på

nøyaktig samme måte:

o Demperventilforing

o Avlastningsventilforing

o Betjeningsventilforing

Gå frem som følger:

1.

2.

3.

4.
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DEL 8-HYDRAULISK SYST

Figur 9
Montere foring for avlastningsventil

1 . Mutterverktøy nr. T.8510-1C
2. Forlengerverktøy nr. T.8510-1C
3. Foring for avlastningsventil
4. Styre- og stoppadapter, verktøy nr. T.8510-1C
5. Verktøy nr. T.8510

1. Legg merke til fargeflekken på utsiden av
løftesylinderhuset like ved den relevante
ventilboringen, og velg en løs foring
med korresponderende fargemerking.
(foringsdimensjon, se "Spesifikasjoner"

-Kapittel 12).

2. Stikk styre- og stoppadapteret, verktøy
nr. T.8510-1C (avtrappet ende først)
inn i fremre ende av boringen for ved-
kommende foring i løftesylinderhuset.
Skru den gjengede enden av forlenger-
verktøyet nr. T.8510-1C inn iløfte-
svlinderforingens mont./demont.-verk-
tØy nr. T.8510 og stikk forlengerverktøyet
inn gjennom styringen fra forkant av
sylinderen. Plasser ventilforingen over
forlengeren og skru mutterverktøyet
nr. T.8510-1C inn på bakre ende av
forlengeren, inntil skråkanten på spesial-
mutteren sitter rett i den bakre enden av
foringen, figurene 8, 9 og 10.

Figur 10
Montere foring for betjeningsventil

1 . Mutterverktøy nr. T.8510-1C
2. Forlengerverktøy nr. T.8510-1C
3. Foring for betjeningsventil
4. Styre- og stoppadapter, verktøy nr. T.8510-1C
5. Verktøy nr. T.8510

Smør foringen, og roter verktøyhånd-
taket jevnt rundt for å trekke foringen inn
i boringen inntil fremre kant av foringen
går mot indre flate på styringen.

Slakk opp verktøyet og snu styringen slik
at den avtrappede enden går inn i hoved-
delen av verktøyet, og den stØrre flaten
står mot fremre flate på huset. Trekk
verktøyet til igjen og drag foringen helt
inn i boringen, slik.at den ligger an mot
styringen, og fremre ende av foringen
flukter med fremre flate på huset.

Skru tilbake spesialmutteren og ta verk-
tøyet, styringen og forlengeren ut av
foringen.

Man kan alternativt bruke mont./demont.
verktøy nr. 2191 under montering av
foringene for henholdsvis demperventil,
avlastningsventil og betjeningsventil.
Dette verktøyet brukes fra bakre ende
av løftesylinderen.

3.

4.

5.
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APITTEL

11.6. Smør og monter demperventilen i dens
foring i løftesyli nderhuset. Monter venti -

len fra forkant, med flerlandings-enden
mot bakre kant.

7. Set på plass de de to nye "O"-ringene på

frontpluggen på demperventilen, og sett
pluggen inn med gjengene rettet utover,
inn til forkant av foringen På

demperventilen.

Stikk avlastningsventilen fjær inn in

fremre ende av avlastningsventilen.

Monter to nye "O"-ringer På avlast-
ningsventilens fremre plugg og monter
pluggen, med det gjengede hullet vendt
utover, inn i forkant av avlastnings-
ventilens foring. Press pluggen inn i

foringen inntil den ytre flaten flukter
med fremre flate på løftesylinderhuset.

13. Velg den største kontrollventil-spolen
som, når den er smurt ganske lett og
uavhengig av fargemerking og føres inn
i en av foringens ender og dreies gjen-
nom 360", vil gå gjennom foringens fulle
lengde uten å binde (for kontrollventil-
størrelser se "spesifikasjoner" kapittel
12).

MERK : Fargemerkingen på kontrollventilen
skal kun tjene som guide for å tilpasse
ventilen tilforingen.

For å oppnå den beste tilpasningen kan man
bruke en anerkient metallpolish for å slipe
til en ventil med mindre overdimension slik

at den passer inn i foringen. Pass på å fierne
alte rester av slipemiddel og at delene lufttørres
før den endelige monteringen'

12.

Trykk pluggen inn mot
flate ligger jevnt med

løftesylinderhuset.

foringen til ytre
fremre flate på

8. Still demperventilfjæren inn i bakre

ende av demperventilen.

MERK: Demperventilfiæren er lenge en fiæren

f o r avla stn i n g sve ntile n.

9, Sett inn en ny "O"-ring på bakre plugg på

demperventilen. Sett deretter pluggen

over fjæren, og press den inn til bakkanten

av foringen på demperventilen flukter
med bakre flate på løftesylinderhuset.

10. Fest en ny "O"-ring på den større enden

av avlastningsventilen, smør ventil og
"O"-ring og monter i dens foring i

løftesylinderhuset. Ventilen skal settes

inn fra forkant med den mindre enden

vendt bakover.
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DEL 8-HYDRAULlSK SYSTE

Figur 11

Plassering av løftesylinderens "O"-ringer

Ringtapper

14. Legg betjeningsventilfjæren på betjen-
ingsventilen og, mens man presserfjæren
sammen, plasser betjeningsventilen inn
i braketten for overføri ngsstaget.

15. Smør betjeningsventilen og sett den
forsiktig inn iforingen, og fest braketten
med tre bolter.

16. Sett inn skvalpeplaten for betjeningsven-
tilen, og fest den med skruer. Kontroller at
ventilen kan beveges fritt og har full
vandring.

17. Monter en ny ring og pakning på løfte-
stemplet.

MERK: "O"-ringen bør smøres før den
plasseres på stemplet. "O"-ringen er plassert
nærmbst den lukkete siden, og
støttepakningen nærmest den åpne siden av
stemplet.

18. Smør løftestemplet og monter løfte-
sylinderen.

19. Monter sikkerhetsventilen for
løftesylinderen med en ny pakning mellom
ventilen og sylinderen.

SETTE INN LøFTESYLINDER

1. Se etter at sylinderens toppflate
motsvarende f late på løftedekslet,
rene og fri for riper og merket.

2. Legg nye "O"-ringer inn i utboringene for
løftesylinderens oljekanaler og se etter
at de to ringtappene er riktig montert,
f igur 11.

3. Smør kontrollstagets sete i stemplet.

Monter fremre ende av løftestemplets
stang inn i stemplet og, ved å bevege
sylinderen sideveis, styr trekkraftarmen
inn på opplagringsbolten. Plasser løfte-
sylinderen på styretappene og hekt
låseringen inn på enden av overføring-
sarmens opplagringsbolt. Monter feste-
boltene og trekk til med riktig moment.
(se "Spesif ikasjoner" -Avsnitt 1 2).

5. Se etter at overføringshodet er plassert
innenfor betjeningsventilens hylse og
juster overføringsmekanismen for trek-
kraft- og stillingskontroll. (Se "Justerin-
ger"-Kapittel 11).
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APITTEL 3

B. PRIORITER!NGSVENTILENHET_OVERHALING FORD 2610, 3610,
4110 OG 4610 MODELLER

DEMONTERING (av de enkelte delene)DEMONTERING

MERK: Prioriteringsventilenheten kan fjernes
fra det hydrauliske løftedekselet og behandles
som en adskilt del.

1. Kople føderøret fra hjelpepumpen,
pilotrøret tra fjernkontrollventilen og
føderørel til fjernkontrollventilen tra
tilkoplingen på prioriteringsventilen, figur
12. Plugg igjen alle røråpninger.

2. Trekk til festeskruene, og løft prioriterings-
ventilenheten f ra løftedekselet.

3. Sett prioriteringsventilenheten ned på en
ren benk med nederste flaten vendt ut.

Figur 12

Prioriterin gsventilenhet
Tilfårsel til fjernkontrollventil
Prioriterin gsventilen het
Bremseventil for tilhenger (Referanse)
Pilotkopling (fra fjernkontrollventil)
Tilførsel fra hjelpepumpen

1. Skrot "O"-ringene
forsenkningene til
oljekanaler.

som sitter i

de forskjellige

2. Skru ut pluggen for tilbaksslagsventilen og
skrot "O"-ringen.

3. Trekkfjæren, tilbakeslagsventilføringen og
ventilkulen forsiktig ut.

4. Skru ut kombinasjonsventilpluggen. Vær
oppmerksom på fjærtrykket på den
innvendige fjæren. Skrot "O"-ringen på
pluggen.

5. Ta fjær og ventil forsiktig ut.

MERK: I kombinasjonsventilen sitter en inn-
vendig sikkerhetsventil som beskytter
hjelpepumpe /fjernventilkrets. Denne ventilen
er justert og plombert og trenger ingen
nærmere justering.

Figur 13

Prioriteringsventilenheten tatt fra hverandre
1. Plugg for tilbakeslagsventil
2. Tilbakeslagsventilføring
3. Kule for tilbakeslagsventil
4. Kombinasjonsventil
5. Kombinasjonsventilplugg
6. Fjær for kombinasjonsventil
7. Hus for prioriteringsventil
8. Fjær for tilbakeslagsventil

1.
2.
3.
4.
5.

IPrinted in UK 8/81 @Ford Motor Company
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DEL 8-HYDRAULISK SYS

INSPEKSJON OG REPARASJON

Gjør ren alle deler i et egnet rensemiddel, og
tøtr av godt med et rent og lofritt tØystykke,
eller bruk trykkluft.

Undersøk om det er slitasje, grader og riper
på ventiler og plugger. Alle små grader eller
riper kan fjernes med fint smergelpapir.
Pass på at alle delene er godt rengjort før de
settes inn igjen. Sørg for at alle boringene i

prioriteringsventilhuset er fri for hakk og
riper. Er det de større skader, kan det bli
nødvendig å sette inn ny
prioriteri n gsventi len het.

Se etter at ventilfjæren ikke er brukket eller
ødelagt.

Kontroller at ingen porter og oljekanaler er
tilstoppet.

Kontroller at alle ventiler kan bevege seg
fritt.

Figur 14

Ta ut betjen ingsventi lens strekf iskstag
1. Gaffelbolt
2. Overløringsarm
3. Betjeningsventil
4. Strekkfisktag

SAMMESTILL!NG

Sammenstilling av komponentene i priori-
teringsventilenheten skjer i motsatt rekkefølge
av demonteringen. Ved sammenstilling må
følgende iaktas:

. Skift ut alle "O"-ringer.

o Stryk vaselin på alle "O"-ringer, og sørg for
at de er plassert korrekt i rillene rundt de
fo.rskjel I ige oljeka na lene.

o Smør alle delene med hydraulisk olje.

o Trekk til pluggen og kapselmutteren
omhyggelig.

MONTERING

Monteringen av prioriteringsventilenheten
skjer i motsatt rekkefølge av demonteringen.

TA UT LøFTESYL!NDER

1. Ta ut det hydrauliske løftedekslet (se

kapittel 4 - avsnit B for Ford 5610, 6610,
6710, 7610 og 7710 modeller uten Load
Monitor, og avsnitt C for Ford 5610, 6610,
6710, 7610 og 7710 modeller med Load
Monitor), og plasser velgerarmen istillings-
kontrollsetting.

Ta ut festeskruene,
ventilenhetenn.

og ta av prioriterings-

4.

5.

6, Skift ut alle "O"-ringene.

C. HYDRAULISK LøFTESYLINDER-ENHET-OVERHALING_
FORD 5610, 6610, 7610 0G 7710 MODELLER

3. Ta ut gaffelbolten og
betjeningsventilens
overføringsarmen, og
ut, figur 14.

splinten som fester
strekkfisk til

ta strekkfiskstaget

'to



1.
2.
3.

APITTEL 3

Figur 15

Låftesylinderen
4. Frontplate
5. Tømmeventil (poppetventil)
6. Senkebremsventil

4.

Betjeningsventil
Sleide for velgerventil
Sikkerhetsventil for løftesylinder

Ta av velgerventil-knappen ved å trekke
ut spolen og skru ut festebolten. Skru
knappen ut av løftedekslet og løft velger-
ventilens stamme ut gjennom boringen.

5. Ta ut de fire skruene som fester
løftesylindererr til løftedekselet. Still
løftearmene helt opp, og ta forsiktig av
løftesylinderen ved å løfte den opp fra
styrepinnene.

6. Plasser løftesylinder-enheten på en benk
med toppflaten avdekket.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company 11

D EMO NTER E LØFTESYLI N D ER

Se figur 15.

1. Ta ut sikkerhetsventilen på løftekylinderen,
og skrot "O"-ringen.

2. Kasser "O"-ringene i utboringene for de
enkelte oljekanalene.

3. Ta av de fire skruene på bakre platedeksel
på betjeningsventilen, og trekk betjenings-
ventilen forsiktig ut, figur 16.

4. Trykk sammen fjæren på betjenings-
ventilen, og skyv ventilen av platen.

MERK: Spolen på betjeningsventilen har en
fjærbetastet tapp som er innstilt og tåst fra
fabrikk og skulle ikke behøve noe mer
justering.

s
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1.
2.
3.
4.
5.

Skvalpeplate på senkebrems
Frontplate
Fjær på senkebremsventil
Senkebremsventil
Bakre dekselplate

DEL 8-HYDRAULISK SYS

Figur 16

Betjenings-, senke- og senkebremsventiler
6. Betjeningsventil
7. Fjær på betjeningsventil
8. Velgerventil
9. Senkbremsventil

10. Fjær på senkebremsventil

Figur 17
Ta ut betjeningsventilens foring

1. Verktøy nr. T.8510
2. Betjeningsventilens foring
3. Spesielt mutterverktøy nr. T.8510-1C
4. Forlengerverktøy nr. T.8510-1C

Skru ut senkebremsen og skrot
"O"-ringen. Ta av skvalpeplaten. Ta av
låsringen på ventilnesen og trekk ut fjæren
og mellemstykket.

Ta ut festeskruene og ta av f ront-platen på

betjeningsventilen, og skrot "O"-ringen.

7. Trekk forsiktig ut senkeventilen og fjæren.

8. Fest den korte gjengede enden av for-
lengerverktøyet nr. T.8510-1C til mont./
demont. verktøy for løftesylinderforing,
verktøy nr. T.8510, og stikk forlengeren
gjennom betjeningsventilens foring fra
fremre ende av løftesylinderen. Skru
mutterverktøyet nr. T.8510-1C inn på bakre
del av forlengerverktøyet, inntil skråkanten
på den spesielle mutteren går på plass i

bakre del av foringen, figur 17.

5.

6.
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APITTEL 3

9. Drei verktøyhåndtaket jevnt rundt og
trekk foringen ut. Det kan alternativt
brukes verktøy nr.2191 under uttaking av
betjeningsventilens foring.

10. Velgerventilspolen holdes i stilling av
en kule og fjær, figur 18. Kulen ligger
an mot en av de to "sperre"-ringene i

enden av spolen. Ta ut festeskrue,
fjær og kule, og trekk velgerventilspolen
ut.

11. Ta ut løftestemplet ved å skyve en dor
av bløtt materiale inn gjennom boringen
for løftesylinderens sikkerhetsventil i

enden av sylinderen.

INSPISERE OG REPARERE
LØFTESYLIN DER

1. Vask alle deler i passende løsningsmiddel
og tørk med en klut som ikke loer, eller 4.

bruk trykkluft.

Kontroller at ventilfjærene ikke er skadet
eller brukket.

Kontroller at alle porter i foringene og
kanalene i løftesylinderhuset, er åpne og
fri for urenheter.

Figur 18
Ta ut velgerventilens spole

1.
2.

3.

Velgerventilspole
Ku le

3. Fjær
4. Settskrue

lnspiser ventilene, foringer og plugger 5'

for slitasje, grader eller riper. Mindre
riper eller grader kan fjernes med et fint
slipemiddel, husk å vaske delene godt
før montering.

Kontroller at boringene for foringene r

løftesylinderhuset ikke er ripet opp.
Dypere spor vil gjøre det nødvendig å

montere ny løftesylinderenhet.

Sørg for at den fjærbelastete tappen kan
bevege seg fritt i ventilspolen og undersøk
om tapphodet er slitt eller ødelagt.

6. Prøv at alle ventiler kan beveges fritt i

sine respektive boringer.

7. Monter delene med nye "O"-ringer og
pakninger.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company 13
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DEL 8-HYDRAULISK SYST

Figur t9
Betjeningsventil og foring

1. Fjær for betjeningsventil
2. Betjeningsventil
3. Foring for betjeningsventil
4. Bolt for betjeningsventil

MONTERE LøFTESYLINDER

MERK: Betjeningsventilen og foringens
innbyrdes plassering er vist ifigur 19.

Legg merke til fargemerket i nærheten av
boringen for betjeningsventilens foring, og
velg en ny foring med samme fargemerke
(for foringsdimensjoner, se "Spesifika-
kasjoner" - Kapittel 12).

Sett føringen og stoppadapteret, verktøy
nr. T.8510-1C (med spissenden først) inn i

boringen for foringen til kontrollventilen
foran. Skru den korte gjengete enden på

forlengelsesverktøyet nr. T.8510-1C inn i ut-
trekkerverktøyet for løftesylinderens
foring, verktøy nr. T.8510, og skyv for-
lengelsen gjennom foringen fra forenden på

sylinderen. Plasser kontrollventilens foring

Figur 20

Montere betjeningsventilens foring
Verktøy nr. T.8510
Betjeningsventilens foring
Monteringsverktøy nr. FT.8510-3
Forlengerverktøy nr. T.851 0-1 C
Styring og stoppovergangsverktøy nr.
T.8510-1C

over forlengelsen, og skru monterings-
verktøyet, verktøy nr. FT.8510-3, inn på

enden av forlengelsen, så langt at indre
diameter på monteringsverktøyet sitter rett
over bakre ende på foringen, figur 20.

Smør foringen, og drei håndtakene på

verktøyet rundt for å trekke foringen inn
inboringen, helt til forkant på foringen
berører indre styringsf late.

Løsne verktøyet og ta av føringen. Trekk til
verktøyet igjen, og trekk foringen gjennom

boringen til monteringsverktøyet støter
mot bakkant på løftesylinderen.

Løsne monteringsverktøyet og ta det av,
eller benytt foringsuttrekkeren for løfte-
sylinderen, verktøy nr. 2191 og monterings-
verktøy nr. Æ61 til å sette inn foringen på

kontrollventilen.

1.
2.
3.
4.
5.

1.

2.

3.

4.

5.
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APITTEL 3

Ventilene demonteres som følger:

Tilbakeslagsventilen

1. Ta av ventilstopper, tjær og kule.

Flow-kontrollventil

1. Skru løs og ta av den store sekskant
kapselmutteren på fremsiden av boringen
for flow-kontrollventiler. Vær obs. på

fjærtrykketl Skrot "O"-ringen.

2. Ta av fjæren og skru ut bakre plugg, og
skrot "O"-ringen.

3. Skyv flowkontrollventilen forsiktig ut på

fremsiden av boringen.

Avlastningsventil

1. Skru løs og ta ut oluggen på fremsiden av
boringen tor avlastningsventilen, og sKrot
"O"-ringen.

2. Ta av fjæren, og ved hjelp av en langneset
nebbtang, trekk ut avlastningsventilen,

3. Skrot "O"-ringen på avlastningsventilen.

Kombinasjonsventil

1. Skru ut kapselmutteren på fremsiden av
boringen for kombinasjonsventilen. Vær
obs. på fjærtrykket! Skrot "O"-ringen på

kapselmutteren.

2. Ta fjær og ventil forsiktig ut.

MERK: I kombinasjonsventilen sitter en
innvendig sikkerhetsventil som beskytter
hjelpepumpe /fjernventilkrets. Denne ventilen
er justert og plombert og trenger ingen
nærmere justering.

Tilbakeslagsventil ( Hjelpepumpekfetsl

1. Skru ut pluggen (hvor montert) på
fremisden av boringen for tilbakeslags-
ventilen. Skrot "O"-ringen på pluggen.

2. Skru ut pluggen på baksiden av boringen
for tilbakeslagsventilen.

3. Trekk fjær, ventilstopper og kule forsiktig
ut.

INSPEKSJON KOG REPARASJON

1 . Gjør ren alle deler i et egnet rensemiddel, og
tøn av godt med et rent og lofritt tøystykke,
eller bruk trykkluft.

2. Undersøk om det er slitasje, grader og riper
på ventiler og plugger. Alle små grader eler
riper kan fjernes med fint smergelpapir.
Pass på at alle delene er godt rengjort før de
settes inn igjen. Sørg for at alle boringene i
prioriteringsventilhuset er fri for hakk og
riper. Er det det større skader, kan det bli
nødvendig å sette inn ny prioriterings-
ventilenhet.

3. Se etter at ventilfjæren ikke er brukket eller
Ødelagt.

4. Kontroller at ingen porter og oljekanaler er
tilstoppet.

5. Kontroller at alle ventiler kan bevege seg
fritt.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company 17
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DEL 8- HYDRAULISK SYST

SAMMENSTILLING Avlastningsventa!

VIKTIG: Tving ikke ventilene inn iboringene. 1. Smør avlastningsventilen, og sett den helt
Forsiktig trykk og dreining giØr sammen- inn i boringen med den minste enden først.
stillingen lettere.

2. Sett inn fjæren foran på ventilen.

Ved sammenstilling, pass på følgende:

o stryk vaserin på aile "o"-ringer og sørg for 3' sett inn pluggen' og trekk godt til'

at de er korrekt plassert i rillene på de
forskjellige oljeka nalene.

o Smør alle delene med hydraulisk olje.

o Sett inn nye "O"-ringer på pilottilkoplingen,
sett på plass og trekk til omhyggelig 

Kombinasjonsventil
Ventilene settes inn som følger: 

1. smør kombinasjonsventiren og sett den inn
i boringen, enden med sikkerhetsventil
først.

2. Sett inn fjæren i forkant av ventilen.

Tilbakeslagsventit 3. Sett på kapselmutteren og trekk godt til.

1. Sett inn kule, fjær og stopper for til-
bakeslagsventilen i oppboringen.

Tilbakeslagsventil (hielpepu mpe)

1. Sett inn kulen i bakre ende av boringen for \/,
tilbakeslagsventilen, og sett deretter inn

Flowkontrollventil fjær og ventilstopper.

1. Smør flow-kontrollventilen, og sett den
forsiktig inn i boringen. 2. Sett inp pluggene (hvor slike er montert),

og trekk godt til.

2. Sett inn fjæren iforkant av ventilen.

3. Skru inn bakre plugg på bare en gjenge.

4. Sett på kapselmutteren og trekk til godt. MONTERING

Monteringen av prioriteringsventilenheten
5. Trekk til bakre plu§g helt. skjer i omvendt rekkefølge av demonteringen.

18



DEL 8
HYDRAULISK SYSTEM

Kapittel 4
HYD RAU LI S K LØFTE D EKSE L

SideAvsnitt

A. HYDRAULISK LØFTEDEKSEL.ENHET-OVERHALING
FORD 2610, 3610 , 41'10 0G 4610 MODELLER 1

B. HYDRAULISK LØFTEDEKSEL.ENHET_OVERHALING
FORD 5610, 6610, 6710,7610 0c 7710 MODELLER UTEN
LOAD MONITOR 10

C. HYDRAULISK LøFTEDEKSEL-ENHET-OVERHALING
FORD 5610, 6610, 6710, 7610 0G 7710 MODELLER MED
LOAD MONITOR 14

A. HYDRAULISK LøFTEDEKSEL-ENHET_OVERHALING_
FORD 2610,3610,4110 0G 4610 MODELLER

\.-

For å kunne ta ut det hydrauliske løftedekslet
på Ford 2610, 3610, 4110 og 4610 traktorer
som har vernehus med delt gulv, må den
utvendige leddoverføringen for det hydrau-
liske systemet taes av og huset løftes opp.
(se FØRERHUS OG PLATTFORM"-Del 11).

TA UT HYDRAULISK LøFTEDEKSEL

1 . Pass på at løftearmene står i laveste

stilling.

2. Ta av toppstaget og kople fra trepunk-
topphenget ved å trekke sakesplintene
og gaffelboltene ut av begge løftearmene.

3. Ta ut gaffelbolten som fester trekkraft-
kontroll-åket till hydraulikkens vippearm,
og sving vippearmen bort fra åket.

5. Kople fra velgerventilens tilførselsrør for
tilleggshydraulikk (hvis montert) ved
ventilen og festepunktene ved bakak-
selen. Ta bort røret og sett plugg iventilåp-
ningen.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company

6. Kople fra hjelpepumpen, tilførselrøret på

fjernkontrollventilen og pilotlinje-
koplingene ved prioriteringsventilen (hvor

slik er montert). Kople fra og ta av
pilotlinjen fra fjernkontrollventilene (hvor

slike er montert). Plugg igjen eller sett
hette på alle åpne porter og tilkoplinger.

7 . Ta ut de fire skruene og ta av
utstyrsdekslet, velgerventilen eller priori-
teringsventilen (hvor slik montert).

8. Ta av bærebraketten på bremsekoplingen
for tilhengeren, føderøret og bremseven-
tilen for tilhengeren (hvor slik er montert).

9. Kople tra tøderøret for hjelpesylinderen
(hvor slik er montert) ved T-stykket på

venstre side av kryssakselen for løft.

10. Rengjør løftedekslet rundt pakningssk-
jåten. Ta ut de resterende festeboltene og
legg merke til lengder og den relative
plasseringen.

11. Ta løftedekslet forsiktig ned av traktoren
for å unngå skader på toppflowkontroll-
roret, det innvendige løftestaget, flow-
kontrollventilens overføring samt
løftesylinderens sikkerhetsventil for Ford
4110 og 4610 modeller.

VIKTIG: For Ford 4l l0 og 4610 skaltoppflow-
4. Ta ut førersetet komplett (uten hytte) og røret skyves ned for at man skal kunne ta bort

monter løftebrakett for å ta av løftedekslet. bftedekslet.

J"'
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Figur 1

Plassering av tilbakeslagsventil
Løftedeksel
Plugg for tilbakeslagsventil

DEMONTERE LØFTEDEKSEL
1. Ford 2610, 3610, 4110 og 4610 med

vernehus med delt gulv:

Ta av betjeningsspaker, leddoverføring,
trekkraftkontroll og stillingskontroll
skive- og kvadrantbrakett (Se "Utvendig
leddoverføri ng for hydrau lisk løftesystem"

- Kapittel 1 0).

Spenn løfteoekslet fast i en skrustikke ved
hjelp av løftebraketten festet til løftedekslet
og ført inn mellom kievene på skrustikken.

Ta ut pluggen for tilbakeslagsventilen r

fremre flate av løftedekslet.

Ta fjæren for tilbakeslagsventilen ut av
huset, og fjæren og kulen fra løftedekslet.
Ta ut og skrot "O"-ringen, figur 2. Bruk et
stykke jerntråd med krok på til å trekke ut
nylon-setet.

Figur 2
Tilbakeslagsventil

Hylse (Kun henvisning)
Avstandsstykke
Fjær
Fjærhus
"O"-ringer
Kule

M ER K: Hylsen som er vist på tigur 2 er presset
inn i løftedekslet fra fabrikken og kan ikke
trekkes ut ved service-arbeider.

5. Ta av låseringen på enden av oppla-
gringsbolten i skjøten mellom trekkraft-
armen og betjeningsarmen, figur 3.

Ta ut de fire boltene som fester løfte-
sylinderen til løftedekslet.

Flytt løftearmene opp i løftet stilling og ta
sylinderen forsiktig ut ved å føre den ut til
siden slik at trekkraftarmen løsner fra
opplagringsbolten.

Flytt løftearmene opp i løftet stilling og ta
sylinderen forsiktig ut ved åføre den ut til
siden slik at trekkraftarmen løsner fra
opplagringsbolten.

1.

2.
3.
4.
5.
6.

6.2.

7.

8.

3.

4.
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Figur 3

Ta ut låsering fra opplagringtapp for trekkraftarm
og overføringsarm

1. Opplagringtapp
2. Låsering
3. Trekkraftarm
4. Rulle
5. Overføringsarm

Ta av låseringen for overføringsbolten,
overføringsbolten og overføringen. Trykk
ventilfjæren sammen og skyv betjenings-
ventilens flate forsiktig ut av braketten.

Spenn opp leddoverføringen i en skrus-
tikke som vist på figur 5.

Ta av mutter-stoppeksenter med låse-

skive og, mens man legger press På

overføringsarmen, trekk eksenteret ut.

Slipp armen tilbake og la torsjonsfjæren
få spinne seg ut.

Ta ut låseringene mellom armene og

braketten.

Trekk opplagringsbolten for armen ut
av braketten, ta av og splitt de to armene

og torsjonsfjæren.

Figur 4
Betjen i ngsventi I og overføri ngsmekanisme

1. Opplagringstapp 6. Betjeningsventilfjær
2. OverIøringsarm 7. Betjeningsventil
3. Torsjonsfjær 8. Brakett
4. Betjeningsventilarm 9. Overføring
5. Låserrng 10. Overføringsbolt

Figur 5
Uttak av justerbar stopPeksenter

L

10

11

12.

13
1. Eksenter
2. Torsjonsfjær
3. Låseringer
4. Opplagringsbolt

5. Mutter for
lusterbar stoDoer

6. Overføringsarm
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DEL 8-HYDRAULISK SYSTE

1.
2.

Figur 6
Uttak av trekkraftkontrol I -stempel

Trekkraftarm 3. Stempel
Trekkraftkon - 4. Løftearmer i nedre
trolledd stilling

Figur 7
Betjeningsspaker og kvadrant

1.
2.
3.
4,
5.
6

Kvadrant
Bærestykke
Frikskjonsskive
Avstandsstykke (r)
Koppskive
Fjær

7. Festemutter
8. Stillingskontroll-

spak
9. Trekkraftkon-

trollspak

14

Ta ut de tre boltene som fester huset for
trekkraftkontrollens hovedfjær. Skyv hus,
hovedfjær, fjærsete og shim over
hovedfjær-stemplet.

15. Plasser løftearmene i senket stilling.-
og trekkraftkontroll-stemplet, kontrol-
leddet og trekkraftarmen føres gjennom
huset, figur 6.

16. Bøy tilbake låseskivene på løftearmenes
festebolter, skru boltene ut og ta ned
løftearmene.

Ford 2610 og 3610:

(a) Ta løfte-kryssakselen ut på venstre side
av løftedekslet. Skyv de to foringene og
"O"-ringen av venstre ende av akselen.
Kasser "O"-ringene.

(b) Ta av sylinderarmen og trusteskiven
som er plassert på høyre side av denne
armen.

(c) Ta ut de to foringene og "O"-ringen
som sitter i kryssakselboringen på høyre
side av løftedekslet. Kasser disse "O"-
ringene.

Skru løs åket i bakkant
kontrollens hovedfjær.

av trekkraft-

-ra

I
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Figur 8
Ta ut og sette inn betjeningsspakenes aksler og

ru ller
1. Stillingsarm
2. Trekkraftkontrollrulle
3. Trekkraftkontrollaksel
4. Stillingskontrollaksel
5. Stillingskontrollruller

Ford 4110 og 46.10: Ta bort trusteksivene
av nylon, trekk ut og kasser tetningsringene
som er plassert i de ytre endene av
kryssakselfori ngenes bori ng er.

17. Ford 2610, 3610, 4110 og 4610 uten
vernehus med delt gulv:

(i) Ta av stillingskontrollspakens feste-
mutter, fjær, koppskive, spak og
f riksjonsskive, figu r 7.

(ii) Ta ut de to boltene som fester
kvadranten til bærestykket og ta
den ut sammen med friksjonsskive, 21.
trekkraftkontrollspak og avstands-
skive(r) for bærestykke.

N
Figur 9

Betjeningsaksler og ruller
Aksel for stillingskontroll-spak
Stillingsarm
Aksel for trekkraftkontroll -spak
Akselkile
Stillingskontrollruller
Kam
Låsering
"o"-rins
Skive

18. Ta ut de to boltene som fester bære-
stykket til løftedekslet og trekk bær-
stykket over akselene for betjenings-
spakene. Kast pakningen for bære-
stykket.

19. Trekk betjeningsspak-akslene og rul-
lene ut av midten på løftedekslet, figur
8.

20. Splitt akslene, ta av og kasser "O"-
ringene på stillingskontroll-spakens
aksel.

Ta bort låseringen på trekkontroll-
spakens aksel og ta av kam, akselkile og
stillingskontroll - ru ller, f igur 9.
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DEL 8-HYDRAULISK SYST

1.
2.

Figur 10
Ta ut kryssakselens venstre foring Ford 41 10

og 4610

Presse
Hylsering

3. Sprengskive
4. Trusteskive

FORINGER FOR LøFTEKRYSSAKSEL

-FORD 4110 0G 4610

Ford 4110 og 4610 modeller har delte
kryssakselforinger presset inn i styringen for
løftekryssakselen. Kryssakselen er utstyrt
med en hylsering, plassert opp mot kile-
sporene på venstre side, som brukes for
uttaking av foringene.

1 . Legg løftedekslet på plass i en presse som
vist på figur 10.

MERK: Pass på at støtteblokkene ligger
tilstrekkelig langt nok fra hverandre til å
presse foringen helt ut.

2. Press kryssaskelen gjennom huset inntil
hylseringen har skjøvet ut foringen på

venstre side. Pass på at kryssakselen ikke
faller ned. Slipp pressestemplet tilbake.

3. Trekk ut kryssakselen og ta bort sylinder-
armen, fjæren og trusteskiven fra løfte-
dekslet.

Figur 11

Ta ut kryssakselens venstre foring Ford 41 10
og 4610

'l . Presse 2. Hylsering

Plasser løftedekslet på plass i en pressesom
vist på figur 1 1.

Pass på at hylseringen ligger opp mot
den f irkantede sku lderen ved venstre
ende av kryssakselens midtre kilespor,
og press kryssakselen gjennom huset
inntil hylseringen har skjøvet ut foringen
på høyre side.

Pass på at kryssakselen ikke faller ned.
Slipp pressestemplet ti lbake.

INSPISERE OG REPARERE
LøFTEDEKSEL

1. Vask alle deler i et passende løs-
ningsmiddel og tørk med en ren klut som
ikke loer, eller bruk trykkluft.

2. Kontroller alle deler i overføringmekanis-
men for grader, slitasje eller skader.
Mindre grader pusses bort med et fint
slipemiddel,- husk å vaske delene godt
før montering.

4.

5.

6
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KAPI

Figur 12
Sette inn kryssakselens høyre foring Ford 4110

og 4610

1. Presse 3. Foring
2. Styringsverktøy nr. FT.8605 4. Hylsering

eller 6209

3. Kontroller at fjærer og fjærskiver ikke er

f liset, skadet eller brukket.

4. Prøv om opplagringsbolten for krys-
sakselarmen glir lett i spofet i trekkraft-
kontrolleddet.

5. Pass på at stillingskontrollrullene svinger
fritt fra akselen.

6. Prøv at samtlige ruller går lett rundt.

7. Kontroller at alle andre deler beveger
seg lett uten å binde.

8. Bruk nye "O"-ringer og pakninger overalt.

9. Kontroller tilbakeslagsventilens enkelte
deler og se etter at kulen beveger seg fritt
i ventilhuset.

VIKTIG: Se etter at tilbakeslagsventilens
sete er av riktig type og at det ikke har
radielle hull mellom ventillandingene.

Figur 13
Sette inn kryssakselens venstre foring-

Ford 41 10 og 4610
1.
2.

Presse
Fjærskive
Tru stesk ive

4. Vippearm
5. Foring
6. Plankebit

MONTERING AV LØFTEDEKSEL

Monter løftedekselets enkelte komponenter
i motsatt rekkefølge av demonteringen.

FORINGER FOR LøFTEKRYSSAKSEL
FORD 4110 os 4610

1. Smør løftekryssakselen og foringene og
plasser løftedekslet i en presse som vist
på figur 12, med styreverktøyet for forin-
gen, verktøy nr. FT.8605 eller 6209 plassert

i boringen på høyre side.

2. Pass på at hylseringen ligger opp mot de
firkantede skuldrene ved venstre ende
av kilesporene på midten av kryssakselen,
og press kryssakselen gjennom huset
inntil hylseringen har skjøvet foringen
inn i boringen og mot styringen.

3. Slipp pressestemplet tilbake, trekk ut
kryssakselen og ta bort styringsverktøyet.

ffi
' itr {lr
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Figur 14

Sette inn kryssakselens venstre foring Ford 41 10
og 4610

1. Presse
2. Styringsverktøy

nr. FT.8605 eller 6209
3. Fjærskive

DEL 8-HYDRAULlSK SYSTE

Trusteskive
Foring
Plankebit

1.
2.4.

5.
b.

4. Ta hylseringen av kryssakselen.

5. Plasser sylinderarmen, fjærskiven og
trusteskiven i løftedekslet og monter
løftekryssakselen så skråskjæringen på

høyre side av midtsporene går inn først.

Før hylseringen ned over akselen og
sentrer fjærskiven slik at hylseringen faller
inn i den støpte vippearmen.

Skyv foringen inn på venstre ende av
kryssakselen, bruk en plankebit, og press
foringen innover i boringen inntil planken
går mot enden av kryssakselen, figur 13.
Slipp pressestemplet tilbake og ta ut
plankebiten.

Skyv kryssakselens høyre ende oppover
og plasser styringsverktøyet over den
utstikkende venstre ende av kryssakselen
og mot foringen.

Figur 15

Tilbakeslagsventil satt inn

Løftedeksel
Fjærhus for tilbakeslagsventil

9. Bruk plankebiten og press foringen inn i

boringen inntil styringsverktøyet går mot
løftedekslet, figur 1 4.

VIKTIG: Pass på at fjærskiven er sentret
over foringen.

Slipp pressestemplet tilbake og ta bort
plankebiten, samt styringsverktøyet.

SETE FOR TILBAKESLAGSVENTIL

1. Bruk en rørstubb av passende diameter til å
presse setet for tilbakeslagsventilen inn i

boringen til den støter mot den innvendige
hylsen.

VIKTIG: Sørg for at avskrådde innvendige
diameter på setet peker utover.

2. Sett inn en ny "O"-ring på tilbakeslagsven-
tilens fjærhus og sett inn ventilkulen,
fjæren og huset. Sett på plass og trekk godt
til pluggen for tilbakeslagsventilen, figur
15.

6.

7.

8.

3
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KAPITTEL 4

Under monteringen av løftedekslets enkelte
komponenter må man merke seg følgende:

o Monter delene med ny "O"-ringer, pak-
ninger og tetningsringer.

o Se etter at trekkraftkontroll-stemplet er

riktig plassert på tappstyringen itaket over
løftedekslet.

Trekk til enveisventil-pluggen med riktig
moment, se "Spesifikasjoner"-side 12.

Pass på at hovedsporene i vippearmen og
løftearmene står rett overfor tilsvarende
spor i kryssakselen, se figur 16.

Ford 4110 og 4610, -smør løftekrY-
ssakselens tetningsringer og trusteskiver.

Kontroller at støtstagets arm og kontroll-
ventilens arm kan beveges fritt.

Etter at festeskiven, låseskiven og bolten
er montert i hver ende av løftekryssakselen,
skal den ene bolten trekkes helt til først og
deretter åpnes en omdreining. Trekk til den
andre bolten akkurat nok til å ta opp
endeslakken på kryssakselen uten at den
binder, bøy deretter Ørene på låseskiven
på plass.

Plasser f low-kontrollventi lens utkopl i ngs-
kam på trekkraftkontrollakselen, se kapittel
'l 1, figur 4.

o Ved monteringen skal rommet mellom
stillingskontrollspakens aksel, trek-
kraftkontrollspakens aksel og akselstøtten
smøres.

o Smør overføringsstagets sfæriske ender.

VIKTIG: Pass på at det ikke kommer fett
på friksjonsskivene.

o Når alle delene er montert skal feste-
mutteren for stillingskontrollspaken jus-
teres slik at trekkraftkontrollspaken har, en

motstand på 4,5-5,4 kg når den beveges
gjennom en bue på 100-125 mm kvad-
rantens omkrets, målt fra nedre anslag.

Figur 16
Montere løfte-kryssaksel- Ford 2610 og 3610

1. Hovedspor
2. Akselforinger og "O", ring
3. Lofte-kryssaksel
4. Loftedeksel

Utfør følgende justeringer som anvist i

kapittel 11 :

(i) Hovedfjærtrekkraftkontroll.

(ii) Hydraulisk leddoverføring.

(iii) Flow-kontrollventilens kamfølger.

(iv) Trekkraftkontroll velgeraksel.

MONTERING

1. Det hydrauliske løftedekslet monteres i

motsatt rekkefølge til demonteringen.
Under monteringen skal man forsikre
seg om at åndeventilboltene er rene og
montert i de to nedre hullene når man
f ester h usetfortrekkraftkontrollens hoved -
fjær.

MERK: Når løftedekslet senkes ned, skal
det plasseres en stålstav i fordypningen
mellom kamjusteringen og kamfølgeren slik
at den hviler mot bakakselens midthus, Ta

staven ut igjen rett før innrettingen av løfte-
dekslet slik at man på denne måten unngår
at dekslet faller tungt ned på justerings
a n o rd n i n g en fo r h u rtigløftme ka n ismen.

IPrinted in UK 8/81 @Ford Motor Company



DEL 8-HYDRAULISK SYSTE

B. HYDRAULISK LøFTEDEKSEL.ENHET_OVERHALING_
FORD 5610,6610, 6710,7610 OG 7710 MODELLER UTEN LOAD MONITOR

For å kunne ta ut det hydrauliske løfte-
dekslet på Ford 5610, 6610 og 7610 traktorer
som har vernehus med delt gulv, og på Ford
6710 og 7710 traktorer som har vernehus med
eller uten flatt gulv, må de utvendige
leddoverføringen for kontroll av det
hydrauliske systemet koples f ra, og vernehuset
tippes forover eller bakre del av plattformen
løftes. (Se "Førerhus og Plattform" Del ll.)

TA AV HYDRAULISK LØFTEDEKSEL

1. Sørg for at løftearmene står i laveste
stilling.

2. Ta av toppstaget og kople fra tre-
punktsopphenget ved å ta av splinten og
gaffelbolten på hver av løftearmene. Kople
fra den hydrauliske hjelpesylinderen (hvis
montert). Se "Utstyr og diverse" - Del 13.

Ta av fjærklemmene og ta ut gaffelbolten
som fester åket for trekkraftkontrollens
hovedfjær til vippearmen, og sving
vippearmen ut fra åket.

Ta ut de to skruene som fester tilhenger-
bremsens koplingsbrakett og rør. Kople fra
og ta av fjernkontrollventilene, bære-
braketter og rør.

Ta ut de to skruene som fester
oljekjølerrøret til forsiden på det
hydrauliske løftedekslet, og den tredje
skruen som fester overføringsarmen tilvel-
gerspaken for tilleggshydraulikk. Ta av
spaken.

Kople fra hjelpepumpen, føderøret på

fjernkontrollventilen og pilotlinjen (hvor
slik montert) ved prioriteringsventilen.

ADVARSEL: Pass på fjær og stopper på til-
bakeslagsventilen som spretter ut når
føderøret koples fra.

Sett plugger eller hetter på åpne porter og
rørkoplinger.

7. Ta ut skruen som fester målestikkens
'bærebrakett på bakre transmisjon til det
hyd rauliske løftedekslet.

Kople fra bremsetøderøret ved bremse-
ventilen.

Ta ut skruen som fester bremsereser-
voarets bærebrakett (hvor montert) til det
hydrauliske løftedekslet. Plasser
reservoaret på et trygt sted. Ta ut skruene
som fester bremseventilen til bærebra-
ketten. Trekk bærebraketten oppover slik
at den går klar av toppdekslet.

Kople slangen på den hydrauliske hjelpe-
sylinderen (hvor slik er montert) fra til-
koplingsportene på det hydrauliske
løftedekslet.

Ford 5610, 6610 og 7610 uten førehus med
delt gulv:
Ta av førersetet ved å skru ut festes-
kruene.

Ford 5610, 6610 og 7610 med førerhus
med delt gulv:
Hvis førerhuset ikke er tatt av, kople f ra de
hydrauliske løftespakene og leddover
føringene, (se "Hydrauliske leddover-
overføringer" - Kapittel 10. )

Ford 6710 o97710:
Hvis førerhuset eller plattformen ikke er
tatt av for å hjelpe til med å ta av det
hydrauliske løftedekslet, kople f ra og ta av
den hydrauliske løfteakselen ved å ta av de
to festeskruene ved krysskoplingen.

Sett på løftebraketten for å lette
avtakingen av løftedekslet.

8.

9.

10.

11.

4.

6.

12.
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APITTEL 4

1.
2.

Figur 17
Ta ut strekkfiskstag for betjeningsventil

Gaffelbolt
Overføringsarm

3. Betyeningsventil
4. Strekkf iskstag

13. Rengjør løftedekslet rundt paknings-
skjøten, ta ut de femten festeboltene og
løft løftedekslet klar av midthuset.
Utvis forsiktighet slik at man ikke skader
eller mister trykkrøret.

14. Ta løftedekslet ut fra traktoren og
plasser det på støtter med den inn-
vendige leddoverføringen vendt opp-
over. Pass på at enheten ikke hviler mot
noen av betjeningsdelene.

DEMONTERE HYDRAULISK
LØFTEDEKSEL

MERK: Alle innvendige leddoverføringer
(undtax for velgerarmen) kan tas av med
løftesylenderen, løftekryssakselen og armer på
plass. Skal velgerarmen tas av er det
nødvendig å først ta av løftesylinderen.

1. Trekk gaffelbolten og splinten ut av
betjeningsventilens strekkfiskstag og ta
strekkfiskstaget ut av betjeningsventilen,
figur 17.

2. Trekk ut festetappene og ta ut løfte-
sylinderens tilkoplingsstag.

3. Ta ut splittpinnen og stoppskivene som
holder velgerarmen til leddoverfringen,
figur 18.
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Figur 18

Overføringsledd for trekkraft og stillingskontroll
1. Mellemledd
2. Ledd for kontrollarm
3. Kontrollarm og rulle
4. Velgerarm
5. Overføringsarm
6. Ledd for stillingskontroll

Ta av låsringen som fester overførings-
armen til akselenden på kontrollspaken.

Skyv overføringsarm, kontrollarm og rulle
forsiktig fra bæreboltene og ta dem av.

Ta av låsringen for å adskille
overføringsarmen fra kontrollarm og rulle.

Kople fra og ta av fjæren på velge armen.

Ta av låseringen som fester stillings-
kontroll-leddet til mellemleddet.

Ta av låseringen som fester velger armen
til trekkraftkontrollstemplet.

Ta ut bolten i trekkraftkontrollstemplet,
og ta av fjærbraketten på velgerarmen.

Drei trekkraftkontrollstemplet for å lette
demonteringen av velgerarmen og
mellemleddet.

Ta av de to låseringene for å adskille
mellemleddet fra velgerarmen.

Skru av den store mutteren som sitter
utvendig, og ta av eksenter akselen.

Ta av stillingskontroll-leddet og distanse-
stykket.

4.

5.

6.

7.

8.

9.

10.

11.

12.
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DEL 8-HYDRAULISK SYS

Figur 19

Betjeningsspaker og kvadrant
1. Systemvelgerspak
2. Skrue
3. Friksjonsskive
4. Stoppskive
5. Bærestykke for kvadrant
6. Mutter
7. Kvadrant
8. Løftekontrollspak

13. Ta av mutter og stoppskive på løftekon-
trollspak. Pass på fjærtrykket fra fjæren.

Ford 5610 og 6610 uten førerhus med delt
gulv:

(a) Ta av betjeningsspak og friksjon-
skive, figur 19.

(b) Ta ut de to festeskruene på kvad-
ranten, og drei på kvadranten slik at
den kommer løs fra velgerspaken og
kan trekkes ut.

Ford 5610 og 6610 med førerhus med delt
gulv:
Ta ut festeskruene og trekk ut
bærestykket.

Ford 6710 o97710:
Ta av bærestykket for løftekontrollen (Se
"Betjeningsorganer og utvendig
leddoverføring for hydraulisk
løftesystem" - kapittel 10).

14. Ta av løftekontrollspakens aksel, fjær og
stoppskiver fra innsiden av toppdekselet,
figur 20.

15. Benytt en dor til å banke løs de to boltene
som fester systemvelgerspaken til
velgerarmens aksel. Ta av velgerspaken.

MERK: Velgerarmen kan bare tas av når
I øftesyl i n deren er fje rnet.

16. Bøy tilbake låseblikket på skruene på
løftearmen, ta ut skruene og ta av
løftearmene.

17. Ta av støvpakningene som sitter i

boringene på kryssakselen.

18. Løft opp løftearmen, og bruk en hammer
av blødt materiale til å banke kryssakselen
ut av dekselet. Ta av løftearmen, og ta ut
akselforingene.

19. Benytt løftekryssakselen og en hammer
av blødt materiale til å ut de to foringene
på hver side av dekselet.

MERK: Trekkraftkontrollens hovedfjær
skulle normalt ikke trenge ettersyn. Man kan
imidertid ta den av ved å skru av åket, løsne
settskruen og ta bort den store sekskant-
mutteren. (Se "Justeringer"-Kapittel I I ).

20. Skru løs og ta av åndehetten på

løftedekslet,

INSPISERE OG REPARERE
HYDRAU LISK LøFTEDEKSEL

1. Vask alle deler i et passende løsnings-
middel og tørk med en ren klut som ikke
loer, eller bruk trykkluft.

2. Kontroller alle deler i overførings mekanis-
men for grader, slitasje eller skader,
Mindre grader pusses bort med et fint
slipemiddel,- husk å vaske delene godt
før montering.

3. Kontroller at fjærene ikke er skadet.

4. Kontroller alle ledd i overføringsmekanis-
men kan beveges fritt.

12
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APITTEL 4

Figur 20

Overføringsledd for velgerspak
6. Velgerarm
7, Koplingstykke for kontrollarm
8. Overføringsarm
9. Aksel for løftekontrollspak

1 0. Stillingskontrollarm

1. Eksenteraksel
2. Velgerarm
3. Mellemledd
4. Kontroll-ledd
5. Kontrollarm og rulle

MONTERE HYDRAULISK
LøFTEDEKSEL
Det hydrauliske løftedekslet settes sammen
i motsatt rekkefølge av demonteringen.
Under monteringen av de enkelte delene
skal man merke seg folgende:
o Monter delene med nye "O"-ringer og

pakninger,
r Smør koplingsstaget, velgermekanismens

komponenter, løftekryssakselens fori nger,
trekkraftkontrollfjæren og stemplet (hvis
uttatt).

o Skift ut trekkraftkontroll-stemplets gaffel-
pakning (hvis uttatt).

r Trykk indre enden av akselen for løfte-
kontrollspaken utover slik at den presser
sammen fjæren som sitter innenfor og lette
sammenkoplingen av flatsiden på kontroll-
spaken med ytre akselende.

o Sørg for at rullen på kontrollarmen ligger
midt på velgerleddet.

o Kontrollerathovedsporene i sylinderarmen
og løftearmene står på linje med de
korresponderende sporene i løftekrys-
sakselen.

o Etter at festeskive, låseøre og bolt er
montert til hver av løftekryssakselens
ender, skal den ene bolten trekkes til med
et moment på 2741 Nm (2,8-4,1 Mkg)
og låses. Trekk til bolten på motstående
side inntil løftearmene faller langsomt
ned under egen vekt, og lås boltene.

o Ettermonteringen må løftekontrollspakens
festemutter trekkes til for å oppnå et
trekk på 45-71 Nm i spaken når den
føres gjennom en bue på 100-125 mm
rundt kvadrantens omkrets målt fra nedre
anslag.

o Utfør følgende justeringer som forklart i

kapittel 1 1.

(i) Trekkraftkontrollens hovedfjær.
(ii) Betjeningsoverføring for hydraulisk

løftesystem.

MONTERING

1. Det hydrauliske løftedekslet monteres i

motsatt rekkefølge av demonteringen.
Før man avslutter monteringen skal man
sette inn nye O-ringer og plassere løfte-
trykk-røret i toppflaten på midthuset.
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DEL 8-HYDRAULISK SYS

C. HYDRAULISK LøFTEDEKSEL-ENHET_OVERHALING_
FORD 5610,6610, 6710,7610 OG 7710 MODELLER MED LOAD MONITOR

For å kunne ta det hydrauliske løftedekslet på

Ford 5610, 6610 og 7610 traktorer med
vernehus med delt gulv, og Ford 6710 o97710
traktorer uten ellgr med hus med flatt gulv, vil
det være nØdvendig å kople fra den utvendige
hydrauliske leddoverføringen og tippe huset
forover eller løfte bakre del av plattformen. Se
,,FØRERHUS OG PLATTFORM"-EI 11.)

TA UT HYDRAULISK LøFTEDEKSEL

Fremgangsmåten ved demontering av løfte-
dekselet på Ford 5610, 6610, 6710, 7610 og
7710 modeller med Load Monitor er den
samme som for liknende modeller uten Load
Monitor med undtak som følger:

o Når løftedekselet skal løftes fra senterhuset,
løft det ca. 90 mm opp og løsne Load
Monitorstangen tra velgerleddet før
dekselet tas av traktoren.

DEMONTERE HYUDRAULISK LøFTE-
DEKSEL

Demonteringen av det hydrauliske løtle-
dekselenheten på Ford 5610, 6610, 6710, 7610
o97710 med Load Monitor foregår på samme
måate som for traktorer uten Load Monitor
med undtak som følger:

o For å kunne ta av overføringsleddene vil det
være nødvendig å først ta av låseringen
som fester trekkraftkontrollens tilk-
plingsledd til kontrollstemplet, figur 21.

MERK: For modeller med Load Monitor er det
ikke noe mellemledd som forbinner stillings-
kontroll-ledd med velgerarmen.

INSPEKSJON OG REPARASJON

lnspeksjonen og fremgangsmåten ved
reparasjon av det hydrauliske løftedekselet på

Ford 5610, 6610, 6710, 7610 og 7710 modeller
med Load Monitor er den samme som på

liknende modeller uten Load Monitor.

SETTE PÅ DET HYDRAULISKE LøFTE.
DEKSELET

Monteringen av det hydrauliske løftedekselet
for Ford 5610, 6610, 6710, 7610 og 7710
modeller med Load Monitor foregår på samme
måte som på traktorer av samme modeller uten
Load Monitor, med undtak som følger:

o Etter at overføringsleddene for velgerventi-
lenner satt på, sørg for at ny låsering blir satt
på som fester trekkraftkontrollens
stilkoplingsledd
figur 21.

til kontrollstemplet,

SETT PÅ DET HYDRAULISKE LøFTE-
DEKSEL

Monteringen av det hydrauliske løftedekselet
for Ford 5610, 6610, 6710, 7610 og 7710
modeller med Load Monitor foregår på samme
måtesom på traktoreravsamme modeller uten
Load Monitor, med undtak som følger:

. Før løftedekselet til slutt senkes ned på

senterhuset koples Load Monitor-stangen
til velgerleddet.

14
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Figur 21

Overføringsledd for velgerspak
1. Trekkraftkontrollstempel 6. Velgerarm
2. Velgerarm 7. Koplingstykke for kontrollarm
3. Mellemledd 8. Overføiingsarm
4. Kontroll-ledd 9. Stillingskontrollarm
5. Kontrollarm og rulle 10. Eksenieraksel
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DEL 8
HYDRAULISK SYSTEM

Kapittel 5
FLOW.KONTROLLENS VENTI LPLATE OG

LEDDOVERFØRING

Avsnitt
A.

Side
FLOW.KONTROLLENS VENTI LPLATE OG
LEDDOVERFøRING _ BESKRIVELSE OG VIRKEMÅTE-
FORD 2610, 3610,4110 0G 4610 MODELLER

FLOW-KONTROLLENS VENTI LPLATE OG
LEDDOVER FØR ING - OVER HALING _
FORD 2610, 3610, 4110 0c 4610 MODELLER

A. FLOW-KONTROLLENS VENTILPLATE OG LEDDOVERFøRING_
BESKRIVELSE OG VIRKMÅTC_FORD 2610,3610, 4110 OG 4610
MODELLER

B.

Figur 1

Flow-kontrollens ventilplate Ford 4110 og 4610
1 . Festebolter
2. Plassering av kjølerventil
3. Struper
4. Utløp til oljekjøler
5. Plassering av flow-kontrollventil
6. Flow-kontrollknapp

Den manuellt betjent flow-kontrollventilen
med høy kapasitet, og oljekjølerventilen sitter
begge på en plate som er plassert på høyre side
av bakakselens senterhus, figur 1.

Flow-kontrollventilen kontrollerer olje-
mengden til løftesylinderen og/eller tilleggs-
hydraulikk og er standardutstyr på følgende
modeller:

. Ford 2610 og 4610 med motormontert enkel
tannhjulspumpe.

. Alle Ford 4110 og 4610 modeller med enkel-
eller dobbel pumper.

Ford 2610 og 3610 modeller med motormontert
stempelpumpe med lav ytelse har ikke
oljekjøler eller flowkontrollventil.

Ford 2610 og 3610 modeller med motormontert
tandem tannhjulspumpe har en plate som
inneholder en oljekjølerventil og en imitert
flowkontrollventil.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company
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DEL 8-HYDRAULISK SYST

Den hydrauliske oljestrømmen startes med MERK: Ford4ll0og4610modellermedenkel
en kontrollknapp som kan beveges over en transmisjonsmontert tannhjulspumpe har ikke
bue på ca. 45" for å gi liten gjennom- oljekjøler for girolje eller oljekjølerventil.
strømming (S) i fremre stilling, og stor Returoljen går gjennem boringen for
gjennomstrømning (F) i bakre stilling. kjølerventilen og direkte til reservoaret.
Kontrollknappen er festet til enden av
struperakselen (for hydraulisk oljekretsløp,-
se kapittel 1 ).

B. FLOW-KONTROLLENS VENTILPLATE OG LEDDOVERFøRING -
OVERHALING _ FORD 2610, 3610, 4110 OG 4610 MODELLER

TA UT FLOW-KONTROLLENS MERK: Ford 4ll0 og 4610 modeller: Sikker-
VENTILPLATE OG LEDDOVERFØRING hetsventilen er plassert i huset for den

transmisjonsmonterte hydraulikkpumpen, og
er ikke nØdvendig å ta ut.

Se figur 2 og 3.

4. Løsne de fire boltene som fester flow-
Reparasjoner som gjør det nødvendig å ta av kontrollens ventilplate, figur 1.

flow-kontrollens ventilplate kan kun utføres
når løftedekslet er tatt av.

Ford 2610 og 3610:

Oljekjølerventilen på Ford 2610 og 3610
modeller kan ikke taes ut før flow-kontrol- Kople oljekjølerens tilførselsrør løs ved
lens ventilplate er tatt av traktoren. flowkontrollens ventilplate.

1. Ford 2610 os 3610 modeiler: l.oo 
t 

ffIi,Jl:?:i:;'#:l"i 
returkretsen røs fra

hydraulikkoljen av bakakselens midthus.

2. Ta av løftedekslet komplett (Se Kapittel4

-Avsnitt A). 6. Hekt hurtigløftstagets returfjær løs fra
staget.

3. Ta ut sikkerhetsventilen som er plassert på 7, Trekk flowkontrollens utkoplingsjuster-
nedre, høWe side av bakakselens midthus ing og kamfølger komplett ut av mid-
på Ford 2610 og 3610 modeller. thusets toppflate,



APITTEL

Figur 2
Flow-kontrollens ventilplate komplett i montert
stilling-Ford 2610 og 3610 med motormontert

tannhjulspumpe
1. Flow-kontrollens hurtigløftjustering og kam

følger m/tilbehor
2. Hurtigløft returfjær
3. Struper
4. Låsering
5. Nedre tilførselsrør
6. Utløpsrør for olje
7. Klemme
8. Øvre flow-kontrollrør
9. Tilførselsrør i returkrets

10. Midthusets toppflate

Figur 3
Flow-kontrollens ventilplate komplett i montert
stilling-Ford 4110 og 4610 med transmisjons-

montert tannhj u lspumpe
1. Flow-kontrollens hurtigløftjustering og kam

følger m/tilbehør
2. Hurtigløftstagets returfjær
3. Struper
4. Låsering
5. Utløpsrør for olje
6. Midthusets toppflate
7. Øvre flow-kontrollrør
8. Tilførselsrør i returkrets

1 1. Skru tilbake bolten som fester trykkav-
lastningsventilens dekkplate, ta av "C"-
klemmen og skyv tilførselsrøret til-
strekkelig langt nok ned til å kunne ta ut
f lowkontrol lens venti lplate.

MERK: Ford 4ll0 og Æ10 modeller:
Nedre tilførselsrør er utvendig montert ved
foten av flowkontrollens ventilplate. For å
få av platen må "C"-klemmen taes av og
røret skyves med inntil det er klar av den
hydrauliske pumpen.

12. f a de fire festeboltene helt ut og trekk
flowkontrollens ventilplate ut av bakak-
selens midthus.

8. Kople flowkontrollens
ved struperen ved å ta

hurtigløftstag løs

av løseringen.

9. Ta av klemmen for oljeutløpsrøret og ta
røret bort, figur 2.

MERK: Ford 4710 og 4610 modeller: Oljeut-
løpsrøret er festet med en mutter, som må
taes av før røret koples løs, se figur 3.

10. Trekk øvre flow-kontrollrøret løs av
midthusets toppflate.
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DEL 8-HYDRAULISK SYS

Figur 4
Flowkontrollventilens plate demontert- Ford 2610 og 3610

a
I
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b
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c
1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.

Oljekjølerventilens plugg
Oljekjølerventi lens tetningsri ng
Oljekjølerventi lens spole
Flow-kontrollventilens betjeningsknapp
Rulletapp
Fjær
Flow- kontrollventi lens stempel

DEMONTER E FLOW-KONTROLLENS
VENTILPLATE OG LEDDOVER FØRING

Se fig 4.

1. Ta ut oljekjølerventilens plugg med
tetningsring.

2. Trekk fjæren ut av oljekjølerventilens
hus.

3. Trekk oljekjølerventilens spole ut av
huset.

4. Ta ut flow-kontrollventilens plugg og
tetningsring.

8. Flow-kontrollventilens tetningsring
9. Flow-kontrollventilens plugg

1 0. Flow-kontrollventilens fjær
1 1. Struperaksel
12. Struper
13. Festebolt og tetningsring for struper
1 4. Oljekjølerventilens fjær

5. Trekk fjæren ut av flow-kontrollventilens
hus.

6. Ta ut flow-kontrollventilens stempel.

7. Trekk ut rulletappen og ta bort flow-
kontrollknappen (eller armen for modeller
med vernehus) samt fjær tra enden av
beg renserakselen.

VIKTIG ; Traktorer med tilhengerbremser
har en egen gråfarget kontrollknao eller spak
med hull for rulletappen satt i 39o til armens
senterlinje.

8. Ta ut struperbolten med tetningsring og
trekk struper, samt aksel ut fra bakre del av
platen. Ta av og kasser akselens "O"-
ring.

9. Ta av og kasser platens pakning.

4



KAPITTEL 5

INSPISERE OG REPARERE FLOW-
KONTROLLENS VENTILPLATE OG
LEDDOVERFøRING

1. Vask alle deler i et passende løsnings-
middel og tørk med en ren klut som ikke
loer, eller bruk trykkluft.

2. Kontroller ventilen for slitasje, grader
eller riper. Mindre grader eller riper kan
pusses bort med et fint slipemiddel,-
vask delene godt før montering.

3. Kontroller for riper i ventilens boringer,
da dype spor faktisk krever at det blir
montert en ny ventilplate.

4. Kontroller ventilfjærene for skader eller
brekkasjer.

5. Se etter at alle kanaler er åpne.

6. Prøv at alle ventilen kan beveges fritt
sine boringer.

7. Bruk nye pakninger, tetningsringer og
tetningsskiver.

MONTERE FLOW-KONTROLLENS
VENT!LPLATE OG LEDDOVERFøRING

1. Ventilenheten monteres i motsatt rekke-
følge av demonteringen.

U nder monteringen av de enkelte komponen -
ter må man iaktta følgende:

o Kontroller at flowkontrollventilens struper
og flowkontrollventilens hus har samme
fargemerking. Huset er fargemerket på

den innvendige flaten i området ved
struperboringen, mens struperen er farge-
merket på tangestykket. (for struper-
dimensjoner, se "Spesif ikasjoner" -
Kapittel 12).

o Kontroller at flowkontrollventilens stempel
og flowkontrollventilens hus har samme
fargemerking. Huset er fargemerket:
området ved stempelboringen, mens
stempelet er merket på tangestykket (for
stempel dimensjoner se "Spesifikasjoner"

- Kapittel 12).

SETTE INN FLOW-KONTROLLENS
VENTILPLATE OG LEDDOVERFøRING

1. Delene settes inn igjen i motsatt rekke-
følge av uttakingen.

MERK: For Ford 2610 og 3610 skal man
dersom nedre trykkrør er koplet fra, montere
nye O-ringer og sette røret tilbake på plass fra
undersiden av midthuset.

2. Still inn flow-kontrollventilens hurtig-
justering. (Se "Justeringer"- Kapittel 1 1 ).

3. Fyll opp bakakselen med riktig olje-
mengde av korrekt grad. (Se "Spesi-
fikasjoner"- Kapittel 1 2).

Printsd in UK 8/81 @ Ford Motor Company 5



DEL 8-HYDRAULISK SYST

b



DEL 8
HYDRAULISK SYSTEM

Kapittel 6
O LJ EFI LTER ETS BÆR ESTYKKE

OLJEFI LTERETS BÆRESTYKKE - OVERHALING -
FORD 4110 OG 4610 MODELLER

INNTAKSRØR FOR HYDRAULISK PUMPE-
ovERHAL|NG-FORD 5610,6610, 6710,7610 0G 7710
MODELLER

Avsnitt
A.

B.

TA UT OLJEFILTERETS BÆRESTYKKE

Ford 4110 og 4610 uten vernehus med delt
gulv.

Reparasjoner som gjør det nødvendig å ta ut
oljef ilterets bærestykke. kan kun utføres
etter et det venstre stigbrettet med støtte-
braketter er tatt av.

Se figur 'l.

1. Tapp hydraulikkoljen av bakakselens
midthus.

2. Skru av og ta bort filteret.

Ford 4110 og 4610 suten vernehus med
dett gulv:

Kople gaffelstykket på enden av clutchut-
løserstaget løs ved clutchpedalen, og
trykk pedalen tilstrekkelig langt nok
inn til å hekte av og ta bort returfjæren.

Ford 4110 og 4610 med vernehus med
delt gulv:

Ta ut bolten som fester oljenivåindika-
torrøret, skru av rørmutteren og splitt
rørettra manifolden.

A. OLJEFILTERETS BÆRESTYKKE_OVERHALING_FORD 4110 OG 4610
MODELLER

3. Ta ut de tre boltene som fester bære-
stykket.

Figur 1

Oljefilterets bærestykke i montert stilling-
Ford 41 10 og 4610

1. Transmisjonsmontert hydraulisk pumpe
2. Festebolter
3. Oljefilter og bærestykke
4. Rør

-d, §"
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DEL 8-HYDRAULISK SYSTE

4.

5.

Trekk bærestykket og røret utav midthuset.

Ta av og kasser pakning samt "O"-
ringene for røret.

INSPISERE OG REPARERE
OLJ EFI LTER ETS BÆR ESTYK KE

'1. Vask alle deler i et passende løsnings-
middel og tørk med en ren klut som ikke
loer, eller bruk trykkluft.

2. Se etter at samtlige oljekanaler er fri for
fremmedlegemer, og at stengeventilen
for filteret, plassert i enden av filter-
støtten, beveges fritt.

DEMONTERING

Reparasjoner som krever demontering av
inntaksrør på pumpen kan bare utføres etter at
pumpen er tatt av. (se Kapittel 9, Avsnitt K).

Figur 2
lnntaksrør påsatt hydraulisk pumpe

1. Oljeinntaksrør
2. Startgears for forhjulsdrift (Referanse)
3. Hydraulisk pumpe
4. Beliggenhet av inntaksrør til senterhus

3. Kontroller for sprekker eller skader i

rør eller bærestykke.

4. Skift ut "O"-ringer og pakning med nye.

MONTERE OLJEFILTERETS
BÆR ESTYK KE

1. Oljefilterets bærestykke og rør settes til-
bake på plass i motsatt rekkefølge av
uttakingen.

2. Fyll bakakselen med riktig mengde olje
av riktig grad (se "Spesifikasjoner"-
Kapinel 1 2).

Se figur 2.

MERK: For oversiktens skyld viser figur 2 det
hyd ra ul iske I øftedekslet fjern et.

1. Ta av og skrot "O"-ringen.

2. Ta av stoppskiven og festeklammeret.

3. Trekk røret forsiktig løs fra senterhuset og
gjennem monteringsåpningen for pu mpen.

INSPEKSJON OG REPARASJON

1 . Gjør , rent rørct med et passende
rensemiddel, og tørr det med et rent loftritt
stykke tØy eller meQ trykkluft.

2. Undersøk om det er brudd eller skade på

røtel.

3. Skift ut "O"-ringen.

MONTER!NG

1. Monteringen av inntaksrøret foregår som
for demonteringen i motsatt rekkefølge.

2. Fyll bakakselen med olje av riktig kvantum
og kvalitet (Se "Spesifikasjoner" - Kapittel
12t.

B. INNTAKSRøR FOR HYDRAULISK PUMPE _OVERHALING _
FORD 5610,6610, 6710,7610 0G 7710 MODELLER
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DEL 8
HYDRAULISK SYSTEM

Kapittel 7
OLJ EKJØLER OG OLJ EKJØLER-VENTI L

Avsnitt
A. OLJEKJØLEROGOLJEKJØLER-VENTIL-

BESKRIVELSE OG VIRKEMÅTE

B. OLJEKJØLER_OVERHALING

C. OLJEKJØLERVENTIL-OVERHALING

A. OLJEKJøLER OG OLJEKJøLERVENTIL_BESKRIVELSE OG
VIRKEMÅTE

Side

1

3

5

En oljekjøler av typen luft-til-olje, med høy
kapasitet, som er montert foran radiatoren,
figur 1, er standardutstyr på følgende
modeller:

o Ford 2610 og 3610 modeller med motor-
montert hydraulisk enkel- eller
tandempumpe.

o Ford 4110 og 4610 modeller med bare
dobbelpumper.

o Alle Ford 5610, 6610, 6710, 7610 og 7710
modeller.

Hydraulisk returolje i systemet passerer
oljekjøleren før den returnerer til bakakselens
senterhus på Ford 2610, 3610, 4110 og 4610
modeller, eller går til fronttransmisjonen på

Ford 5610, 6610, 6710, 7610 og 7710 modeller.

MERK: Ford 4l l0 og 4610 modeller med enkel
transmisjonsmontert hydraulisk tannhjuls-
pumpe har ikke oljekjøler eller oljekjølerventil.
Returoljen isystemet går gjennem boringen for
kjøleventilen og direkte tilake til reservoaret.

Printed in UK 8/81 @ Ford Motor Company

På Ford 5610, 6610 og 6710 modeller med
synkroniserte transmisjoner og/eller Dual
Power, og på alle 7610 og 7710 modeller, ledes
oljen fra kjoleren, via Dual Powerhuset (hvor
montert), gjennem senterkanalene i

kraftoverføringsaksel og drivaksler som er
forsynt med radielle utboringer, for å lette
trykksmøringen, fram til lager og tannhjul.
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Figur 1

Hydrau lisk oljekjøler-enhet



DEL 8-HYDRAULISK SYS

Figur 2
Plassering av oljekjølerens by-pass ventil-

Ford 2610 og 3610

1. Flow-kontrollventilens plate
2. Plassering av oljekjølerventil
3. lnnlopsrør til oljekjøler
4. Utløpsrør fra oljekjøler

På Ford 5610, 6610 og 6710 uten Dual Power,
ledes oljen til hovedkubbesakselens lager og ut
i transmisjonskassen.

En omløpsventil for oljekjøleren er montert på

Ford 2610 og 3610 modeller med motormontert
enkel tannhjulspumpe og en manuell flowkon-
trollventil. Kjølerventilen sitter inne i flowkon-
trollventilens plate, figur 2.

Ford 2610 og 3610 modeller med motormontert
tandem tannhjulspumpe er forsynt med en
plate som inneholder en vertikalt montert
oljekjølerventil og en imitert flowkontrollventil.

På Ford 5610, 6610, 6710, 7610 og 7710
modeller er kjølerventilen plassert i nærheten
av trykkreguleringsventilen for det uavhengige
kraftuttak/Dual Power som sitter i kontroll-
ventilhuset for uavhengig kraftuttaket, figur 3.

Figur 3
Plassering av oljekjølerens by-passventil

på Ford 5610, 6610. 6710,7610 o97710 modeller

1. Banjokopling
2. Føderør på oljekjøler
3. Kontrollventilhus for uavhengig kraftuttak
4. Plassering av oljekjølerventil

Denne fjærbetjente ventilen sikrer at trykket i

oljekjølerkretsen ikke overstiger 3.1 bar (45

lbf /inzl, og at en tilstrekkelig mengde olje blir
levert til oljekjøleren.

På Ford 2610, 3610, 4110 og 4610 modeller
styrer den hydrauliske høytrykksreturkretsen
både en begrenset oljemengde til pumpen, og
returoljen i systemet (olje fra løftesylinderen
undtatt) til oljekjøleren.

På Ford 5610, 6610, 6710, 7610 og 7710
modeller styrer den hydrauliske lavtrykks-
returkretsen returoljen til oljekjøleren.

I begge tilfellene, vil for høyt trykk på kjøler-
ventilen resultere i at oljen tømmes direkte
tilbake i reservoaret, og beskytter derved
oljekjølerkretsen.
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APITTEL

B. OLJEKJøLER_OVERHALING
TA UT OLJEKJøLER
Se figur 4, 5, 6,7 og 8.

VIKTIG: På Ford 6710 og 7710 modellene med
luftkondisjonering utgjør den hydrauliske
oljekjøleren og luftkondisjoneringskon-
densatoren en samlet enhet. Oljekjøleren og
kondensatoren er er laget for å kunne trekkes
ut slik at det er mulig å komme til, men kan kan
bare tas ut når luftkondisjoneringssystemet er
helt tømt, se "UTSTYR OG DIVERSE"-Del
l3- Kapittel 1.

1. Alle modeller unntatt Ford 6710 o97710:
Ta av for filteret på luftfilteret, løsne
festeklemmene og løft deretter opp og fest
motorpanseret.
Ford 6710 og7710:
Ta av radiatorgrillen og sidepanelene.

2. Alle modeller unntatt Ford 6710 o97710:
Slå radiatorgrillen forsiktig oppover og løft
den klar av traktoren
Ford 5610, 6610
luftkondisjonering:

og 7610 med

Skru løs festeskruen og ta av hornet.
3. Kople det hydrauliske føderøret og

returrørene fra oljekjøleren, Plugg igjen
røråpninger,
På Ford 5610, 6610 og 7610 modeller med
luftkondisjonering:
Løsne festeklemmen på luftkondisjone-

Figur 4
Hydraulisk oljekjøler

Ford 2610, 3610, 4110 og 4610 modeller

Figur 5
Hydraulisk oljekjøler- Ford 5610, 6610 og 7610

uten luftkondisjonering
1.
2.

Horn
Oljekjøler

og vannutskiller
3. Kondensator

3. Festeskrue og plate
4. Kopling for kjølerslange

1.

2.
3.

Horn
Festeklemme
Oljekjøler

4. Kopling for kjølerslange
5. Festeklemme

ringsrøret under panseret, og trekk røret
mellem kondensatoren og vannutskilleren
så langt utover som mulig.
Foro 6710 o97710 med luftkondisjonering:
Tøm luftkondisjoneringssystemet helt og
kople fra kondensatorslangene -til og fra.
Sett hetter og plugger på alle åpne porter
og slanger.

Figur 6
Hydraulisk oljekjøler- Ford 5610, 6610 og 7610

med luftkondisjonering
1. Kopling for kjølerslange 4. Mutter og plate
2. Rør mellem kondensator 5. Oljekjøler

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company
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DEL 8-HYDRAULISK SYS

Figur 7
Hydraulisk oljekjøler- Ford 6710 o97710

uten luftkondisjonering
1. Oljekjøler
2. Slangekoplinger på kjøleren
3. Festeskruer og stoppskiver
4. Frontstykke

4. Ford 2610, 3610, 4110 og 4610:
Kople fra festeklemmen og trekk
oljekjøleren forsiktig ut.

Ford 5610, 6610, 6710, 7610 og 7710 uten
luftkondisjonering:
Ta ut festeskruene og platene og ta
oljekjøleren forsiktig av.

Ford 5610, 6610, 6710, 7610 og 7710 med
luftkondisjonering:
Ta ut festemutterne og platene. Trekk røret
mellem kondensator-toppen og vannut-
skelleren forsiktig langt nok frem til å lette
demonteringen av kjøleren tra pinne-
skruene.

Ford 6710 o97710 uten luftkondisjonering:
Ta av festeskruene og stoppskivene og ta
deretter av oljekjøle forsiktig.

Ford 6710 o97710 med luftkondisjonering:
Ta av tommeskruen og skyv konden-
satoren ut fra høyre side på traktoren.

Figur 8
Hydraulisk oljekjøler- Ford 6710 o97710

med luftkondisjonering
1. Oljekjøler
2. Slanger til oljelkjøler
3. Slangekoplinger til kondensator
4. Kondensator

INSPEKSJON OG REPARASJON

Vask oljekjøleren for å løsne skitt og
avleiringer,-kjølefinne må renses ekstra
godt.

lnspiser kjølefinnene for skader, og rett ut
finner som er blitt bøyd.

3. Dersom man hadde mistanke om olje-
lekkasje, må kjøleren trykkprøves for å

lokalisere lekkasjestedet. Trykket må ikke
overstige 1,7 bar l25lbf lin2 ) under denne
prøven.

SETTE INN OLJEKJøLER

1. Oljekjøleren settes inn igjen i motsatt
rekkefølge av uttakingen.

2. Kjør igang traktoren, kontroller oljenivået,
og etterfyll olje om nødvendig.

1,

2.

4



KAPITTEL 7

C. OLJEKJøLERVENTIL_OVERHALING

Figur 9
Uttak av oljekjølerens by-pass ventil - 2.

Ford 41 10 og 4610

1. Ventilplugg og pakning
2. Ventilfjær
3. Ventilspole
4. Flow-kontrollventil plate

For å kunne ta av oljekjølerventilspolen på Ford
2610 og 3610 modeller med motormontert
enkel tannhjulspumpe vil det være nødvendig å
ta av flowkontrollventilplaten-se kapittel S.

MERK: Oljekjølerventiler kun montert på Ford
4110 og 4610 modellene med dobbelpumper.

TA UT OLJEKJøLERVENTIL

Ford 4110 og z$610 modeller:

Se figur 9.

1. Rengjør området rundt kjølerventilen
ut ventilpluggen med pakning.

Printed in UK 8/81 @ Ford Motor Company

2. Ta ut fjæren i ventilhuset og trekk ut
ventilspolen.

Ford 5610, 6610, 6710, 7610 og 7710
modeller:
Om demontering av oljekjølerventil, se
"Kraftuttak" - Del 6 - Kapittel 3.

INSPISERE OG REPARERE
KJøLERVENTIL

1. Vask alle deler i et passende løsnings-
middel og tørk med en ren klut som ikke
loer, eller bruk trykkluft,

Kontroller spole og styringer for slitasje,
riper eller merker. Mindre grader eller
riper kan pusses bort med et fint slipe-
middel,- husk å vaske delene godt før
montering.

Kontroller at ventilfjæren ikke er brukket
eller skadet.

4. Se etter at alle oljekanaler er åpne,

5. Prøv at spolen kan beveges fritt i hylsen.

6. Bytt ut alle gamle pakninger og "O"-
ringer med nye.

MONTERE KJøLERVENTIL

1. Ventilen monteres på samme måte som
den ble demontert, men i motsatt rekke-
følge.

SETTE INN KJøLERVENTIL

1 . Ventilen settes tilbake på plass på samme
og ta måte som den ble tatt av, men i motsatt

rekkefølge.

3.
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DEL 8
HYDRAULISK SYSTEM

Kapitte! 8
LOAD MON ITOR

Avsnitt
A. LoAD MoNrroR-BESKRTvELSE oc vtRrruÅre
B. LOADMONITOR-OVERHALING

Load Monitor-systemets følerenhets, figur
1, er plassert i bakakselens midthus og
kopler transmisjonens uttaksaksel til driv-
pinjongen i bakakselen, figur 2.

Side
1

3

Variasjoner i transmisjons-momentet på
grunn av skiftinger i redskapsdraget, føles
av Load Monitor-enheten og overføres til
det hydrauliske løftesystemets betjenings-
ventil via en innvendig leddoverføring som
f øiger:

A. LOAD MONITOR-BESKRIVELSE OG VIRKEMÅTE

Figur 1

Load Monitor momentføler-enhet
1.
2.
3.
4.
5.
6.

Utgående nav
F1ær (belleville-skiver)
Fjærsete
Kuler
Pinne
Plate

7. lnngående nav
8. Festeskive
9. Kule

10. Trustelager
11. Koplingsdel
'l 2. Festering.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company



DEL 8-HYDRAULISK S

LøFTING

Se figur 2.

Når traktoren står med et redskap i bakken,
vil load monitor enheten innta en "hvile-
stilling" som indikert på figur 3.

ldet traktoren settes i bevegelse, vil trekkh-
julene og redskapet utgjøre en motstand for
de dreiende kreftene og gjøre at inngående
aksel dreier i forhold til utgående aksel.
Denne variasjonen i momentet vil bringe
kulesettet i bevegelse oppover de skrå

seteflatene, og på den måten presse inn-
gående aksels nav og plate fra hverandre.
Denne forskyvningen vil bevege koplingen
forover sammen med gaffelen, som svinger
om bremsekryssakselen.

Den øvre enden av gaffelen er festet med
hjelp av et overgangsstag, til nedre del av
velgermekanismen, som nå også blir trukket
med forover og derved legger trykk på

betjen ingsstag et.

Figur 2
Load Monitor med overføringsmekanisme

1 . Betjeningstag og rulle
2. Overløringsstag
3. Bakakselens pinjongaksel
4. Gaffel
5. Utgående aksel itransmisjonen
6. Loao Monitor enhet
7. Betjeningsventil
8. Overføringsarm

Overføringsarmen, som er festet til
betjeningsstaget, dreier om en øvre bolt og
flytter betjeningsventilen forover til løfte-
stilling slik at redskapet blir løftet. Hvis
løftekontrollspaken nå føres ned på kvadran-
ten til den ønskede arbeidsdybden er
etablert. vil kulene innta en stilling et sted
mellom "hvilestilling" og maks. levering.
Denne stillingen, eller systemtilstand, er
referert til som den "etablerte belastning".

En økning avtrekkraften mens redskapet løper
i den satte arbeidsdybden, vil gjøre det nød-
vendig med større inngående moment for å

dreie hjulene rundt, og føre til at kulene
forskyves enda mer, med tilsvarende "deling"
av load monitorenheten. Dette ekstra dele-
signalet overføres gjennom overførings-
staget til ned re del av overføringsmeka n ismen
som forklart tidligere, og redskapet vil bli
løftet i forhold. Når trekkraften avtar igjen og
Load Monitor-enheten begynner å returnere
til den "etablerte belastning", vil redskapet
bli senket som forklart i neste avsnitt.

SENKING

Redskapet går ned i større arbeidsdybde når
det kreves mindre moment for dreiing av
traktorens drivhjul. Det avtagende moment-
behovet vil bringe kulene tilbake mot bunnen
av setesporet. Dette fører til at inngående nav
og plate går sammen og derved bevege
koplingen og gaffelen bakover. Gaffel-
beveg e lsen bl i r overf ørt vi a overføri n gsstag et
til velgermekanismen, som også blir ført
bakover. Betjeningsstagets tjær vil nå
skyve staget bakover og derved ta fjærtrykket
av overføringsarmen, slik at betjenings-
ventilens returfjær kan f lytte betjenings-
ventilen inn i senkestilling. Når trekkraften,
eller draget, økes til "etablert belastning"
igjen, vil senkebevegelsen stoppe fordi
kraften som skal til for å drive traktorhjulene
rundt, forårsaker stor nok forskyvning av
kulene i Load Monitor-enheten til å bringe
den inn i stilling for etablert belastning igjen.

2



Figur 3

A. Hvilestilling
1. lnngående aksel

TA UT LOAD MONITOR

Se figur 4.

1. Splitt traktoren mellom transmisjonen og
bakakselens midthus. (se "DELING AV
TRAKTOR"-Del 12).

2. Ta ut det hydrauliske løftedekslet (Se
Kapittel 4-Avsnitt C).

Ta ut kraftuttaks-clutchen og betjenings-
ventilen. (Se "KRAFTUTTAK"-Del 6).

Ta ut Load Monitorgaffelenhetog bremse-
kryssaksel (Se "BAKAKSEL OG BREM-
SER"-Del7).

5, Ta ut Load Monitor-enhetens festebolt.

6. Trekk Load Monitor-enheten av pinjong-
akselen.

Virkemåte for Load Monitor momentføler-enhet
B. Moment inn-Maks. levering
2. Utgående aksel

B. LOAD MONITOR_OVERHALING

3.

4.

7. Ta ut kraftuttakets bakre aksel (se
"TRAFTUTTAK"-Del 6).

Figur 4
Ta ut Load Monitor

1 . Kraftuttakets betjeningsventil
2. Gaffelenhet
3. Bremsekryssaksel
4. Festebolt
5. Hydraulisk pumpe
6. Load monitor
7. Gaffelenhetens arm
8. Kraftuttaks-clutch

3Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company
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DEL 8-HYDRAULISK SYS

Figur 5
Load Monitor enhet-Adskilt

1. Kule
2. Fjærer
3. Fjærsete
4. Festering
5. Stoppepinne
6. Kopling
7. Festeskive

DEMONTERE LOAD 5
MONlTOR-ENHET

figur 5.

Legg Load Monitor-enheten i en presse
med inngående nav øverst, og press

den sammen akkurat noktilå få avfesterin-
gen, figur 6.

Slippe pressen tilbake og ta enheten ut.

Legg enheten i et kar og løft inngående
nav forsiktig ut, sammen med plate og
ti kuler.

VIKTIG : Vær forsiktig slik at de l2 pinnene
ikke blir misplassert. men faller opp i karet.

4. Ta ut skive, trustelager og to stopp-
pinner.

8. Trustelager
9. Plate

10. Kule
1 1. Festering
'l 2. lnngående nav
13. Pinne
1 4. Utgående nav

Monter det gjenstående av enheten i en
presse med utgående nav vendt oppover.

Bruk et passende rørstykke og press
enheten sammen, og ta av festeringen.

7. Slippe pressen tilbake og ta enheten ut.

8. Plasser enheten i et kar og ta ut fjærsetet.

9. Løft utgående nav forsiktig ut og la de
seks små kulene falle ned i karet inne i

koplungen.

10. Ta fjærene (belleville-skiver) ut av
utgående nav.

Se

1.

2

3.

6

§
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PITTEL 8

1.
2.

1.
2.

Figur 6
Demontere Load

Hydraulisk presse
Festering

Monitor
3. Load Monitor
4. Plate

Figur 7
Ta ut utgående nav

Hydraulisk presse
Festeri ng

3. Load Monitor
4. Hylse eller rør

INSPISERE OG REPARERE LOAD
MONITOR

1. Vask alle deler i et passende løsnings-
middel og tørk med en ren klut som ikke
loer, eller bruk trykkluft.

2. Kontroller delene for merker, grader,
riper, slitasje eller skader. Mindre grader
eller riper kan fjernes med et fint slipe-
middel,-husk å vaske delene godt før
montering.

3. lnspiser trustelageret. Hvis noen av
rullene binder eller er skadet på noen som
helst måte, må lageret byttes med et nytt.

Se etter at festeringene ikke er skadet eller
bøyd. Har ringene synlige skader, skal de
byttes med nye.

4.

lnspiser hver av de ni fjærene for sprekker
eller brudd.

MONTERE LOAD MONITOR

1. Plasser utgående nav inn på pinjongak-
selens ende og legg en plankebit på hver
side av navet, figur 8.

2. Plasser koplingen over utgående nav med
indre ring klar av øvre flate på utgående
nav,- og monter de små kulene i sporene.

3. Bring sporene i koplingsdelen og ut-
gående nav på linje og monter fem kuler
i hvert av de innstilte sporene, unntatt i

stoppepinnesporene.

Ta bort plankebitene og la koplingen
falle ned og låse kulene. Utvis forsiktighet
slik at kulene ikke blir bragt ut av stilling
igjen men holdes av de to indre ringene.

4.

5.
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DEL 8-HYDRAULISK SYSTE

14. Monter stoppe-pinne.

15. Monter inngående nav på utgående og
pass på at festeskiven er ført helt inn i

fordypningen i bunnen av inngående
nav.

Legg kulene ned i sine seter og plasser
platen over kulene.

Still sporene overfor hverandre og
monter de 1 2 pinnene som holder platen.

Plasser enheten i en presse og trykk
inngående nav tilstrekkelig sammen for
å få på festeringen.

19 Slipp pressen tilbake og ta bort enheten.

SETTE INN LOAD MONITOR-ENHET

1. Load Monitor-enheten monteres på trak-
toren i motsatt rekkefølge av demonter-
ingen.

Undermonteringsarbeidet skal man merke
seg følgende:

o Juster stillingen på Load Monitorens
gaffelarm (se "J usteringer" - Kapittel 1 1 ).

Fyll opp transmisjonen og/eller bakak-
selen med riktig mengde olje av korrekt
grad (se "Spesifikasjoner"-Kapittel 1 2).

Start motoren og betjen
systemet.

Kontroller oljenivået og
behov.

det hydrauliske

16.

17.

18.

6.

7.

8.

Figur 8

Load Monitor -enhet

1. Koplingsstykke
2. Ring for koplingskuler
3. Ring for kuler i utgående nav
4. Utgående nav
5. Plankebiter
6. Kuler (koplingsdel til utgående nav)
7. lndre spor i koplingsdel
8. Spor for stoppe-pinner

5. Snu enheten forsiktig rundt.

Monter fjærene som vist på figur 1.

Legg fjærholderen i stilling og monter
enheten i en presse.

Trykk fjærholderen nok sammen. til
å kunne føre festeringen på plass.

9. Monter festeringen.

10. Slipp pressen tilbake og ta enheten ut.

Snu enheten rundt og la den hvile på

utgående nav.

Legg trustelageret på plass mot ut-
gående nav.

Legg en ny festering i stilling.

11.

12.

13.

6
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Avsnitt
A.

DEL 8
HYDRAULISK SYSTEM

Kapittel 9
HYDRAULISKE PUMPER

HYDRAULISK PUMPE- MOTORMONTERT
STEMPELTYPE_ BESKRIVELSE OG vIR TennÅTe_
FORD 2610 OG 3610 MODELLER MED ENKEL PUMPE
FORD 4110 OG 4610 MODELLER MED DOBBEL-PUMPE

HYDRAULISK PUMPE_ MOTORMONTERT-
STEM PELTYPE - OVER HALI NG

HYDRAU LISK PUMPE- MOTORMONTERT
TANNHJ ULSTYPE- BESKRIVELSE oG vInTTuÅTe_
FORD 2610 OG 3610 MODELLER MED ENKEL PUMPE
FORD 5610,6610, 6710,7610 0G 7710 MODELLER MED
DOBBEL-PUMPE

HYDRAULISK PUMPE- MOTORMONTERT
TAN N HJ U LSTYPE _ OVER HALING

HYDRAULISK PUMPE_ MOTORMONTERT_TANDEM /
TANNHJULSTYPE_ BESKRIVELSE oG vInTTuÅTe_
FORD 2610 OG 3610 MODELLER MED DOBBEL-PUMPE

HYDRAULISK PUMPE_ MOTORMONTERT-TANDEM/
TANNHJ ULSTYPE- OVER HALI NG

HYDRAULISK PUMPE_TRANSMISJONSMONTERT_
TANN HJU LS- TYPE_ BESKRIVELSE oG vIR TeTuATe -
FORD 4110 OG 4610 MODELLER MED ENKEL PUMPE
FOBD 4110 OG 4610 MODELLER MED DOBBEL-PUMPE

HYDRAULISK PUMPE-TRANSMISJONSMONTERT
TANNHJULSTYPE- BESKRIVELSE oG vInTeuÅTe

HYDBAULISK PUMPE_TRANSMISJONSMONTERT
TANNHJULSTYPE- BESKRIVELSE oG vInTeuÅTe-
FORD 5610, 6610, 6710, 7610 0G7710 tUOOellen UEO
ENKEL PUMPE
FORD 5610, 6610, 6710, 7610 0G 7710 MODELLER MED
DOBBEL-PUMPE

HYDRAULISK PUMPE-TRANSMISJONSMONTERT
TANN HJ U LSTYPE- OVER HALING

Side

B,

c.

D.

E.

16

F.

G.

H.

J.

K.
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DEL 8-HYDRAULISK SYSTE

A. HYDRAULISK PUMPE_MOTORMONTERT STEMPELTYPE_
BESKRIVELSE OG VIRKEMÅTE.
FORD 2610 & 3610 MODELLER MED ENKEL PUMPE
FORD 4110 A 4610 MODELLER MED DOBBEL-PUMPE

Figur 1

Sn ittskisse av hydraulisk stempeltype-pumpe
7. Stempel
8. Vippeplate
9. Mellomhjul

10. Aksel
1 1. Nålelagere
12. Drevet tannhjul

Figur 1 viser en snittskisse av motormontert Denne vippeplaten er montert på pumpe-
hydraulisk pumpe av stempeltypen. drivakselen og utøver en kamvirkning, som

kombinert med stemplenes returfjærer, sikrer
et komplett pumpeslag for hvert av stemplene

Pumpen er montert på en maskinert flate på hver gang pumpeakselen går rundt.
bakre, venstre side av motoren og drives av
kamakselen, (skråskårne tannhjul), med DEN HYDRAULISKE

et utvekslingsforhold mellom ro,or"'åJ vÆSKESTRøMMEN
pumpe på 1 :1,067 o/min. Se figur 2.

ldet en av returfjærene skyver sitt stempel

Den hydrautiske otjen reveres tir pumpen rra ll:l:ll:II11::t:l'11":.Y1'*:i:.:lfl
bakakselens midthus, gjennom et utvendis :l:tJPil11yTT."l:1Y:: rnntaKsventrr

rør koplet til en inntaksport i prrp"o"trf,i for å fylle tomrommet bak stemplet'

Når vippeplaten roterer, blir stemplet presset
tilbake og oljen trykkes ut av sylinderen

Selve pumpingen blir utført av seks horison- gjennom en enveis utløpsventil. Oljen går
tale stempler som beveges frem og tilbake i deretter gjennom et utvendig montert rør til
sine boringer av en senterforskjøvet, ro- nedre kant av bakakselens midthus og, fra
terende plate, benevnt som vippeplaten. der, via en intern kanal, til løftedekslet.

1.
2.
3.
4.
5.
6.

Ventilplate-enhet
Deksel og pinne komplett
Festeskrue for ventilplate
Utløpsventil
Ventilplate- pakning
I n ntaksventi I

13. Nålelager på drivaksel
14. Oljetetningsring på

drivaksel
15. Konisk rullelager
1 6. Vippeplatens trustelager



Figur 2

Oljens gang i hydraulisk pumpe av stempeltypen

f Trykkside

A. Fra reservoar

1. Utløpsventil
2. lnnløpsventil
3. Stempel

Ford 2610 og 3610 modeller med enkel pumpe:

Olje er tilført pumpen gjennem et rør som ligger
på utsiden av senterhuset på bakakselen og
derfra via innvendige kanaler frem til
løftedekslet.

TA UT PUMPE

1, Gjør pumpedekslet godt rent før pumpen
taes ut.

2. Skru løs og kople tra pumpens ut-
løpsrør.

3. Ta ut festebolter med skiver, løft pumpen
klar av traktoren og trekk den løs fra
inntaksrøret.

Plugg alle rørender.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company

B. HYDRAULISK PUMPE_MOTORMONTERT STEMPELTYPE_OVERHAL!NG

E suseside

B. Til hydraulisk krets

4. Vippeplate
5. Returfjær

Ford 4110 og 4610 modeller med dobbel-
pumpe:

Olje er tilført pumpen gjennem et utvendig rør
frem til kombinasjonsventilen som sitter på
toppen av det hydrauliske løftedekselet.

DEMONTERE PUMPE

1. Avsett over-ett merker på hus og deksel
for å sikre korrekt montering.

2. Spenn opp pumpen i en skrustikke med
beskyttede kjever. Det drivende drevet
skal vende oppover.

3. Ta ut de fire gjennomgangsboltene (utvis
forsiktighet p.g.a. trykket fra stempelfjær-
ene) som fester drevhuset til selve
pumpehuset, og løft huset opp. Ta av og
kasser "O"-ringen.

KAPITTEL $
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DEL 8-HYDRAULISK SYSTE

Figur 3
Stempeltype hydraulikkpumpe-Adskilt

1. Utløpsport
2. Dekselog bolt komplett
3. Sete for utløpskule
4. Utløpsventil
5. Ventilsplate
6. Festeskrue
7. Pumpehus
8. Stempel
9. Vippeplatens trustelager

Figur 4
Splitte pumpedeksel fra pumpehus

1 . Pakning
2. Pumpehus
3. Ventilplate
4. Deksel og bolt

10. Drevaksel
11. Drivaksel-hus
'12. Mellomhjul
13. Drivaksel
14. Vippeplate
15. Returfjær for stempel
16, lnnløpsport
17. lnnløpsventil
18. Sete for innløpskule

4. Ta ut truste-lageret og vippeplaten,

5. Trekk stemplene og fjærene ut av sylin-
drene i pumpehuset.

6. Snu pumpen opp-ned i skrustikken og
ta ut de seks boltene som holder dekslet
til pumpehuset.

Splitt deksel-enheten fra pumpehuset.
Utvis forsiktighet slik at innløpsven-
tilens fjærer ikke blir bøyd eller skadet, se
figur 4. Ta disse fjærene ut av huset.

Ta pumpehuset ut av skrustikken, snu
det rundt og ta ut innløpsventilene av
kuletypen.

7.

8.

4
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KAPITTEL 9

Figur 5

Ta ut ventilsete
1. Verktøy nr. FT.8609 eller 1306 1

2

9. Bruk en tynn tråd, bøyd som en krok i

den ene enden, og trekk ut kulesetene
for innløpsventilene.

Bruk verktøy nr. FT.8609 eller 1306 til å t S
trekke innløpsventilsetene ut av pumpe-
huset med, se figur 5.

Ta ut senterskruen som fester ventil-
platen til dekselenheten.

Figur 6
Korrekt plassering av pakning og plate

Pakning og plate komplett-Monter med
identifikasjonsmerket i denne stillingen
Større bolthull for å gjøre det enklere å
splitte ventilplate og deksel.

14. Ta ut utløpsventilene av kuletypen,
ventilfjærer og kuleseter.

Ta ut låsering og plugg fra enden
drivakselhuset. Kasser "O"-ringen. Ta
av mutter og skive og plasser drevhuset
i skrustikken. tsruk den koniske doren og
slå mot enden av akselen for å ta den ut
sammen med lageret.

10.

11.

12. Plasser dekselenheten i en skrustikke
slik at ventilplaten vender nedover. Sett
et brett e. l. under dekslet for å samle opp
eventuelle kuler eller fjærer. Stikk en
lang konisk dor gjennom det større
bolthullet, se figur 6, og slå forsiktig
mot platen inntil den er nesten klar av
dekslet.

Ta dekselenheten ut av skrustikken
igjen og bruk en skrutrekker til å

bende ventilplaten klar av dekslet.

16, Ta ut festepinnen for mellomhjulets
opplag ringsaksel.

17. Skru ventilplatens festeskrue inn i oen
gjengede enden av drevakselen og trekk
akselen ut.

13.

5Printed in UK 8/81 @ Ford Motor Company

18. Ta de to tannhjulene ut av drevhuset.'
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Figur 7
Demontere drivaksel - lager

1. Drivaksel-lager
2. Lageravtrekker, verktøy nr. 1003 eller 9516
3. Akselbeskytter, verktøy nr. 6254 eller 9212
4. Avtrekkerlave, verktøy nr. 951 eller 9190

INSPISERE OG REPARERE PUMPE

1. Vask alle deler i et passende løsnings-
middel og tørk med en klut som ikke loer,
eller med trykkluft.

2. lnspiser pumpehuset og dekslet for
utvendige skader eller sprekker.

3. Kontroller fjærene for sprekkdannelser
eller deformeringer.

4. lnspiser ventilsetene og stoppepinner
for ripemerker eller skader.

5. Kontroll kuletype-ventiler og seter for
skader.

6. lnspiser stempler og sylindre for slitasje
eller skader.

7 . Kontroller vippeplaten, trustelageret, samt
lagerflaten på drivakselen for ripe- eller
skjæremerker, stor slitasje eller avskallede
ruller.

Figur 8
Trekke ut lagerskål for drivaksellager

1. Lagerskål
2. Slaghammer, verktøy nr. 9435 eller 9567
3. Avtrekkerbøyle verktøy nr. 943 eller 9507
4. Drivakselhus

lnspiser drivaksellageret for sprekker eller
riper. Er lageret defekt trekkes det av
akselenden ved hjelp av avtrekkerverktøy
nr. 1003 eller 9516, akselbeskytter nr. 6254
eller 9212, samt avtrekkerklaven nr. 951

eller 9190, se figur 7.

lnspiser nåle-rullelageret i drivaksel
huset. Er lageret skadet, skal det skiftes
som følger:

(i) Bruk avtrekkerbøyle nr. 943 eller 9507
og slaghammer nr. 9435 eller 9567, og
trekk lagerskålen ut av huset, se figur
8.

(ii) Ta ut tetningsringen som er montert
i huset og kasser den.

(iii) Bruk en hammer med bløtt hode, en
passende dor og adapterplate nr. 6305
eller 9210, og ta av lageret. Alternativt
kan man nytte det spesielle demonter-
ingsverktØyet for nålela ger , nr. 1327 .

8,

9.
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KAPITTEL 9

(iv) Sett det nye lageret inn med fett og
slå det inn i huset ved hjelp av en bløt
hammer, passende dor og
adapterplate nr. 6305 eller 9210.

Alternativt kan det nyttes verktøy
1327 sammen med slaghammer nr.
9435 eller 9567, under montering av
lageret.

VIKTIG: Monter lageret med adapteret
plassert mot den enden av lageret hvor
produsentens navn er innslått. Denne enden
skal vende mqt oljetetningsringen når
delene er montert.

(v) Sett inn en ny tetningsring ved hjelp
av monteringsverktØy nr. FT.8601.
Den brede metalleppen på ringen skal
vende mot utsiden av huset.

Det kan alternativt brukes et monter-
ingsverktøy nr. 1328 sammen med
verktøy nr. 1327 , som gjør nytte som
styring under innsettingen av ringen.

(vi) Bruk en presse og adapterplate nr.
6305 eller 9210 for å presse inn den
nye skålen for drivaksellageret.

10. Deler som er skadet eller slitt må
skiftes med nye.

11. Monter nye tetningsringer, pakninger
og "O"-ringer.

MONTERE PUMPE

Sett sammen den motormonterte stempel-
typepumpen i motsatt rekkefølge av de-
montering.

Merk følgende under monteringen:

o Stryk et lag med syrefri vaselin på alle
tetningsringer og "O"- ringer.

o Fyll opp rommet mellom leppene på

akselens tetningsring med fett som har
høyt smeltepunkt.

o Se etter at pakningen blir riktig plassert
i forhold til ventilplaten, figur 6.

o Bruk setemonteringsverktøy nr.

FT.8608 eller 1305 under innsetting av
ventilsetene, se figur 9.

o Stryk et tynt lag med olje på stomplene
tør de føres inn i sylindrene.

Montere nye seter for innløpsventiler
l.Verktøy nr. FT.8608 eller 1305

o Dersom pumpen ikke skal monteres
umiddelbart, skal det settes plastpropper
i portene.

SETTE lNN PUMPE

1. Pumpen monteres på traktoren i motsatt
rekkefølge av demonteringen.

VIKTIG: For å oppnå en lufttett skjøt skal
man montere en ny O-ring i pumpen og
passe på at inntaksrørets ende er slett og
jevn for å hindre skader pakningen under
monteringen.

2. frykkprøv pumpen, se "Feilsøking"-
Kapittel 12.

VIKTIG: Stempelpumpen bør aldri settes i
arbeid før en har forsikret seg om at den er
tilfredsstillende fyllt og er istand til å yte det
trykk som er oppgitt. Dette er særlig viktig på
Ford 4l l0 og 4610 modellene med
hjelpepumpe av stempeltypen fordi
ufullstendig fylling av pumpen eller pumpe-
ytelse ikke vil merkes med utilfredsstillende
løfteytelse. Utilfredsstillende fylling eller ytelse
på hjelpepumpen kan føre tilskade på pumpen
som ikke merkes før fjernkontrollssystemet
begynner å arbeider dårlig på grunn av
pumperester i prioriteringsventilen.

m
Figur 9
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DEL 8_HYDRAULISK SYST

C. HYDRAULISK PUMPE-MOTORMONTERT TANNHJULSTYPE_
BESKRIVELSE OG VI RKEMÅTE _
FORD 2610 & 3610 MODELLER MED ENKEL PUMPE
FORD 5610,6610,6710,7610 & 7'10 MODELLER MED DOBBEL-PUMPE

Figur 10
Snittskisse av motormontert hydraulisk

1. Deksel
2. Drivende pumpehjul
3. Gjennomgangsbolt
4. Låsering
5, Plugg
6. Mellomhjul (drivende)
7. Skive
8. Akselfor mellomhjul

Figur 10 viser en snittskisse av motor-
montert hydraulikkpumpe av tannhjuls-
typen.
Pumpen er montert på en maskinert flate på

bakre, venstre side av motoren og drives fra
kamakselen via skråskårne tannhjul, som
gir en utveksling mellom motor og pumpe
på 1 :1'067 o/min.
Den hydrauliske oljen leveres til pumpen fra
bakakselens midthus, gjennom et utvendig
rør koplet til en inntaksport i pumpedekslet.

pumpe av tannhjulstypen
9. Hus

10. Utvendig drevet tannhjul
11. Oljetetningsring
1 2. Hus
13. Drevet pumpehjul
1 4. Lager
1 5. Gjenget adapter

Før oljen kommer så langt som til pumpen
passerer den første gjennom et utskiftbart
mikronisk filter. Dette filteret skrues inn på

et adapterstykke, montert i dekslet.

Et sett sylindriske pumpetannhjul, montert i

pumpehuset, leverer oljen til det hydrauliske
løftesystemet. Pumpehjulene er lagret i

aluminiumslagere med stålforinger istØpt
porøs bronse med blybelegg.

I



DEN HYDRAULISKE
VÆSKESTRøM M EN

Se figur 11.

Når oljen kommer inn i pumpen fyller den
rommene mellom tenne på de roterende
pumpedrevene. Oljen blirsperret inne mellom
tennene og pumpehusveggen, og må følge
med rundt. På motsatt side går drevene i

inngrep med hverandre igjen og levner ingen
plass for oljen. Oljen blir derved presset ut
av pumpehuset gjennom utløsportene i

dekslet. Oljen blir videre ført gjennom et
utvendig montert rør til bunnen av bakakse-
lens midthus, og går derfra videre til løfte-
dekslet via innvendige kanaler.

Ford 2610 og 3610 modeller med enkel pumpe:

Oljen føres gjennem et tøt somm ligger
utvendig bakakselens senterhus og derfra via
innvendige kanaler frem til løftedekselet.

KAPITTEL 9

Figur 11

Oljegjennomgangen i den hydrauliske
tannhjulspumpen

I rrykkside E Sugeside

Ford 5610, 6610, 6710, 7610 og 7710 modeller A. Til hydraulisk krets B. Fra reservoar

med dobbel-pumpe.

Oljen føres frem gjennem et utvendig rW lil
velgerventilen montert på toppen av det
hydrauliske løftedekselet.

1 . Drevet tannhjul 2. Drivende tannhjul

D. HYDRAULISK PUMPE_ MOTORMONTERTTANNHJULSTYPE_
OVERHALING

TA UT PUMPE DEMONTERE PUMPE

1. Gjør pumpedekslet godt rent før pumpen Se figur 12.

taes ut.

1. Avsett merker på hus og dekselfor å sikre
korrekt montering.

2. Skru løs og kople fra pumpens utløpsrør.
2. Skru av filteret.

3. Ta ut låseringen og den storeskivepluggen
i det utvendige drevhuset for å avdekke
det utvendige drivende tann hju let.

3. Ta ut festebolter med skiver, iøft pumpen MERK: Den enkleste måten å ta ut pluggen
klar av traktoren og trekk den løs fra på er å presse kjevene på en vanlig tang
inntaksrøret. Plugg alle rørender. utover mot falsingen, vist på figur 13.

I

o
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DEL 8-HYDRAULISK SYSTEM

Figur 12
Hydraulisk pumpe av tannhju lstypen -adskilt1. Deksel

2. Tetningslamell
3. Forspenningsring
4. Tetningsring
5. Gjenget adapter
6. Lager
7. Mellomhjul
8. Kile
9. Låsemutter

4. Spenn opp pumpen i en skrustikke med
beskyttede kjever. Skrustikken skal
spenne om mellomhjulet som vist på

figur 14.

5. Bøy tilbake låseskiven og skru av
mutteren som fester det utvendige
tannhjulet.

Ta pumpen ut av skrustikken.

Ta ut de f ire gjennomgangsbcltene
som holder pumpedekslet og huset til
det ytre drevhuset.

Bruk en hammer av bløtt materiele til
å splitte det ytre drevhuset og bakre
deksel tra hovedhuset med, og slå
deretter forsiktig mot enden av pumpe-
drevakselen for. å løse det utvendige
drevet fra den koniske delen av akselen.

10. Låsering
11. Plugg
12. Låseskive
13. Utvendig drev
14. Hus
1 5. Lager
16. Drivende tannhjul
17. Drevet tannhjul
18. Hus

VIKTIG : Under denne operasjonen må
man utvise den største forsiktighet for ikke
å skade:

(i) gjengene på enden av pumpedrev-
akselen, og

(ii) tetningsringen for akselen ved å
la kilen gå mot ringen,

9. Ta ut det utvendige tannhjulet og kilen.

10. Trekk lagere og drev ut av huset. Merk
delenes plassering.

6.

7.

8.

10
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PITTEL 9

1.
2.
3.

Figur 13
Ta ut plugg i ytre drevhus

Plugg
Hus for utvendig drev
Tang med utspente kjever

Ta av låsringen på enden av mellem-
hjulakselen, figur 15.

12. Ta pluggen over akselenden ut av huset
ved å slå huset mot en plankebit.

Figur 14
Skru av festemutter for utvendig drev

1. Pumpe-enhet
2. Mellomhjul
3. Skrustikke med beskyttede kjever
4. Festemutter for utvendig drev

Figur 15
Ta ut låsering for mellomhjulsakselens plugg

1. Låsering
2. Hus

MERK: Dersom pluggen ikke faller ut av
huset, bør den taes ut ved å blåse trykkluft
inn giennom lufteåpningen i pumpens
monteringsf late, se figur 16.

13. Ta mellomhjulsakselen, mellomhjulet
og de to skivene ut av huset.

Figur 16
ut plugg over enden av mellomhjulsakselen

11.

Ta
1.
2.

Hus for mellomhjul
Plugg

3. Lufteåpning
4. Blåsespiss

Printed in UK 8/81 @ Ford Motor Company 11
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DEL 8_HYDRAULISK SYSTEM

Figur 17
Pumpelager

A. Pumpeinnløp B. Pumpeutløp
1. Avtagende radius
2. Forsenkning iflaten mot pumpehjulene
3. Tetningsbro
4. Smørespor

INSPISERE OG REPARERE PUMPE

1. Vask alle deler i et passende løsnings-
middel, fjern alle fremmedpartikler og
tørk med en ren klut som ikke loer, eller
bruk trykkluft.

2. lnspiser hvert av lagrene for slitasje på

boring eller flate. Vær spesielt oppmerk-
som på den generelle tilstand smørespor
og tetningsbro er i, se figur 17. Ved en

hovedoverhaling bør lagrene skiftes, men
ubetydlige merker kan fjernes ved å

polere på følgende måte:

(i) Legg et ark slipepapir grad "O"
på en helt plan flate, smør det med
parafin, og poler lagerflaten med en
lett roterende bevegelse.

(ii) Den ytre omkretsen kan også poleres

forsiktig så lageret beveger seg fritt
i huset.

Figur 18
Spor etter pumpehjulene i huset

lnnløpsside
Utløpsside
Diameter på boring (lagermontering)
Dybde på pumpehjulspor

3. Kontroller pumpehuset for innvendige
skader eller sprekker, lnspiser boringene
for slitasje eller skader,

MERK : Det er helt normalt at pumpehiulene
skjærer et svakt spor på innløpssiden av
boringen i huset. Er ikke sporet dypere enn
0,10 mm kan huset brukes om igjen. Mål
boringen i huset der hvor lageret sitter ved
hjelp av et innvendig mikrometer, og mål
deretter slitasjestedet for å finne dybden på
sporet, se figur 18.

Merker i kanten av sporet kan fjernes med
slipepapir av grad "O"

4, Kontroller pumpehjulenes sider og lager-
flatter for riper eller slitasje, for skader på

tenne eller for sprekker i kilespor, gjenger
eller i overflater. Ubetydlig slitasje eller
mindre merker på lagerflatene kan fjernes
ved a spenne dem opp mellom spissene
i en dreiebenk og polere med slipepapir
av grad "O", smurt med parafin, Mindre
skader på sideflåtene kan fjernes ved å

legge slipepapir mellom tannhjulsflaten
og et gammelt lager, og rotere pumpeh-
julet, se figur 19.

A.
B.
c.
D.

12



KAPITTEL 9

A.

B.

1.
2.

,)

Figur 19
Polere pumpehju lenes sideflater

Tannhjul 3. Gammelt lager
Slipepapir grad "O".

VIKTIG: Under arbeide med de drivende
og drevne pumpehjulene, må man være ekstra
påpasselig med følgende:

(i) Tannbredden på drivende og drevne
pumpehjulmå ikke avvike mer enn maks.
0,005 mm for å sikre full pumpeytelse,
se figur 20.

(ii) Lagertapper må ligge innenfor en
avviktoleranse på, 0,013 mm, se figur
20.

(iii) Drevenes sideflater må være plane.
Dette forholdet kan kontrolleres ved å
stryke blå merkefarge på lagerflaten og
rotere det mot tannhjulet. En slik
operasfon vil også fjerne eventuelle
skarpe kanter på tennene.

5. Kontroller dekslet f or skader eller sprekker,
spesielt nær kanalåpninger, filtermonter-
ingen og i pumpeflaten. Se også etter at
de interne kanalene er åpne.

6. Kontroller de utvendige tannhjulene samt
huset for skader, slitasje eller sprekker.
ptøv at mellomhjulet rotererf ritt på

akselen.

Figur 20
Sammenpasse pumpehjul

Lagertapper sammenpasses i nnen
0,0'r3 mm
Tannbredde sammenpasses innen
0,005 mm

Monter alltid nye tetningsringer og
"O"-ringer når pumpen er demontert
for ettersyn eller reparasjon.

Dersom noen av delene viser seg å være
ubrukelig, vil det lønne seg å rense det
hydrauliske systemet helt og sette inn en ny
pumpe, Slitte komponenter kan byttes ut i

et rent nødstilfelle, men man skal da merke
seg følgende:

o Når pumpen arbeider vil det hydrauliske
trykket inne i pumpen presse drevene over
mot innløpssiden av huset slik at de lager
skjæremerker. Når lagrene eller pumpe-
hjulenes lagerflater slites, vil drevene gå
enda lengre overog skjære enda dypere inn
i huset.

o Hvis dette drevsporet er slitt ned til det
maksimalt tillatte eller mer, vil man ved
å montere nye lagere re-sentrere tann-
hjulene og hindre at tanntoppene bunner
i sporet, -og pumpeytelsen reduseres.

7.
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DEL 8-HYDRAULISK SYST

Figur 21

Plassering av tetningsringer, og forhold mellom
lagrene og innløpssiden av huset

A. lnnløp B. Utløp
1. Tetningslammell
2. (Avtagende) radiuspå utløpssiden avpumpen
3. Forspenningsring
4. Ytretetningsring

MONTERING

Delenes monteres i

av demonteringen.
motsatt rekkefølge

VIKTIG ; Dersom de gamle lagrene skal
brukes om igjen, bør de sefres inn slik som de
opprinnelig var montert. En kontroll av la-
grene vil klart indikere to merker som kan
brukes for å sikre korrekt montering:

(i) En Y-formet fordypning i lagerflaten.

(ii) Avtagende radius på den ene siden av
lageret.

Monter lagrene med den Y-formede for-
dy§ningen mot sideflaten på pumpehjulet,
og den avtagende radius vendt mot utløps-
siden av huset, se figurene 17 &21.

Observer følgende krav under monteringen:

o Smør alle deler med hydraulikkolje.

o Smør alle tetningsringer og "O"-ringer
med syrefri vaselin og pass på at tetnings-
ringene i pumpen ligger riktig plassert, se
figur 21.

o Fyll rommet mellom leppene på a[selens
tetningsring med fett av høyt smeltepunkt.

Pass på at pluggen for mellomhjulakselen
blir montert med den slissede flaten inn
mot akselen.

Skal ikke pumpen monteres umiddelbart,
skal portene plugges.

SETTE INN PUMPE

1. Monter pumpen i motsatt rekkefølge av
demonteringen.

VIKTIG : Før montering på traktoren skal man
fylle lix olje inn i inntaksporten og rotete
tannhjulene for hånd. For å oppnå en lufttett
skjøtskalman montere en ny O-ring ipumpen
og se etter at enden på inntaksrøret er slett
og jevnt for ikke å skade pakningen under
montering.

2. Trykkprøv pumpen, se "Feilsøking"-
Kapittel 12.

VIKTIG: Kjør inn pumpen progressivt i
2-5 min for hvert av følgende trykk: 1000
lbf lin2 (70 bar). 1800 lbflin" (125 bar),
samt sikkerhetsventiltrykk. (se "spesif i-
kasjoner" -kapittel I 2).
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KAPITTEL 9

E. HYDRAULlSK PUMPE-MOTORMONTERT_TANDEM/TANNHJULSTYPE
BESKRIVELSE OG VIRKEMÅTE
FORD 2610 T 3610 MODELLER MED DOBBEL-PUMPE

Figur 22
Snitt gjennem hydraulisk tandem /tannhjulspumpe - motormontert

1. Drevet tannhjul på bakre pumpe 11 . Låsering
2. Lager
3. Mutter
4. Lager
5. Bakre endedeksel
6. Drivende tannhjul på bakre

pumpe
7. Drivkopling
8. Mansjett

12. Plugg
13. Skive
14. Mellemhjul
15. Aksel for mellemhjul

17. Kopling festet med kile
18. Kabelklemme
19. Låsering

21. Kulelager
22. Utvendig drevet tannhjul
23. Oljetetningsring
24. Skrue
25. Lager

16. Hus for drivende pumpehjul 26. Drevet tannhjul for frontpumpe

9, Pumpehus dor frontpumpe 20. Frontendedeksel
10. Drivende tannhjul på

f rontpumpe

Figur 22 viser et snitt gjennem
tandem/tannhjulspumpen som er montert på

motoren.

Pumpen er montert på et maskinert parti på

venstre side av motoren og er drevet av
kamakselen som har et oversetningsforhold
mellem motor- og pumpeturtall på 1:1,067.

27. Lager
28. Gjenget adapter
29. Manifold
30. Lager

Pumpen får hydraulisk olje fra senterhuset på

bakakselen gjennem et utvendig rør som er
koplet til en inntaksport i manifoldet som skiller
fremre og bakre pumpehus.

For den hydrauliske oljen kommer inn i

pumpen passerer den gjennem et fullstrøms
mikron-inntaksfilter som er skrudd til et
gjenget parti på manifoldet.
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Figur 23
Oljegjennemgangen i den hydrauliske

tannhjulspumpen

De hydrauliske pumpetannhjulene er
opplagret i aluminiumslager som har lager-
skåler av stål med foringer av porøs bronse og
blv.

OLJENS KRETSLøP

Se figur 23

Oljen strømmer gjennem filteret via en en
oljekanal i manifoldet frem til fremre og bakre
tannhjulsett. Når oljen kommer inn i pumpen,
fyller den rommet mellem tennene på de
roterende tannhjulene og føres rundt i pumpe-
huset til det punkt hvor tennene kommer i

inngrep med hverandre, Ettersom oljen ikke
kan passere mellem tannhjulene blir den
presset ut av pumpehuset inn i to adskilte
gallerier i manifoldet som ender ved
utløpsportene.

Oljen fra hovedpumpen ledes gjennem et
utvendig rør frem til basen for bakakselens
senterhus, og herfra gjennem en innvendig
passasje frem til løftedekselet.

Oljen fra hjelpepumpen ledes gjennem et
utvendig tøt tilvelger/kombinasjonsventilen
som sitter på toppen av det hydrauliske
løftedekselet.

Ta ut festeskruene med skiver. Løft
pumpen fra traktoren og trekk den løs fra
inntaksrøret.

f suseside

B. Fra reservoir
2. Drivende tannhjul

I rrykkside

A.Til hydraulisk krets
1. Drevet tannhjul

Et sett sylindriske pumpetannhjul sitter i hvert
pumpehus, og de to tannhjulsettene som er
koplet sammen og roterer med samme
hastighet, arbeider stadig når motoren er
igang.

Hovedpumpen bak leverer olje til fjern-
sylinderventilen, mens den mindre frontpumpen
leverer olje til den hydrauliske løftekretsen og
til fjernsylinderventilen når oljen fra hoved-
pumpen ikke strekker til.

1. Gjør pumpedekselet godt rent før pumpen 3.
tas ut.

F. HYDRAULISK PUMPE-MOTORMONTERT-TANDEM/TANNHJULSWPE-
OVERHALING

TA UT PUMPE

2. Skru løs og kople fra pumpens utløpsrør.

16



KAPITTEL 9

Figur 24
Hydraulisk pumpe av type tandem/tannhjulspumpe-adskilt

9. Drivkopling
10. Front pumpehus
1 1. Pinneskrue
12. Hus for drivende tannhjul
13. Front endedeksel
14. Skive
15. Mellemhjul
16. Lager

J

1 .Tetningslamell
2. Forspenningsring
3. Ytre tetningsring
4, Bakre pumpehus
5. Lager
6. Bakre pumpedrev
7. Lager
8. Utløpsporter

DEMONTERE PUMPE

Se figur 24

1, Avsett merker på hus og deksel for å sikre
korrekt montering.

2. Skru av filteret

3. Ta ut festeskruer og skiver, løft pumpen
klar fra skruene, og ta bakre endedeksel.

4. Bruk en hammer av bløtt materiale og slå

forsiktig bakre pumpehus og drev løs fra
manifolden, og skyvhus og drev løs fra de
tre pinneskruene.
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17. Front pumpedrev
18. Lager
19. Gjenget adapter
20, Manifold
21 . Ylre tetningsring
22. Forspenningsring
23. Tetningslamell
24. Bakre endedeksel

5. Trekk forsiktig lagrene og tannhjulene ut av
pumpehuset, og legg merke til hvor delene
er plassert.

6. Bank manifolden forsiktig løs fra front
pumpehuset of legg merke til hvor delene er
plassert.

MERK: Hvis drivkoplingen er ødelagt og
trenger å skiftes ut, settes en iernstang eller
kloss av passende størrelse bak koplingen som
sammen med mansjetten bankes forsiktig løs
fra manifolden.

7. Bank front pumpehus og tannhjul forsiktig
løs fra pinneskruene.
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Figur 25
Ta av plugg på mellemhjulaksel

1. Hus for mellemhjul
2. Plugg
3. Luftehull
4. Lufterør

8. Trekk lagrene og tannhjulene forsiktig ut
av pumpehuset, og legg merke til hvor de
er plassert.

Figur 26

- _ Ta.av.tannhjul med utvendig fortanning
1. Tannhjul
2. Kulelager
3. Kilesporkopling
4. Låsering

12. Benytt en passende skrunøkkel med 53,85
mm gap 12,12'l og 6,35 mm bredde
(0,25"l.til å skru løs endedekselet.

9. Ta av låseringen på mellemhjulakselen.

10. Ta ut pluggen på enden av mellem-
hjulakselen ved å gi drevhuset et kraftig
slag mot en bordbit.

M ER K: Hvis pluggen ikke vil løsne, fjernes den
ved hjelp av pressluft som føres inn gjennem
luftehullet som sitter på monteringsflaten
mellem pumpe og motor, figur 25.

13, Trekk kulelager, tannhjul og
kilesporkopling forsiktig ut som samlet
enhet, figur 26.

14. Ta av låsringen og skill fra hverandre
kulelageret og tannhjulet.

'15. Fjern en kabelklemme fra innsiden på
drevet og trekk ut koplingen.

11. Ta ut mellemhjulaksel, mellemhjul og to
skiver.

16. Pirk forsiktig akselpakningen løs fra
huset.

18



APITTEL 9

INSPEKSJON OG REPARASJON

1. lnspeksjon og reparasjon av motormontert
tandem/tannhjulspumpe foregår på

samme måte som på motormontert
tannhjulspumpe. Se dette kapittel,
avsnitt D.

MONTERING

Delenes moneres i motsatt rekkefølge av
demonteringen.

VIKTIG: Dersom de gamle lagrene skalbrukes
om igjen, bør de settes inn slik som de
opprinnelig var montert. En kontrollav lagrene
vil klart indikere to merker som kan brukes for å
sikre korrekt montering :

(i) En Y-formet fordypning i lagerflaten.

fii) Avtagende radius på den ene siden av
lageret.

Monter lagrene med den Y-formede for-
dypningen mot sideflaten på pumpehjulet, og
den avtagende radius vendt mot utløpssiden
av huset, se figur 27.

Observer følgende krav under monteringen:

. Smør alle deler med hydraulikkolje.

. Smør alle tetningsringer og "O"-ringer med
syrefri vaselin og pass på at tetningsringene i

pumpen ligger riktig plassert, se figur 27.

o Rens gjengene på front endedeksel og smør
på tetningsmasse med Ford spesifikasjon,
SJ M-4G91 02- A f ør monteringen.

o Sørg for at mellemhjulsakselen er smurt inn
med et tynnt lag olje of montert med den
gjengete ende mot pluggen.

o Pass på pluggen for mellomhjulakselen blir
montert med den slissede flaten inn mot
akselen.

. Fyll rommet mellom leppene på akselens
tetningsring med fett av høyt smeltepunkt.

Printed in UK 8/81 @ Ford Motor Company
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Figur 27
Plassering av tetningsringer, og forhold mellom

lagrene på innløpssiden av huset
A. lnnløp B. Utløp
1. Tetningslammell
2. Forspenningsring
3. Ytretetningsring
4. Fremre endedeksel

o Rens gjengene på pinneskruene, og stryk på

et tynt lag tetningsmasse før montering.

. Sørg for at kilesporkoplingen er montert
med den store skråkanten på innsiden vendt
mot akselpakningen.

o Skal ikke pumpen monteres umiddelbart,
skal portene plugges.

SETTE INN PUMPE

1. Monter pumpen i motsatt rekkefølge av
demonteringen.

VIKTIG: For montering påtraktorenskat man
fylle litt olje i inntaksporten og rotere
tannhjulene for hånd.
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DEL 8- HYDRAU LISK SYSTEM

G. HYDRAULISK PUMPE_TRANSMISJONSMONTERT TANNHJULSTYPE-
BESKRIVELSE OG VIRKEMÅTE
FORD 4110 OG 4610 MODELLER MED ENKEL PI.JMPE
FORD 4110 OG 4610 MODELLER MED DOBBEL-PUMPE

Figur 28

Sn ittskisse av transmisjonsmontert hyd rau lisk tan n hj u lspu mpe

1. Bakre deksel
2. Bakre drevne tannhjulsaksel
3. Bakre drevne tannhjul
4. Lager for bakre tannhjul
5. Fremre drivende tannhjul
6. Tetningsring for aksel
7. Fremre deksel
8. Drevet tannhjul

Figure 28 viser en snittskisse av transmisjons-
montert hydraulisk tannhjulspumpe.

9. Låseskive
1 0. M utter
1'1. Aksel-kile
1 2. Fremre drevne tannhjul
13. Styrepinne
14. Lager for fremre tannhjul
1 5. Bakre drivende tannhjul
1 6. Trykkplate

Pumpen drives direkte fra et tannhjul som er
koplet til bakre ende på kraftuttakakselen ved
kilespor.

To sett sylindriske tannhjul sitter i pumpe-
huset. Tannhjulene som er koplet sammen og
roterer med samme hastighet, er alltid i drift
når motoren er igang. De forreste pumpe-
drevene pumper olje til det hydrauliske
systemet, mlns de bakre drevene pumper olje
til kløtsjen på det uavhengige kraftuttaket og til
smørekretsen.

Pumpen er en
montert nederst på

på bakakslingen.

ta ndem / tan n hju lpu mpe,
høyre side av senterhuset
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KAPITTEL 9

DEN HYDRAULISKE
VÆSKESTRø M M EN

Se figur 29.

Hydraulikkoljen leveres til pumpen fra
reservoaret i bakakselens midthus via et
utskiftbart, full-strøms mikronisk innløps-
f ilter.

Når oljen kommei inn i pumpen fyller den
rommene mellom tennene på de roterende
pumpedrevene. Oljen blir sperret inne
mellom tennene og pumpehusveggen, og
må følge med rundt. På motsatt side går
drevene i inngrep med hverandre igjen og
levner ingen plass for oljen, som derved blir
presset ut av pumpehuset gjennom en ut-
løpsport og videre inn i en kanal i pumpe-
flensen. I denne kanalen er det montert en
sikkerhetsventil for å beskytte pumpen mot
overtrykk.

Kanalen står verikalt for å tilslutte ventilplaten
på flowkontroll med et røt.

Hydraulikkoljen vil også passere til de bakre
pumpehjulene via en boring i selve pumpe-
huset. Oljen blirtatt med rundt avde roterende
drevene og presses ut gjennom et bakre utløp
og videre inn i en passasje som er utformet i

pumpeflensen. Denne kanalen, eller pas-
sajen, fører til en port i pumpens monterings-

TA UT PUMPE

1. Tapp oljen av bakakselens midthus.

2. Ford 4110 og 4610
modeller uten vernehus med delt gulv:
Hekt av de to returfjærene for bremse-
pedalene, og ta bort fotbrettet på høyre

'side.

Ford 4110 og 4610 med vernehus med delt
gulv: ?

Demonter bremseoverf øri n gsstag ene.

Figur 29
Oljens gang i hydraulisk pumpe av

tann hju lstypen

I rrykkside E sugeside

A. Til hydraulisk krets
1 . Drevet tannhjul

B. Fra reservoar
2. Drivende tannhjul

H.
a

HYD RAU LISK PU M PE _TRANSM ISJONSMO NTE RT TAN N HJ U LSTYPE _
OVERHALING

3. Kople bremsearmene fra trekkstagene

flate som styrer oljen gjennom veggen i

bakakselens midthus, og inn i et solidt rør
som går frem til betjeningsventilen for den
uavheng i ge kraftuttaksclutchen.

4. Ta ut festeboltene som holder pumpen
til bakakselens midthus.

5. Ta pumpen ut fra siden av midthuset.

M ERKE: Det utvendig monterte tilførselsrøret
som kopler pumpen til flow-kontrollventilens
plate, skyves såvidt mye opp at pumpen kan
trekkes ut.

o
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DEL 8_ HYDRAULISK SYSTEM

Figur 30

Hydraulisk pumpe av tannhju lstypen -adskilt
1. Bakre deksel
2. Forspenningsring
3. Ytre tetningsring
4. Trykkplate
5. Bakre drevne tannhjul
6. Pumpehus
7. Fremre drivende tannhjul
8. Lager for fremre tannhjul
9. Fremre tetningsring

DEMONTERE PUMPE

Se figur 30.

1 . Bøy tilbake låseøret og skru av mutteren
som holder det utvendige drevne
tannhjulet.

2. Trekk det utvendige tannhjulet av
akselenden.

4. Ta ut bolter m/skiver som fester det
fremre dekslet og ta dette ut.

5. Trekk det fremre drivende hjulet med
lager ut av pumpehuset.

6. Splitt det fremre drivende tannhjulet
fra lageret.

7. Trekk det fremre drevne tannhjulet ut
av pumpehuset.

i0. Akselkile
11. Mutter
12. Låseskive
13. Utvendig drevet tannhjul
14. Fremre deksel
15. Fremre drevne tannhjul
1 6. Lager for bakre tannhlul
'17. Styrepinne
18. Bakre drivende tannhjul

8. Skru ut bolter med skiver som holder det
bakre dekslet og ta dekslet bort.

9. Trekk trykkplaten ut av bakre del av
pumpen.

10. Ta ut de bakre
av en spisstang.

tannhjulene ved hjelp

11. Ta ut lageret for de bakre drevene.

MERK : For lettere å kunne ta ut lageret for
bakre drev, kan det bli nødvendig å skyve
lageret fra baksiden ved hjelp av en
passende stang som føres inn gjennom
oljekanalen.

22
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KAPITTEL 9

INSPISERE OG REPARERE PUMPE

1. De transmisjonsrnonterte tannhjuls-
pumpene inspiseres og repareres på

samme måte som de motormonterte
tannhjulspumpene-se avsnitt D i dette
kapitlet.

MONTERE PUMPE

sett sammen de transmisjonsmonterte
hydraulikkpumpene ved å følge demonter-
ingsprosedyren i motsatt refølge.

VIKTIG : Brukes de gamle lagrene om igien.
skal de plasseres i samme stilling som før
demonteringen. En kontroll av lagrene vil
klart indikere to merker som kan brukes for
å sikre korrekt montering.

(i) En Y-formet fordypning i lagerf laten.

(ii) Avtagnede radius på den ene siden av
lageret.

Monter lagrene med den Y-formede for-
dypningen mot sidef laten på pumpehjulet, og
den avtagende radius vendt mot utløpssiden
av huset, se figur 31 .

Observer følgende krav under monteringen:

r Smør alle deler med hydraulikkolje.

o Smør alle pakninger og O-ringer med
vaselin og se etter at pumpens tetteringer
er riktig plassert, figur 31. Pass på at
tettestripsene enten flukter med eller
ligger opp til 0,25 mm over kanten av
lagerblokken vedmontering.

Figur 31

Plassering av tetningsringer, og forhold mellom
lagrene og innløpssiden av huset

A. lnnløp B. Utløp
1. Avtagende radius på utløpssiden av pumpen
2. Forspenningsring
3. Støttelamell
4. Tetningsring for støttelamell
5. Forspenningslamell
6. "Back-up" strip

o Stryk fett på tetningsringens leppe.

o Plugg alle porter hvis pumpen ikke skal
brukes umiddelbart.

SETTE lNN PUMPE

De transmisjonsmonterte pumpene settes
tilbake på traktoren ved å følge demonter-
ingsprosedyren i motsatt rekkefølge.

VIKTIG: Før pumpen sertes tilbake på
traktoren, skal det fylles hydraulikkolje inn
i sugeporten og tannhjulene dreies rundt
endel ganger for hånd.
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DEL 8_ HYDRAULISK SYSTEM

J. HYDRAULISK PUMPE_TRANSMISJONSMONTERT TANNHJULSTYPE_
BESKRIVELSE OG VIRKEMÅTE
FORD 5610,6610, 6710,7610 OG Z1O MED ENKEL PUMPE
FORD 5610, 6610, 6710,7610 OG Z1O MED DOBBEL-PUMPE

Figur 32
Snitt gjennem transmisjonsmontert hydraulisk tannhjulspumpe

1. Drevet tannhjul på barre
pumpe

2. Lager
3. Bakre endedeksel
4. Drivende tannhjul på bakre

7. Drevet tannhjul på bakre
pumpe

8. Pumpehus for frontpumpe
9. Front endedeksel

10. Oljetetningsring

14. Drevet tannhjul
15. Gjennemgangsbolt
16. Lager
17. Drivende tannhjul på front

pumpe
18. Lager

To sett tettskårne tannhjul er monytert i

pumpehuset. Tannhjulene som er koplet
sammen og roterer med samme hastighet, er i

stadig arbeide når motoren er igang. De f remre
tannhjulene pumper olje (høytrykks) til den
hydrauliske løftekretsen, mens de bakre og
smalere tannhjulene pumper olje (lavtrykks)
som betjener og smører kløtsjen og bremsen
på det uavhengige kraftuttaket, samt kløtsjene
på Dual Power (hvor slik montert) og
trykksmøringen på f ronttransmisjonen.

pumpe 11 . Låseplate
5. Pumpehus for bakre pumpe 12. Mutter
6. Koplingstykke '13. Krle

Figure 32 viser et snitt gjennem trans-
misjonsmontert hydraulisk tann hjulspu mpe.

Pumpen er av typen tandem/tannhjul montert
nede på høyre side av bakakselens senterhus.

Pumpen drives via et mellemhjul av tannhjulet
som sitter på kløtsjnavet til den uavhengige
kraftuttaksakselen.
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KAPITTEL 9

o

Figur 33

Oljegjennomgangen i den hydrauliske
tan nhju lspu mpen

f Trykkside

A Til hydraulisk krets

1. Drevet tannhjul
Fra reservoar

2, Drivende tannhjul

Tannhjulene er opplagret i aluminiumslagre
som har lagerskåler av stål med foringer av
porøs bronse og bly.

OLJENS KRETSLøP

Se Figur 33.

Hydraulikkoljen til pumpen kommer fra
reservoaret i bakakselens senterhus gjennem

et inntaksrør. Oljen kommer inn i pumpen etter
å ha passert en utskiftbar sil av plast, figur 34.

Fra silen går oljen til bakre (lavtrykks) pumpe.

Størsteparten av tilførselsolje går til f ront
(høytrykks) pumpen etter å ha passert et
f ullstrøms utskiftbart mikronfilter.

Når oljen kommer inn i pumpen, fyller den
rommet mellem tennene på de roterende
tannhjulene og føres rundt i pumpehuset til det
punktet hvor tennene kommer i inngrep med

hverandre. Oljen trykkes deretter inn i en
kanal som ligger i basen på frontplaten, og går
herfra tilbake gjennem et rør til kanalen i

pumpef lensen.

I Suseside r. r,ontpu,ll:*':''ntannhjulspumpe
2. Sikkerhetsventil

Figur 34

Plassering av filter og sikkerjetsventil på

3. Gjenget overgang for frontpumpefilter
4. Silfor bakre pumpe

Oljen passerer en sikkerhetsventil som ved
overbelastning slipper overflødig olje tilbake til
sumpen. Høytrykksoljen går opp og ut av
pumpeflensen og videre til bremseventilen på

tilhengeren (hvor slik benyttes) f ør den
kommer til en vertikal kanal isenterhusveggen
på bakakselen og videre f ram til det hydrauliske
løftedekslet.

Den hydrauliske inntaksoljen som brukes til å
mate bakre (lavtrykks)-pumpe, går fra
pumpeflensen inn på bakre pumpehuset via et
rør. Oljen føres rundt av de roterende tan-
nhjulene og trykkes deretter inn i en kanal
som ligger i basen på bakre pumpehus. Oljen
føres deretter gjennem et rør inn i en vertikal
kanal i pumpef lensen. Kanalen fører nedover til
en port på pumpens monteringsflate hvor oljen
går gjennem veggen på bakakselens
senterhus, gjenem et stivt rør som fører den
fram til betjeningsventilen for kløtsjen for det
uavhengige kraftuttaket. Enden på kanalen
munner ut ien utvendig tilkopling for mating av
kløtsjene på Dual Power (hvor slik er montert).
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DEL 8_ HYDRAULISK SYSTEM

K. HYDRAULTSK PUMPE_TRANSMISJONSMONTERT TANNHJULSTYPE_
OVERHALING

1c
I

,-$

Figur 35
Transmisjonsmontert hydraulisk tannhjulspumpe -

1. Bakre endedeksel 7. Drevet tannhiul på front
2. Lager pumpe
3. Drivende tannhjul på bakre 8. Fremre endedeksel

pumpe 9. Kile
4. Overføringsaksel 10. Låseplate
5. Bakre pumpehus 11. Mutter
6. Lager 12. Drevet tannhjul

utb rettet

13. Lager
14. Drivende tannhjul på

front pumpe
15. Front pumpehus
16. Drevet tannhjul på bakre

pumpe
17. Trykkring
18. Ytre pakningsring

(i) Trekk bremsearmene utover for let-
tere å kunne ta ut pumpen (se også

BAKAKSEL OG BREMSER - Del 7).

(ii) Kople f ra tilførselsrøret for Dual

Power (hvis montert) ved hydraulisk
pumpen.

(iii) Med tilhengerbrenser:
Kople fra trykkrøret på tilhenger-
bremsene fra pumpen.

(iv) Uten tilhengerbrems:
Kople fra albu på føderør fra senter-
huset og ta av pumPen.

4. Ta ut festeboltene som holder pumpen til
bakakselens midthus.

TA UT PUMPE

1. Tapp oljen av bakakselens midthus

2. Ford 56'10, 6610 og 7610 modeller uten
vernehus med delt gulv:
Hekt av de to returfjærene for bremse-
pectalene, og ta bort fotbrettet på høyre

side.

Ford 5610, 6610 og 7610 med vernehus med

delt gulv, samt Ford 6710 og 7710 modeller:
Demonter bremseoverføringsstagene.

3. Kople bremsearmene fra trekkstagene

26

5. Ta pumpen ut fra siden av midthuset'



PITTEL 9

DEMONTERING

Se figur 35.

1. Ta av inntaksrøret og skrot "O"-ringen.

2. Rett ut låseplaten og skru av
festemutteren på utvendig tannhjul.

3. Trekk tannhjulet ut av akselen.

4. Ta ut kilen.

5. Fjern bakre endeplate og festeskruer.

6. Ta ut bakre, pumpelager, tannhjul og

overføringsaksel.

7. Fjern frontdeksel, festeskruer og skiver.

8. Trekk bakre pumpehus forsiktig løs fra
pumpeflensen.

9. Ta ut røret og skrot "O"-ringen of støtte-
pakning.

10, Ta ut tannhjul og lagre på frontpumpen.

11. Drei forsiktig frontplaten forbi
styrepinnene og trekk den løs tra
pumpef lensen.

12. Ta ut røret og skrot "O"-ringen og støtte-
pakningen.

INSPISERE OG REPARERE PUMPE

1. De transmisjonsmonterte tannhjuls-
pumpene inspiseres og repareres på

samme måte som de motormonterte
tannhjulspumpene-se avsnitt D i dette
kapitlet.

MONTERE PUMPE

Sett sammen de transmisjonsmonterte
hydraulikkpumpene ved å følge demonter-
ingsprosedyren i motsatt refølge.

VIKTIG : Brukes de gamle lagrene om igjen.
skal de plasseres i samme stilling som før
demonteringen. En kontroll av lagrene vil
klart indikere to merker som kan brukes for
å sikre korrekt montering.

(i) En Y-formet fordypning i lagerflaten.

(ii) Avtagnede radius på den ene siden av
lageret.
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Figur 36
Beliggenhet av pakningsringer og lagre på

inntaksiden av pumpehus.
A. lnntak B. Uttak
1. Avlastet radius på pumpens uttakside
2. Trykk-pakning
3. Støtteringpakning
4. "Y"-formet grop på pumpens inntakside

Monter lagrene med den Y-formede for-
dypningen mot sideflaten på pumpehjulet, og
den avtagende radius vendt mot utløpssiden
av huset, se figur 36.

Observer følgende krav under monteringen:

o Smør alle deler med hydraulikkolje.

o Smør alle pakninger og O-ringer med
vaselin og se etter at pumpens tetteringer
er riktig plassert, figur 36.

o Stryk fett på tetningsringens leppe.

o Plugg alle porter hvis pumpen ikke skal
brukes umiddelbart.

SETTE INN PUMPE

De transmisjonsmonterte pumpene settes
tilbake på traktoren ved å følge demonter-
ingsprosedyren i motsatt rekkefølge.

VIKTIG : Før pumpen sertes tilbake på
traktoren, skal det fylles hydraulikkolje inn
i sugeporten og tannhjulene dreies rundt
endel ganger for hånd.
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DEL 8
HYDRAULISK SYSTEM

Kapittel 10
BETJENINGSORGANER OG UTVENDIG
LEDDOVERFØRING FOR HYDRAULISK

LØFTESYSTEM

Avsnitt
A.

Side
BETJ ENINGSOBGANER OG UTVENDIG
LEDDOVERFØRING FOR HYDRAULISK LØFTESYSTEM _
OVERHALING_FORD 2610, 3610, 4110 OG 4610 MODELLER
MED FORD VERNEHUS MED DELT GULV

BETJENINGSORGANER OG UTVENDIG
LEDDOVERFØRING FOR HYDRAULISK LøFTESYSTEM _
OVERHALING_FORD 5610,6610 OG 7610 MODELLER MED
FOR VERNEHUS MED DELT GULV

BETJ ENINGSORGANER OG UTVENDIG
LEDDOVERFØRING FOR HYDRAULISK LØFTESYSTEM-
OVERHALING-FORD 6710 OG 7610 MODELLER

A. BETJENINGSORGANER OG UTVENDIG LEDDOVERFøRING
FOR HYDRAULISK LøFTESYSTEM _OVERHALING _FORD 2610,3610, 4110 OG
4610 MODELLER MED FORD VERNEHUS MED DELT GULV

B.

C.

TA UT AV TRAKTOREN

Se figur 1 og 2.

1. Ta ut de tre boltene, låseskivene og
mutrene. Ta deretter ut kvadranten fra
innsiden av huset og plasser løftekontroll-
spakene i vertikal stilling.

2. Trekk nedre ende av kvadrantens mansjett
løs fra leppen på kvadrantstøtten, og
trekk den oppover for å avdekke den
utvendige overføringen for det hydrau-
liske løftesystemet.
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3. Ta av festemutteren for kvadrantens skive,
ta av fjæren og koppskiven.

4. Ta ut de tre boltene som fester kvadrant-
braketten. Ta vare på skivene.

5. Trekk stillingskontroll-skiven, kvadrant-
braketten, trekkraftkontrollskiven og av-
standsstykke forsiktig av enden på

akselen for overføringsarmen, og trekk
overføringsmekanismen komplett ut
gjennom nedre del av indre mansjett.
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DEL 8-HYDRAULISK SYS

Figur 1

Betjeningsspaker for hydraulisk løft-
Ford 2610, 3610, 41 10 og 4610

1. Kvadrantene festebolter
2. Flowkontroll-arm
3. Holder for kvadrant-mansjett
4. Mansjett
5. Betjeningsspaker
6. Kvadrant

DEMONTERING

1. Ta ut splittpinnene og skivene ved hver
ende for å kople fra justering og stag
komplett.

2. Ta av festemutteren, trekk ut opplagrings-
bolt, fjærskive og shims og ta
betjeningsspakene f ra hverandre.

INSPEKSJON OG REPARASJON

1. lnspiser de enkelte delene i over-
føringsmekanismen for riper, skader eller
slitasje. Mindre grader kan fjernes med
et fint slipemiddel.

2. Se etter at fjærskivene ikke er skadet og
prøv at delene kan beveges fritt uten å

binde.

Figur 2
Utvendig leddoverføring for hydraulisk

løftesystem- Ford 2610, 3610, 4110 og 4610
1. lndre mansjett
2. Justering og stag komplett
3. Festemutter for skive
4. Stillingskontrollskive
5. Festebolt for brakett
6. Avstandsstykke
7. Støtte
8. Flowkontrollventilens aksel
9. Kvadrant-brakett

MONTERING

1. Monter delene i overføringsmekanismen
i motsatt rekkefølge av demonteringen.

VIKTIG: Husk å smøre alle friksjonspunkter i
overføringen med hydraulikkolje.

Ved montering må følgende utføres:

o Trekk til festemutteren på opplagrings-
bolten til de to kveilene på fjærskiven står
0,38-0,64 mm fra hverandre.

MONTERE ENHETEN PÅ TRATTOREN

1. Monter enheten på traktoren i motsatt
rekkefølge av demonteringen.

o For justering av den utvendige leddover-
føringen,- Se "Justeringer"-Kapittel 1 1.
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APITTEL 1O

B. BETJENINGSORGANER OG UTVENDIG LEDDOVERFøRING FOR
HYDRAULIST LøFTESYSTEM _OVERHALING _ FORD 5610, 6610 E 7610

MODELLER MED FOR VERNEHUS MED DELT GULV

1.

2.

TA UT AV TRAKTOREN

Se figurene 3 og 4.

VIKTIG : På grunn av fjærtrykket på indre ende
av løftekontrollakselen må ikke festemutteren
tas av før dekslet er fjernet, se Kapittel 4-
avsnitt B.

Ta av de tre mutteren og skruene, og ta av
kvadranten fra innsiden på førerjuset, og set
betjeningsspakene i vertikal stilling.

Trekk den nedre kanten av kvadrantens
mansjett løs fra leppen på kvadrantstøtten
og trekk den oppover for å avdekke den
utvendige overføringen for det hydrauliske
løftesystemet.

Figur 3
Hydrauliske betjeningsspaker -

Ford 5610, 6610 e 7610

1 . Kvadrantens festebolter
2. Kvadrantbrakett
3. Mansjett-holder
4. Kvadrant-mansjett
5. Løftekontroll-spaker
6. Kvadrant

3. Ta ut splittpinnene og stoppskivene of
kople nedre ende av justering og stag fra
velgerarmen og kvadrantskiven.

4. Ta av de fire mutrene som fester kvadrant-
braketten.

5, Trekk kvadrant-braketten forsiktig av
styretappene, løft klar av støtten og ta
enheten komplett ut gjennom nedre kant av
den indre mansjetten.

Figur 4
Ulvendig leddoverføring -

Ford 5610, 6610 A 7610

1. lndre mansjett
2. Justering og stag komplett
3. Festemutter for skive
4. Kvadrant-skive
5. Brakettens festemuttere
6. Systemvelgerledd
7. Støtte
8. Kvadrant-brakett
9. Friksjonsskive
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DEL 8-HYDRAULISK SY

DEMONTERING MONTERING

1. Kople justering og stag komplett fra
løftekontroll-spakene ved å ta ut splitt - 1. Monter de enkelte delene i over-

pinner og skiver ved begge ender. føringsmekanismen i motsatt rekke-
følge av demonteringen.

VIKTIG : Husk å smøre alle friksjonspunkter
2. Ta ut opplagringsbolt, skiver, shrm, i overføringen med hydraulikko4e.

koppskive, fjær og festemutter og splitt
spakene fra hverandre.

Ved montering, husk følgende:

o Trekk til festemutteren på svingbolten for
betjeningsspakene så den tåler en trekkraft
på 4,5-7,2 kg på enden av spakene.

INSPEKSJON OG R EPARASJON

1. Kontroller de enkelte delene for grader, gqryIEjE KoMPLETT ENHET PÅ

slitasje og skader. Mindre grader kan TRAKToR
fjernes med en fint slipemiddel' 

1. Monter den utvendige reddoverføringen
komplett i motsatt rekkefølge av demon-
teringen.

2. Se etter at fjærskivene ikke er skadet og
prøv om delene kan beveges uten å o For justering av utvendig leddoverløring,
binde. se "Justeringer"- Kapittel 1 1.
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APITTEL 1O

C. BETJENINGSORGANER OG UTVENDIG LEDDOVERFøRING FOR
HYDRAULISK LøFTESYSTEM -OVERHALING- FORD 6710 OG 7710 MODELLER

TA UT AV TRAKTOR

Se figurene 5 og 6.

Vl KTIG : På grunn av fjærtrykket på indre ende
av løftekontrollakselen må ikke festemutteren
tas av før dekslet er fjernet, se Kapittel
4-avsnitt B.

1. Ta ut splittpinner og skiver ved nedre
ende av kontrollstaget for tilleggshydrau -

likksystemet. Ta av knappen og trekk
staget ut.

Figur 5
Kontroll-konsoll - Ford 67 10 og 77 10

1. Kraftuttakspak
2. Kontrollknapp for tilleggs-hydraulikk
3. Fjernkontrollspak
4. Fjernkontrollspak
5. Løftespak
6. Systemvelgerspak

2. Skru settskruen såvidt langt tilbake at
knappene kan trekkes av spakene.

3. Ta ut kvadrantens festebolter med skiver,
og ta kvadranten ut.

4. Ta ut skruene som fester konsollpanelets
deksels og løft dekslet sammen med
f lowkontrollkabelen forsiktig klar av
betjen i ngsspakene.

Figur 6
Betjeningsspaker- Ford 6710 og 77 10

1 . Load Monitor velger-kvadrant
2. Overtøringsarm
3. Aksler
4. Skrue
5. Løftekontrollspak
6. Systemvelger-spak
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DEL 8-HYDRAULISK SYSTEM

Figur 7
Utvendig leddoverf ørin g for hyd ra u lisk løftesystem

-Ford 6710o97710
1. Stag for hydraulisk løftekontroll
2. Kryssaksel for hydraulisk løftekontroll
3. Kontrollstag for systemvelger
4. Kryssaksel for fjernkontrollventil
5. Kryssaksel for fjernkontrollventil
6. Kryssaksel for kraftuttak
7. Kontrollstag for tilleggshydraulikk

Ta ut splittpinner og stoppskiver på hver
ende, og kople fra og ta ut kontrollstaget
for systemvelgeren, figur 7.

Ta ut splittpinner og skiver ved hver
ende, og splitt og trekk ut løftekontrol-
lens justering og stag komplett.

Ta ut de to boltene ved den kryssformede
kopleren og ta ut løftearmsakselen.

Ta av festemuttere og bolter, og trekk
løftearmsakselens brakett ut.

9. Ta it splittpinnene og skivene ved hver
ende, og splitt og trekk ut fjern-
sylinderkontrollens justering og stag
komplett (hvis montert).

Figur 8
Utvendig leddoverføring til hydraulisk

løftedeksel- Ford 6710 o97710
1. Friksjonsskive
2. Overtøringsgaffel
3. Overføringsarm for velgerventil
4. Festeskrue
5. Overføringsarm for velger
6. Kopler
7. Hus for løftekontrollens overføring
8. Løftekontrollstøtte

10. Ta splittpinne og splint ut av overforings-
gaffelen for å kople fra overforingsarmen
for tilleggshydraulikkens velgerventil, se
figur 8.

11. Ta ut de to festeboltene og ta den
kryssformede kopleren bort fra huset for
loftekontrollens overforing.

12. (i) Ta ut festeskruen på

overføringshodet for systemvel-
geren.

Slå ut de to boltene som fester
overf ørin gshodet for systemvelgeren
til systemvelgerakselen ved hjelp av
en dor.

5.

6.

7.

8.

6
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VIKTIG; For å lette monteringsarbeidet bor
man merke seg den relative plassering av 4. Kontroller at alle deler kan beveges fritt
kontrollarmer og nav på akslene. uten å binde'

14. Trekk støtteakslene forsiktig ut og ta kon-
trollarmer og nav ut av konsollen. 5. Kontroller at konsollmansjetten (hvis

montert) ikke er skadet og at den tetter
skikkelig.

APITTEL 1O

13. Ta av skruene som fester spak støtte- 3. Kontrolleromslisseneivelgerkvadrantener
aksler, figur 6. slitt eller Ødelagt.

15. Ta av festemuttere, skruer og stoppskiver,
og ta av systemvelgerkvadranten.

10. Ta mansjetten (hvis montert) av ved foten MoNTERING

av konsollen' 1. Den hydrauliske overføringsmekanismen
monteres i motsatt rekkefølge av de-
monteringen.

DEMONTERING VIKTIG: Husk å smøre alle friksionsledd i
overf øringen, samt navene i betjenings-

1. Ta ut rullepinnen og splitt velgerventllens spaker og opplagringsaksler'

overføringsarm fra løftekontrollstøtten.

INSPEKSJON OG R EPARASJON

1. KontrollerdeleneioverfØringenforgrader, MONTERE ENHET PÅTRAKTOREN
slitasje eller skader. Mindre grader kan
fjernes med et fint slipemiddel. 1. Monter enheten på traktoren i motsatt

rekkefølge av demonteringen.

2. Kontroller opplagringsnavene i betjenings-
soakene for slitasje. Kontroller akslene for o For justering av utvendig leddoverføring,-
slitasje og merker. se "Justeringer"-Kapittel 11.
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DEL 8
HYDRAULISK SYSTEM

Kapittel 11

JUSTERINGER

JUSTERINGER I DET HYDRAULISKE SYSTEMET-
FORD 2610, 3610, 4110 0G 4610 MODELLER

JUSTERINGER I DET HYDRAULISKE SYSTEMET-
FORD 5610, 6610, 6710, 7610 0G 7710 MODELLER UTEN
LOAD MONITOR

JUSTERINGER I DET HYDRAULISKE SYSTEMET-
FORD 5610, 6610, 6710, 7610 0G7710 MODELLER MED
LOAD MONITOR 17

Avsnitt
A.

B.

C.

HOVEDFJÆR FOR
TREKKRAFTKONTROL

På Ford 2610,3610, 4110 og 4610 modellene er
fjæren dobbeltvirkende og sikrer at
trekkraftkontrollen holdes vedlike enten det er
strekk eller trykk i toppstaget.

MERK: Justeringen av hovedfjæren kan
kontrolleres, og om nødvendig justeres med
det hydrauliske løftedekslet på plass. Hvis en
har misstanke om at justeringen av
hovedfjæren er ukorrekt tas av åket og huset
for hovedfjæren, og en går frem som følger.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company

Side

Figur 1

Beliggenhet av hovedfjæren for trekkraftkontroll

A. JUSTERINGER I DET HYDRAULISKE SYSTEMET_FORD 2610,
3610, 4110 & 4610 MODELLER

1. Hus
2. Ak

3, Vippearm
4. Løftedeksel

I
l.
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DEL 8-HYDRAULISK

Figur 2
Justere trekkraftkontrollens hovedfjær-

Ford 2610, 3610, 41 10 og 4610

1. Åk
2. Trekkraftkontroll-stempel
3. Trekkraftarm
4. Shim
5. Fremre sete
6. Hovedfjær
7, Bakre sete
8. Hus

J USTER E TR EKKRAFTKONTROLLENS

Se figur 2.

1. Montere bakre sete, hovedfjær og fremre
sete i huset.

2. Merk avstanden mellom toppflaten på

fremre sete og flaten på huset. Fremre
sete skal stå 0,000-0,254 mm (0,000-
0,01 0") over kanten på huset.

3. Legg til shim mellom fjæren og fremre
sete for å oppnå denne innstillingen (se
"Spesifikasjoner"- Kapittel 1 2).

Figur 3
J ustere trekkraftkontrollens velgeraksel -

Ford 2610, 3610, 41 10 og 4610 uten hus
med delt gulv

1. Rulle på trekkraftkontrollens velgeraksel
2, Trekkraftarm
3. Festebolt
4. Avstandsskiver
5. Trekkraftkontrollspak

4. Monter huset på løftedekslet med trek-
kraftkontrollstemplets styrespor på linje
med det fremre setet og den komplette
enheten i hovedfjærhuset. Trekk til det
tre festeboltene.

MERK: Begge de to.nedre festeboltene er
boret for å slippe tilbake eventuelt trykk som
kan bygge seg opp inne i bakakselhuset. Pass
på at disse åndeventilboltene er åpne og fri
for fremmedlegemer,

5. Skru gaffelarmen innover til all slakk er

borte og drei den deretter minst mulig
for å bringe hullet over i horisontal
stilling.

t



APITTEL

J USTER E TR EKKRAFTKONTROLLENS
VELGERAKSEL

Ford 2610, 3610, 4110 og 4610 uten hus med
delt gulv:

Se figur 3.

1. Med løftedekslet avtatt, plasser trek-
kraftkontroll -spaken i løftesti lli ng.

2. Se etter om rullen på velgerakselen er
sentrert på trekkraftarmen.

3. Dersom rullen ikke er sentrert, skal man
ta ut de to festeboltene m/skiver som
holder kvadranten, og deretter legge shim
mellom kvadrantplaten og bærestykket
lnntil rullen er sentrert på trekkraftarmen.

MERK: Disse mellomleggene. eller shim-
mene, etablerer også innstillingen av kom-
ponentene i stillingskontroll-systemet. Man
må derfor ta hensyn til sentrering av stillings-
kontrollspaken på overføringsarmens rulle,
og stillingskontrollrullenes stilling mot kam-
men, når denne justeringen utføres.

4. Monter og trekk til kvadrantens feste
bolter til riktig moment. (se "Spesifika-
sjoner"-Kapinel 12.
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Figur 4
Flowkontrollventi lens utkopli ngsmekan isme

1.
2.
3.
4.
5.

Overføringskam
Shim
Løftedeksel -flate
Justering
Flowkontroll-
knapp (kun for
henvisning)

6. Trekkraftkon-
trollspak

7. Følger

JUSTERE
FLOWKONTROLLVENTI LEN S
KAM - FøLG ER

Se figur 4.

1. Med løftedekslet avtatt, plasser trek-
kraftkontroll-spaken helt i bunnen av
kvadranten.

Mål avstanden mellom bunnen av over-
føringskammen og flaten på løftedekslet
(uten pakning).

Roter flowkontrollknappen i urviserret-
ningen så langt som mulig til stilling for
minste oljelevering (S).

Juster kamfølgeren ved å legge til eller
ta bort shim mellom følgeren og juster-
ingen, inntildimensjon "A" fra toppen av
bakakselens midthus (uten pakning) til
toppen av følgeren, er 0,000-0,254 mm
større enn avstanden som ble målt i

trinn 2.

2.

3.

4.



DEL 8-HYDRAULISK

Figur 5
Justere trekkraftkontrollens leddoverføring-

Ford 2610, 3610, 4110 & 4610 m/vernehus med
delt gulv

1 . Trekkraftkontroll-spak
2. Trekkraftkontroll-skive
3. Justering og stag komplett
4. Kvadrant

MERK: Følgende skisserte justeringer av
den hydrauliske leddoverføringen på Ford
20t0, 3610; 4110 og 4610 traktorer med
vernehus med delt gulv, kan kun utføres med
løftedekslet avtatt og kvadranten montert,
se Kapittel 4-Avsnitt A.

J USTERE TREKKRAFTKONTROLLENS
LEDDOVERFøRI NG _ FORD 2610, 3610,
4110 OG 4610 MED VERNEHUS MED
DELT GULV

Se figur 5.

1. Kople trekkraftkontrollens justeringsan-
ordning of stag løs fra trekkraftkontroll-
spaken eller skiven.

Figur 6
Stille inn trekkraftkontrollens skive-

Ford 2610, 3610, 4110 A 4610 m/vernehus med
delt gulv

Trekkraftkontrol I -spak
Ref eranse- hu ll
Skive-bolt
Kvadrant- brakett

2. Plasser trekkraftkontroll-spaken i bunnen
av kvadranten og sett skiven i en vinkel
av34"til vertikalplanetved å bringetappen
i sentrum av skivearmen på linje med
senteret i referansehullet i kvadrant-
braketten, figur 6.

3. Juster stag-enheten til den passer med
avstanden mellom skiven og armen, og
trekk til låsemutteren med korrekt mo-
ment, se "Spesifikasjoner"-Kapittel 1 2.

4. Fest staget til trekkraftkontrollspaken eller
skiven igjen.

1.
2.
3.
4.
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KAPITTEL 11

Figur 7
J ustere overføringsmekanisme for stillings-
kontroll- Ford 2610, 3610, 4110 & 4610 med

vernehus med delt gulv
1 . Stillingskontroll-spak
2. Stillingskontroll-skive
3. Justering og stag komplett
4. Kvadrant

JUSTERE
OVERFøRI NGSM EKANISM E FOR
STILLI NGSKONTROLL- FORD 2610,
3610,4110 OG 4610 MED VERNEHUS
MED DELT GULV

Se figur 7.

1. Plasser trekkraftkontrollarmen i bunnen
av kvadranten og kople stillingskontrol-
lens justeringsanordning og stag løs fra
stillingskontrollens arm eller skive.

2. Still inn stillingskontrollspaken 21,1-
22,1 mm fra bunnen av kvadranten.

3. Still inn løftearmene i nedre stilling.

4. Plasser stillingskontrollskiven i en vinkel
på 49" til vertikalplanet ved å sette inn
en 7116" (11 mm) bor r referansehullet
i kvadrantens bærestykke, og dreie
skiven inntil armen skyver boret mot
siden på referansehullet, figur 8.

Figur 8
I nstilling av stillingskontroll-skive -Ford 2610, 3610, 4110 A 4610 med vernehus

med delt gulv
Bærestykke for kvad rant
Str I I i ngskontrol lskive
Ref eranse- hu ll
7116" (11 mm) bor

5. Juster staget til det passer med den nye
avstanden mellom skiven og armen og
trekks til låsemutteren med korrekt
moment, se "Spesifikasjoner" - Kapittel
12.

6. Fest staget til stillingskontrollarmen eller
skivern.

7. Ta ut festeskruene og ta bort skvalpe platen
for betjeningsventilen som sitter foran på
løftesylinderen.

8. Skru tilbake låsemutteren på den justerbare
stopperen og juster eksenteret, figur 9, for
å oppnå en avstand på 0,7G mm fra enden
av betjeningsventilen til fremre flate på
løftesylinderen, bruk innstillingsmå1,
verktøy nr. FT.8600 eller FT.8606 eller 1261
for å kontrollere denne avstanden.

9. Trekke til låsemutteren for den justerbare
stopperen med spesifisert moment, se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 12.

10. Sett på frontskvalpeplaten igjen. Sett inn
festeskruene og trekke til med opp-
gitte moment, se "spesifikasjoner,,
Kapittel 12.

1.
2.
3.
4.
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DEL 8-HYDBAULISK SYST

Figur 9
Justere overføringsmekanisme for trekkraft- og
stillingskontroll-Ford 2610, 3610, 4110 og 4610

uten vernehus med delt gulv
1. Justerbart eksenter (stopper)
2. Løttearmer i laveste stilling
3. Plasser kontrollarmen25.4 mm fra stopperen i

bunnen av kvadranten
4. Trekkraftkontrollarmen i bunnen av kvadrant
5. Verktøy nr. FT.8600 eller FT.8606 eller 1261

JUSTERE
OVERFøRINGSMEKANISM E FOR
TREKKRAFT- OG
STI LLI NGSKONTROLL_ FORD 2610, 3610,
4110 OG 4610 UTEN VERNEHUS MED
DELT GULV

MERK: Justering av overføringer for trek-
kraftkontroll og stillingskontroll utf øres
på samme tid. Før man starter justeringsar-
beidet skal løftedekslet taes ut av traktorcn
(se kapittel 4-avsnitt A).

Se figur 9.

1. Plasser trekkraftkontroll-spaken i nedre
stilling på kvadranten.

2. Plasser den nedre kanten av stillings-
kontrollarmen 25,4 mm over stopperen i

bunnen av kvadranten.

3. Senk løftearmene til nedre stilling,

4. Ta ut festeskruene og ta av frontskvalpe-
platen for kontrollventilen som sitter på

løftesylinderen.

Figur 10
Justere flowkontrollventilens leddoverføring-
Ford 2610, 3610, 41 10 og 4610 med vernehus

med delt gulv
1. Klemme
2. Aksel-enhet
3. Ledd
4. Flowkontrollventil-arm
5. Stag
6. Overføringsarm

5. Skru tilbake låsemutteren for det justerbare
eksenteret og juster inntil man oppnår en
avstand på 0,76 mm mellom enden på

betjeningsventilen og løftesylinderens
fremre frate, -bruk innstillingsmål, verktøy
nr. FT.8600 eller FT.8606 eller 1261, til å

kontrollere denne avstanden.

6. Trerk til låsemutteren for den justerbare
stoppeanordningen med spesifisert
moment, se "Spesifikasjoner" - Kapittel
12.

7. Sett på frontskvatpeplaten igjen. Sett inn
festeskruene og trekk til med oppgitte
moment, se "Spesifikasjoner"
Kapittel 12.

JUSTERE
FLOWKO NTROLLVENTI LENS
LEDDOVERFøRING _ FORD 2610, 3610,
4110 OG 4610 MED VERNEHUS MED
DELT GULV
Se figur 10.

1. Løft flowkontrollventil-armen helt opp.
2. Med betjeningsspaken i horisontal still-

ing, skru staget inn i leddet inntil staget
kan styres inn i akselenheten og feste-
klemmen kan føres på plass.
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JUSTERING AV UTVENDIG LEDDOVER-
FøRING FOR FJERNKONTROLLVENTIL
DE LUXE- FORD 2610, 3610, 4110 0G 4610
UTEN FøRERHUS MED DELT GULV

1 . For fjernkontrollventiler som sitter på høyre
side av traktoren:
Drei på gaffelstykket for å justere lengden
av overføringsstagene til betjenings-
spaken(e) ved montering inntar en vertikal
stilling når ventilspolen står i nøytral stilling.

For fjernkontrollventiler som sitter på

venstre side av traktoren:
Drei gaffelstykket for å justere lengden av
overføringsstagene til betjeningsspaken (e)

ved montering inntar en stilling på 80 under
horisontalen når ventilspolen står i nøytral
stilling.

FORD 2610, 3610, 4110 0c 4610 MED
FøRERHUS MED DELT GULV

Se figur 11.

MERK: Justering av leddoverføring for
fjernkontrollventil de-luxe kan utføres mens
det hydrauliske løftedekslet sitter på. For å
letter justeringen må fjernkontrollventilen(e)
seffes i nøytral stilling. I nøytral stilling er
avstanden fra vuggetappsenteret på enden av
ventilspolen til ventilhuset lik 38,1 mm.

1. Løsne låsmutteren for vuggetappen.

2. Ta ut splittpinnen og stoppskiven og skill
vuggetappen f ra ventilspolen.

Figur 11
Leddoverføring for fjernkontrollventil de-luxe-
Ford 41'10 og 4610 med førerhus med delt gulv

1. Pillar på førerhus 'B'
2. Vuggetapp
3. Låsemutter
4. Overføringsarm
5. Kryssaksel
6. Kontrollspak

3. Drei vuggetappen for å justere lengden på
overføringsarmen til betjenings spaken(e)
ved montering inntar en stilling iforhold til
pillaren på førerhus "8" et som spesifisert i

følgende tabell.

4. Sett stoppskiven og splittpinnen på igjen,
og trekk til låsemutteren på vuggetappen
med det moment som er oppgitt i "Spesifi-
kasjoner" - Kapittel 12.

Vl KTIG : For å sikre at alt virker tilfredsstillende
etter at låsmutteren er trukket til, kontrolleres
at senterlinjen på vuggetappen er paralellmed
ventilhuset med toleranse + 20.

Fjernkontrollventil
de-luxe Nr.

Hullfor
Kryssaksel

Beliggenhet

Avstanden "X" mellom
forkant av spaken til
forkant av pillaren

på førerhus "B"

Beliggenhet av
kontrollspak (side på

traktoren)

1

2
3
4

B

A
A
B

215 mm
194 mm
190 mm
212 mm

Høyre side
Høyre side

Venstre side
Venstre side
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DEL 8-HYDRAULISK SYS

B. JUSTERINGER I DET HYDRAULISKE SYSTEMET_ FORD 5610,6610,
6710,7610 OG 7710 MODELLER UTEN LOAD MONITOR

J USTER E TREKKRAFTKONTROLLENS
HOVEDFJÆR

Se figur 12.

1. Plasser velgerspaken i stillingskontroll.

2, Plasser løftekontrollarmen i bunnstilling
i kvadranten og pass på at løftearmene er
kjørt held ned. Skru løs gaffelarmen for å

fjerne forspennet på hovedfjæren.

3. Skru tilbake settskruen og drei holde-
mutteren i urviser-retningen inntil man
merker spennet fra hovedfjæren.

4. Skru gaffelarmen inn på stemplet inntil
all slakk er borte, og drei den deretter så
lite mulig for å bringe hullet i armen over i

horisontal stilling. Trekk til settskruen.

Figur 12
Justere trekkraftkontrol lens hovedfjær

1. Hydraulisk løftedeksel
2. Trekkraftkontroll-stemPel
3. Fremre fjærsete
4. Trekkraftkontrollens hovedfjær
5. Settskrue
6. Åk (krysshode)
7. Festemutter
8. Bakre fjær-sete

J USTERE TREKKRAFTKONTROLLENS
LODDOVERFøRI NG - FORD 5610, 6610
OG 7610 UTEN VERNEHUS MED DELT
GULV

MERK: Under justering av leddoverføringen
skal man forsikre seg om at trekkraftkontroll er
innkoplet og kontrollert før stillingskontrollen.
Før leddovertøringen justeres skal løftedekslet
taes av traktoren. (Se Kapittel 4-Avsnitt B. )

Se figur 13.

1. Senk løftearmene helt ned.

2. Still øvre kant på løftekontrollspaken på

linje med innstillingshakket for trek-
kraftkontrollen på kvadranten.

3. Sett velgerspaken i det syvende, (trekkraft-
kontroll) instillingshakket i kvadranten.

Figur 13
lnnstillinger av løftekontrollspaken for trekkraft
og stillingskontroll- Ford 5610, 6610 og 7610

uten førerhus med delt gulv
1. Løftekontrollspak i stilling for trekkraft

kontroil
2. Hakk
3. Løftekontrollspak i stilling for stillingskontroll
4. Hakk
5. Skruer for velgerkvadrant
6. Eksenteraksel
7. Kvadrant
8. Velgerspak i stilling for stillingskontroll
9. Velgerspak i stilling for trekkraftkontroll

8
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APITTEL

4.

Figur 14
lnnstilling av kontrollstag og rulle for trekkraft

og stillingskontroll
A.49,5 mm
B.0.76 mm
1 . Hovedstempel for trekkraftkontroll
2. Velgerledd
3. Kontrollstag og rulle innstilt på stillingskontroll
4. Velgerarm
5. Overføringsarm
6. Kontrollarm og rulle innstilt på trekkraftkontroll

Løsne festeskruene på kvadranten og skyv
kvadranten til underkant av kontrollrullen
ligger 49,5 mm over monteringsflaten for
løftedekslet, figur 14. Bruk justeringslaere
verktøy nr. FT.8527 eller 46il til å

kontrollere denne avstanden, figur 15.

Trekk til skruene på velgerkvadranten med
oppgitte moment, se "Spesifikasjoner" -
Kapittel i2.

Ta ut festeskruene, og ta av frontplaten på

kontrollventilen.

VI KTIG : Pass på så ikke poppet senkeventilen
faller ut av løftesylinderhuset.

6. Løsne låsmutteren, og juster strekkfisken
slik at den fjærbelastete bolten på

kontrollventilen stikker 4.83 mm ut fra
foringen på kontrollventilen. Bruk
innstillingslære, verktøy nr. FT.8527 eller
4654 til å kontrollere avstanden, figur 16.

Trekk til låsmutteren på strekkfisken med
oppgitte moment, se "Spesifikasjoner" -
Kapittel 12.

Printed in UK 8i81 @Ford Motor Company

Figur 15
Kontroll av innstillingen av kontrollstag og rulle

f or trekk-kraftkontrollen
1. Velgerarm
2. Rulle på kontrollstag
3. Justeringslære verktåy nr. FT .8527 eller 4654
4. Kontrollstag

Figur 16
Kontroll av avstanden mellom kontrollventilbolten

og kontrol lventilforingen
1. Utløserarm
2. Strekkfisk
3. uåsmutter
4. Kontrollventilbolt
5. lnnstillingslære, verkt6y nr. FT. 8527 eller 4654
6. Kontrollventilforing

5.



DEL 8-HYDRAULISK SYSTE

Figur 17
Kontroll av innstillingen av rullen på staget for

stillingskontroll
1. Rulle på kontrollstag
2. Velgerarm
3. Justeringslære, verktøy nr. FT. 8527 eller 4654
4. Kontrollstag

JUSTERING AV LEDDOVERFøR!NG FOR
STILL! NGSKONTROLL _ FOR D 5610, 6610
OG 7610 UTEN FøRERHUS MED DELT
GULV
Se figur 13.

1. Sørge for at løftearmene er i nederste
stilling.

2. Still øverkanten av løftekontroll spaken på
linje med hakket for stillingskontroll i

kvadranten.
3. Sett velgerspaken iførste hakket (stillings-

kontroll) i kvadranten.
4. Toppen på kontrollarmrullen skal nå ligge

0.76 mm under løftedekslets
monteringsflate, figur 14. Bruk en juster-
ingslære, verktøy nr. FT.8527 eller 4654 til å
kontrollere denne avstanden, figur 17.

5. Løsne låsmutteren, og drei eksenterak-
selen til den fjærbelastete bolten på
kontrollventilen stikker 4.83 mm ut fra
kontrollventilforingen. Bruk innstillings-
læren, verktøy nr. 8527 eller 4654 til å
kontrollere avstanden, figur 16. Trekk til
låsmutteren med oppgitte moment, se
"Spesifikasioner" - Kapittel 12.

6. Sett frontplaten for kontrollventilen på
plass igjen og trekk til festeskruene med
oppgitte moment, se "Spesifikasjoner" -
Kapittel 12.

Figur 18
lnnstillinger av løftekontrollspak for trekkraft- og

stillingskontroll- Ford 5610, 6610 og 7610 traktorer
med førerhus med delt gulv

1. Velgerspakens stilling for stillingskontroll
2. Hakk
3. Løftekontrollspakens stilling for stillingskontroll
4, Kvadrant
5. Velgerstag
6. Eksenteraksel
7. Velgerspakens stilling for trekkraftkontroll
8. Hakk
9. Løftekontrollspakens stilling for trekkraftkontroll

JUSTERE LøFTEDEKSLETS
LEDDOVERFøRING _ FORD 5610, 6610 OG
7610 MED VERNEHUS MED DELT GULV

MERK: Følgende justeringer av hydrauliske
leddoverføronger på Ford 5610, 6610 og 7610
traktorer med førerhus med delt gulv kan bare
utføres når løftedekslet er fjernet og
kvadranten satt på (se Kapittel4-Avsnitt B).

VIKTIG: Før følgende justeringer av
hydrauliske leddoverføringer blir utført,
justeres løftekontrollarmens lengde til ca 180.8
mm slik at både løftekontrollspaken og
overføringsleddet ligger mot sine respektive
stoppere.

JUSTERING AV LEDDOVERFøR!NG FOR
TR EKK _ KRAFTKONTROLL _ FORD 5610,
6610 OG 7610 TRAKTORER MED
FøRERHUS MED DELT GULV

Se figur 18.

1. Senk løftearmene khelt ned.

2. Still øvre kant på løftekontrollspaken på
linje med innstillingshakket for trekk-
kraftkontrollen på kvadranten.

10
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3. Sett velgerspaken i første hakket (trek-
kraftkontroll ) i kvadranten.

4. Juster lengden på staget til velgerspaken
inntil underkant av rullen på kontrollstaget
ligge 49,5 mm over monteringsflaten for
løftedekslet, figur 14. Bruk justerlære,
verktøy nr. FT.8527 eller 46il til å

kontrollere denne avstanden, figur 15.

Trekk til låsemutteren med oppgitte
moment se "Spesifikasjoner" - Kapittel
12.

5. Ta ut festeskruene, og ta av frontplaten på

kontrollventilen.
Vl KTIG : Pass på så ikke poppet senkeventilen
faller ut av løftesylinderhuset.

6. Løsne låsmutteren, og juster strekkfisken
slik at den fjærbelastete bolten på

kontrollventilen stikker 4.83 mm ut fra
foringen på kontrollventilen. Bruk
innstillingslære, verktøy nr. FT.8527 eller
4654 til å kontrollere avstanden, figur 16.

Trekk til låsmutteren på strekkfisken med
oppgitte moment, se "Spesifikasjoner" -
Kapittel 12.

JUSTERING AV LEDDOVERFøRING FOR
STI LLI NGSKONTROLL_ FORD 5610, 6610
OG 7610 MED FøRERHUS MED DELT
GULV
Se figur 18,

1. Sørg for at løftearmene er helt nede.

2. Still øvre kant på løftespaken over ett med
hakket for stillingskontroll på kvadranten.

3. Sett velgerspaken i det syvendehakket
(stillingskontroll ) på velgerkvadranten.

4. Toppen på kontrollarmrullen skal nå ligge
0.76 mm under løftedekslets monter-
ingsflate, figur 14. Bruk en justeringslære,
verktøy nr. FT.8527 eller 46æ til
å kontrollere denne avstanden,
figur 17.

5. Løsne låsmutteren, og drei eksenter-
akselen til den fjærbelastete bolten på
kontrollventilen stikker 4.83 mm ut fra
kontrollventilforingen. Bruk innstillings-
læren, verktøy nr. Ff .8527 eller 4654 til å

kontrollere avstanden, figur 16. Trekk til
låsmutteren med oppgitte moment, se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 12.

6. Sett frontplaten for kontrollventilen på
plass igjen og trekk til festeskruene med
oppgitte moment, se "Spesifikasjoner" -
Kapittel 12.

Figur 19

Leddoverføring på fjernkontrollventil de-luxe
1. Overføringsstykke
2. Betjeningsspak
3. Overføringstag
4. Ventilspole
5. Vuggetapp
6. Låsmutter

JUSTERING AV UTVENDIG LEDDOVER
FøRING PÅ FJERNKONTROLLVENT!L
DE-LUXE _ FORD 5610, 6610 OG 7610 UTEN
FøRERHUS MED DELT GULV

Se figur 19.

MERK: Justering av utvendig leddoverføring
på fjernkontrollventil deJuxe kan utføres når
løftedekslet sitter på. For å lette justeringen av
utvendig leddoverføring, må fiernkontroll-
ventilen(e) stilles i nøytral stilling. I nøytral
stilling er avstanden fra senteret av festehullet
på enden av staget til ventilspolen lik 38,1 mm.

1. Løsne låsmutteren for vuggetappen på
indre ende av overføringsstykket.

2. f a ut splittpinnen og stoppskiven, og skill
toppen fra overføringsstykket.

3. Drei vuggetappen for å justere lengden på

staget til betjeningsspaken står vertikalt
innen 20 når spolen er i nøytral stilling.

4. Sett på stoppskiven og splittpinnen, og
trekk til låsmutteren på vuggetappen med
oppgitt moment (se "Spesifikasjoner -
Kapittel 12).
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DEL 8-HYDRAULISK SYSTE

LEDDOVERFøRING FOR FJERNKON-
KONTROLLVENTI L DE-LUXE M ED
FøRERHUS MED DELT GULV_
FORD 5610, 6610 0G 7610
MERK: Justering av utvendig leddoverføring
på fjernkontrollventil de-luxe dan utføres når
løftedekslet sitter på. For å lette justeringen av
utvendig leddovertgring, må fjernkontroll-
ventilen(e) stilles i nøytral stilling. I nøytral
stilling er avstanden fra senteret av festehullet
på vuggetappen ved enden av spolen til ventil-
huset er 38,1 mm.
1. Løsne låsmutteren på vuggetappen.
2. Ta ut splittpinnen og ta vuggetappen og

ventilspolen fra hverandre.
3. Drei vuggetappen for å justere lengden på

overføringsarmen til betjenings spaken(e)
ved montering inntar en stilling iforhold til
pillaren på førerhus "8" er som spesifisert i

følgende tabell.
4. Sett på stoppskive og splittpinne og trekk til

låsmutteren på vuggetappen med oppgitte
moment, se "Spesifikasjoner"
Kapittel 12.

VIKTIG: For å sikre at alt virker som det skal
etter at låsmutteren er trukket til, kontrolleres
at vuggeboltens senterlinje er paralell med
ventilhuset med en toleranse på + 20.

Figur 20
Leddoverføring for fjernkontrollventil de-luxe-

Ford 5610, 6610 og 7610 med førerhus med delt gulv
1. Pillar på førerhus 'B'
2. Vuggetapp
3. Låsmutter
4. Overføringsstag
5. Kryssaksel
6. Betjeningsspak

Fjernkontrollventil
de-luxe Nr.

Hullfor
kryssaksel

Beliggenhet

Avstanden "X" mellom
forkant av spaken til
forkant av pillaren på

førerhus "B"

Beliggenhet av
kontrollspak (side på

traktoren)

1

(Uten hydr. trekk-
krok)

1

(Med hydr. trekk-
krok)

2
(Uten hydr. trekk-

krok)
2

(Med hydr. trekk-
krok)

3
(Uten hydr. trekk-

krok)
3

(Med hydr. trekk-
krok)

4
(Uten hydr. trekk-

krok)

A

A

A

A

B

B

163,6 mm

141,2mm

141,2 rnm

141,2mm

141,2mm

163,6 mm

163, 6 mm

Høyre side

Høyre side

Høyre side

Venstre side

Venstre side

Venstre side

Venstre side

12
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KAPITTEL

Figur 21

Justering av hydraulisk leddoverføring -
Ford 6710 €r7710

1. Hydraulisk løftedeksel
2. Overføringshode
3. Kjennemerke for stillingskontroll
4. Hakk for trekkraftkontroll på bærerstykke
5. Hakk for stillingskontroll på bærerstykke
6. Ekesenteraksel
7. Arm
8. Hus

JUSTERE TREKKRAFTKONTROLLENS
INNVENDIGE OVERFøRINGSMEK-
ANISME_ FORD 6710 OG T11O

MERK: Følgende justeringer i overførings-
mekanismen for det hydrauliske systemet på
Ford 6710 A 7710 traktorer, kan kun utføres
først etter at løftedekslet er avtatt, se kapittel
4-avsnitt B.

Se figur 21.

1. Senk løftearmene helt ned.

2. Still hakket på huset på linje med hakket for
trekkraftkontroll.

3. Løsne festeskruen og flytt over-
føringshodet til underkanten av rullen på

kontrollstaget ligger 49,5 mm over
monteringsflaten på løftedekslet, figur 22.

Bruk justeringslære, verktøy nr. FT.8527
eller 4654 til å kontrollere avstanden,
figur 23. Trekk til festeskruen for
overføringshodet med oppgitte moment,
se "Spesifikaksjoner" - Kapittel 12.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company

Figur2.
lnnstilling av kontrollstagrullen for trekkraft

og stillingskontroll- Ford 6710 o97710
A. 49,5 mm
B. 0.76 mm
1. Hovedfjærstempel for trekkraftkontroll
2, Velgerarm
3, Kontrollstag og rulle innstillet på stillingskontroll
4. Velgerarm
5. Overføringsstag
6, Kontrollarm og rulle innstillet på trekkraftkontroll

Figur 23
Kontrollav innstillingen av rullen på kontrollstaget
1. Velgerarm
2. Rulle på kontrollstag
3. Justeringslære, verkt6y nr. FT.8527 eller 4654
4. Kontrollstag

13



DEL 8-HYDRAULISK SYS

Figur 24
Kontroll av avstanden mellom kontrollventilbolten

og kontrollventilforingen
1. Utløserarm
2. Strekkfisk
3. Låsmutter
4. Kontrollventilbolt
5. lnnstillingslære, verktøy nr. FT.8527 eller 4654
6. Kontrollventilf oring

4. Ta ut festeskruene, og ta av frontplaten på

kontrollventilen.

VIKTIG: Pass på så ikke poppet senkeventilen
faller ut av løftesylinderhuset.

5. Løsne låsmutteren, og juster strekkfisken
slik at den fjærbelastete bolten på kontroll-
ventilen stikker 4.83 mm ut fra foringen på

kontrollventilen. Bruk innstillingslære,
verktøy nr. FT.8527 eller 46il til å

kontrollere avstanden, figur 24. Trekk til
låsmutteren på strekkfisken med oppgitte
moment, se "Spesifikasjoner"
Kapittel 12.

JUSTERINGER AV INNVENDIG
LEDDOVERFøRING FOR POSISJON _
KONTROLL_FORD 6710 OG 7710

Se figur 21.

1 . Sørg for at løftkearmene er senket helt ned.

2. Stillmerket på huset på linje med merketfor
stillingskontroll på bærerstykket.

Figur 25
Kontroll av stillingen for rullen til kontrollstaget på

stillingskontroll
'l . Kontrollstagrulle
2. Velgerledd
3. Kontrollstag
4. Justeringslære, verktøy nr. FT.8527 eller 4654

Løsne festeskruen og skyv overførings
leddet tiltoppen på kontrollarmrullen ligger
0.76 mm under monteringsflaten på

løftedekslet, figur 22. Brukjusteringslære,
verktøy nr. FT.8527 eller 46il til å

kontrollere denne avstanden, figur 25.
Trekk til festeskruen på overføringsleddet
med oppgitt moment, se "Spesifikasjoner"

- Kapittel 12.

Løsne låsmutteren, og drei eksenter-
akselen til den fjærbelastete bolten på

kontrollventilen stikker 4.83 mm ut fra
kontrollventilforingen. Bruk instillings-
læren, verktøy nr. FT.8527 eller 21654 til å

kontrollere avstanden, figur 24. Trekk til
låsmutteren med oppgitte moment, se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 12.

Sett frontplaten for kontrollventilen på
plass igjen og trekk til festeskruene med
oppgitte moment, se "Spesifikasjoner" -
Kapittel 12.

Etter ovenstående justering merkes inn-
stillingen tydelig ved hjelp av kjørnermerker
slått inn over ett på overføringshodet og
bærerstykket.

3.

4.

b.
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KAPITTEL 11

Figur 26
Kontrollkonsoll- Ford 6710 og7710

1 . Kontrollspak for kraftuttak
2. Kontrollknast for tilleggshydraulikk
3. Spak for fjernkontroll
4. Spak for fjernkontroll
5. Spak for løftekontroll
6. Systemvelgerspak

. rt 
r.:

JUSTERE UTVENDIG OVERFøRING
FOR HYDRAULISK LøFT _FORD
6710 0G 7710

Se figurene 26 og 27 .

1. Sørg for at løftearmene er senket helt ned.

Ta ut splittpinnen og ta ut vuggetappen for
løftekontrollstaget ut av nedre hull for krys-
sakselspaken.

Vri vuggetappen for å justere lengden på

kontrollstaget til løftekontrollspaken ved
monteringen har fått en avstand av 3-6,1
mm fra nedre stoppestilling på kvadranten.

Figur 27
Utvendig leddoverføring for hydraulisk løftesystem

- Ford 6710 o97710
1. Stag for hydraulisk løftekontroll
2. Kryssaksel for hydraulisk løftekontroll
3. Stag for system velgerkontroll
4. Kryssaksel for fjernkontrollventil
5. Kryssaksel for fjernkontrollventil
6. Kryssaksel for kraftuttak
7. Kontrollstag for tilleggshydraulikk

J USTER E SYSTEMVELG ERSPAKENS
{TR EKKRAFTKONTROLL) UTVEN DIGE
LEDDOVERFøRING _ FORD 6710 OG
TI10

Se figurene 26 og 27 .

1. Ta ut splittpinnen og kople vuggetappen
for velgerkontrollstaget fra kryssaksel-
spaken.

Sørg for at den hydrauliske løftespaken står
i stillingen stillingskontroll på kvadranten.

Vri vuggetappen for justering av lengden på

kontrollstaget slik at en ved montering av
velgerspaken igjen får tilsvarende
innstilling av
kvadranten.

2.

3.

2.

3.

stillingskontrollen på

4. Sett inn splittpinnen på vuggetappen igjen.
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4. Sett inn splittpinnen på vuggetapper igjen.
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DEL 8-HYDRAULISK SYSTEM

LEDDOVERFøRING FOR FJERN-
KONTROLLVENT! L DE.LUXE _
FORD 6710 0G 7710

Se figur 28.

MERK: Justering av leddoverføring for fjern-
kontrollventil de-luxe kan utføres med det
hydrauliske løftyedekslet på plass. For å lette
justeringen må fjernkontrollventilen(e) stå i
noytral stilling. I ngytral stilling er avstanden fra
hullsentret for vuggetappen i ventilspolen til
ventilhuset lik 38,1 mm.

1. Løsne låsmutteren for vuggetappen.
2. Ta it splittpinnen og stoppskiven og skill

vuggetappen fra ventilspolen.
3. Under monteringen dreiesvuggetappen for

å justere lengden på overføringsarmen til
kontrollspaken har en stilling i forhold til
innkledningen på førerhusrammen som
spesifisert i nedenstånde tabell.

4. Sett stoppskiven og splittpinnen på igjen,
og trekk til låsemutteren på vuggetappen
med det moment som er oppgitt i

"Spesifikasjoner" - Kapittel 12.

VIKTIG: For å sikre at alt virker tilfredsstillende
etter at låsmutteren er trukket til, kontrolleres
at senterlinjen på vuggetappen er paralell med
ventilhuset med toleranse + 20.

Figur 28
Leddoverføring for fjernkontrollventil de-luxe-

Ford 6710 o97710 traktorer
1. Spak for kontrollventil
2. Vuggetapper
3. Låsermutter
4. Overføringstaget
5. Kryssaksel
6. Kryssaksel
7. Kontrollkonsoll

Fjernkontrollventi
de-luxe nr.

Hullfor
kryssaksel

Belig-
genhet

Avstand "X" fra
spakkant til
slisseende

Avstand "Y" tra
spakkant til
slisseende

Spakslissen
beliggenhet i

konsoll

1

(Uten hydr. trekk-
krok)

1

(Med hydr. trekk-
krok)

2
(Uten hydr. trekk-

krok)
2

(Med hydr. trekk-
krok)

3
(Uten hydr. trekk-

krok)
3

(Med hydr. trekk-
krok)

4
(Uten hydr. trekk-

krok)

G

H

H

F

F

E

E

49,3 mm

49,3 mm

49,4 mm

63,5 mm

63,5 mm

62,0 mm

62,0 mm

B

A

A

C

D

D
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C. JUSTERINGER ! DET HYDRAULISKE SYSTEMET_ FORD 5610,6610
6710,7610 OG Z1O MODELLER MED LOAD MONITOR

J USTRE TREKKRAFTKONTROLLENS
HOVEDFJÆR

Se avsnitt B.

JUSTERE LøFTEDEKSLETS
LEDDOVERFøRI NG _ FORD 5610, 6610

OG 7610 UTEN FøRERHUS MED
DELT GULV

MERK: Dersom løftedeksel-enheten ikke har
værte tatt ut av traktoren, skal det utføres en

etter-justerings-kontroll som anvist i dette
kapitlet. Hvis løfteenhetei møter kravene som
er satt gjennom etter-iusterings-kontrollen og
serviceoperasjonene ikke inkluder
løftedekslets overføring, kan man se bortfra de

følgende justeringer.

MERK: Følgende iusteringer av
leddoverføring på Ford 5610, 6610 og 7610

trakktorer uten førerhus med delt gulv kan
utføres når løftedekslet er fiernet og
kvadranten er satt på, se Kaqittel 4
A,tsnitt C.

Se figur 29.

1. Juster lengden av justeringsstaget til
227 mmsom måles mellem senterlinjenefor
festehullene.

2. Løsne justeringsskruen for
trekkraftkontrollen, og still eksenterbolten
vertikalt oppover (helt oppunder taket på

løftedekslet), og trekk til mutteren.

3. Monter og fest vertøy nr. FT.8529 til
løftedekslet, og sett justerstaget på

verktøyet, figur 30, eller bruk verktøy
nr. 4656 til å sette justeringsstaget på plass.

VIKTIG: Justeringsstaget må være satt på
plass når følgende iusteringer seffes i verk i
nøyaktig rekkefølge.

Figur 29
Justering av leddoverføring for trekkraftkontroll

1. Justeringsskrue for trekkraftkontroll
2. Stag
3. Strekkfisk
4. Mutter for justeringsskrue
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Figur 30
Tilkopling av trykkstang til justeringsære

1. Justeringsære, verktøy nr. FT.8529 eller 21656

2. Låsmutter
3. Trykkstang
4. Klammer
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DEL 8_ HYDRAULISK SYSTEM

n

Figur 31
Løftekontrollspakens innstilling for trekkraft-
og stillingskontroll og Load Monitor-Ford

5610, 6610 og 7610 uten førerhus med delt gulv
1. Løftekontrollspak i stilling for trekkraftkontroll

og Load Monitor
2. Hakk
3. Løftekontrollspak i stilling for stillingskontroll
4. Hakk
5. Skruer for velgerkvadrant
6. Velgerspak i stilling for trekkraftkontroll
7. Velgerspak istilling for Load Monitor
8. Kvadrant

JUSTERING AV LEDDOVERFøRING FOR
ST! LLI NG KONTROLL - FOR D 5610, 6610
OG 7610 UTEN FøRERHUS MED DELT
GULV

Se figur 31.

1. Sett løftearmene i helt oppløftet stilling.

2. Sett øvre kant av løftekontrollspaken på

linje med hakket for stillingskontroll på

kvadranten.

3. Sett velgerspaken i midthakket (stillings-
kontroll) i velgerkvadranten.

4. Løsne festemutterne på kvadranten, og
deretter, når kontrollspindelrullen har
kontakt med velgeroverføringsleddet,
flyttes kvadranten slik at underkanten på

kontrollspindelrullen ligger 18.3 mm over
løftedekslets monteringsflate, figur 32.
Bruk innstillingslære, verktøy nr. FT.8528
eller 4655 til å kontrollere denne avstanden,
figur 33.

Figur 32
Kontrollarmrullens innstilling for trekkraft- og
stillingskontroll of Load Monitor-Ford 5610,

6610 og 7610
A. 18,3 mm
B. 53.3 mm
c.2,79 mm
1. Hovedfjærstempe for trekkraftkontroll
2. Velgerledd
3. Kontrollarm og rulle innstillet for Load Monitor
4. Velgerarm
5. Kontrollarm og rulle i stilling for stilingskontroll
6. Kontrollstag og rulle i stilling for trekkraftkontroll

Trekk til velgerkvadrantens festemuttere
med oppgitte moment for å opprettholde
denne innstillingen, se "Spesifikasjoner"

- Kapittel 12.

5. Sett løftearmenne i nederste stilling.

6. Ta ut festeskruene, og ta av frontplaten på
kontrollventilen.

Vl KTIG : Pass på så ikke poppet senkeventilen
faller ut av løftesylinderhuset.

7. Løsne låsmutteren, og juster strekkfisken
slik at den fjærbelastete bolten på

kontrollventilen stikker 4.83 mm ut fra
foringen på kontrollventilen. Bruk inn-
stillingslære, verkt6y nr. FT .8527 eller 4654
til å kontrollere avstanden, figur 34. Trekk
til låsmutteren på strekkfisken med
oppgitte moment, se "Spesifikasjoner" -
Kapittel 12.
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KAPITTEL 11

Figur 33
Kontroll av innstillingen av kontrollarmens rulle

for stilingskontroll
1. Velger leddoverføring
2. Rulle for kontrollarm
3. Kontrollarm
4. Justeringslære vertøy nr. FT.8528 eller 4655

JUSTERING AV LEDDOVERFøRING FOR
TREKKRAFTKONTROLL_ FORD 5610,
6610 OG 7610 UTEN FøRERHUS MED
DELT GULV

Se figur 31.

1. Sørg for at løftearmene står helt nede.

2. Sett øvre kant av løftekontrollspaken på

linje med hakket for trekkraftkontroll på

kvadranten.

3. Sett velgerspaken i det syvende hakket
(trekkraftkontroll) i velgerkvadranten.

Underkanten av kontrollarmrullen skal nå
ligge 53,3 mm over løftedekslets
monteringsflate, figur 32. Bruk en
justeringslære, verkt6y nr. FT.8528 eller
4655 til å kontrollere avstanden, figur 35.

Løsne justeringsskruen for trek-
kraftkontrollen, figur 29. Juster eksenteret
slik at den fjærbelastete bolten foran på

kontrollventilen stikker ut 4.83 mm fra
kontrollventilens foring. Bruk inn-
stillingslære, verktøy nr. FT.8527 eller 4654
til å kontrollere denne avstanden, figur 34.
Trekk til festemutteren med oppgitte
moment, se

Kapittel 12.

"Spesifikasjoner"

Figur 34
Kontroll av avstanden mellom kontrollventilbolten

og kontrollventilf oringen
Utløserarm
Strekkfisk
Låsmutter
Kontrollventilbolt
lnnstilingslaere, verkt6y nr. FT.8527 eller 21654

Kontrollventilforing

Figur 35
Kontroll av innstillingen av kontrollarmens rulle

tor trekkraftkontroll
1. Velger leddoverføring
2. Rule for kontrollarm
3. Kontrollarm
4. Justeringslære, verktøy nr. FT,8528 eller 4655

1.
2.
3.
4.
5.
6.

4.

5.

\
I
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DEL 8- HYDRAULISK SYST

JUSTER!NG AV LEDDOVERFøRING FOR
LOAD MONITOR_FORD 5610,6610 OG
7610 UTEN FøRERHUS MED DELT GULV

Se figur 31.

1. Sørg for at løftearmene står helt nede.

2. Sett øvre kant av
linje med hakket
kvadranten.

løftelontrollspaken
for Load Monitor

på
på

3. Sett velgerspaken i første hakket (Load

Monitor) i velgerkvadranten.

4. Toppen på kontrollarmrullen skal nå ligge
2,79 mm over løftedekslets monter-
ingsflate, figur 32. Bruk justeringslære,

verktøy nr. FT.8528 eller 4655 til e

kontrollere denne avstand, figur 36.

5. Løsne låsmutteren på strekkfisken for
trykkstaget, og juster strekkfisken slik at
den fjærbelastete bolten foran på

kontrollventilen stikker 4.83 mm ut fra
kontrollventilens foring. Bruk
innstillingslære, verktøy nr. FT.8527 eller
46il til å kontrollere denne avstanden, f igur
34. Trekk til låsmutteren på strekkfisken
med oppgitte moment, se "Spesifi-
kasjoner" - Kapittel 12.

6. Sett frontplaten for kontrollventilen på
plass igjen, og trekk til festeskruene med
oppgitte moment, se "Spesifikasjoner" -
Kapittel 12.

7. Fjern verktøy nr. FT.8529 eler 21656 eller fra
løftedekslet.

Figur 36
Kontroll av instillingen av kontrollstagets rulle

for Load Monitor
1. Leddoverføring for velgerspak
2. Kontrollarmrulle
3. Kontrollarm
4. Justeringslære, verktøy nr. FT.8528 eller 4655

JUSTERE LOAD MONITOR GAFFEL.
FORD 5610, 6610 0G 7610 UTEN
VERNEHUS MED DELT GULV

1. Monterverktøy N. FT.8529 på bakakselens
midthus, figur 37. Man kan også bruke
vertØy nr. 4656.

2. Plasser Load Monitor gaffel og arm i fast
kontakt med Load Monitor-enheten. (Load
Monitor-enheten må skyves bakover og
trusteblokkene legges flatt mot flensen på
Monitor-enheten. )

3. Drie gaffeljusteringsskruen, figur 38 for å

sikre at stagets festetappigaffelarmen
plasserer seg lett innenfor merket i

vertøyet.

4. Ta bort verktøy nr. FT.8529 eller 4656.

5. Monter det hydrauliske løftedekslet.
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Figur 37
Kontrol lere gaffel-justering -

Load Monitor kontroll
1. Verktøy nr. FT.8529 eller 4656
2. Gaffelarm

ETTER-J USTER! NGS KONTROLL _
FORD 5610,6610 0G 7610 UTEN
VERNEHUS MED DELT GULV

Når traktoren er satt sammen og klar for bruk,
kan man kontrollere de forutgående juster-
ingene på følgende måte:

1. Start motoren og still inn turtallet på

1000 o/min.

2. Flytt løftekontroll-spaken ned i bunnstilling
av kvadranten, og plasser systemvelger-
spaken i toppstag trekkraftkontroll.

3. Flytt løftekontrollspaken langsomtoppover
inntil man merker en tendens til at
løfteleddene går opp. Akkurat ved dette
punktet skulle øvre kant på løftekontroll-
spaken ligge innen 13 mm fra trekkraft-
kontrollmerket på kvadranten.

4. Flytt løftekontroll-spaken til bunnen av
kvadranten og plasser system-velger
spaken i stillingskontroll.

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company

Figur 38
Justere Load Monitor gaffel

1 . Gaffelens justeringsskrue

5. Flytt løftekontroll-spaken langsomt
oppover inntil man merker at løfteleddene
er iferd med å gå opp. Akkurat ved dette
punktet skulle øvre kant av løftekontroll-
armen ligge innen 13 mm fra stillings-
kontrollmerket på kvadranten (nedre kant
for av spaken for "radrenser traktorer").

MERK: Med løftekontrollarmen i bunnstilling
skal løftestagene også gå ned i nedre stilling.
6. Flytt løftekontrollarmen ned i bunnstilling

av kvadranten og plasser systemvelger-
spaken ifull Load Monitor stilling (hare).

7. Flytt løftekontroll-spaken langsomt
oppover inntil man merker at løfteleddene
er iferd med å gå opp. Akkurat ved dette
punktet skulle øvre kant av løftekontroll-
spaken ligge innen 19 mm fra Load Monitor
merket på kvadranten.

Dersom man ikke oppnår denne dimens-
jonen skal man gå videre som anvist under
" Load Monitor feltjustering".

M ERK: Denne fremgangsmåten er ment brukt
til å kontrollere løftedekslets interne
justeringer, men kan også gjøre tjeneste som
en guide under feilsøking.
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DEL 8-HYDRAULISK SYSTE

LOAD MON ITOR FELT-J USTERI NG _
FORD 5610, 6610 0G 7610 UTEN
VERNEHUS MED DELT GULV

1. Ta bort fotbrettet på venstre side.

2. Tapp tilstrekkelig med olje av bakakselen til
ikke å spille olje når peilepinneplaten taes
av.

3. Ta av peilepinneplaten.

'4. Blokker traktorhjulene, kople inn parker-
ingsbremsen og se etter at begge gear-
spakene står i nøytralstilling.

5. Start motoren, og sett hastigheten på

1000 omdr/min.

6. Plasser systemvelgerspaken i full Load
Monitor (hare) stilling og bring øvre kant av
løftekontrollspaken rett overfor Load
Monitor merket på kvadranten.

Dersom løfteleddene har gått opp, skal
løftekontrollspaken senkes og Load
Monitor gaffelens justeringskrue dreies,
figur 38, slik at gaffelarmen flyttes litt
bakover. Gjenta denne prosedyren inntil
løftearmen kan stilles på linje med Load
Monitor merket uten å løfte.

Hvis løfteleddet ikke har gått opp, skal Load
Monitor gaffelens justeringsskrue dreies
slik at gaffelarmen flyttes forover inntil man
merker at løfteleddene er iferd med å gå

opp.

7. Stopp motoren og monter peilepinneplate
og det venstre fotbrettet.

8. Fyllopp bakakselen med riktig mengde olje
av korrekt grad, se "Spesifikasjoner" -
Kapittel 12.

JUSTERE LøFTEDEKSLETS
LEDDOVERFøRI NG _ FORD 5610, 6610
OG 7610 MED FøRERHUS MED
DELT GULV
MERK: Følgende justeringer av hydraulisk
leddoverføring på Ford ffi10, 6610 og 7610
traktorer med førerhus med delt gulv kan bare
utføres når løftedekslet er fjernet og
kvadranten er satt på, se Kapittel 4
Avsnitt C.

7.10 in. (180.4 mm)
7.14ln. (181.3 mml

Figur 39
lnnstillinger av løftekontrollspaken for trekkraft

og stillingskontroll og Load Monitor-
Ford 5610, 6610 og 7610 med førerhus

med delt gulv
1. Velgerspak i stillingen Load Monitor
2. Hakk
3, Løftekontrollspak i stillingskontrollstilling
4. Kvadrant
5. Velgerspak med leddoverføring
6. Velgerspak i stillingen trekkraftkontroll
7. Hakk
8. Velgerspak i stillingen stillingskontroll
9. Løftekontrollspak i stillingen trekkraftkontroll

og Load Monitor

VIKTIG: Før den hydrauliske leddover-
føringen justeres, må lengden på løftekontroll-
staget justeres til ca. 180.8 mm, slik at både
løftekontrollspaken og leddet ligger mot sine
respektive stoppere.

Se figur 40.

1. Juster lengden av justeringsstaget til
227 mm som måles mellem senterlinjene for
festehullene.

2. Løsne justeringsskruen for trekkraft-
kontrollen, og still eksenterbolten vertikalt
oppover (helt oppunder taket på

løftedekslet), og trekk til mutteren.

3. Monter og fest verktøy nr. FT.8529 til
løftedekslet, og sett justerstaget på

verktøyet, figur 41, eller bruk verktøy nr.
4656 til å sette justeringsstaget på plass.

VIKTIG: Justeringsstaget må være satt på
plass når følgende justeringer seffes i verk i
nøyaktig rekkefølge.
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JUSTERING AV LEDDOVERFøRING FOR
ST! LLI NGSKONTROLL - FORD 5610, 6610
OG 7610 MED FøRERHUS MED DELT
GULV

Se figur 39.

1. Sett løftearmene i øverste stilling.

2. Sett løftekontrollspaken slik at øvre kanten
står på linje med stillingskontrollhakket på

kvadranten.

3. Sett velgerspaken i midstilling på velger-
kvadranten (stillingskontroll ).

4. Løsne festemutterne på kvadranten, og
deretter, når kontrollspindlerullen har
kontakt med velgeroverføringsleddet,
flyttes kvadranten slik at underkanten på

kontrollspindelrullen ligger 18.3 mm over
løftedekslets monteringsflate, figur 32.
Bruk innstillingslære, verktøy nr. FT.8528
eller 4655 til å kontrollere denne avstanden,
figur 33. Trekk til velgerkvadrantens feste-
muttere med oppgitte moment for å

opprettholde denne innstilingen, s€
"Spesifikasjoner" - Kapittel 12.

5. Sett løftearmenne i nederste stilling.

6. Ta ut festeskruene, og ta av frontplaten på

kontrollventilen.

VIKTIG: Pass på så ikke poppet senkeventilen
faller ut av løftesylinderhuset.

7. Løsne låsmutteren, og juster strekkfisken
slik at den fjærbelastete bolten på

kontrollventilen stikker 4.83 mm ut fra
foringen på kontrollventilen. Bruk inn-
stillingslære, verktøy nr. FT.8527 eller 4654
til å kontrollere avstanden, figur 34. Trekk
til låsmutteren på strekkfisken med
oppgitte moment, se "Spesifikasjoner" -
Kapittel 12.

JUSTERING AV LEDDOVERFøR!NG FOR
TREKKRAFTKONTROLL- FORD 5610,
6610 OG 7610 MED FøRERHUS MED
DELT GULV

Se figur 39.

1. Sørg for at løftearmene er helt nede.

2. Sett løftekontrollspaken slik at øvre kanten
står på linje med hakket for trekkraftkontroll
i kvadranten.

3. Sett velgerspaken iførste hakket (trekkraft)
i velgerkvadranten.

Underkanten på kontrollarmrullen skal nå

ligge 53,3 mm over løftedekslets mon-
teringsflate, figur 32. Bruk justerlære, verk-
tøy nr. FT.8528 eller 4655 til å kontrollere
denne avstanden, figur 35.

Løsne justeringsskruen for trekkraft-
kontrollen, figur 40. Juster eksenteret slik
at den fjærbelatete bolten foran på
kontrollventilen stikker 4.83 mm ut fra
kontrollventilens foring. Bruk inn-
stillingslære, verktøy nr. FT.8527 eller 4654
til å kontrollere denne avstanden, figur 34.
Trekk til festemutteren med oppgitte
moment, se "Spesifikasjoner"
Kapittel 12.

JUSTERING AV LEDDOVERFøRING TILL
LOAD MONITOR_FORD 5610,6610 OG
7610 MED FøRERHUS MED DELT GULV

Se figur 39.

Sørg for at løftearmene står helt nede.

Sett løftekontrollspaken slik at øvre kanten
står på linje med hakket for Load Monitor i

kvadranten.

Sett velgerspaken i det syvende hakket
(Load Monitor) i velgerkvadranten.

Toppen på kontrollarmrullen skal nå ligge
2.79 mm over løftedekslets monter-
ingsflate, figur 32. Bruk en justerings-
lære, verktøy nr. FT.8528 eller 4655 til å

kontrollere denne avstanden,
figure 36.

Løsne låsmutteren på strekkfisken for
trykkstaget, og juster strekkfisken slik at
den fjærbelastete bolten foran på

kontrollventilen stikker 4.83 mm ut fra
kontrollventilens foring. Bruk innstillings-
lære, verktøy N. FT.8527 eller 4654 til å

kontrollere denne avstanden, figur 34.
Trekk til låsmutteren på strekkfisken med
oppgitte moment, se "Spesifikasjoner" -
Kapittel 12.

Sett frontplaten for kontrollventilen på
plass igjen, og trekk til festeskruene med
oppgitte moment, se "Spesifikasjoner" -
Kapittel 12.

Fjern verktøy N. FT.8529 eller 4656 fra
løftedekslet.

1.

2.

4.

5.

6.

7.

3.

4.

5.
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DEL 8-HYDRAULISK SYSTE

Figur zl0

Justering av leddoverfØring for trekkraftkontroll
1 . Justeringsskrue for justering av trekkraftkontroll
2. Trykkstang
3. Strekkfisk
4. Mutter på justeringsskrue

JUSTERE LOAD MONITOR GAFFEL_
FORD 5610, 6610 0G 7610 MED
VERNEHUS MED DELT GULV

Load Monitor gaffel på Ford 5610, 6610 og
7610 traktorer med vernehus med delt gulv,
justeres på samme måte som lignende
modeller med vernehus uten delt gulv, tidligere
forklart i dette kapittel.

JUSTERE LøFTEDEKSLETS
LEDDOVERFøRING_FORD 6710 OG Z1O
MERK: Følgende justeringer av hydrauliske
leddoverføringer på Ford 6710 og 7710
traktorer, kan bare utføres når løftedekslet er
fjernet, se Kapittel4, Avsnitt C.

Se figur 40.

1. Juster lengden av justeringsstaget til 227
mm som måles mellem senterlinjene for
festehullene.

2. Løsne justeringsskruen for trekkraft-
kontrollen, og still eksenterbolten vertikalt
oppover (helt oppunder taket på

løftedekslet), og trekk til mutteren.

3. Monter og fest verktøy nr. FT.8529 til
løftedekslet, og sett justerstaget på

verktøyet, figur 41, eller bruk verktøy nr.
4656 til å sette justeringsstaget på plass.

Figur 41
Tilkopling av trykkstang til justeringsverktøy

for leddoverføring
1. Justeringsverktøy nr. FT.8529 eller 4656
2. Låsmutter
3. Trykkstang
4. Klammer

VIKTIG: Justeringsstaget må være satt på
plass når følgende justeringer seffes i verk i
nøyaktig rekkefølge.

JUSTER!NG AV LEDDOVERFøRING FOR
STI LL! NGSKONTROLL _ FOR D 6710 OG
7:110

Se figur 42.

1. Sett løftearmene i helt oppløftet stilling.

2. Still hakket på huset på linje med hakket på
bærestykket.

3. Løsne festeskruen, og deretter, når
kontrollspindelrullen har kontakt med
velger-overføringsleddet, flyttes over-
føringen slik at underkanten på kontroll-
spindelrullen ligger 18.3 mm over
løftedekslets monteringsflate, figur 43.
Bruk innstillingslære, verktøy nr. FT.8528
eller 4655 til å kontrollere denne avstanden,
tigur 4. Trekk til velgerkvadrantens feste-
muttere med oppgitte moment for å
opprettholde denne innstillingen, sB
"Spesifikasjoner" - Kapittel 12.
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KAPITTEL 11

4.

5.

Figur 42
Justering av hydraulisk leddoverføring-

Ford 6710 og771O
1. Hydraulisk løftedeksel
2. Overføringsstykke
3. Kjennemerke for stillingskontroll
4. Hakk for trekkraftkontroll og Load Monitor

på bærestykke
5. Hakk for stillingskontroll på bærestykke
6. Aksel
7. Arm
8. Hus

Sett løftearmenne i nederste stilling.

Ta ut festeskruene, og ta av frontplaten på

kontrollventilen.

VIKTIG: Pass på så ikke poppet senkeventilen
faller ut av løftesylinderhuset.

Løsne låsmutteren, og juster strekkfisken
slik at den fjærbelastete bolten på

kontrollventilen stikker 4.83 mm ut fra
foringen på kontrollventilen. Bruk inn-
stillingslære, verktøy nr. Ff .8527 eller 4654
til å kontrollere avstanden, figur 45. Trekk
til låsmutteren på strekkfisken med
oppgitte moment, se "Spesifikasjoner" -
Kapittel 12.

Etter justeringene ovenfor, merkes
innstillingene tydelig ved å sette på

kjørnermerker overfor hverandre på

overføron gsstykke og bærestykke.

Figur tl3
lnnstillinger av kontrollarmrullen trekkraft og

stillingskontroll og Load Monitor-
Ford 6710 o97710

A. 18,3 mm
B. 53,3 mm
C.2,79 mm
1. Hovedfjærstempel for trekkraftkontroll
2. Leddoverføring for velgerspak
3. Kontrollarm og rulle innstillet på Load Monitor
4. Velgerarm
5. Kontrollarm og rulle innstillet på stillingskontroll
6. Kontrollarm og rulle instillet på trekkraftkontroll

Figur tl4
Kontroll av innstillingen for stillingskontroll

på kontrollarmrullen
1. Leddoverføring for velgerspak
2, Kontrollarmrulle
3. Kontrollarm
4. Justeringslære, verktøy nr. FT.8528 eller 4655

6.

7.
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Figur tl5
Kontroll av avstanden mellom kontrollventilbolten

og kontrollventilf orin gen

1. Utløserarm
2. Strekkfisk
3. Låsmutter
4. Kontrollventilbolt
5. lnnstillingslære, verktøy nr. FT .8527 eller 4654
6. Kontrollventilforing

JUSTERING AV INNVENDIG
LEDDOVERFøR!NG FOR TREKKRAFT
KONTROLL_FORD 6710 OG Z1O

Se figur 42.

1. Sørg for at løftearmene står helt nede.

2. Still hakket på huset på linje med hakket på

bærestykket.

3. Løsne festeskruen, og f lytt deretter
utløseren til trekkraftkontrollmerket står
over'ett med kjørnermerket på støtten og
underkant på kontrollrullen ligger 53.3 mm
over løftedekslets monteringsflate, figur
43. Bruk innstillingslære, verktøy nr.
FT.8528 eller 4655 til å kontrollere denne
avstanden, figur 46. Trekk til festeskruene
for utløseren med oppgitte moment, se
"Spesifikasjoner" - Kapittel 12.

4. Løsne låsmutteren på justeringsskruen for
trekkraftkontrollen, figur 47. Juster
eksenteret slik at den fjærbelastete bolten
foran på kontrollventilen stikker ut 4.83 mm
fra kontrollventilens foring. Bruk
innstillingslære, verktøy nr. FT.8527 eller
Æ54 til å kontrollere denne avstanden, figur
45. Trekk til mutteren med oppgitte
moment, se
Kapittel 12.

Figur 46
Kontroll av innstillingen av kontrollarmrullen

for trekkraftkontroll
1. Leddoverføring for velgerspak
2. Kontrollarmrulle
3. Kontrollarm
4. Justeringslære, verktøy nr. FT.8528 eller 4655

JUSTERING AV INNVENDIG
LEDDOVERFøRING FOR LOAD
MONITOR - FORD 6710 OG T11O
Se figur 42.
1. Sørg for at løftearmene er helt nede.

2. Still hakket på huset på linje med hakket for
Load Monitor på bærestykket.

3. Løsne festeskruen og flytt utløserhodet til
Load Monitormerket står over ett med
kjørnermerket på støtten, og overkant av
kontrollrullen ligger 2.79 mm over
løftedekslets monteringsflate, figur 43.
Bruk innstillingslære, verktøy nr. FT.8528
eller 4655 til å kontrollere denne avstanden,
figur zl8.

4. Løsne låsmutteren på strekkfisken for
trykkstaget, og juster strekkfisken slik at
den fjærbelastete bolten foran på

kontrollventilen stikker 4.83 mm ut fra
kontrollventilens foring. Bruk innstillings-
lære, verktøy nr. FT.8527 eller 4654 til å

kontrollere denne avstanden, figur 45.
Trekk til låsmutteren på strekkfisken med
oppgitte moment, se "Spesifikasjoner" -
Kapittel 12.

5. Sett frontplaten for kontrollventilen på
plass igjen, og trekk til festeskruene med
oppgitte moment, se "Spesifikasjoner" -
Kapittel 12.

6. Fjern verktøy nr. FT.8529 eller 4656 fra
løftedekslet.

"Spesifikasjoner"
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Figur 47
Justering av leddoverføring for trekkraftkontroll

1 . J usteringsskrue for justering av trekkraftkontroll
2. Trykkstang
3. Strekkfisk
4. Mutter på justeringsskrue

JUSTERE UTVENDIG OVERFøRING
FOR SYSTEMVELG ER-SPAK _
FORD 6710 0G 7710

1. Ta ut splittpinnen og adskill vuggetappen
på velgerkontroll-staget fra kryssaksel-
spaken.

2. Løsne festeskruen og still overførings-
armen på løftedekslet i stillingen stillings-
kontroll, se figur 42.

3. Drei vuggetappen for å justere lengden på

kontrollstaget ved montering slik at
systemvelgerspaken får tilsvarende
innstilling av stillingskontroll på

kvadranten.

4. Sett in splittpinnen på vuggetappen.

VIKTIG: Etter at løftedekselet er satt på
trakktoren, kontrolleres at festeskruen for
overføringsarmen er tilstrekkelig løs til at
leddoverføringen kan bevege seg fritt.
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Figur tE
Kontroll av instillingen av kontrollstagets rulle

for Load Monitor
1. Leddoverføring for velgerspak
2. Kontrollarmrulle
3. Kontrollarm
4. Justeringslære, verktøy nr. FT.8528 eller 4655

JUSTERE UTVENDIG OVERFøRING FOR
HYDRAULISK LøFT_FORD 6710 OG 7710

Utfør justering som anvist under avsnitt B i

dette kapittel.

J USTERE UTVENDIG OVERFøRING
FOR FJERNSYLIN DER BETJENINGS-
VENTIL_ FORD 6710 OG TI\O

Se avsnitt B i dette kapittel.

JUSTERE LOAD MONITOR GAFFEL_
FORD 6710 0G 7710

Denne justeringen på Ford 6710 og 7710
traktorer er identisk med justering av Ford
5610, 6610 og 7610 traktorer med vernehus
uten delt gulv, som forklart tidligere i dette
kapittel.

KAPITTEL'II
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Kapittel 12

FEI LSØKI NG, TRYKKPRØVING
SPESIFIKASJONER OG

SPESIALVERKTØY- FORD 2610, 3610, 4110,
4610,5610, 6610, 6710,7610 CG7710 MODELLER

A. FEILSøKING

En viktig faktor i arbeidet med å finne feil i (b) Langsomt løft eller intet løft under
det hydrauliske systemet er å klarlegge belastning.
problemet ved å studere hvordan systemet
arbeider.

(c) Hydraulikken løfter, men senker ikke.

Som en rettesnor i diagnostiseringen skal
man først finne i hvilken av de følgende (d) Løfter med spaken i ,,Senk,, eller
grupper feilen ligger: "Nøytral", men faller ned når motoren

stoppes og spaken står i "Senk".

Avsnitt
A. FEILSØKING

B. TRYKKPRøVING

C. SPESIFIKASJONER

D. SPESIALVERKTØY

(a) Hydraulikken løfter ikke.

Side
1

6

17

23

(e) Redskapet løftes, men faller med
spaken i "Nøytral" eller i "Løft".
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DEL 8-HYDRAULlSK SYSTE

3.

Den mest riktige måten å gå frem på under
feilsøkingsarbeidet er skissert på de følgende
sidene. Men før man prøver å fastslå en feil
i det hydrauliske systemet, skal man utføre
endel foreløpige kontroller som følger:

1 . Se etter at betjeningsventilen for utvendig
hydraulisk redskap er skjøvet helt inn.

Prøv at den utvendige leddoverføringen
kan beveges fritt.

Kontroller at den hydrauliske oljen i

bakakselen er av riktig grad og riktig
mengde, se "Spesifikasjoner". Se etter
om det hydrauliske oljefilteret er blitt
skiftet og at det ikke har oppstått noen
feil (for eks transmisjon, uavhengig kraftut-
tak clutch, dual power etc.)

Sørg for å "fylle opp" den hydrauliske
stempeltype-pumpen (hvis montert) som
forklart i dette kapitlet.

6. Forsøk å løfte i "trekkraftkontroll"

MERK Hvis problemet eksisterer i "Still-
ingskontroll", men ikke i "trekkraftkontroll",
(eller omvendt) kan man anta at feilen ligger
i den innvendige leddmekanismen.

Feilsøkingsskjemaene på de følgende sidene
er ordnet i den mest logiske rekkefølgen
for å forenkle dette tidkrevende arbeidet
og sikre mot dobbeltsjekking.

FEILSØKINGS-PROSEDYR E

VIKTIG: For å kunne stille riktig og hurtig
feildiagnose er det nødvendig å benytte et
hydraulisk testeapparat til å kontrollere olje-
mengdetrykk og temperatu r.

MERK: For å kunne finne bestemte feil i
hydraulikksystemet på Ford 2610, 3610, 4ll0
og 4610 modeller, vil det være nødvendig å
montere en velgerventil for utvendig
hydraulisk utstyr.

1. Fest passende
til løftearmene.

redskap eller ballastvekt

2. Start motoren og still inn turtallet på 1650
o/min.

Juster flow-kontrollknappen (hvis mon-
tert) for å gi maks. levering.

4. Legg inn trekkraftkontroll og flytt spaken
opp til toppen av kvadranten.

5. Observer og analyser hvordan hydraulikk-
systemet arbeider, ved å følge feilsøkings-
skjemaet for den enkelte feil og problem.

MERK: Ved å ta bort platen over trans-
misjonshåndbremsens åpning kan man ob-
servere de innvendige delene slik at man
lettere kan stille riktig diagnoser ved
eventuelle feil.

4.

5. Forksøk å løtte i "stillingskontroll".



(a) LøFTER IKKE

I

I

Sett trykk på fjernkontrollventilen(e)
mot koplingen(e)

Løfter

I

Kontr: Demperventil (Ford 2610,
3610, 41 10 & 4610)
Flow-kontrollventil Ford 561 0,

6610, 6710, 7610 t 7710

Løfter ikke
I

Kontroller sikkerhetsventil eller
Monter ventil som man vet er
riktig justert

Sikkerhetsventilen blåser

I

Kontr: Redskapet for tungt, kryssaksel
Har skåret seg, stempel har
skåret seg, kontrollventil har hengt
seg opp, bøyd kontrollventilarm
eller stoppebolt

Sikkerhetsventil blåser ikke
I

I

Trekk ut velgerventil for tilleggs-
hydraulikk.

Sikkerhetsventil blåser ikkeSikkerhetsventil blåser
I

Kontroller oljemengden ved
porten for tilleggshydraulikk

og
reduser vekten på løftearmene

Tilf redsstillende oljemengde

I

Trykk inn velgerventilen for
tilleggshydrau likk

I

Løfter ikke

I

Kontr: Stempelpakninger
Slitasje på løfte-
sylinder sikkerhets-
ventil, O-ringer

Liten eller ingen oljemengde

I

Trykk inn velgerventilen for
tilleggshydrau likk

I

Løfter sakte eller ikke

Oljemengde/trykktest
hydraulisk pumpe

lngen oljemengde
lntet trykk

I

Kontr: Pumpe, pumpedrift,
føderør og "O"-ringer
lnnstaksfilter

Liten oljemengde
Lavt trykk

I

Kontr: Pumpeslitasje,
avlastningsventil,

kontrollventil,
kombinasjonsventil,
innvendig
leddoverføring

Liten oljemengde
Høyt trykk

I

Kontr: Pumpeslitasje,
inntaksfilter, tøderør
og "O"-ringer, flow-
kontroll, plugg for
avlastningsventil,
kombinasjonsventil,
løse eller utblåste
"O"-ringer i

løftesylinder
Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company
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DEL 8-HYDRAULISK SYS

(b) LøFTER LANGSOMT
ELLER

LøFTER IKKE NÅR BELASTET

I

Sett trykk på fjernkontrollventilen(e)
mot koplingen(e)

Løfter
I

Kontr: Demperventil (Ford 2610, 3610,
4110 A 4610)
Flow-kontrollventil

Si kkerhetsventil blåser
I

Kontr: Redskap for tungt, blokkert
oljegalleri, kontrollventil beveger
seg ikke helt inn i løftet stilling

Løfter ikke eller
Løfter langsomt

I

Kontroller sikkerhetsventil eller
monter ventil som man vet er

riktig justert

Tilf redsstillende oljemen gde

I
Trykk inn velgerventilen for

tilleggshydraulikk

I

Løfter langsomt

I

Kontr: Stempelpakninger,
sylinderslitasje, si kkerhetsventil
for løftesylinder

Liten oljemengde

I

Trykk inn velgerventilen for
tilleggshydrau likk

I

Løfter langsomt

Sikkerhetsventil blåser
I

Kontroller oljemengden ved
porten for tilleggshydraulikk

løftearmene

Sikkerhetsventil blåser ikke

I

Trekk ut velgerventilen for
tilleggshydraulikk

Sikkerhetsventil blåser ikke

Oljemengde/trykktest
hydraulisk pumpe

Liten oljemengde I

Lavt trykk
I

Kontr: Pumpeslitasje Kontr:
avlastningsventil,
demperventil,
kombinasjonsventil,
innvendig leddoverføring

Høyt trykk

I

Pumpeslitasje inntaksfilter,
tøderør og "O"-ringer,
flowkontroll,
avlastningsventil-
plugg, løse eller utblåse
"O"-ringer i løftesylinder

reduser vekten på

4



(c)

KAPITTEL 12

HYDRAULIKKEN LØFTER, MEN SENKER !KKE

Kontr: Justering av trekkraftkontrollens
hovedfjær, Betjen i ngs-
ventilen sitter fast
i løftestilling

(d) LØFTER MED BETJENINGSSPAKEN I "SENK" ELLER,,NøYTRAL", MEN FALLER NED NÅR MOTOREN STOPPES
OG SPAKEN STÅR t "SENK"

Kontr: Avlastningsventil henger i løftestilling
Demperventil henger i løftestilling
Kjølerventilen har hengt seg opp.

Kombinasjonsventil hengt seg opp i løftet
stilling

Kontrollventil satt seg fast

(e) REDSKAPET LøFTES, MEN
BETJENINGSSPAKEN STÅR I

FALLER NED NÅR,,NøYTRAL" ELLER
I "LøFT"

I

Løft redskapet helt opp,
trekk ut ventilen for utvendig

hydraulisk redskap og
stopp motoren

Løftearmene holdes

I

I

Kontr: Stempelpakninger
Løftesylinder er slitt eller sprukket
Løftesyli nderens sikkerhetsventi I

O-ringer
Velgerventilspole (bakre bakre landing)
Avlastn i ngsventi I - plugg

Kontr: Tilbakeslagsventil og
sete, "O"-ringer,
avlastn i ngsventi lplugg,
betjeningsventil,
velgerventilspole
(fremre landinger).

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company
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DEL 8-HYDRAULISK SYSTE

FYLLING AV HYDRAULISK
STEMPELPUMPE

Ta pipehode-pluggen ut av det fremre dekslet
og trekk motorens stoppkontroll ut (eller
kople fra lavspentledningen på coilen på
bensinmotor-traktorer). Drei nøkkelstart-
bryteren og idet motoren begynner å
rotere, kontroller oljeleveringen gjennom
pluggåpningen.

Dersom oljestrømmen er tilfredsstillende
skal man sette pluggen tilbake på plass før
oljestrømmen stopper for derved å hindre
luft i å trenge inn i pumpen. Hvis man ikke

får noen oljelevering gjennom åpningen skal
man kontrollere for luftlekkasjer ved til-
førselsrørets O-ringer ved å stryke fett eller
tømme olje rundt skjøten mens man
kjører motoren rundt. Kontroller at inn-
sugningssilen i bakakselen ikke er blokkert.

Hvis det fortsatt ikke kommer noe olje
gjennom åpningen skal man ta pumpen ut av
traktoren og demontere den for full inspeks-
jon. (se Kapittel 9-avsnitt B).

B. TRYKKPRøVING

(i) TRYKKPRøV!NG AV DEN HYDRAU.
LISKE HOVEDPUMPEN

MERK: FøLGENDE TRYKKPRøVER AV
HYDRAULISK PUMPE ER TIL BRUK FOR
FORHANDLERE SOM MANGLER
FL OW / T RY K K PR ØV EA P PA R AT, V E R KTøY
NR. MS.82O.A ELLER 2015.

FORD 2610 OG 3610 MODELLER MED
MOTORMONTERTTAN N H J U LSPU M PE _
FORD 2610 OG 3610 MODELER MED
MOTORMONTERT TANDEM/
TANNHJULPUMPE_FORD 2610 OG 3610
MODELLER M ED MOTORMONTERT
STEMPELPUMPE

VIKTIG: Det er ikke nødvendig å montere en
velgeruentil for tilleggshydraulikk for å
kontrollere pumpetrykket. Dog, hvis det er
montert en velgerventil for tilleggshydraulikk
slik som anbefalt for feilsøkingsprosedyre må
man sørge for at ventilen er trykket helt inn og
at løftekontrollspaken(e ) står helt nede.

VIKTIG: På Ford 2610 og 3610 modeller med
motormontert tandem/tannhjulspumper vil
det være mødvendig å ta av prioriterings-

ventilen fgr velgerventilen for tilleggshydraul-
ikk monteres. Kople trykkrøret for hjelpe-
pumpen fra prioriteringsventilen, og kople til
en slange som fører oljen fra hjelpepumpen til
ifyllingsåpningen på bakakselens.
VIKTIG: Bruk "O"-ringer eller tetningskiver på
alle koplinger under trykkprøving.
For forhandlere som har V. L. Churchill
testeutstyr:
Se figur 1.

Skru løs og ta av pumpens trykkrør fra albuen,
nederst på bakakselens senterhus. Kople
slange, del nr. DSNN-3R553-CA (Finis Kode
3913440) og adapter, verktøy nr. FT.8503-9 til
T-stykket, verktøy nr. FT.8503-18. Kople
deretter slapgen tiltrykkrøret på pumpen. Skru
på slangen, del nr. DSNN-3R553-CA (Finis
Kode 3913440, og adapter verktøy nr.
FT.8503-10 til utløpsiden på lasteventilen,
verktøy nr. FT.8503-1B. Kople slangen til røret,
del nr. D4NN-897-B (Finis Kode 3900639), og
kople deretter øtet til albuen. Sett
manometeret, verktøy nr. FT.8503-A, og
adapter, verktøy nr. FT.8526 på T-stykket.
Bruk deretter adapter, verktøy nr. FT.8503-18
til å kople T-stykket til inntaksiden på

lasteventilen. Trekk til alle koplinger
omhyggelig.
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KAPITTEL

Figur 1

Trykkprøving av hydraulisk hovedpumpe-
Ford 2610 og 3610

1. Trykkrør på pumpe
2. Rør, del nr. D4NN-E897-B (3900639)
3. Adapter, verktøy nr. FT.8503-9
4. T-stykke, verktøy nr. FT.8503-1B
5. Adapter, verktØy nr. FT.8503-18
6. Lasteventil, verktøy nr. FT.8503-1B
7. Adapter, verktØy nr. FT.8503-10
8. Slange, del nr. D8NN-3R553-CA (3913440)
9. Adapter, verktøy nr. FT.8526

10. Manometer, verktøy nr. FT.8503-A
11. Slange, del nr. DSNN-3R553-CA (3913440)
12. Albue

For forhandlere som har Nuday testutstyr:

Se figur 2.

Skru løs og ta av pumpens trykkrør fra albuen,
nederst på bakakselens senterhus. Kople
slange, del nr. DSNN-3R553-CA (Finis Kode
3913440) og adapter, verktøy nr. 4il7. Kople
deretter slangen til pumpens trykkrør. Skru
slange, del nr. DSNN-3R553-CA (Finis Kode
3913440) og adapter, verktøy nr. 4648 til
utløpsiden på lasteventilen, verktøy nr. 1394.

Kople slangen lil røret, del nr. D4NN-Eæ7-B
(Finis Kode 3900639), og kople deretter rørettil
albuen. Sett på manometer, verklØy nr.2028
og adapter, verktøy nr. 0835 på T-stykket og
kople T-stykket til inntaksiden på lasteventilen.
Trekk til alle koplinger omhyggelig.
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Figur 2
Trykkprøving av hydraulisk pumpe-

Ford 2610 og 3610
1. Trykkrør på pumpe
2.Rør, del nr. D4NN-E897-B (3900639)
3. Adapter, verktøy nr.4647
4. T-stykke, verktøy nr. 1393
5. Adapter
6. Lasteventil, verktøy nr. 1394
7. Adapter, verktøy nr. 4648
8. Slanse, del nr. DSNN-3R553-CA (3913440)
9. Adapter, verktØy nr. 0835

10. Manometer, verktøy nr.2028
11. Slanse, del nr. DBNN-3R553-CA (3913440)
12. Albue

FREMGANGSMÅTE

1. Apne belastningsventilen helt, start
motoren og hold turallet på 1650 o/min.

2. Lukk belastningsventilen gradvis, og les av
trykket som vil stige helt til sikkerhets-
ventilen åpner seg (se "Spesifikasjoner").

ADVARSEL: La ikke trykket stige over det
oppgitte åpningstrykk, da det kan resultere iat
pumpen blir ødelagt.

3. Apne belastningsventilen helt, stopp
motoren og kople fra testutstyret.
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Figur 3
Trykkprøving av den hydrauliske hovedpumpen-

Ford 41 10 og 4610

1. Gjenget adapter, verktøy nr. T8503-7
2. Knapp for flowkontroll
3. Gjenget adapter, verktØy nr. FT.8526
4. Manometer, verktøy nr. FT.8503-A
5. T-stykke, verktøy nr. FT.8503-1B
6. Adapter, verktøy nr. FT.8503-1B
7. Lasteventil, verktøy nr. FT.8503-18
8. Slange, verktøy nr. FT.8503-4

TRYKKPRøVE AV HYDRAULISKE
HOVEDPUMPE_FORD 4110 OG 4610
MODELLER MED TRANSMISJONS-
MONTERT TANNHJULSPU M PE

VIKTIG; Det er nødvendig å montere på en
velgerventil for tilleggs hydraulikk og å trekke
ventilspolen helt ut for å kontrollere pumpe-
trykket. På Ford 4110 og 4610 modellene med
dobbeltpumper er det nødvendig å ta av prior-
iteringsventilen før velgerventilen kan settes
på. Kople trykkrøte trykkrøret for hjelpe-
pumpen fra prioriteringsventilen og kople til en
slange som leder oljestrømmen fra hjelpe-
pumpen til bakakselens fylleråpning.

Figur 4
Trykkprøving av den hydrauliske hovedpumpen-

Ford 41 10 og 4610

1. Monteringsverktøy nr. 6211
2. Flowkontrollknapp
3. Adapter, verktØy nr. 0&35
4. Manometer, verktøy nr.2028
5. T-stykke, verktøy nr. 1393
6. Lasteventil, verktøy nr. 1394
7.%x3"rørnippel
8. Yz" lavtrykkslange

MERK: Se etter at pluggen i uttaket for
utuendig hydraulisk redskap er trukket godt til
for å unngå oljelekkasie (pluggen sitter på
topen av velgerventil-h uset ).

For forhandlere som har testutstyr V. L.
Churchill:

Se figur 3..

Ta ut midtbolten som sitter under flowkon-
trollknappen. Sett på T-stykket, verktøy nr.
FT.8503-1B med påsatt pumpeadapter,
verktøy nr. T.8503-7 i plugghullet. På den ene
siden av T-stykket skrus på manometeret,
verktøy nr. FT.8503-A og adapter, verktøy nr.
FT.8526, og på den andre siden benytt
adapter, verktøy nr. FT.8503-18 til å kople til
lasteventilen, verktøy nr. FT.8503-1B og
slange, verktøy nr. FT.8503-4, som leder
tilbake til fylleråpningen på bakakselen.

I

§.3
#*
$

i"l

ry§
.ffi
:T

ffiK



APITTEL

Hvis man har prøveutstyr Nuday:

Se figur 4.

Ta ut den midtre pluggen under flowkontroll-
ventilknappen. Sett monteringsverktøy nr.
6211 inn in pluggåpningen og kople T-monter-
ingsverktøyet nr. 1393, belastningsverktøy nr.
1394 en Ya x 3" rørnippel og en Yz" lav-
trykksslange, som føres tilbake til påfylling-
såpningen i bakakselen. Fra T-stykket skal
adapteret og 0835 manometer nr.2028 koples
til.

FREMGANGSMÅTE

1. Åpne belastningsventilen helt, start
motoren og la den gå med 1650 o/min.

2. Sett løftespaken iøverste stilling.

MERK: Sett spaken tilbake i senkestilling før
velgerventilen settes i innerste stilling.

3. Lukk belastningsventilen gradvis og les av
trykket på manometeret som vil stige helt til
sikkerhetsventilen åpner seg (se "Spesifi-
kasjoner").

4. Åpne belastningsventilen helt, stopp
motoren og kople fra testeutstyret.

TRYKKPRøVE AV HYDRAULISK HOVED-
PUMPE- FORD 5610, 6610, 6710, 7610 0G
Z1O MODELLER MED TRANSMISJONS.
MONTERT PUMPE

For forhandlere som har V. L. Churchill
testutstyr:

Se figur 5.

Ta av føderøret som går fra pumpen til
senterhuset, eller føderørene (hvor montert)
fra pumpen til tilhengerbremseventilen og fra
bremseventilen til senterhuset. Ta ut
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Figur 5
Trykkprøving på hydraulisk hovedpumpe -

Ford 5610, 6610, 6710, 7610 o97710
1. Festeskruer
2. Manometer, verktøy nr. FT.8503-A
3. Lasteventil, verktøy nr. FT.8503-1B
4. Adapter, verktøy nr. FT.8503-10
5. Slange, del nr. DSNN-3R553-CA (3913rt40)
6. Adapter, verktøy nr. FT.8503-1B
7. T-stykke, verktøy nr. FT.8503-1B
8. Adapter, verktøy nr. FT.8503-9
9. Rør, del nr. D4NN-E897-B (3900639)

10. Slange, del nr. DSNN-3R553-CA (39132140)

11. Slange, del nr. DBNN-3R553-CA (3913440)
12. Trykkrøradapter, verktøy nr. FT.8503-11

banjobolten og armatur som sitter på

senterhuset. Sett på trykkrøradapter, verktøy
nr. FT.8503-11 på pumpen og trekk godt til
festeskruene. Kople slange, del nr. DBNN-
3R553-CA (Finis Kode 3913440) og adapter,
verktøy nr. FT.8503-9 til T-stykket, verktøy nr.
FT.8503-18. Kople deretter slangen til
trykkrørsovergangen. Skru på slangen, del nr.
DSNN-3R553-CA (Finis Kode 3913440) og
adapter, verktøy nr. FT.8503-10 til utløpsiden
på lasteventilen, verktøy nr. FT.8503-1B.
Kople slangen til røret, del nr. D4NN-Eæ7-B
(Finis Kode 3900639). Skru på slangen, del nr.
DSNN-3R553-CA (Finis Kode 3913440) på

senterhuset der banjobolten sitter. Kople
deretter slangen til røret. Sett på mano-
meteret, verktøy nr. FT.8503-A og adapter,
verktøy nr. FT.8526 på T-stykket og bruk
adapter, verktøy nr. FT.8503-18 til å kople
T-stykket til inntaksiden på lasteventilen.
Trekk godt til alle koplinger.
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DEL 8-HYDRAULISK SYSTEM

Figur 6
Trykkprøving av hydraulisk hovedpumpe-

Ford 5610, 6610, 6710, 7610 o97710
1. Festeskruer
2. Manometer, verktøy nr.2028
3. Lasteventil, verktøy nr. 1394
4. Adapter, verktøy nr. 4648
5. Slange, del nr. D8NN-3R553-CA (3913440)
6. Adapter
7. T-stykke, verktøy nr. 1393
8. Adapter, verktøy nr.4647
9. Rør, del nr. D4NN-E897-B (3900639)

10. Slange, del nr. DSNN-3R553-CA (3913440)
11, Slange, del nr. DSNN-3R553-CA (39132140)

12. T rykkrøradapter, verktøy nr. 4649

For forhandlere som har Nuday testutstyr:
Ta av tødercret som går fra pumpen til
senterhuset, eller føderørene (om montert) fra
pumpen til tilhengerbremseventilen og fra
bremseventilen til senterhuset. Ta ut
banjobolten og armatur som sitter på

senterhuset.

Sett på trykkrøradapter, verktøy nr. 4649 på

pumpen, og trekk til skruene grundig. Kople
slangen, del nr. DBNN-3R553-CA (Finis Kode
39132140) og adapter, verktøy nr. 4647 til
T-stykket, verktøy nr. 1393. Kople deretter
slangen til trykkrørovergangen. Skru på

slangen, del nr. DSNN-3R553-CA (Finis Kode
3913440) og adapter, verktøy nr. 4648 til
utløpsiden på lasteventilen, verktøy nr. 1394.

Kople slangen til røret, del nr. D4NN-E897-B
(Finis Kode 3900639). Skru på slangen, del nr.
DSNN-3R553-CA (Finis Kode 3913440) på

senterhuset ved banjobolten. Kople deretter
slangen til røret. Sett på manometeret, verktøy
nr.2028 og adapter, verktøy nr. 0835 på

T-stykket til inntaksiden på lasteventilen.
Trekk godt til alle koplinger.

FREMGANGSMÅTE
1. Åpne belastiningsventilen helt, start

motoren og hold turtallet på 1650 o/min.

2. Skyv velgerventilknappen helt inn, og sett
løftekontrollspaken i nederste stilling.

3. Lukk belastningsventilen gradvis og les av
trykket på manometeret som vil stige helt til
sikkerhetsventilen åpner seg (se

"Spesifikasjoner" ).

4. Apne belastningsventilen helt, stopp
motoren og kople fra testutstyret.

(i.) TRYKKPRøVING AV HYDRAULISK
HJELPEPUMPE

FORD 2610 0G 3610
M ED MOTORMONTERT TANDEM/
TANNHJULSPUMPE

FORD 4110 OG 4610 MODELLER MED
MOTORMONTERT STEM PELPU M PE

FORD 5610, 6610, 6710, 7610 0G Tt10
MODELLER M ED MOTORMONTERT
TANNHJULSPUMPE

For forhandlere med V. L. Churchill
testutstyr:
Se figur 7.

Skru løs og ta av pumpens trykkrør fra albuen
ved prioriteringsventilen. Kople slange, del nr.
DSNN-3R553-CA (Finis Kode 3913440) og
verktøy nr. FT.8503-9 tilT-stykket, verktøy nr.
FT.8503-1B. Kople deretter slangen til
pumpetrykkrøret. Skru slangen, delnr. DBNN-
3R553-CA (Finis Kode 3913440) og adapter,
verktøy nr. FT.8503-10 til uttaksiden på

lasteventilen, verktøy nr. FT.8503-1B. Kople
slangen til røret, del nr. D4NN-E897-B (Finis

Kode 3900639). Kople deretter røret tilalbuen.

Sett på manometeret, verktøy nr. FT.8503-A
og adapter, verktøy nr. FT.8526 på T-stykket.
Bruk deretter adapter, verktøy nr. FT.8503-1B
til å kople T-stykket til innløpsiden på
lasteventilen. Trekk godt til alle koplinger.
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KAPITTEL 12

Figur 7
Trykkprøve av hydraulisk hjelpepumpe-

Alle modeller med dobbeltpumper
1. Manometer, verktøy nr. FT.8503-A
2. Adapter, verktøy nr. FT.8503-18
3. Slange, del nr. DSNN-3R553-CA (3913440)
4. Rør, del nr. D4NN-E897-B (3900639)
5. Adapter, verktøy nr. FT.8503-10
6. Lasteventil, verktøy nr, FT.8503-1B
7. T-stykke, verktøy nr. FT,8503-18
8. Tilførsel til fjernkontrollventil(er) de luxe
9. Prioriteringsventil

10. Pumpetrykkrør
11. Albue
12. Slange, del nr. DSNN-3R553-CA (3913440)
13. Adapter, verktøy nr. FT.8503-9

For forhandlere som har Nuday testutstyr:

Se figur 8.

Skru løs og ta av pumpens trykkrør fra albuen
ved prioriteringsventilen. Kople slange, del nr.
DBNN-3R553-CA (Finis Kode 39132t40) og
adapter, verktøy nr.4M7 , tilT-stykket, verktøy
nr. 1393. Kople deretter slangen til pumpe-
trykkrøret. Skru slange, del nr. DBNN-3R553-
CA (Finis Kode3913440)og overgang, verktøy
nr. 4648 til utløpsiden på lasteventilen, verktøy
nr. 1394. Kople slangen tilrøret, delnr. D4NN-
E897-B (Finis Kode 3900639). Kople deretter
røret til albuen. Sett på manometeret, verktøy
nr. 2028 og adapter, verktøy nr. 0835 på
T-stykket. Kople deretter T-stykket til
inntaksiden på lasteventilen. Trekk godt til alle
koplinger.

Figur 8
Trykkprøve av hydraulisk hjelpepumpe-

Alle modeller med dobbeltpumper
1 . Manometer, verktøy nr. 2028
2. Adapter
3. Slange, del nr. DSNN-3R553-CA (3913440)
4. Rør, del nr. D4NN-E897-B (3900639)
5. Adapter, verktøy nr. 4648
6. Lasteventil, verktøy nr. 1394
7. T-stykke, verktøy nr. 1393
8. Tilførsel til fjernkontrollventil(er) de luxe
9. Prioriteringsventil

10. Pumpetrykkrør
11. Albue
12. Slange, del nr. DSNN-3R553-CA (3913440)
'13. Adapter, verktøy nr.4@7

FREMGANGSMÅTE

1. Åpne belastningsventilen helt, og start
motoren og hold turtallet på 1650 o/min.

2. Lukk belastningsventilen gradvis, of les av
trykket på manometeret som skal stige til
sikkerhetsventil på kombinasjonsbentilen
åpner (se "Spesifikasjoner").

ADVARSEL: La ikke trykket stige over det
oppgitte åpningstrykk, da det kan resultere i at
pumpen blir ødelagt.

3. Åpne belastningsventilen helt, stopp
motoren og kople fra testutstyret.
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DEL 8- HYDRAULISK SYSTEM

Figur 9
Trykk og flowprøving av hydraulisk hovedpumpe-

Ford 2610 og 3610

1. Trykkrør på pumpe
2. Slange, del nr. DSNN-3R553-CA (3913440)
3, Adapter, verktøy nr. FT.8503-12 eller 4650
4.Rør, del nr. D4NN-E897-B (3900639)
5. Slange, del nr. DSNN-3R533-CA (3913440)

6, Adapter, verkt6y nr. FT.8503-12 eller 4650
7. Flow/trykkprøveapparat, verktøy nr. MS.8204

eller 2015
8. Albue

MERK: FøLGENDE MÅLINGER AV HY-
DRAULISK PUMPETRYKK OG
OLJELEVERING ER FOR FORHANDLERE
SOM HER FLOW/TRYKKPRøVINGS.
UTSTYR, VERKTøY NR. MS.g2OA ELLER
2015.

(iii} TRYKKPRøVING OG KONTROLL
AV OLJELEVERING PÅ HYDRAULTSK
HOVEDPUMPE

For forhandlere som har flow/
trykkprøvangsutstyr, verktØy nr. MS.820A
eller 2015.

FORD 2610 OG 3610 MODELLER MED
MOTORMONTERT STEM PELPUM PE

FORD 2610 OG 3610 MODELLER MED
MOTORMONTERT TAN N H J U LSPU M PE

FORD 2610 OG 3610 MODELLER MED
MOTORMONTERT TANDEM/
TANNHJULSPUMPE

VIKTIG: Det er ikke nødvendig å montere en
betjeningsventil for tilleggshydraulikk for å
kunne kontrollere oljelevering og trykk på
pumpen. Likevel, hvis det er montert en betj
eningsventil for tilleggshydraulikk som
anbefalt for feilsøking, sørg for at ventilen er
skjøvet helt inn og at løftekontrollspaken(e)er i
full senkestilling.

Se figur 9.

Skru løs og ta av pumpens trykkrør fra albuen
nederst på bakakselens senterhus. Skru
slange, del nr. DSNN-3R553-CA, (Finis Kode
3913440) og overgang, verktøy nr. FT.8503-12
eller 4650 på uttaksporten av
flow/trykkprøveapparatet, verktøy nr.
MS.820A eller 2015. Kople slangen til røret, del
nr. D4NN-E897-B (Finis Kode 3900639) og
Kople røret til albuen og trekk godt til. Skru
slangen, delnr. DBNN-3R533-CA, (Finis Kode
39132140) og adapter, verktøy nr. FT.8503-12
eller 4650 på inntaksporten av
flow/trykkapparatet og kople slangen til
pumpens trykkrør, og trekk godt til.

FREMGANGSMÅTE

1. Åpne belastningsventilen helt, og start
motoren mens turtallet holdes på 1650
omdr/min til oljen har nådd en temperatur
på 60oC. Deretter økes motorhastigheten
til normal topphastighet, (se "Spesifi-
kasjoner" ).

2. Lukk belastningsventilen gradvis, og legg
merke til trykk og oljemengde. Når ventilen
lukkes vil trykket etterhvert stige til
åpningstrykket på sikkerhetsventilen er
nådd. Oljemengden vil holde seg
uforandret med 10% margin tildetoppgitte
(se "Spesifikasjoner" ).

ADVARSEL: La ikke trykket stige over det
oppgitte åpningstrykk, da det kan resultere iat
pumpen blir ødelagt.

MERK: Det kan bli nødvendig justere motor-
turtallet igjen for å opprettholde normal
topphastighet.

3. Åpne belastningsventilen helt, stopp
motoren og ta av testeutstyret.
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KAPITTEL 12

TRYKKPRøVING OG KONTROLL AV
OLJELEVERINGEN AV HYDRAULISK
PUMPE

For forhandlere som har flow/trykk-
pr6veutstyr, verktøy nr. MS.820A eller
2015.

FORD 4110 OG 4610 MODELLER MED
TRANSM ISJONSMONTERT
TANNHJULSPUMPE

VIKTIG: Det er nødvendig å montere en bet-
jeningsventil for tilleggshydraulikk og trekke ut
ventilspolen i ytterste stilling for å kontrollere
oljemengde og trykk på pumpen. På Ford 4l l0
og 4610 modeller med dobbelpumpe bil det
være nødvendig å ta av prioriteringsventilen
før ventilen for tilleggshydraulikk monteres.
Kople trykkrøret på hjelpepumpen fra
prioriterings ventilen og kople til en slange for å
føre oljestrgmmen fra pumpen tilbake til
ba ka ksele n s fylle råp n i n g.

MERK: Se etter at pluggen i uttaket for
utvendig hydraulisk redskap på toppen av
velgerventilhLtset, er trukket godt til for å
unngå oljelekkasjet.

Se figur 10.

Ta ut midtbolten som sitter under
flowkontrollknappen, og skru adapter, verktøy
nr. FT.8503-14 eller 4652. Skru slangen, del nr.

DSNN-3R553-CA (Finis Kode 3913440) og
adapter, verktøy nr. FT.8503-12eller 4650 inn
på innløpsporten av flow/trykkprøve-
apparatet, verktøy nr. MS.820A eller 2015.
Kople slangen til røret, del nr. D4NN-E897-B
(Finis Kode 3900639) og kople rørct til
adapteret. Skru adapter, verktøy nr.
FT.8503-13 eller /1658 på uttaksporten til
flowitrykkprøveapparatet. Kople deretter en
slange, verktøy nr. FT.8503-4 eller 1392 på for å

styre oljen fra pumpen rett tilbake til
fylleråpningen på bakakselen. Trekk godt til
alle koplinger.

FREMGANGSMÅTE

1. Åpne belastningsventilen helt, og start
motoren mens turtallet holdes på 1650

omdr/min til oljen har nådd en temperatur
på 60oC. Deretter økes motorhastigheten
til normal topphastighet (se "Spesifi-
kasjoner").
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Figur 10
Trykk og flowprøving av hydraulisk hovedpumpe -Ford 41 10 og 4610

1. Rør, del nr. D4NN-E897-B (3900639)
2. Slange, del nr. DSNN-3R553-CA (3913440)
3. Adapter, verktøy nr, FT.8503-12 eller 4650
4. Adapter, verkt6y nr. FT.8503-13 eller 4658
5, Slange, verktøy nr. FT.8503-4eller 1392
6. Flow/trykkprøveapparat nr. MS.8204 eller 2015
7. Transmisjonsmontert hydraulisk pumpe
8. Adapter, verktøy nr. FT.8503-14 eller 4652

2. Sett løftekontrollspaken på full løft.

MERK: Sett kontrollspaken(e) tilbake i sen-
kestilling før velgerventilen seffes i innerste
stilling.

3. Lukk belastningsventilen gradvis, og legg
merke til trykk og oljemengde. Når ventilen
lukkes vil trykket etterhvert stige til
åpningstrykket på sikkerhetsventilen er
nådd. Oljemengden vil holde seg
uforandret med 10olo margin til det oppgitte
tall i løpet av trykkstigningen til
sikkerhetsventilen åpner seg, og
oljemengden vil falle ned på null ved fullt
åpningstrykk (se "Spesifikasjoner").

MERK: Det kan bli nødvendig justere
motorturtallet igjen for å opprettholde normal
topphastighet.

4. Åpne belastningsventilen helt, stopp
motoren og kople fra testutstyret.



DEL 8- HYDRAULISK SYSTEM

Figur 11
Trykk- og flowprøving av hydraulisk

hovedpumpe- Ford 5610, 6610, 6710,
7610 o97710

1. Festeskruer for trykkrør
2. Adapter, verktøy nr. FT.8503-12 eller 4650
3. Rør, del nr. D4NN-E897-B (3900639)
4. Slange, del nr. DSNN-3R553-CA (3913440)
5. Adapter, verktøy nr. FT.8503-12 eller 4650
6, Flow/trykkprøveapparat, verkt6y nr. MS.820A

eller 2015
7. Slange, del nr. DSNN-3R553-CA (3913440)
8. Trykkrør-adapter, verktøy nr. FT.8503-11

eller 4M9
9. Slange, del nr. DSNN-3R553-CA (3913440)

TRYKKPRøVING OG KONTROLL AV
OLJELEVER!NGEN PÅ HYDRAULISK
HOVEDPUMPE

For forhandlere som har flow/trykk-
pr6vingsapparat, verktøy nr. MS.820A
eller 2015.

FORD 5610,6610, 6710,7610 0G 7710
MODELLER MED TRANSMISJONS_
MONTERT TANNHJ ULSPUMPE

Se figur 11.

Ta av føderøret mellem pumpen og
senterhuset eller føderørene fra pumpen til
til hengerbremseventilen og f ra bremseventilen
til senterhuset {om montert). Ta av
banjobolten og armatur som sitter på

senterhuset.

Skru trykkrørsovergangen, verktgy
nr. FT.8503-11 eller 4649 inn på pumpen, og
trekk til festeskruene omhyggelig. Skru
slangen, del nr. DSNN-3R553-CA (Finis Kode
3913440) og adapter, verkt6y nr. FT.8503-12
eller 4650 inn på inntaksporten på
flow/trykkprøveapparatet, verktøy nr.
MS.820A eller 2015. Kople slangen til
trykkrør-adapter, og trekk godt til. Skru
slangen, del nr. DBNN-3R553-CA (Finis Kode
3913440) og adapter, verktøy nr. FT.8503-12
eller 4650 inn på utlØpsporten på
flow/trykkapparatet. Kople slangen til røret,
del nr. D4NN-E897-B (Finis Kode 3900639).
Skru slangen, del nr. DSNN-3R553-CA (Finis
Kode 3913440) inn på senterhuset der
banjobolten sitter, og kople slangen til røret.
Trekk godt til alle koplinger.

FREMGANGSMÅTE

1. Åpne belastningsventilen helt, og start
motoren mens turtallet holdes på

1650 omdr/min til oljen har nådd en
temperatur på 60"C. Deretter Økes
motorhastigheten til normal topphastighet
(se "Spesif ikasjoner" ).

2. Trykk knappen for velgerventilen helt inn,
og sett løftekontrollspaken helt ned.

3. Lukk belastningsventilen gradvis, og legg
merke til trykk og oljemengde. Når ventilen
lukkes vil trykket etterhvert stige til
åpningstrykket på . sikkerhetsventilen er
nådd. Oljemengden vil holde seg
uforandret med 10% margin tildetoppgitte
tall i løpet av trykkstigningen til sikker-
hetsventilen åpner seg, og oljemengden vil
falle ned på null ved fullt åpningstrykk (se

"Spesifikasjoner" ).

MERK: Det kan bli nødvendig justere
motorturtallet igjen for å opprettholde normal
topphastighet.

4. Åpne belastningsventilen helt, stopp
motoren og ta av testeutstyret.
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KAPITTEL 12

(ivITRYKKPRøVING OG KONTROLL AV
OLJELEVERINGEN PÅ HYDRAULISK
HJELPEPUMPE

For forhandlere som har flow/trekk
prøvingsutstyr, verktøy nr. MS.8204 eller
zJ15.

FORD 2610 OG 3610 MODELLER MED
MOTORMONTERT TANDEM/
TANNHJULSPUMPE

FORD 4110 OG 
'T610 

MODELLER MED
MOTORMONTERT STEM PELPU M PE

FORD 5610, 6610, 6710, 7610 0G nrc
MODELLER M ED MOTORMONTERT
TANNHJULSPUMPE

Se figur 12.

Skru løs og ta pumpetrykkrøret fra albuen ved
prioriteringsventilen. Skru slangen, del nr.
DBNN-3R553-CA (Finis Kode 39132140) og
adapter, verktøy nr. FT.8503-12eller 4650 inn
på utløpsporten på f low/trykkprøveapparatet,
verktøy nr. MS.820A eller 2015. Kople slangen
til røret, del nr. D4NN-E987-B (Finis Kode
3900639). Kople deretter røret til albuen og
trekk godt til. Skru slangen, del nr. DBNN-
3R553-CA (Finis Kode 3913440) og adapter,
verktøy nr. FT.8503-12 eller 4650 inn på
inntaksporten på flow/trykkprøveapparatet.
Kople deretter slangen til pumpetrykkrøret og
trekk godt til.

FREMGANGSMÅTE

1. Åpne belastningsventilen helt, og start
motoren mens turtallet holdes på 1650
omdr/min til oljen har nådd en temperatur
på 60oC. Deretter økes motorhastigheten
til normal topphastighet, se "Spesifi-
kasjoner".

2. Lukk belastningsventilen gradvis, og legg
merke til trykk og oljemengde. Nårventilen
lukkes vil trykket etterhvert stige til
åpningstrykket på sikkerhetsventilen er
nådd. Oljemengden vil holde seg
uforandret med 10o/o margin til det
oppgitte. (Se "Spesifikasjoner").
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Figur 12
Trykk og flowprøving av hydaulisk hjelpepumpe-

Alle modeller med dobbeltpumper
Adapter, verktøy nr. FT.8503-12 eller 4650
Slange, del nr. DSNN-3R553-CA (3913/140)
Rør, del nr. D4NN-E897-B (3900639)
Rør til fjernkontrollventil (er)
Prioriteringsventil
Albue
Trykkrør fra pumpe
Slange, del nr. DSNN-3R553-CA (3913440)
Adapter, verktøy nr. FT.8503-12 eller 4650
Flow/trykkprøveapparat, verktøy nr. MS.8204
eller 2015

ADVARSEL: La ikke trykket stige over det
oppgitte åpningstrykk, da det kan resultere iat
pumpen blir ødelagt.

MERK: Det kan bli nødvendig justere
motorturtallet igjen for å opprettholde normal
topphastigehet.

3. Åpne belastningsventilen helt, stopp
motoren og kople fra testutstyret.



DEL 8_ HYDRAULISK SYSTEM

Figur 13
Trykkprøving av hydraulisk lavtrykkspumpe-

Ford 5610, 6610, 6710, 7610 o97710

1. Dual Power inntaksport
2. Trykkprøve-adapter, verktøy nr. FT.8503-15
3. Slange, del nr. DSNN-3R553-CA (3913440)
4. Adapter, verktøy nr. FT.8503-9
5. Adapter, verktøy nr. FT.8503-18
6. Lasteventil, verktøy nr. FT.8503-1B
7. Slange, verktøy nr, FT.8503-4
8. T-stykke, verktpy nr, FT.8503-18
9. Manometer, verktøy nr. FT.8503-A

TRYKKPRøVING AV HYDRAULISK LAV
TRYKKSPUM PE _ FORD 5610, 6610, 6710,
7610 OG 7710 MODELLER MED
TRANSM ISJONSMONTERTE
TANNHJULSPUMPE
For forhandlere som har V. L. Churchill
testutstyr.
Se figur 13.

Ta ut pluggen eller Dual Power føderør (hvor
montert) fra porten ved foten av den transmis-
jonsmonterte hydrauliske pumpen. Skru
trykkprøve-adapter, verktøy nr. FT.8503-15
inn i porten. Kople slangen, del nr. DSNN-
3R553-CA (Finis Kode 3913440) og adapter,
verktøy nr. FT.8503-9 til T-stykket, verktøy nr.
FT.8503-18. Kople deretter slangen til
trykkprøve-adapter.
Skru slangen, verkt6y nr. FT.8503-4 til
uttaksiden på lasteventilen, verktøy nr.
FT.8503-1B og la slangen gå tilbake til
fylleråpningen på bakakselen. Skru
manometer, verkt6y nr. FT.8503-A og
adapter, verktøy nr. FT.8526 inn på T-stykket.

Figur 14
Trykkprøving av hydraulisk lavtrykkpumpe -

Ford 5610, 6610, 6710, 7610 o97710
1. Dual Power inntaksport
2. Trykkprøve-overgang, verkt6y nr. 4653
3. Slange, del nr. DSNN-3R553-CA(3913440)
4. Adapter, verktøy nr.4M7
5. Adapter
6. Lasteventil, verktøy nr. 1394
7. Y2" lavtrykkslange
8. T-stykke, verkt6y nr. 1393
9. Manometer, verktøy nr. 2028

Bruk deretter overgang, verktøy nr.
FT.8503-1B til å kople T-stykket til inntaksiden
på lasteventilen. Trekk godt til alle koplinger.

For forhandlere som har trykkprøveutstyr
Nuday:
Se figur 14.

Ta ut pluggen eller Dual Power føderør (Hvis
montert) tra porten ved foten av den
transmisjonsmonterte hydrauliske pumpen.
Skru trykkprøve-adapteret, verkt6y nr. 4653
inn i porten. Skru slangen, del nr. DSNN-
3R553-CA (Finis Kode 3913440) og adapter,
verktøy nr . 4647 ti I T-stykket, v erktøy n r. 1 393.
Kople deretter slangen til trykkprøveover-
gangen. Kople et stykke Yz" lavtrykkslange til
utløpsiden på lasteventilen, verktøy nr. 1394,
og før slangen tilbake til fylleråpningen på
bakakselen. Skru manometeret, verktøy nr.
2028 og adapter, verktøy nr. 0835 til T-s§kket
og kople T-stykket til inntaksiden på
lasteventilen. Trekk godt til alle koplinger.
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TRYKK- OG FLOWPRøVING AV
HYDRAU LISK LAWRYKKSPUM PE

FORD 5610, 6610, 6710, 7610 0G n$
MODELLER MED TRANSMISJONS-
MONTERT TANN HJULSPUM PE

For forhandlere som har flow/trykkprøve-
apparat, verkt6y nr. MS.820A eller 2015.

For å kunne kontrollere både flow og trykk må
inntakssiden på flow/trykkmåleapparatet
være tilkoplet Dual Power inntaksport med en
slange som er tilkoplet uttaksiden og som går
tilbake til fylleråpningen på bakakselen. Trekk
godt til alle koplinger.

FRAMGANGSMÅTE
1. Apne belastningsventilen helt, og start

motoren mens turtallet holdes på 1650
omdr/min til oljen har nådd en temperatur

LøFTESYLINDER OG

Ford 2610
Ford 3610
Ford 4110
Ford 4610
Ford 5610
Ford 6610
Ford 6710
Ford 7610
Ford7710

KAPITTEL 12

3 in.
3 in.
3,5 in.
3,5 in.
4,125in.
4,125in.
4,125in.
4,125in.
4,125in.

VENTI LEN ES ÅPN I NGSTRYKK

Ford 2610 og
3610
kg/cm2

193-200

2,5-3,2

5,0-6,5

190- 193

C. SPESIFIKASJONER
STEMPEL.DIAM ETER (NOMINELLE MÅL}

på 600C. Deretter Økes motorhastigheten
til normal topphastighet, (se "Spesifi-
kasjoner").

2. Lukk belastningsventilen gradvis, og legg
merke til trykk og oljemengde. Når ventilen
lukkes vil trykket etterhvert stige til
åpningstrykket på sikkerhetsventilen er
nådd. Oljemengden vil holde seg
uforandret med 10% margin til det oppgitte
tall i løpet av trykkstigningen til
sikkerhetsventilen åpner seg, og
oljemengden vil falle ned på null ved fullt
åpningstrykk (se "Spesifikasjoner" ).

ADVARSEL: La ikke trykket stige over det
oppgitte åpningstrykk, da det kan resultere iat
pumpen blir ødelagt.

3. Åpne lasteventilen helt, stopp motoren og
kople fra prøveutstyret.

76 mm
76 mm
89 mm
89 mm

105 mm
105 mm
105 mm
105 mm
105 mm

Åpningstrykk for løftesylinderens
sikkerhetsventil

Oljekjølerventil

Tilbakeslagsventil

Åpningstrykket på sikkerhetsventilen for
til leggspu mpe /fjernventilkrets

Åpningstrykket på senkeventilen (poppet)

Apningstrykk for trykkreguleringsventil til
uavhengig kraftuttak/ Dual Power

Printed in UK 8/81 @Ford Motor Company

Ford 4110 og
4610
kg/cm2

200-206

2,5-3,2

5,0-6,5

190- 193

Ford 5610,
6610, 6710
7610 o97710
kg/cm2

2W-206

2,5-3,2

5,0-6,0

190- 193

0,7-0,8

11.2-12.7

17
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DEL 8_ HYDRAULISK SYSTEM

SIKKERHETSVENTIL

Minste åpningstrykk 169 kg/cm'z

Fult åpningstrykk 179- 186 kg/cm2
Minimum innstillingtrykk 141k9/cm2
Tiltrekkingsmoment 4,2-4,8 Mkg

FLOW-KONTROLLVENTILENS LEDD
FORD 2610 (hvis montertl, 3610, 4110 og t1610

Shim tykkelse for overførings-medbringer 0 ,254 mm (0,01")

TREKKRAFTKONTROLLENS HOVEDFJÆR
FORD 3610,4110 og 4610

Shimtykkelse 0,381 mm (0,015")
0,508 mm (0,020")

0,635 mm (0,025")

HYDRAULISK PUM PE _ STEM PELTYPE

Pumpe- Motor-
hastighet hastighet

Liter/min. omdr. /min. omdr. /min.

Ford 2610, 3610, enkel motormontert pumpe
Pumpeytelse 19,3 2133 2000

Ford 4110, 4610, motormontert pumpe (med dobbeltpumper)
Pumpeytelse 21,2 2346 2200

HYDRAULISK PU M PE _TAN N HJ ULSTYPE

Ford 2610, 3610-enkel motormontert pumpe
Pumpeytelse 30,6 2133 2000

Ford 2610, 3610-dobbelt motormontert pumpe
Flow-kapasitet - front pumpe

-bakre pumpe

Ford 4110, 4610, transmisjonsmontert pumpe (med enkel

eller dobbelt pumper)
Flow-kapasitet - f ront pu mpe

-bakre pumpe

Ford 5610, 6610, 6710, 7610,7710, motormontert pumpe
(med dobbelt pumpe)
Pumpeytelse 32,2 2236

Ford 5610, 6610, 6710, 7610, 7710, transmisjonsmontert pumpe
(med enkelt eller dobbelt pumper)

Flow-kapasitet - f ront pumpe

-bakre pumpe

19,3 2133
30,7 2133

31,6 1517

6,23 1517

35,0 1680
22,7 1680

18
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KAPITTEL 12

TILTREKKINGSMOMENTER

FORD 2610,3610,4110 og 4610

Ford 2610 og 3610 Ford 4110 og Æ10

Fot.pund Nm MkS Fot.pund Nm Mkg

Løf tesylinderens festebolter

Løftedekslets festebolter

Uts§rdeksel til løftedeksel

Senterbolt

Betjeningsventilens dekkplate og
bakre plate, festebolter

Kvadrant-enhet til kvadrant-b
restykke, festebolter

Kvadrant-bærestykke til
løftedekslehus, f estebolter

Trekkraftkontroll fjærhus, festebolter

Ti lba keslagsventiplu gg

Flowkontrollplate, festebolter

Hydraulisk stempelpumpe dekselbolter

Hydraulisk stempelpumpe,
drivhusbolter

Hydraulisk stempelpumpe,
akselmutter

Løf tesylinderens sikkerhetsventil

Festebolter for motormontert
tannhjulspumpe

Festebolter f or transmisjonsmontert

Gjennomgangsbolt, hydr.
tannhjulspumpe

Låsermutter for trekkraftkontrollens
juster stag

Låsermutter for stillingskontroll juster
stag

Låsermutter for eksentrisk justerbar
stopper

52

78

60

13.5

27

27

41

q

50

41

37

37

30

50

30

37

I

I

27

70

106

81

18

37

37

56

g

68

56

50

50

41

68

41

50

12.2

12.2

37

7.2

10.8

8.3

1.9

3.7

3.7

5.7

5.5

6.9

5.7

5.1

5.1

4.2

6.9

4.2

5.1

1.2

1.2

3.7

78

78

60

13.5

27

27

41

q

50

41

50

37

I

9

27

106

106

8',|

18

37

37

56

*
68

56

68

50

12.2

12.2

37

10.8

10.8

8.3

1.9

3.7

3.7

5.7

5.5

6.9

5.7

6.9

5.1

1.2

1.2

3.7

11.511283

;

-r*
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DEL 8-HYDRAULISK SYST

FORD 5610, 6610, 6710, 7610 0G 7:110

Fot.pund Nm Mkg.

Løftesylinderens festebolter
Løftedekslets festebolter
Uts§rsdeksel til løf tedeksel f estebolter
Senterbolt
Kvadrant til løftedeksel-festebolter
Hydraulikkpumpe til bakaksel-festebolter
Betjeningsventilens fremre og bakre festeplatebolter
Låsermutter for stillingskontrollens justeringsskrue
Trekkraftkontrollmutterens settskrue
Løf tesylinderens sikkerhetsventil
Plugg i tilførselskanal
Fylleplugg for hydraulisk løftsyst
Låsermutter på betjeningsventilens justeringsstag
Låsermutter på løftearmens just. stag
Låsermutter på velgerarmens just. stag
Låsermutter på betjeningsstagets just. stag
Låsermutter på Load Monitor stag
Trekkraf tkontrollens justeringsmutter
Overf øringsenhetens festeskrue
Festemuttere på velgerkvadran

182
112
æ
18

4S)

æ
u
18

22

82
22

37
10

I
9
25
20
28
13

18

247
152
66
24
66
68
43

24

30
111

30

50

14

12.2
12,2

34
27

38
17

2,5

25
15.5
6.8
2.5
6.8
6.7
4.4
2.5
3.5
11.3

3.1

5.1
1.4
1.2
1,2
3,5
2,8
3,9
1.8

24

FARGEKODER FOR VENTILER OG FORINGER

FORD 2610,3610,4110 0G 4610

TABELL 1

FLOWKO NTRO LLVENT! L-STEM PEL

mm

16,967
16,962

16,962
16,957

16,957
16,952

16,952
16,9+7

16,947
16,942

Hvit

Grønn

Brå

Gul

Rød

TABELL 2
FLOW-KONTROLLVENTI L STRU PER

mm

13,,452
13,439 Rød

13,439
13,426 Grønn

13,426
13,414 Hvit

20



TABELL 3
AVLASTNINGSVENTILENS

FORINGSD!MENSJON

mm
25,41
25,436

25,436
25,431

Rød/hvit

Grønn/hvit

Oransje

Grønn

Gul

Blå

Hvit

Blå/hvit

25,431
25,425

25,425
25,420

25,420
25,415

25,415
25,410

25,410
25,405

25,405
25,400

TABELL 5
BETJENINGSVENTILENS

FORINGSDIMENSJON

mm

25,436
25,431

25,431
25,425

25,425
25,420

25,420
25,415

Grønn(hvit

Oransje

Grønn

Gul

Btå

Hvit

Blå/hvit

25,415
25,410

25,410
25,N5

25,q5
25,N0

^..
t,'

----/

TABELL 4
DEMPERVENTILENS

FORINGSDIMENSJON

mm

25,436
25,431

Grønn/hvit

Oransje

Grønn

Gul

Brå

Hvit

Blå/hvit

25,431
25,425

25,425
25,420

25,420
25,415

25,415
25,410

25,410
25,405

25,N5
25,N0

TABELL 6
B ETJ EN I NGSVENTI L.D I M ENSJON

mm

15,057
15,055

Oransje

15,052
15,050

Grånn

15,044
15,0æ

Gul

15,0æ
15,034

Brå

15,034
15,029

Hvit
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TABELL 1

FORINGER FOR
BETJENNINGSVENTIL

mm

25,431
25,425

25,425
25,420

25.420
25,415

25,415
25,410

25,410
25,405

Oransje

Grønn

Gul

Btå

Hvit

DEL 8-HYDRAULISK SYSTEM

FORD 5610, 6610, 6710,7610 & Tt10

TABELL 2
BETJ ENINGSVENTIL-DI MENSJON ER

mm

15,057
15.055

15,052
15,050

15,044
15,039

15,039
15,034

15,034
15,029

Gul

BAKAKSEL OG HYDRAULI KKOLJE

OLJEMENGDER

*Med to-speed kraftuttak skal disse oljemengdene økes med 3,6liter.

SMØREOLJER

Fyll på olje av riktig spesifikasjon og kvantum. Se smørekart foran i denne håndboken.

TABELL 3
VELGERVENTIL DIMENSJON

mml
158G74 I

1s,8598 I c,rnn

15.8598 
I15,8s21 I Grr

15,8521 |

1s,s44s I ara

15,8445
Hvit15.8369 I 
,-','

15,8369 
|15,8293 I Brå/hvit

Ford
2610

Ford
3610

Ford
4110

Ford
4610

Ford
5610

Ford
6610

Ford
7610

Frittløpende kraftuttak Liter 23,3 23,3

Gearahengig kraftuttak Liter 23,3 23,3

Uavhengig kraftuttak Liter 45,7 45,7

*Transmisjon / bakaksel
(med/uten Dual Power)
Kraftuttak med en hastighet

Liter 53,0 53,0 53,0
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KAPlTTEL

D. SPESIALVERKTøY

(Verktøynummer som er benyttet tidligere står i klammer)

. BENEVNTNG VERKTøY NR. V. L. CHURCHILL VERKTøY NR.
NUDAY

Justeringslære FT.8600 or 8606 (SW.3B or SW.28) 1261 (SW-508-A)

Mont. verktøy for tetningsring FT.8601 (SW.9)

Styreverktøy for foring FT.8605 (SW.27l

Mont. verktøy for sete FT.8608 (NCA.6æEA)

Seteuttrekker FT.8609 (NCA.600G)

(stor)

Manometer

Belastningsventil

T-adapter

Adapter

Slange

Gjenget adapter

Gjenget adapter

r* Gjenget adapter

da*--/

1003

FT.8503A (T.8503A1

FT.8503-18 (T.8503-18]

FT.8503-1 B ff .8503-1 /f )

FT.8503-1 B [.8503-1 B /d )

FT.8503-4 [.8503-4]
T.8503-7

FT.8503-9

FT.8503-10

FT.8503-11

FT.8503-13

FT.8503-14

FT.8503-15

T.8510

FT.8510-3

FT.8526 (T.8526]

Fr.w7

FT.8528

FT.8529

13P711æ8 (N-881-B/

N-881-C)

6209

1305 (NCA.600EA}

1306 (NCA.6æG)

9212 (625-A)

9210 (630-S)

2015

9507 (943)

9567 (943-S)

9190 (951)

9516 (10031

20281D-?21

1394 (N-l100-N)

1393 (N-1100-L)

1392 (N-1100-J)

6211

4il7
4648

4649

tt650

t1658

fi52
Æ53

2191 (N-508-A)

2191 (N-508-A)

4661

0&t5 (N-l100-H)

tt6Bt

4655

4656

Akselbeskytter 625A

Avtrappet adapterplate 6305

Flow/trykkprøveapparat MS.820A (MS.820)

lnn/utvendig 94:l

Slaghammer 9itlilS

Tilbehør for uttrekker (liten) 951

Uttrekkerarm med en ende

Trykkrør adapter

Gjenget adapter 12 nødv.l FT.8503-12

Mont./demont. verktøyforing T.8510-1C

Gjenget adapter

Gjenget adapter

Trykkprøveadapter

Mont. /demont. verktøy for
foring og plugg

Monteringsverktøy

Gjenget adapter

Justeringslære

Justeringslære (med Load

Monitor)

Load Monitor Stang og gaffel-
justeringsverktøy

\.-.-
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